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ПРИ ЗАВАРЯВАНЕ МОЖЕ ДА ВЪЗНИКНЕ ПОЖАР ИЛИ ЕКСПЛОЗИЯ 
Предотвратяване на пожар 

• Съхранявайте запалимите аксесоари далеч от работната област 
• Уверете се, че има пожарогасител в работната област, и че той е в оптимално 

състояние за използването му. 
• Проветрявайте работната област пред да използвате режещия апарат в области с 

потенциален риск за запалване. 
 
Предотвратяване на експлозия 
Не режете в области, съдържащи експлозиви, газ или запалими пари. 

• Не поставяйте оборудването върху или близо до запалими повърхности. 
• Не работете с машината на места с атмосфера, съдържаща големи количества 

прах, запалим газ или запалими пари. 
• Никога не използвайте машината за заваряване на запалими резервоари, които 

не са напълно празни или чисти, или които са под налягане. 
 

ПУШЕК И ГАЗ МОГАТ ДА СА ОПАСНИ  
Загряването чрез индукцията на определени материали, лепила и материали за леене 
може да причина газ или пушек. Дишането на този газ или пушек може да е опасно за 
здравето Ви. 

• Дръжте главата си далеч от пушека, не го вдишвайте. 
• Ако сте в затворено пространство, проветрете мястото и/или използвайте 

изсмукващ вентилатор близо до режещата дъга, за да отвежда пушека и газа от 
рязането. 

• Ако вентилацията е лоша, използвайте сертифициран въздушен респиратор. 
• Работете в тясно пространство само ако то е добре проветрено или докато се 

използва въздушен вентилатор. Пушекът и газа, резултат на процеса на 
загряване може да направи въздуха сгъстен и да причини намаляването на 
нивото кислород в него, като по този начин да причини нараняване или смърт. 
Уверете се, че въздухът, който дишате е безопасен. 

 

ШУМЪТ МОЖЕ ДА УВРЕДИ СЛУХА ВИ 
Дълготрайният шум от някои приложения може да увреди слуха Ви. 

• Използвайте предпазни или защитни мерки, ако нивото на шума е прекалено 
високо. 

• Предупредете другите хора за опасността от шума. 
 

ТОПЛИТЕ КОМПОНЕНТИ МОГАТ ДА ПРИЧИНЯТ СЕРИОЗНИ ИЗГАРЯНИЯ 
Внимавайте! Температурата на току-що заварения материал значително ще се е 
повишила. 

• Не докосвайте топли компоненти без ръкавици. 
• Преди да докоснете компонент оставете го да се поохлади. 

 

ПЛАЗМЕНОТО РЯЗАНЕ МОЖЕ ДА ПРИЧИНИ ИНТЕРФЕРЕНЦИЯ 
• Електромагнитната енергия може да взаимодейства с чувствително електронно 

оборудване като компютри или оборудване, контролирано от компютри. 
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• Уверете се, че цялото оборудване в областта на рязане е електромагнитно 
съвместимо. 

• Уверете се, че режещата машина е инсталирана и заземена съгласно 
инструкциите от ръководството. 

 
 

МАГНИТНИТЕ ПОЛЕТА МОГАТ ДА ПОВЛИЯЯТ НА ПЕЙСМЕЙКЪРИТЕ 
• Хора, използващи пейсмейкър да стоят настрани. 
• Хора, използващи пейсмейкър трябва да се консултират със своите лекари, 

преди да се приближават до заваръчни приложения с електрическо захранване. 
 

ПРЕКОМЕРНОТО ИЗПОЛЗВАНЕ МОЖЕ ДА ПРИЧИНИ ЗАГРЯВАНЕ НА 
ОБОРУДВАНЕТО  

• Между чести приложения оставете машина известен период от време, за да 
може да се охлади. 

• Следвайте номиналния работен цикъл, посочен в таблицата с характеристиките 
на оборудването. 

ТА
ШЕ
В-
ГА
ЛВ
ИН
Г О
ОД

 

www.ta
sh

ev
-ga

lvi
ng

.co
m



ЛЕТЛИВИТЕ ИСКРИ МОГАТ ДА ПРИЧИНЯТ НАРАНЯВАНЕ 
По време на заваръчния процес може да се случи изпадане на някой луминисцентен 
материал. Загряването може да направи метала летлив. 

• Използвайте маска за лице и очила, като и двете трябва да имат странична 
защита 

• Използвайте необходимата защита за тяло, за да предпазите кожата си 
• Използвайте тапи за уши, които са устойчиви на пламък, за да попречите на 

искрите да влязат в ушите Ви. 
 

СВЕТКАВИЦИТЕ ОТ ЕЛЕКТРИЧЕСКА ДЪГА МОГАТ ДА ИЗГОРЯТ 
ОЧИТЕ И КОЖАТА ВИ 
Светкавиците от процеса на дъгово рязане произвеждат интензивно видимо и невидимо 
осветяване, което може да изгори очите и кожата Ви. 

• Използвайте предпазно облекло от такъв материал, който е издръжлив и 
устойчив на пламъци. Използвайте също защита за краката си. 

• Използвайте защита за лицето (каска или маска) с очила, които имат филтри с 
правилния цвят за защита на очите и лицето Ви (вижте Таблица 1.1). 

• Предупредете хората, които са в близост до работното място, да не гледат 
директно в заваръчната дъга. 

 
ПРОЦЕС НА ДЪГОВО ПЛАЗМЕНО 

РЯЗАНЕ 
ЗАЩИТНА ОПТИЧНА ПЛЪТНОСТ 

(ISO 4850) 
По-малко от 20 А 4 

20 – 40 А 5 
40 – 60 А 6 
60 – 80 А 8 

 

ДЪГАТА ОТ ПЛАЗМЕНОТО РЯЗАНЕ МОЖЕ ДА ПРИЧИНИ 
НАРАНЯВАНЕ 
Плазмената режеща дъга се появява веднага след активиране на ключа за горелката. 

• Избягвайте крайната част на горелката, защото тя може да среже ръкавиците, 
кожата. 

• Не поставяйте ръцете си близо до пътя на рязане 
• Не насочвайте горелката към себе си или други хора. 

 

ВНИМАНИЕ ПРИ РЯЗАНЕ В БЛИЗОСТ ДО КОНТЕЙНЕРИ С ГАЗ 
Газовите цилиндри съдържат газ под налягане; ако те са повредени, газта може да 
експлодира. 

• Използвайте газови бутилки и контейнери под налягане, като имате предвид 
нормативите и законите във Вашата страна. 

• Никога не позволявайте на дъгата от плазменото рязане да се приближава близо 
до бутилка с газ. 

• Не поставяйте бутилките в близост до прекалено висока температура, искри или 
пламъци.
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Връзка с главното захранване 
 
Свържете захранващия кабел А (Фиг. 1.1): жълто зеленият проводник на кабела трябва 
да е свързан с ефективен заземяващ контакт на системата. Останалите проводници 
трябва да се свържат към линията на ел. захранването посредством ключ, който е 
разположен възможно най-близо до областта на рязане, за да позволи бързото 
изключване в случай на авария. 
Капацитетът на изключващия ключ или бушоните, инсталирани последователно с 
ключа, трябва да е равен на тока, използван от машината. Този ток се определя чрез 
прочитане на техническите спецификации, показани на машината при наличното 
напрежение на захранването. 
Всеки удължаващ кабел трябва да е оразмерен подходящо за използвания ток, описан 
по-горе. 
 
Стартиране на рязането 
 
Прочетете стандартите CEI 26/9 – CENELEC HD 407 и CEI 26.11 – CENELEC HD 
433 внимателно, преди да използвате оборудването, и се уверете, че инсталацията на 
кабелите наистина е в ред. Уверете се, че спусъкът не е натиснат. 
 
Пуснете машината като използвате ключа В (Фиг. 1.1). Предупредителният светодиод 
D ще светне, за да покаже, че машината е включена (Фиг. 1.3). 
Включете режим Газов тест Е, и настройте с контрола F правилното налягане на 
въздуха, което се показва от зелените светодиоди в средата на светещия индикатор за 
налягане. 
 
Свържете заземяващата скоба с работния детайл. Веригата за рязане не трябва да се 
поставя умишлено в директен или индиректен контакт със защитния проводник, освен 
в работния детайл. Ако работният детайл умишлено е заземен чрез използване на 
заземяващ проводник, връзката трябва да е възможно най-директна и трябва да се 
използва проводник с поне същия размер като този на обратния проводник за ток за 
рязане, който е свързан с работния детайл в същата точка като скобата на обратния 
проводник или на втора заземяваща скоба, поставена в непосредствена близост. Трябва 
да се вземат всички предпазни мерки, за да се избегне разсейването на токове. 
Използвайте копчето G, за да изберете тока за рязане. 
Уверете се, че заземяващата щипка и работният детайл имат добър електрически 
контакт, особено при боядисан, оксидиран или изолиран метал. 
Не свързвайте заземяващата щипка към частта на материала, която трябва да се 
отстрани. Натиснете спусъка на горелката, за да запалите пилотната дъга. 
 

 
Фигура 2а  Фигура 2b   Фигура 2с 
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Започнете рязане както е показано на Фиг. 2а, като избягвате да стартирате както е 
показано на Фиг. 2b. Освен това по време на операцията по рязането горелката трябва 
да е в контакт с работния детайл, за да се избегне прегряване на горелката (Фиг. 2с). 
Дръжте горелката изправена докато режете (Фиг. 2с). 
Когато свършите с рязането и освободите спусъка, въздух ще продължи да преминава 
за около 20 секунди, за да позволи на горелката да се охлади. Най-добре е да не 
изключвате машината, докато този период на охлаждане не свърши. 
 
За най-добри резултати при рязане вижте таблицата модел/ток по-долу. 
 
За рязане на перфорирани или решетъчни метали, след всеки цикъл на рязане, 
включвайте пилотната дъга за следващия цикъл на рязане. След 6 секунди без рязане 
пилотната дъга ще се изключи. 
 
Използвайте тази функция само ако е необходимо, за да се избегне ненужно 
износване на електрода и дюзата. 
 

 
Фиг. 3 
 
Ако трябва да правите отвори или да започнете да режете от центъра на работния 
детайл, трябва да държите горелката при ъгъл (±30˚) и бавно я изправяйте, така че 
дюзата да не пръска разтопен метал (вижте Фиг. 3). Това трябва да се направи, когато 
се правят отвори в детайли с дебелина от над 3 мм. Изключете машината, когато 
задачата е завършена. 
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В следната таблица може да видите данни за дебелините, режещия ток и скоростта на 
рязане. 
 
Дебелина (мм) Материал Ток (ампери) 
1,0 Мека стомана 10 
2,5 Мека стомана 15 
4,0 Мека стомана 20 
6,0 Мека стомана 25 
8,0 Мека стомана 32 
10,0 Мека стомана 35 
12,0 Мека стомана 40 
0,6 Алуминий 10 
1,0 Алуминий 12 
1,5 Алуминий 15 
2,5 Алуминий 20 
6,0 Алуминий 25 
8,0 Алуминий 35 
10,0 Алуминий 40 
0,6 Неръждаема стомана 8 
1,0 Неръждаема стомана 10 
1,5 Неръждаема стомана 12 
2,5 Неръждаема стомана 15 
4,0 Неръждаема стомана 20 
6,0 Неръждаема стомана 25 
8,0 Неръждаема стомана 30 
10,0 Неръждаема стомана 35 
12,0 Неръждаема стомана 40 
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ЗАЩИТНИ УРЕДИ 
 
Тази машина пристига екипирана със следните защитни уреди: 
 

• Изключване при претоварване: за да се избегне претоварване при рязане. 
Светодиодът Н в предната част на машината светва. 

• Пневматична защита: намира се на входа на горелката, за да предотврати ниско 
налягане на въздуха. Бързо мигане на светодиода I. 

• Електрическа защита: Тази машина е готова да работи с 220/230 V еднофазово 
електрическо захранване, като границите на осцилация са между +10% и –15%. 
Закупеното оборудване включва вътрешен защитен уред срещу 
свръхнапрежение (G-кутия). Повишение във входящото напрежение, породено 
от аномалия или повреда в ел. захранването, няма да може да разруши 
заваръчния апарат. При възникване на повреда в електрическото захранване, 
вътрешният защитен уред срещу свръхнапрежение ще се активира и 
светодиодът (J) ще изгасне; след това машината ще спре да работи до 
отстраняване на повредата. 

 
Важно: не махайте и не свързвайте на късо предпазните уреди. 
Винаги сменяйте повредените части на машината с оригинални материали 
TECNOMEC (PUNTO PLASMA)®. 
Не пускайте машината да работи без кутията й. Това ще е опасно за оператора и за 
всеки друг в работната област и ще попречи на правилното охлаждане на машината.
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РЕЦИКЛИРАНЕ НА МАШИНАТА 
 
Рециклиране на машината съгласно Директива 2002/96/СЕ на Европейския Парламент 
и на Съвета от 27. Януари 2003 г. относно изхвърлянето на електрическо и електронно 
оборудване (WEEE). 
 

 
 
Когато имате намерение да спрете да ползвате машината окончателно, не я изхвърляйте 
в контейнерите за битова смес, а я изпратете на оторизираните места за рециклиране 
или я оставете на местния си доставчик.
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