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8| Deutsch
zeug konnen Funken erzeugt werden, die den Staub oder

DeutSCh die Dampfe entziinden.

. . . . Bringen Sie das Messwerkzeug und die

Slcherheltsh inweise Drehhaltc‘arung 13 nicht in dig Néahe von

Samtliche Anweisungen sind zu lesen und Herzschrittmachern. Durch die Magnetg von
zubeachten, um mit dem Messwerkzeug ge- Messwerkzeug undl Drehhallterung wird ein .
fahrlos und ;icher zu arbeiten. Wenn das Feld erzeugt, .das“dle F unktion von Herzsc
Messwerkzeug nicht entsprechend den vor- machern beeintrachtigen kann.
liegenden Anweisungen verwendet wird, » Halten Sie das Messwerkzeug und die Drehhal
kénnen die integrierten Schutzvorkehrungen im Mess- 13 fern von magy pDatentrigern und maghe:
werkzeug beeintrichtigt werden. Machen Sie Warnschil- tisch empfindliche el Byirch die Wirkting'dgr Ma-
der am Messwerkzeug niemals unkenntlich. BEWAHREN elig uiel Drehhalterunglann esizu ir-
SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF UND GEBEN SIE SIE U kommen.

BEI WEITERGABE DES MESSWERKZEUGS MIT.

» Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen Be- lstungsbes ung
dienungs- oder Justiereinrichtungen benutzt oder an- die Ausklapnseite or D stellune des
dere Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies PPSEILegmIY o auf klg i
zu gefahrlicher Strahlungsexposition fiihren. autgekiappt,

» Das Messwerkzeug wird mit einem Warnschild ausge- . "
liefert (in der Darstellung des Messwerkzeugs auf der B tlmmu“gSgemﬂ}e ebratich )
Grafikseite mit Nummer 12 gekennzeichnet). Messwerkzeugist bes t 28, Ermitteln und Uberprifen

y n Waggrechten und sefllgecep Linien sowie Lotpunkten.
@\ [ Laser Radiarion Clase 2 ECG0825:1:201405< i, 630-650 nn\ bBehildete en

» Ist der Text des Warnschildes nicht in Ihrer Landes- .l hNur;]J]eBerun bge,\l/:l) iIdetenkK omponefnéen é) ezfiiht -
sprache, dann iiberkleben Sie ihn vor der ersten . tlc aurcie S Vlesswerkzeugs aut der arariksel
triebnahme mit dem mitgelieferten Aufklebergmihre! & .

Landessprache. 1 Aus f aserstrahlung
Richten Sie den Laserstrah| 2 Ein r
Personen oder Tiere und 3 Anz teflekapazitat
nicht selbst in den direktemfoder reflek- A&ge ArDeiten ohne Nivellierautomatik

tierten Laserstrahl.

wusst zu schlieBen und der K

zu bewegen.

» Nehmen Sie keine An en an der Laserei
tung vor.

» Verwenden Sie d thrille nicht al uj
brille. Die Laser rille dient zum besgere nen

schiltzt jedoch nichf @ aser-

strahlung. x
» Verwende ser-Sichtbrille ni s Sonnen-
brille o Benverkehr. Bie Laser-Sichtbrille bie-
tetk dvermindert die
Fan
La qualifiziertem Fach-
ersol I-Ersatzteilen reparieren.

it wird sichergeste
werKzeuges erhalt j
Laser-Messwerkzeug nicht unbe-
je konnten unbeabsichtigt Perso-

» Arbeiten Sie mit dem Messwerkzeug nicht in explosi-
onsgefihrdeter Umgebung, in der sich brennbare Fliis-
sigkeiten, Gase oder Stiaube befinden. Im Messwerk-

5 Waste fiir Betriebsart ,Laserpunkt®
te flr Betriebsart ,Laserlinie”

. & Batteriefachdeckel
trifft, sind die Augen be Fihrungsnut
fort aus dem $ g

9 Stativaufnahme 1/4"

10 Stativaufnahme 5/8"

11 Seriennummer

12 Laser-Warnschild

13 Drehhalterung(RM 1)

14 Flhrungsschiene

15 Befestigungslangloch

16 Magnete

17 Deckenklammer*

18 Universelle Halterung (BM 1)*
19 Schutztasche®

20 Koffer*

21 Einlage*

22 Laser-Zieltafel*

23 Baustativ (BT 150)*

24 Teleskopstange (BT 350)*
25 Laser-Sichtbrille®

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort nicht zum
Standard-Lieferumfang.

160992A1JT](16.12.15)
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Technische Daten

Punkt- und Linienlaser GCL 2-15
Sachnummer 3601K66E..
Arbeitsbereich !

- Laserlinie 15m
- Laserpunkt nach oben 10m
- Laserpunkt nach unten 10m
Nivelliergenauigkeit

- Laserlinien +0,3 mm/m
- Laserpunkte +0,7 mm/m
Selbstnivellierbereich typisch +4°
Nivellierzeit typisch <4s
Betriebstemperatur -10°C...+50°C
Lagertemperatur -20°C...+70°C
Relative Luftfeuchte max. 90 %
Laserklasse 2
Lasertyp 630-650nm, <1 mwW
Cq 1
Divergenz

- Laserpunkt

- Laserlinie 0,5 mrad (Vollwinkel

Stativaufnahme

Batterien

Betriebsdauer bei Betriebsart

- Kreuzlinien- und Punktbetrieb
- Kreuzlinienbetrieb

- Linien- und Punktbetrieb

- Linienbetrieb

- Punktbetrieb

Gewicht entsprechend
EPTA-Procedure 01:2014

MaBe
- ohne Drehhalterung
- mit Drehhalterung

Schutzart

h
2h
16h
22h

0,49k

146x83x 117
@201 mm
IP 54 (staub- SPMitg:
t
i n

e
gshedi e

die Batterien ein.
entsprechend der
teriefachs.
Werden die Bat: wach, dann blinkt die Anzeige Batte-
riekapazitdt 3 griin. ZuSatzlich blinken die Laserlinien alle

10 min flir ca. 5 s. Das Messwerkzeug kann nach dem ersten
Blinken noch ca. 1 h betrieben werden. Werden die Batterien

dabei auf die richtige Polung
telluNg auf der Innenseite des Bat-

1/4",5
3x1,5VLRO - inVerbind
Deckenlei

N

Deutsch |9

leer, dann blinken die Laserlinien noch einmal direkt vor dem
automatischen Abschalten.

Ersetzen Sieimmer alle Batterien gleichzeitig. Verwenden Sie

nur Batterien eines Herstellers und mit gleicher Kapazitat.

» Nehmen Sie die Batterien aus dem Messwerkzeug,
wenn Sie es lingere Zeit nicht benutzen. Die Batterien
konnen bei langerer Lagerung korrodieren und sich s
entladen.

Arbeiten mit der
(siehe Bilder A1
Mithilfe der Drehf

i rFUh@ngsnutSan

% g13anund

Mes

um Trennen zieher*S)ie rkzeugin umgekehr-

hend auf einer,

engp Flache,
ngeschraub in

echte Flache,
6 an metallischen Oberflachen,
r Deckenklammer 17 an metallischen

ter Richtung von der % ng.
O,8mrad(VoIIWinkel@ ierungsmoglichikgite Drehhalterung:
- a

mithilfe der n

iitzen Sie das Messwerkzeug vor Nasse und direk-
nneneinstrahlung.

etzen Sie das Messwerkzeug keinen extremen Tem-

eraturen oder Temperaturschwankungen aus. Lassen
Sieesz.B.nichtldngere Zeitim Auto liegen. Lassen Sie das
Messwerkzeug bei groBeren Temperaturschwankungen
erst austemperieren, bevor Sie es in Betrieb nehmen. Bei
extremen Temperaturen oder Temperaturschwankungen
kann die Prazision des Messwerkzeugs beeintrachtigt wer-
den.

» Vermeiden Sie heftige StiBe oder Stiirze des Mess-
werkzeugs. Durch Beschadigungen des Messwerkzeugs
kann die Genauigkeit beeintrachtigt werden. Vergleichen
Sie nach einem heftigen StoB3 oder Sturz die Laserlinien
bzw. Lotstrahlen zur Kontrolle mit einer bekannten waag-
rechten oder senkrechten Referenzlinie bzw. mit gepriif-
ten Lotpunkten.

» Schalten Sie das Messwerkzeug aus, wenn Sie es trans-
portieren. Beim Ausschalten wird die Pendeleinheit ver-
riegelt, die sonst bei starken Bewegungen beschadigt wer-
denkann.

Ein-/Ausschalten

Um Energie zu sparen, schalten Sie das Messwerkzeug nur
ein, wenn Sie es benutzen.

Bosch Power Tools

ﬁ%
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10 | Deutsch
» Lassen Sie das eingeschaltete Messwerkzeug nicht un- mindestens 3 s lang gedriickt. Ist die Abschaltautomatik
beaufsichtigt und schalten Sie das Messwerkzeug nach deaktiviert, blinken die Laserlinien kurz zur Bestatigung.
Gebrauch ab. Andere Personen kdnnten vom Laserstrahl Hinweis: Uberschreitet die Betriebstemperatur 45 °C, kann
geblendet werden. die Abschaltautomatik nicht mehr deaktiviert werden.
- Zum Einschalten des Messwerkzeugs schieben Sie den Abschaltautomatik aktivieren:
Ein-/Ausschalter 2 in die Position , o“e.‘f (fur Arbeiten - Um die automatische Abschaltung zu aktivieren, schalten
ohne Nivellierautomatik) oder in die Position ,, Ong™ Sie das Messwerkzeug aus und wieder ein.
(fiir Arbeiten mit Nivellierautomatik).
Das Messwerkzeug sendet sofort nach dem Einschalten Betriebsart einstellen (siehe Bilder B1-F1
Laserlinien aus den Austrittsoffnungen 1. Das Messwerkzeug vg i i
- Zum Ausschalten des Messwerkzeugs schieben Sie den schen denen Sie jedSheg F .
Ein-/Ausschalter 2 in die Position ,, OFf “. — Kreuzlinien- @ L
Beim Ausschalten wird die Pendeleinheit verriegelt. zeugt eine reshte Maseflinie
Bei Uberschreiten der hochstzuldssigen Betriebstemperatur nach vorn erpufikt nach

von 50 °C erfolgt die Abschaltung zum Schutz der Laserdio-
de. Nach dem Abkiihlen ist das Messwerkzeug wieder be-
triebsbereit und kann erneut eingeschaltet werden.

Abschaltautomatik

Wird ca. 120 min lang keine Taste am Messwerkzeug ge-
driickt, schaltet sich das Messwerkzeug zur Schonung der
Batterien automatisch ab.

oben und

- Um das Messwerkzeug nach der automatischen Abschal- iner Positionieru sswerkzeugs im Raum wird
tung wieder einzuschalten, kénnen Sie entweder den Ein-/ senkrechie | a8esin®an der Decke ber den oberen
Ausschalter 2 erstin Position ,, Off “ schieben und das Laserpunkt hinfugangezeigt.

Messwerkzeug dann wieder einschalten, oder Sie dr% Bei einer Pogitignietigs des Messwerkzeugs direkt an ei-
entweder die Taste b oder die Taste 6. ie senkrechte Laserlinie eine nahezu

Abschaltautomatik deaktivieren: i laufende Laserlinie (360°Linie).

- Um die Abschaltautomatik zu deaktivieren, hal
wahrend das Messwerkzeug eingeschaltet istydie 6

Arbeiten mit Nivellierautomatik

Linien- Anzeige 3 Anzeige 4/
Reihenfolge der batrieb betrieh unkt- Batterije- Arbeiten ohne!
Handlungsschritte waagerecht Isenkrecht betrieb kapazitat] " Nivellierautomatik' " Bild

Ein-/Ausschalter 2 in Position . B1
Long"™*® Kreuzli@
1x Taste fir Betri - 1
LJLaserlinie” 6 * * iy grun ¢l
- h NN |:|
~ [ [ ] ,H\ griin D1
N EY]
! - - [ ] ,H\ grin ] E1l
. Ny l:l
o -
° P B1
Kpeuzlinienbetrieb i) E"
g des Linienbetriebs kann der Punktbetrieb aktiviert oder deaktiviert werden:
Ny R I:I
o/- o/- - ,H\ grin
NN}
o/- o/- [ ] ,H\ grin =
Befindet sich d erkzeug auBerhalb des Selbstnivel- Wechseln Sie wahrend des Arbeitens mit Nivellierautomatik
lierbereichs, blinken aserlinien und/oder -punkte in den Modus ,Arbeiten ohne Nivellierautomatik” (Ein-/Aus-
schnell. schalter 2 in Position ,, ON@*) wird immer die erste Kombi-

nationsmoglichkeit der Anzeigen dieses Modus aktiviert.

160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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Arbeiten ohne Nivellierautomatik

Linien- Linien- Anzeige 3! Anzeige 4/
Reihenfolge der| betrieb betrieb Punkt- Batterie- Arbeiten ohne

Handlungsschritte waagerecht| Isenkrecht betrieb kapazitat] " Nivellierautomatik " Bild

Ein-/Ausschalter 2 in Position L ° . N, . N, - (
.Ong« Kreuzlinienbetrieb i) 8 ) £
1x Taste fiir Betriebsart o B -
LLaserlinie“ 6 driicken
a 2x Taste flr Betriebsart _ O
LJLaserlinie“ 6 driicken
3x Taste fiir Betriebsart L L
JLaserlinie”6 dricken Kreuzlinienbetrieb
Im Modus ,, Arbeiten ohne Nivellierautomatik“ blinken die Nivelliergenali

Laserlinien langsam.
Wechseln Sie wahrend des Arbeitens ohne Nivellierautomatik

in den Modus ,Arbeiten mit Nivellierautomatik” (Ein-/Aus- Dendgrt')Bten Blnguss L;b‘t]die 8 | sd Tperaturat\us‘ B_e-
schalter 2 in Position ,, Ong™*) wird immer die erste Kombi- €rs vom soden na@n 8 griautence femperaturun
hiede konnen den x blenken.

nationsmoglichkeit der Anzeigen dieses Modus aktiviert.

onneh auch geratespezifische

@
=
53
)
=
@
=1
m
=
=4
=
7]
173
@

Nivellierautomatik

inflisse (wie z r heftige StdRe) zu Abweichun-
Arbeiten mit Nivellierautomatik (siehe Bilder B1- E%le ,Iltilgﬁir;‘r:frp N Sie deshalb vor jedem Arbeitsbeginn

- Stellen Sie dasMesswerkzeug auf eine waagerechte
Unterlage oder befestigen Sie es auf der Drehhal

13. K genalig| krechten Laserlinie. PN

- Schieben Sie flir Arbeiten mit Nivellierautomati
Ein-/Ausschalter 2 in Position ,, Ong™*. Sollteda efiizeug bei einer der Priifungen die maxima-
Die Nivellierautomatik gleicht Unebenheiten iMgchalb des IeAbwfung
au

schreiten, dann lassen Sie es von einem
Selbstnivellierbereiches von +4°autol obald B “Rundendienst reparieren.
die Laserlinien nicht mehr blinkengjst dds rkzeug ein- b enauigkeit der waagrechten Linie iiberpriifen

nivelliert. (r die Uberprifungbendtigen Sie eine freieMessstrecke von

Ist die automatische Nivellier icht moglich, z.B. weil die 5 W auf festem Grund zwischen zwei Wanden A und B.

Standflache des Messwerkzeugs Montieren Sie das Messwerkzeug nahe der Wand A auf ei-
nem Stativ oder stellen Sie es auf festen, ebenen Unter-

rechten abweicht, blinken die La
sem Fall das Messwerkzeugp@agrecht aufund warten grund. Schalten Sie das Messwerkzeug ein. Wahlen Sie
Kreuzlinienbetrieb mit Nivellierautomatik.

Bei Erschiitterungen ode derungen wahr es Be- - Richten Sie den Laser auf die nahe Wand A und lassen Sie
triebs wird das MesgWeZeug automatisch wi ifAvel- das Messwerkzeug einnivellieren. Markieren Sie die Mitte
liert. Uberpriifen Sidl Nivellierungdi erlLa- des Punktes, an dem sich die Laserlinien an der Wand
serstrahlenin B mF durch kreuzen (PunktI).
eine Verschi jden. \
. . . N ]

Arbeltgn . ehe wd Fl) A i B
- Sch rautomatik den : I

Eingf/A ? Bei ausgeschalte- .,_‘%__;_@

ter Ni automatik bli erlinien dauerhaft. il i j/

abgeschalteter Nivelli atik konnen Sie das Mess- |,
wer freiinder Hand h rauf eine geneigte Unter- v
lage stellen. Die Laser. rlaufen nicht mehr zwingend
senkrecht zueinan /s AN

5m .

Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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12| Deutsch

- Drehen Sie das Messwerkzeug um 180°, lassen Sie es ein-
nivellieren und markieren Sie den Kreuzungspunkt der La-

serlinien an der gegentiberliegenden Wand B (Punkt I1).

- Platzieren Sie das Messwerkzeug — ohne es zu drehen -

nahe der Wand B, schalten Sie es ein und lassen Sie es ein-

nivellieren.

Richten Sie das Messwerkzeug in der Hohe so aus (mithilfe
des Stativs oder gegebenenfalls durch Unterlegen), dass
der Kreuzungspunkt der Laserlinien genau den zuvor mar-
kierten Punkt IT auf der Wand B trifft.

A

—>¢

verandern. Richten Sie es so ie Wand A, dass die
senkrechte Laserlinie durch d ts markierten
Punkt Ilauft. Lassen Sie das swerkzeug einni ren
und markieren Sie den spunkt der Lasegiipi
der Wand A (Punkt IT

- DrehenSiedas Messwerkz%@ede Hohe z

- DieDifferenzd der
derWand Aergi
Messwerkz

Die maximale zulassige Abweichung d,,,, berechnen Sie wie

folgt: dy,. = doppelter Abstand der Wande x 0,3 mm/m

iden markierten Punkte I und III auf
achliche Hohenabweichung des

N

Beispiel: Bei einem Abstand der Wande von 5 m darf die ma-
ximale Abweichung

Anax = 2x5mx 0,3 mm/m = 3 mm betragen. Die Markierun-
gen dlrfen folglich hdchstens 3 mm auseinander liegen.

Nivelliergenauigkeit der waagrechten Linie iiberpriifen

Fiir die Uberpriifung bendtigen Sie eine freie Flache von
5x5m.

- Stellen Sie das MesgW
in der Mitte zwiscHig

afiden die Wittede
11 auf Walld B).

Sie esswerkzeugum 180°gedrehtin 5 mEnt-

Ung auf und lassen Sie es einnivellieren.

ten Sie das Messwerkzeug in der Hohe so aus (mithilfe

tativs oder gegebenenfalls durch Unterlegen), dass

ie Mltte der Laserlinie genau den zuvor markierten Punkt
1 auf der Wand B trifft.

- Markieren Sie auf der Wand A die Mitte der Laserlinie als

Punkt III (senkrecht Gber bzw. unter dem Punkt I).

- Stel
n

A L A
Hlﬁ& @

- 2\

- DieDifferenz d der beiden markierten Punkte T und III auf
der Wand A ergibt die tatsachliche Abweichung des Mess-
werkzeugs von der Waagrechten.

160992A1JT](16.12.15)
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Die maximale zulassige Abweichung d, , berechnen Sie wie - DieDifferenz d zwischen dem Punkt IIT und der Mitte der
folgt: Laserlinie am oberen Rand der Tliroffnung ergibt die tat-
dinax = doppelter Abstand der Wande x 0,3 mm/m sédchliche Abweichung des Messwerkzeugs von der Senk-
Beispiel: Bei einem Abstand der Wande von 5 m darf die ma- rechten.
ximale Abweichung - Messen Sie die Hohe der Tiiréffnung.
dypax = 2 x5 mx 0,3 mm/m = 3 mm betragen. Die Markierun- Die maximale zuldssige Abweichung d,,, berechnen Sie wie
gen durfen folglich héchstens 3 mm auseinander liegen. folgt:

dinax = doppelte Hohe der Tirdffnung x 0,3 mm/m
Nivelliergenauigkeit der senkrechten Linie iiberpriifen Beispiel: Bei einer Hohgder Tiir6ffnung von 2 m darf

ximale Abweichung
Anax = 2 X2 mx 0,30
rungen diirfen folglich

Fiir die Uberpriifung bendtigen Sie eine Tiirdffnung, bei der

(auf festem Grund) auf jeder Seite der Tiir mindestens 2,5m i betragen.‘ Oi

£1,2mm auselen‘

Platz sind.

- Stellen Siedas Messwerkzeugin 2,5 m Entfernung von der : e
Tiroffnungauf festem, ebenem Grund auf (nichtaufeinem fung ben@tigen Sie eine frel@Messsirecke auf
Stativ). Lassen Sie das Messwerkzeug im Kreuzlinien- einegifbstandvonca.5m enBoden
betrieh einnivellieren, und richten Sie die Laserlinien auf a P
die Tiroffnung. rehhalterung

- Markieren Sie die Mitte der senkrechten Laserlinie am Bo-
dender Tlrdffnung (Punkt 1), in 5 m Entfernung auf der an-

Sie er| in -
deren Seite der Tlréffnung (Punkt IT) sowie am oberen ivellieren.
Rand der Tursffnung (Punkt I11). ) arkieren Sie die Mitt en Kreuzungspunktes an

s
S y ecke (PunktI). m ieauBerdemdie Mitte des
, teren Laserpunktes alf dem Boden (Punkt II).

/)

- Drehen Sie das Messwerkzeug um 180°. Positionieren Sie
es s0, dass die Mitte des unteren Laserpunktes auf dem be-

_ Stellen Sie das Messw, uf der anderen Seite de reits markierten Punkt I liegt. Lassen Sie das Messwerk-
Tursffnung direkt hin nkt IL. Lassen % zeug einnivellieren. Markieren Sie die Mitte des oberen La-
je Se h

Messwerkzeug ei jer@ifund richten Si serpunktes (Punkt III).
teLaserliniesoa ssiihre Mitte genau
Tund I verla

- DieDifferenz d der beiden markierten Punkte T und III auf
der Decke ergibt die tatsdchliche Abweichung des Mess-
- werkzeugs von der Senkrechten.

Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)

Q2
=
N "/




%&% Eia OBJ_BUCH-2637-001.book Page 14 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

14 | Deutsch
Die maximale zulassige Abweichung d,,, berechnen Sie wie
folgt:
dinax = doppelter Abstand zwischen Boden und Decke

x 0,7 mm/m

Beispiel: Bei einem Abstand vom Boden zur Decke von 5 m
darf die maximale Abweichung

Anax = 2x5mx 0,7 mm/m = 7 mm betragen. Die Markierun-
gen dlrfen folglich hdchstens 7 mm auseinander liegen.

Arbeitshinweise
» Verwenden Sie immer nur die Mitte des Laserpunktes

bzw. der Laserlinie zum Markieren. Die Grofe des Laser-

punktes bzw. die Breite der Laserlinie andern sich mit der
Entfernung.

Arbeiten mit dem Stativ (Zubehér)

Ein Stativ bietet eine stabile, htheneinstellbare Messunterla-

ge. Setzen Sie das Messwerkzeug mit der 1/4"-Stativaufnah-

me 9 auf das Gewinde des Stativs oder eines handels(ibli-

chen Fotostativs. Fir die Befestigung auf einem

handelstiblichen Baustativ benutzen Sie die 5/8"-Stativauf-

nahme 10. Schrauben Sie das Messwerkzeug mit der Fest-

stellschraube des Stativs fest.

- Richten Sie das Stativ grob aus, bevor Sie das Messwerk-
zeug einschalten.

Befestigen mit der universellen Halterung (Zubehar) te unbedingt
(siche Bild H) es Produkts a@f.
Mithilfe der universellen Halterung 18 konnen Sie S Deutschlag

N werkzeugz.B. an senkrechten Fldchen, Rohren o -
3 sierbaren Materialien befestigen. Die universellgiijalt: st

ebenso als Bodenstativ geeignet und erleich
ausrichtung des Messwerkzeugs.

- Richten Sie die universelle Halterun

Sie das Messwerkzeug einsch
Arbeiten mit der Laser-Zielt
Die Laser-Zieltafel 22 verbesser

strahls bei ungiinstigen Bedingungen
nungen. }

Diereflektierende Halfte -Zieltafel 22 verp@®se
Sichtbarkeit der Laserlin die transparentg Lé t
die Laserlinie auch y, seite der Laseigéielt: -

R
kennbar.
r)

(siehe )

Laser-Sichtbril

hen dem Laserstrahl und einer
zwei moglichst weit auseinander

Messen Sie Absta
Flache oderKantei
liegenden Punkten®

S—
Wartung und Service
Wartung und Reinigung
- Halten Sie das Messwerkzeug stets sauber.
- Tauchen Sie das Messwerkzeug nicht ins Wasser oder an-
dere Flussigkeiten.
- Wischen Sie Verschmutzungen mit einem feuchten, w,
chenTuch ab. Verwenden Sie keine Reinigungs- od
mittel.
- Reinigen Sie inshg die Flachen an der Austi
nung des Lasersr hten Sie ddbela
seln “
Kundendi tun
Der Kundend8 ortet Ihre Fragen ratur und
WartungslFfegRodtkts sowie zu Ersatzteilen Explosions-
zeichfiingen un@linformationen z ilen finden Sie
auch Unter:
www.bosgh;pitcom
Das Bosch-Anwendungsberaflings: t lhnen gerne bei
gen zu unseren Proftikten deren Zubehor.
owertool-portalide, Blas (nternetportal fiir Handwer-
nd Heimwerker,
Geben Sie bei al uc n und Ersatzteilbestellungen
j llige Sachnummer laut Typenschild
Robert B6 ubHRobert Bosch Power Tools GmbH )
Service trowerkzeuge

Zur Luh
Willershausen

3R88HKalefeld -
Untéwww.bosch-pt.de kdnnen Sie online Ersatzteile bestel-
Reparaturen anmelden.

dendienst: Tel.: (0711) 40040460
ichtbarkeit des Laser- : (0711) 40040461

ail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Anwendungsberatung: Tel.: (0711) 40040460
Fax: (0711) 40040462
E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Osterreich

Unter www.bosch-pt.at kdnnen Sie online Ersatzteile bestel-
len.

Tel.: (01) 797222010

Fax: (01) 797222011

E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com

Schweiz

Unter www.bosch-pt.com/ch/de kdnnen Sie online Ersatz-
teile bestellen.

Tel.: (044) 8471511

Fax: (044) 8471551

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Luxemburg

Tel.: +32 2 588 0589
Fax: +322 5880595
E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

160992A1JT](16.12.15)
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Entsorgung Do not direct the laser beam at persons

Messwerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sollen einer um- or animals and do not stare into the di-

weltgerechten Wiederverwertung zugeflihrt werden. rector reflectgd laser beam yoursglf, not

; L even from a distance. You could blind

Werfen"S|Ie Messwerkzeuge und Akkus/Batterien nicht in den somebady, cause accidents or damage

Hausmiill! your eyes.

Nur fiir EU-Lénder: » Iflaser radiation strikes your eye, you must deliber,
GemaB der europaischen Richtlinie ly close your eyes and immediately turn your he
2012/19/EU miissen nicht mehr gebrauchs- away from the beap
fahige Messwerkzeuge und gemas der euro- » Do not make an ions to the laser equi
paischen Richtlinie 2006/66/EG miissen » Do not use the lase M ses as saf

/ defekte oder verbrauchte Akkus/Batterien - T e

i e laser view used for impro
getrennt gesammelt und einer umweltge- '
. . tionofthe hey do not profe
rechten Wiederverwendung zugefihrt wer- radiation
den. ’

Nicht mehr gebrauchsfahige Akkus/Batterien kénnen direkt aserviewing glasssass classes orin

abgegeben werden bei: aser viewing glasses danot a@rd complete

nd reduce colo aption.

Deutschland .

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge uring tool repa hrough quali-

Osteroder LandstraBe 3 alists using ori . ; . .Thls ensures

37589 Kalefeld hat the safety of thgyne. is maintained.

Schweiz not allow childre; N laser measuring tool

Batrec AG without supervisionJhey tould unintentionally blind

3752 Wimmis BE er persong.or €s.

Ainderungen vorbehalten. Do not operate easuring tool in explosive environ-
ments, suc| j resence of flammable liquids,
gases or s can be created in the measuring
tool whigh m. e the dust or fumes.

o E n gl i S h the measuring tool and the rotating @y
t 13 away from cardiac pacemakers.

Safety Notes

tioned here can lea angerous

radiati e, s

» Th tool is provi a warning label
( number 12 jn th@&gepresentation of the
meas tool on the gi e).

Laser Radiation Cla:
. donotstarei

ided warning label in your na-
it before operating for the first

omgng meth-

agnetsinside the measuring tool and the
rotating mount generate a field that can impair
the function of cardiac pacemakers.

the measuring tool and the rotating mount 13

way from magnetic data media and magnetically sen-
itive equipment. The effect of the magnets inside the

measuring tool and the rotating mount can lead to irrevers-
ible dataloss.

Product Description and Specifica-
tions

Please unfold the fold-out page with the representation of the
measuring tool and leave it unfolded while reading the operat-
ing instructions.

Intended Use

The measuring tool is intended for determining and checking
horizontal and vertical lines as well as plumb points.

Product Features
The numbering of the product features shown refers to the il-
lustration of the measuring tool on the graphic page.

1 Exit opening for laser beam

2 On/Off switch

3 Battery capacity indicator

4 Working without automatic levelling indicator

Bosch Power Tools

ﬁ%
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Button for “laser point” operating mode
Button for “laser line” operating mode
Battery lid

Guide groove

Tripod mount 1/4"

10 Tripod mount 5/8"

11 Serial number

12 Laser warning label

13 Rotating mount(RM 1)

14 Guide rail

15 Fasteningslot

16 Magnets

17 Ceilingclip®

18 Universal holder (BM 1)*

19 Protective pouch*

20 Case*

21 Inlay*

22 Lasertarget plate*

23 Construction tripod (BT 150)*
24 Telescopic rod (BT 350)*

25 Laser viewing glasses*

*The accessories illustrated or described are not included as
standard delivery.

0 W0~

Technical Data

Point and line laser
Article number
Working range?)

- Laserline

- Upward laser point

- Downward laser point

Levelling accuracy
- Laserlines

- Laser points +
Self-levelling range, typic ,
Levelling duration, typi

Operating temperat
Storage temperat

Relative air hu

Laser class

630-650nm, <1 mW
1

1/4",5/8"
3x1.5VLRO6 (AA)

creased by unfavourable environmental
ation).
arly identified with the serial number 11

Batteries

1) The working rang
conditions (e.g. direct

The measuring tool ¢
on the type plate.

Point and line laser GCL 2-15

Operating duration in operating
mode
- Cross-line and point

operation 6h
- Cross-line operation 8h
- Line and point operation
- Line operation h
- Point operation

Weight according tQ
EPTA-Procedure 01:

Dimensions
- without rg

ating moll
- with rotatifig mount

7,

o

|P 54 (dust and splash
wélter protected)

ble environmental

ect sun irradiati

The measuring tool can be clearl
he type plate. 3

bly

erting/ReMEe Batteries
e

s are recommended for the meas-

Ikali-mangal
uring tool.
- Fold opeghe Wattery lid 7 and insert the batteries. When

@ ention to the correct polarity according to
Phgseptat|n on the inside of the battery compart-
If th@batteries become weak, the battery capacity indicator 3
green. The laser lines will also flash every 10 mins for
proxX. 5 s. The measuring tool can be operated for approx.

ur after the first flashing. If the batteries become empty,
laser lines will flash again directly before automatic shut-

€ serial number 11

off.

Always replace all batteries at the same time. Only use batter-

ies from one brand and with the identical capacity.

» Remove the batteries from the measuring tool when
not using it for extended periods. When storing for ex-
tended periods, the batteries can corrode and self-dis-
charge.

Working with the Rotating Mount RM 1
(seefigures Al -A2)

You can use the rotating mount 13 to rotate the measuring
tool 360° around a central, always visible plumb point. This
enables you to set up the laser lines precisely, without having
to change the position of the measuring tool.

- Place the measuring tool with the guide groove 8 on the
guide rail 14 of the rotating mount 13 and slide the meas-
uring tool to the stop onto the platform.

Todisconnect, pull the measuring tool in the opposite di-
rection from the rotating mount.

160992A1JT](16.12.15)
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Positioning possibilities of the rotating mount:

- standing on a flat surface,

- screwed to a vertical surface,

- on metallic surfaces using the magnets 16,

- on metallic ceiling strips using the ceiling clip 17.

Operation

Initial Operation

» Protect the measuring tool against moisture and direct
sun light.

» Do not subject the measuring tool to extreme tempera-
tures or variations in temperature. As an example, do
not leave it in vehicles for along time. In case of large vari-
ationsintemperature, allow the measuring tool toadjust to
the ambient temperature before putting it into operation.
In case of extreme temperatures or variations in tempera-
ture, the accuracy of the measuring tool can be impaired.

» Avoid heavy impact to or falling down of the measuring
tool. Damage to the measuring tool can impair its accura-
cy. After heavyimpact or shock, compare the laser linesor
plumb beams with a known horizontal or vertical reference
line or with already checked plumb points.

» Switch the measuring tool off during transport. Wh
switching off, the levelling unit, which can be damaged |
case of intense movement, is locked.

Switching On and Off

To save energy, only switch the measuring tool

areusingit.

» Do not leave the switched-on measuri
ed and switch the measuring tool o . Other

N

S

- Toswitch on the measuring
to position “ ON@” (for wi

English |17

Deactivating the Automatic Shut-off:

- Todeactivate automatic shut-off, hold down button 6 for at
least 3 s with the measuring tool switched on. If automatic
shut-off is deactivated, the laser lines will flash briefly as
confirmation.

Note: If the operating temperature exceeds 45°C, automatic

shut-off can no longer be deactivated.

Activating the Automatic Shut-off:

- Toactivate the autogatic shut-off, switch the meaglirin

offe (See figurl)
The measuringffCol Nagsevelel operating Détwéen
which you cafiiswitch at

- Cross-lineand pointioperation: The m ig€ tool gen-

er line facing front-

aser point facing upi. 3 vertical laser point facing
wnward. \e
ontal line operation: measuring tool generates
orizontal lagerdi frontward.
Vertical line op@gation: The measuring tool generates a
vertical lasegimg facWg frontward.

is positioned in the room, the vertical

—

All es except for point operation can be selected both
without automatic levelling.

i /Off switch 2
g without automatic level-
ling) or to position “Ong™” orking with a

levelling).
As soonasitis switched an

utomatic
t%easuringtoolem er
lines from the exit ope
- Toswitch off the med pl, slide the On/Qf 2
to position * Off
The pendulumu d when the tol ed off.
When exceedin i i -

ture of 50 °C

d #d a vertical la-

Bosch Power Tools
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Working with Automatic Levelling

Indicator 4 for
Horizontal Indicator 38 working without

line Vertical line Point for battery| automatic
Sequence of actions! operation operation® operation| capacity levelling Figure

) ) Ly l:l
On/Off switch 2in position “ Ong™” , . /H green
Cross-line operation

Press button for “laser line”
operating mode 6 once

Press button for “laser line”
operating mode 6 twice
Press button for “laser line”
operating mode 6 three = =
times

Press button for “laser line” L L4
operating mode 6 four times Cross-line operation

Press button for “laser
point” operating mode 5 o/-

once
Press button for “laser

point” operating mode 5 o/-

twice
If the measuring tool is outside of the self-levellin If during
laser lines and/or points will flash quickly. “ ing

Wi omatic levelling you switch to the
hautomatic levelling” mode (On/Off switch 2

Indicator 4 for
Indicator 3® = working without
line Vertical line Point for battery| automatic
operationt " operation_foperation capacity levelling Figure
N \lls

- /H green Jins red F1
= :;*:: green 1:*11 red
- ::*:i green :;*ii red
- ::*:i green :;*ii red F1

Cross-line operation

“‘workingwithout automatic ~ Automatic Levelling

! . ) Working with Automatic Levelling (see figures B1-E1)
levelling you switch to the - Position the measuring tool on a level, firm support or at-
velling” mode (On/Off switch 2 in tach it to the rotating mount 13.
- For work with automatic levelling, slide the On/Off switch
2 to position “Ong™”.
After switching on, the levelling function automatically com-
pensates irregularities within the self-levelling range of +4°.

“working with automat
position “ Ong™* i
cators is alwaystasgi

combination of this mode’s indi-

160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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The measuring tool is levelled in as soon as the laser lines no
longer flash.

If the automatic levelling function is not possible, e.g. be-
cause the surface on which the measuring tool stands devi-
ates by more than 4° from the horizontal plane, the laser
beams flash. In this case, bring the measuring tool to the level
position and wait for the self-levelling to take place.

In case of ground vibrations or position changes during oper-
ation, the measuring tool isautomatically levelledin again. To
avoid errors by moving the measuring tool, check the position
of the laser beams with regard to the reference points upon
re-levelling.

Working without Automatic Levelling (see figure F1)

- For work without automatic levelling, slide the On/Off
switch 2 to position “On@”. When automatic levelling is
switched off, the laser lines flash continuously.

When automatic levellingis switched off, you can hold the

measuring tool freely in your hand or place it on an inclined

surface. The laser beams no longer necessarily run vertical to
each other.

Levelling Accuracy

Influences on Accuracy

The ambient temperature has the greatest influence. Esp
cially temperature differences occurring from the grou
ward can divert the laser beam.

In addition to external influences, device-specific |

u

2015 1:34PM

N

English |19

- Turn the measuring tool by 180°, allow it to level in and
mark the cross point of the laser lines on the opposite wall
B (point II).

hallowipto level in.

o

(e.g. falls or heavy impacts) can also lead to devja I N—
this reason, check the levelling accuracy each e
ginning work. ,
First, check both the heightas well as the curacy of
the horizontal laser line, then the levelligg a of the ver out changing the height, turn around the measuring
tical laser line. 0010y 180°. Direct it against the wall Ain such a manner
Should the measuring tool ex the maximum deviation hat the vertical laser line runs through the already marked
during one of the tests, please haVit repaired by a Bosch af? oint I. Allow the measuring tool to level in and mark the
ter-sales service. cross point of the laser lines on the wall A (point III).
Checking the Height Acc y«the Horizontal Lin:
For this check, a freem tance of 5 mo, ur- B
face between two wallsA a required.
- Mountthe meas nto atripod or nafirm X
and level surface@i@se t@'wall A. Switch o t suring 11
ine operation wit m velling.
agalifst the close wall Aa the meas-
i of th?ointwhere the
Il (pSInt I).
B - The difference d of both marked points T and IIT on wall A
indicates the actual height deviation of the measuring tool.
The maximum permitted deviation d,,,, can be calculated as
follows:
dinax = double the distance between the walls x 0.3 mm/m
Example: If the distance between the walls is 5 m, the maxi-
mum deviation is
hY 5m Aax = 2 X 5lmx 0.3 mm/m = 3 mm. The marks must there-
fore be maximum 3 mm apart.
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15) )
2
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Checking the Levelling Accuracy of the Horizontal Line

For the check, a free surface of approx. 5 x 5 metres is re-
quired.

- Setup the measuring tool on a firm, level surface between
both walls A and B. Allow the measuring tool to levelin
while in horizontal operation.

- Atadistance of 2.5 metres from the measuring tool, mark
the centre of the laser line (point Ton wall Aand point I1on
wall B) on both walls.

- Set up the measuring tool 5 metres away turned by 180
and allow it to level in.
- Align the height of the measuring tool (using a tri

underlaying, if required) in such a manner that
of the laser line is projected exactly against I ly
marked point IT on wall B.

- Mark the centre of the laser line as point I
above or below point I) on the wall A

tically

Thwe d of both

indicates the actual de
vel plane.
The maximum permit
follows:
= double the

tsIand I on wall A

f the measuring tool from

jon day can be calculated as
etween the walls x 0.3 mm/m

etween the wallsis 5 m, the maxi-
mum deviation is
Anax = 2 X 5mx 0.3 mm/m = 3 mm. The marks must there-

fore be maximum 3 mm apart.

to Iw
affts centre runs exactly through points I and II.
T m
N O~

Checking the Levelling Accuracy of the Vertical Line

For this check, adoor opening is required with at least 2.5 m
of space (on a firm surface) to each side of the door.

- Position the measuring tool on a firm, level surface (not on
atripod) 2.5 m away from the door opening. Allow the
measuring tool to level in while in cross-line operation
mode, and direct the laser beams at the door opening

- Mark the centre of the vertical laser line at the floor e
door opening (point

at a distance of 5 m beyo €
i er

gn the vertical laser line in such a manner

- Thedifference d between point II1and the centre of the la-
ser line at the upper edge of the door openingresultsin the
actual deviation of the measuring tool from the vertical
plane.

- Measure the height of the door opening.

The maximum permitted deviation d,,, is calculated as fol-

lows:

dinax = double height of the door openingx 0.3 mm/m

160992A1JT](16.12.15)
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Example: With a door opening height of 2 metres, the maxi-
mum permitted deviation is

Anax = 2x2mx 0.3 mm/m = 1.2 mm. Thus, the marks must
not be more than 1.2 mm apart.

Checking plumb accuracy

For this check, a free measuring distance of approx. 5 m be-
tween floor and ceiling on afirm surface is required.

- Mount the measuring tool onto the rotating mount and
place it on the floor.

- Switch the measuring tool on and allow it to level.

- Mark the centre of the upper crossing point on the ceiling
(point I). Also mark the centre of the bottom laser pointon
the floor (point IT).

- Rotate the measuring tool 180°. Position it so thatdfie
tre of the lower laser point is on the point I whj
ready been marked. Allow the measuring toolto

Mark the centre of the upper laser point (p;

en floor and ceiling

e floor to the ceilingis 5m,
the maximum deviati

iy = 2x5mx0. = 7 mm. The marks must there-

max

N

English |21

Working Advice

» For marking, always use only the centre of the laser
point or the laser line. The size of the laser pointas well as
the width of the laser line change with distance.

Working with the Tripod (Accessory)

Atripod offersastable, height-adjustable measuring supp

- Adjustthe
ing tool.

Fastening wi ‘ersal Holder (Acc:

(see fig

With holder 18, you g B0 tﬂe measuring
tool, al surfaces, pipé phRtisable materi-

pagl and makes the heiihta S
sier.
j ly before 18 switchingon

tthe universal N
measuring tol
I orking with th er Target Plate (see figure H)

The laser targ creases the visibility of the laser
beam under ufifa e conditions and at large distances.
The reflectiue pa he laser target plate 22 improves the

visibility % er line. Thanks to the transparent part, the a
laser line4g,alsaiviSible from the back side of the laser target
plate.

La ﬁwing Glasses (Accessory)

r viewing glasses filter out the ambient light. This
akes the red light of the laser appear brighter for the eyes.

Work Examples (see figures B2-F2, Hand I)

pplicational examples for the measuring tool can be found
on the graphics pages.
Always position the measuring tool close to the surface or
edge you want to check, and allow it to level in prior to each
measurement.
Always measure the distances between the laser beam and a
surface or edge at two points as far as possible away from
each other.

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

- Keep the measuring tool clean at all times.

- Donotimmerse the measuringtool in water or other fluids.

- Wipe off debris using a moist and soft cloth. Do notuse any
cleaning agents or solvents.

- Regularly clean the surfacesat the exit opening of the laser
in particular, and pay attention to any fluff or fibres.

Bosch Power Tools
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After-sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. Exploded views and information on spare parts can al-
so be found under:

www.bosch-pt.com

Bosch’sapplication service team will gladly answer questions
concerning our products and their accessories.

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the nameplate of
the product.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road
Denham

Uxbridge

UB9 5HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive
Magna Business Park
City West

Dublin 24

Tel. Service: (01) 4666700

Fax: (01) 4666888 Q
Australia, New Zealand and Pacific Islan
Robert Bosch Australia Pty. Ltd

Power Tools
Locked Bag 66
Clayton South VIC 3169 ,

Customer Contact Center
Inside Australia:

Phone: (01300) 30704@
Fax: (01300) 3070

Inside New Zealand|

Phone: (0800)

Fax: (0800)

Johannesburg
Tel.: (011) 49
Fax: (011) 4930
E-Mail: bsctools@icon.co.za

asuring tools, acces®rjes ackaging should be sorted
i) ironmental-frien N .
%t dispose of measurig tools and batteries/rechargea-
| U

N

KZN - BSC Service Centre
Unit E, Almar Centre

143 Crompton Street
Pinetown

Tel.: (031) 7012120

Fax: (031) 7012446

E-Mail: bsc.dur@za.bosch.com

Western Cape - BSC Service Centre
Democracy Way, Prospexity Park
Milnerton

Tel.: (021) 55125
Fax: (021) 5513223

OMES
- bsa-hg.pfs@za.bosch.co
Disposa

e batteries in aste!

ly for EC countrie:

ing to the European Guideline
/19/EU, measuring tools that are no
onger usable, and according to the Europe-
uideline 2006/66/EC, defective orused
tery packs/batteries, must be collected
eparately and disposed of in an environ-
mentally correct manner.

Qs no longer suitable for use can be directly returned
Qat Britain
obert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB95HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.

Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Subject to change without notice.

160992A1JT](16.12.15)
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Francais

Avertissements de sécurité

Pour une utilisation sans danger et en toute
sécurité de appareil de mesure, lisez at-
tentivement toutes les instructions et te-
nez-en compte. Sil’appareil de mesure n’est
pas utilisé conformément aux présentes
instructions, les dispositifs de protection intégrés dans

Pappareil sont susceptibles d’étre endommagés. Faites

en sorte que les étiquettes d’avertissement se trouvant

sur 'appareil de mesure restent toujours lisibles.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS DANS UN LIEU SOR ET

REMETTEZ-LES A TOUT NOUVEL UTILISATEUR DE L’AP-

PAREIL DE MESURE.

» Attention - si d’autres dispositifs d’utilisation ou
d’ajustage que ceux indiqués ici sont utilisés ou si
d’autres procédés sont appliqués, ceci peut entrainer
une exposition dangereuse au rayonnement.

» Cet appareil de mesure est fourni avec une plaque

est marquée dunuméro 12).

Francais |23

» Ne pas laisser les enfants utiliser ’appareil de mesure
laser sans surveillance. |Is risqueraient d’éblouir dautres
personnes par mégarde.

» Ne pas faire fonctionner les appareils de mesure en at-
mosphére explosive, par exemple en présence de li-
quides inflammables, de gaz ou de poussiéres. [ 'appa-

reil de mesure produit des étincelles qui peuvent
enflammer les poussiéres ou les vapeurs.
Tenir appareil de mesure et le suppdrt p!
eldignés des stimulateurs
e It ’ i o[ e

ma-

LS
ant 13

d’avertissement (dans la représentation de I’appareil
de mesure se trouvant sur la page des graphiques elle 9 ) A A
épliezlevolets Uel areil de mesure est représenté
maniére graghigueNkaissez le volet déplié pendant la lec-

y-
| " LaserRadiation Class2 7 « v
& [L do ot stare into beam J|E|: 60825-1:2014-05<1mW, 630-650

votre langue.

regarder soi-
ser. Vous ris
sonnes, deca
ser les yeux.

» Au cas olile faisceau laser fi@ppe un ceil, ferme
ez la téte pour I'éleign

er de modificatio

Nepa
enta
lunettes de vision
parfaitement contr
perception des co

» Ne faire répar
sonne qualifiée
change d’orig
I'appareil de mesure.

circulation routiére.
u laser ne protégent pas
Itra-violets et réduisentla

ment avec des piéces dere-
i permet d’assurer la sécurité de

t ice d'utilisation.

: @ Sure est congu pour déterminer et vérifier
piiont@les et verticales ainsi que des points

dgplogh!
%ﬂts de l’appareil
rotation des éléments de 'appareil se référe a la re-

) nu
entation de I'appareil de mesure sur la page graphigue.
Orifice de sortie du faisceau laser

Interrupteur Marche/Arrét

Affichage de 'autonomie de la batterie
Mode Opératoire sans nivellement automatique
Touche de fonction « Point laser »
Touche de fonction « Ligne laser »
Couvercle du compartiment a piles
Rainure de guidage

Raccord de trépied 1/4"

Raccord de trépied 5/8"

Numéro de série

Plague signalétique du laser

Support pivotant(RM 1)

14 Glissiére de guidage

15 Trou oblong de fixation

16 Aimants

17 Attaches de plafond*

18 Support de fixation universelle (BM 1)*
19 Etuide protection®

20 Coffret*

Lo ~NSTOh~WN

- e
WN=O
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21 Insertion*®

22 Mire de visée laser*

23 Trépied (BT 150)*

24 Tige télescopique (BT 350)*

25 Lunettesde vision du faisceau laser*

* Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris dans
lafourniture.

Caractéristiques techniques

Laser points et lignes| GCL 2-15

N°darticle 3601 K66E..
Portée )

- Ligne laser 15m
- Point laser vers le haut 10m
- Point laser vers le bas 10m
Précision de nivellement

- Lignes laser +0,3mm/m
- Points laser +0,7 mm/m

Plage typique de nivellement
automatique +4°

gée.En cas de stocklge p
- - er et se décharge
Temps typique de nivellement <4ds \
Température defonctionnement -10°C...+50° ) i."er avec I%ﬂ pivotantRM 1
Température de stockage -20°C... +70& oir figures

Humidité relative de I'air max.
Classe laser
Type de laser
G
Divergence
- Point laser
- Ligne laser
Raccord de trépied
Piles
Plage de fonctionnement selon
le mode.de fonctionngment e/
- Fonctionnement point |

lignes croisées laser

- Fonctionnement ligne
croisées

- Fonctionnemen €

e

0,49kg

146 x83x 117 mm
@ 201x197 mm
|P 54 (étanche adla

poussiére et aux
projections d’eau)

1) La portée peu&epardes conditions défavorables (par ex.
exposition directe aus

Le numéro de série 11 qui se trouve sur la plague signalétique permet
une identification précise de votre appareil.

Montage

Mise en place/changement des piles

Pour le fonctionnement de 'appareil de mesure, nous recom-

mandons d'utiliser des piles alcalines au manganése.

- Retirez le couvercle du compartiment a piles 7 et insére;
les piles. Respectez ce faisant la polarité indiquée sur
graphique se trouvant a l'intérieur du compartime
piles.

Sil'autonomie des pilg

areil ne serait pas utili

gé, les piles peuvent se cor-

iotaft 13, l'appareil de mesure effectue
ur d’un point d’aplomb central tou-

glage des lignes laser de maniére pré-

t glissez 'appareil de mesure jusqu’en butée sur la
forme.

our retirer lappareil de mesure du support pivotant,

aites-le coulisser dans le sens opposeé.

ossibilités de positionnement du support pivotant :

- horizontalement,

- vissé sur une surface verticale,

- alaide d’aimants 16 sur des surfaces métalliques,

- avec les attaches de plafond 17 aux moulures de plafond

métalliques.

Fonctionnement

Mise en service

» Protégez I'appareil de mesure contre ’humidité, ne
I'exposez pas directement aux rayons du soleil.

» N’exposez pasl’appareil de mesure a des températures
extrémes ou de forts changements de température. Ne
le stockez pas trop longtemps dans une voiture par ex. Sil
est exposé a d'importants changements de température,
laissez-le revenir a la température ambiante avant de le re-
mettre en marche. Des températures extrémes ou de forts
changements de température peuvent réduire la précision
de I'appareil de mesure.

160992A1JT](16.12.15)
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» Evitez les chocs oules chutes de Pappareil de mesure. Réglage du mode de fonctionnement
Les dommages peuvent entraver la précision de l'appareil  (yoir illustrations B1-F1)
de mesure. Aprés un choc ou une chute, comparez les
lignes laser ou les faisceau d’aplomb pour les vérifier avec
une ligne de référence connue verticale ou horizontale ou
avec des points d’aplomb vérifiés.

» Eteignez I'appareil de mesure quand vous le transpor-
tez. Lorsque 'appareil est éteint, 'unité pendulaire se ver-
rouille afin de prévenir un endommagement lors du trans-

L"appareil de mesure dispose de plusieurs modes de fonc-
tionnement entre lesquels vous pouvez commuter a tout
moment :

- Fonctionnement point laser et lignes croisées laser :
I'appareil de mesure crée une ligne laser horizontale et
ligne laser verticale vers 'avant ainsi gu'un point la r-
tical vers le haut et

o

port. Leslignes laser fg
Mise en marche/arrét - Fonctionnementp ! Q
Pour économiser 'énergie, ne mettez en marche 'appareil de point I‘aser verli )
mesure gu'au moment de son utilisation. - Fonction e ho! sure

. . . crée une i izontale vers lavent.
» Nelaissezpas sans surveillance I'appareil de mesure al- . s . ) :
- Fonctionn ofje verticale : 'app esure

lumé et éteignez-le aprés Putilisation., D'autres per- . ) A
e . . crée erticale vers [avant.
sonnes pourraient étre éblouies par le faisceau laser. ! ﬁ
E deMesure dans la

- Pour mettre enmarche I'appareil de mesure, poussezl'in- salle
terrupteur Marche/Arrét 2 dansla position « On@ » (pour lase

S .
Igs tra\gux sans nivellement automathge) ou dans la posi- n cas de positionnement@e I'a i€ mesure directe-
tion« Ong™ » (pour les travaux avec nivellement automa- Ment au mur, |a lignét icale crée une ligne laser

a

€

Equui)" . » . e los e siment circulaire N .
ne fois 'appareil de mesure mis en marche, les lignes la- 3 . ) .

PP i 8 modes de fonctioRnement, hormis la fonction point,

euvent étre s i c ou sans nivellement automa-

ser sont envoyéesimmédiatement sur les ouvertures de

sortie 1. .
P . . ue.
- Pour arréter 'appareil de mesure, poussez | |nterru%

Marche/Arrét 2 en position « Off ».
ATlarrét de appareil, lunité pendulaire se verrouyi

Lorsque la température de service maximale adm
50 °C est dépassée, I'appareil s'éteint automatj in
de protéger la diode laser. Une fois l'appareil#le meSuge re-

froidi, il est de nouveau prét a étre mis en ser t peut étre ,
remis en marche. :
Systéme automatique d’arrét @

Sil'on n"appuie sur aucune toughte sur I'ap | de mesure

pendant env. 120 min, l'appare esure sarréte automa

tiguement afin d’économiser les pi

- Afinde remettre en marche I'afareil de mesure a| ar-

rét automatique, vous, ousser l'interru r
Marche/Arrét 2 en p ff » et appar:
sure se remeten pouvez également a er

surlatouche 5o afouche 6.
ésacti I atique:

ent 45 °Cest dépas-
|e systeme d’arrétau e ne peut plus étre désacti-

Activer le systéme d’ atique:
- Pouractiver lacgupufautomatique, éteindre 'appareil de
mesure et le rem marche.

Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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Travailler avec nivellement automatique

Affichage 4
Fonctionne-f Fonctionne- Affichage 3. travaux sans
ment ligne® “ment ligne} " Fonctionne-fautonomie nivellement
Ordre des etapes| horizontale® “verticale®ment point. " des piles automatique
Marche/Arrét 2 en position . ) ° ) \H' ]
«<ond” » Fonctlonnemlent lignes croi- L s vert
sées

Appuyez 1xsurlatouche du
mode de fonctionnement [ ] -
«Ligne laser » 6

Appuyez 2x sur la touche du

mode de fonctionnement - [
a «Lignelaser » 6

Appuyez 3x sur la touche du

mode de fonctionnement = =

«Ligne laser » 6

Appuyez 4x sur la touche du L L] iy
mode de fonctionnement  Fonctionnement lignes croi- - B1
«Lignelaser» 6 sées

Le fonctionnement Point peut étre activé ou désactilig,
Appuyez 1xsurlatouche du

mode de fonctionnement ®/-
«Pointlaser» 5

Appuyez 2x sur la touche du

mode de fonctionnement o/
«Pointlaser» 5

Si'appareil de mesure se trouve en dehors.du Pégimeétre du p a‘ les tram avec nivellement automatique, basculez

nivellement automatique, les lignes lasgf’e oints la- U e « Travaux sans nivellement automatique »

ser clignotent rapidement. /Arrét 2 en position« ON@ ») la premiére possibilité
sociation de différents affichages de ce mode est toujours

achivée.

Travailler sans nivellement automatigue ‘

Affichage 4

Fonctionne-@Fonctionne- Affichage 3. travaux sans

ment ligne__ament lignel" [Fonctionne-f Sautonomie nivellement

Ordre des étapes horizentalall_verticale’ment point} " des piles automatique

ent Iign:s croi- - \/* vert it*:i rouge F1
- - \,*(: vert :;*ii rouge
[ ] = \,* vert \,*i rouge
Fonctionnement Iign:s croi- - \/* vert \/#i rouge F1
sées
160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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Enmode « Travaux sans nivellement automatique », leslignes
laser clignotent lentement.

Pendant les travaux sans nivellement automatique, basculez
aumode « Travaux avec nivellement

automatique »(Marche/Arrét 2 en position « Ong" »), la
premiére possibilité d’association de différents affichages de
ce mode est toujours activée.

Nivellement automatique

Travailler avec nivellement automatique

(voir illustrations B1-E1)

- Placez l'appareil de mesure sur un support horizontal
stable ou bien fixez-le sur le support pivotant 13.

- Pour travailler avec nivellement automatique, placez I'in-
terrupteur Marche/Arrét 2en position « Ong™ ».

Le nivellement automatique compense automatiquement les

inégalités alintérieur de la plage de nivellement automatique

de £4°. Dés que les lignes laser ne clignotent plus, appareil

de mesure est nivelé.

Si un nivellement automatique n’est pas possible, par ex.
parce que la surface ol est posé 'appareil de mesure différe
de plus de 4°de 'horizontale, lesligneslaser clignotent. Dans
un tel cas, placez 'appareil de mesure horizontalement et at-
tendez le nivellement automatique.

Encas de chocs ou de modifications de position pendant I
lisation, I'appareil de mesure se renivéle automatique
Aprés le nivellement, vérifiez |a position des faiscea
par rapport aux points de référence afin d’éviter d
causées par un déplacement de appareil de m

Travailler sans nivellement automatique
- Pour travailler sans nivellement automati

@e in-
é e tefMpérature

de travail qui peuvent¥@ire dévier le

L 4

euvent étre altérés

yeY€s résultats de
fi acteurs extérj

sde tempéra
ues (par ex. chutes
ier laprécision de n
Contrélez d’abord la
ment de la lignela
vellement delalign

Sil'appareil de me

violents). Il est important
nt avant chague travail.

ontale, ensuite la précision de ni-
rticale.

épasse I'écart maximal de précision

pour un des contréles, faites-le réparer par un Service Aprés-

Vente Bosch.

t par des facteurs mé-

hauteur ainsi que de nivelle-

Francais | 27

Contréler la précision de hauteur des lignes horizontales
Pour ce contrdle, il est nécessaire de travailler sur une dis-
tance dégagée de 5 msurun sol stable entre deuxmurs Aet B.

- Montez 'appareil de mesure prés du mur A sur un trépied
ou le placer sur un sol stable et plan. Mettez 'appareil de
mesure en fonctionnement. Choisissez le mode en croix
avec nivellement automatique.

- Dirigezle laser sur le mur le plus proche A et laissez Lafpa-
reil de mesure se nivgler automatiquement. Marquéz le
lieu du point sur lg es lignes laser se croise

(point 1),

— Tournezlap | ede 180° laissez-le se niveler
automatiquemen arquez le point de croisement des
faisceaux | e Mur en face B (point I1).

B

Placez I'appareil de mesure - sans le tourner - prés du
mur B, mettez-le en marche et laissez-le se niveler automa-
tiqguement.

- Ajustez I'appareil de mesure en hauteur (al'aide du trépied
ou, lecas échéant, par descalesappropriées) de sorte que
le point de croisement des faisceaux laser touche le point
1L sur le mur B tracé auparavant.

Al | B

4
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- Tournez l'appareil de mesure de 180° sans en modifier la - Surmur A, marquez le milieu du faisceau laser comme
hauteur. Dirigez-le vers mur A de sorte que laligne laser point III (verticalement au-dessus ou au-dessous du
verticale passe a travers le point I déja marqué. Laissez pointI).
I'appareil de mesure se niveler automatiquement et mar-
guez le point de croisement des faisceaux laser sur le mur A
A (point III). ﬁ
Do , 113
A go° | B
‘ )
L1
a%_,:=:==;:::;~_ ____ x
X i
I
|
|
|
|
|

- L’écartdentrelesdeuxpoints I et Il marqués surmur Ain-
dique I'écart réel de l'appareil de mesure pour la hauteur. - Léca e les deux poi

L’écart maximal admissible d,,,, se calcule comme suit : ique 'écart réel de‘ap i| de mMesure de 'horizontale.

dmex = 2 fois la distance entrelesmursx 0,3 mm/m” rt maximal admissi » S@calcule comme suit :
Exemple : Siladistance entreles murs est de 5 m, 'écart fois la distance Shtre ursx 0,3 mm/m
)
n

maxirmal les murs est de 5 m, I'écart
Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Les marquages ne

le : Sila dist:
o 4 ) s depjusde 3 aximal
oivent donc pas étre espacés de plus de 3 mm. M 2%5m = 3 mm. Les marquages ne
doivent donc gas pacés de plus de 3 mm.

Contréler la précision de nivellement de la

ligne horizontale Contrél phécision de nivellement de la ligne verticale P
Pour ce contréle, on nécessite une distance d e Pour ce 80 ) 3 nécessite un cadre de porte d'au moins
5x5menv.

2,5 m déntrebailiément (sur sol stable) de chaque c6té de la

- Placer 'appareil de mesure sur un sol solide an au mi- pdiite.
lieu entre les murs A et B. Laisser l'apfiargifde Mesure ef- o7 Iappareil de mesure & une distance de 2,5 mdu
fectuer un nivellement autom ] @ ] e porte sur un support solide et plan (pas sur un tré-

- Aunedistancede 2,5 mde ure, marque ied). Laissez 'appareil de mesure effectuer un nivelle-
le milieu du faisceau laser s deux murs (point I'sur ent automatique en mode lignes croisées, et dirigez les

mur A et point IT sur mur B). lignes laser sur le jour de porte.
/’ g - Marquez le milieu de la ligne laser verticale au sol a
:‘ I'aplomb du cadre de porte (point I), aunedistancede 5 m

sur le coté opposé du cadre de porte (point II), ainsi qu'au
bord supérieur du cadre de porte (point III).

- Placez lapparei ure tourné de 180°a une distance
de 5 met laisse eler automatiquement.

ou, lecas échéant, par descalesappropriées) de sorte que
le milieu du faisceau laser touche le point II sur le mur B
tracé auparavant.

160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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- Placez l'appareil de mesure de l'autre coté du cadre de
porte directementderriére le point I1. Laissez 'appareil de
mesure se niveler automatiquementetalignez laligne laser
verticale de sorte que son milieu passe exactement a tra-
vers les points Tet IL.

i
>

2>

- L'écartdentrele point Il et le milieu de laligne laser sur le
bord supérieur du cadre de porte indique 'écart réel de
I'appareil de mesure de laverticale.

- Mesurez la hauteur du cadre de porte.

L’écart maximal admissible d,,,, se calcule comme suit :
dinax = double hauteur du cadre de porte x 0,3 mm/m
Exemple : Pour une hauteur du cadre de porte de 2 m, |

maximal doit étre de
Anax = 2 X2 mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. En conséq
I'écart entre les marquages ne doit étre que de,

maximum.

Contréle de la précision d’aplomb

- Montez 'appareil de mesuré@ur le support pivotant et po
sez-le sur le sol.

- Mettez lappareil de mesure en
ler. )a

- Marquez surle plafond

2 méme fagon s
(point I1).

il de mesurede 180°. Positionnez-le
de fagon ace que le Centre du point laser inférieur coincide
avec le point IT marqué précédemment. Laissez I'appareil

etlaissez v
du point d'intergé®tion

Francais | 29

de mesure se niveler automatiquement. Marquez le milieu
du point laser supérieur (point I1T).

marwés au plafond

i % e de la verticale.
alcule me suit :

n 0

d @hauteur du sol

= a X
Exemple : avec une disgnc sol al®lafond de 5 mI'écart
imal doit s'élever a
oo x5 mx 0,7 mmifm = .Les marquages ne

t donc pas étrg espagés de plus de 7 mm.

épied (accessoire)
ntage d’étre un supportde mesure stable
it réglable. Placez I'appareil de mesure avec le rac-
trépied 1/4" 9 sur le filet du trépied ou d’'un trépied
il photo disponible dans le commerce. Pour la fixa-
sur un trépied de chantier disponible dans le commerce,
utflisez le raccord de trépied 5/8" 10. Serrez I'appareil de me-
€ au moyen de la vis de blocage du trépied.
- Mettezle trépied plus ou moins aniveau avant de mettre en
marche 'appareil de mesure.

a Haute
COoraele

Fixer avec la fixation universelle (accessoire)

(voir figure H)

Alaide de lafixation universelle 18, vous pouvez fixer 'appa-

reil de mesure p.ex. surdes surfaces verticales, des tuyauxou

des matériaux magnétisables. La fixation universelle est éga-

lement appropriée pour servir de trépied de sol et facilite lali-

gnement en hauteur de I'appareil de mesure.

- Mettez le support de fixation universelle 18 plus ou moins
aniveau avant de mettre en marche l'appareil de mesure.

Travailler avec la mire de visée laser (voir figure H)
Lamire de visée laser de mesure laser 22 améliore la visibilité
dufaisceau laser dans des conditions défavorables d'utilisa-
tion et sur des distances plus importantes.

La partie réflectrice delamire de visée laser 22 améliore la vi-
sibilité du faisceau laser, la partie transparente rend le fais-
ceau laser visible méme lorsque 'utilisateur se tient al'arriére
de lamire de visée laser.
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Lunettes de vision du faisceau laser (accessoire)

Les lunettes de vision du faisceau laser filtrent la lumiére am-
biante. L’ceil pergoit ainsi la lumiére rouge du laser comme
étant plusclaire.

Exemples d’utilisation (voir illustrations B2-F2, Het )

Vous trouverez des exemplesd'utilisation de 'appareil de me-

sure sur les pages graphiques.

Placez 'appareil de mesure toujours a proximité de la surface
oudu bord a contréler et laisser appareil se mettre a niveau
avant de commencer une nouvelle mesure.

Ne mesurez les distances entre le faisceau laser et une sur-
face ou un rebord gu’en prenant deux points aussi éloignés
que possible 'un de 'autre.

Entretien et Service Aprés-Vente

Nettoyage et entretien
- Maintenez 'appareil de mesure propre.

- Nettoyez régulierement en particulier les surfaces se trou-

Belgique, Luxembourg

Tel.: +322 5880589

Fax:+3225880595

E-Mail : outillage.gereedschap@be.bosch.com

Suisse
Passez votre commande de piéces détachées directement
ligne sur notre site www.bosch-pt.com/ch/fr.

Tel.: (044) 8471512
Fax:(044) 8471552
E-Mail : Aftersales.Sg

basch.com

gue leursacc ir embal-
re chacun une v@le de rgtyclage

gppareils de mesur: s acgyis/piles avec

péenne :
ecliVe européenne

- Nimmergezjamaisl'appareil de mesure dans 'eauou dans Conformémeht & lA¥lyect
d’autres liquides. 2012ﬂ s appareils de mesure dont
- Nettoyez l'appareil a'aide d’un chiffon doux et humide. onne seservir, etconformémenta
N'utilisez pas de détergents ou de solvants. |a directVg eurdbéenne 2006/66/CE, les

vant prés de l'ouverture de sortie du laser en veillant a
miner les poussiéres.

Service Aprés-Vente et Assistance

Notre Service Aprés-Vente répond a vos questi
nant laréparation et I'entretien de votre produi ¥Ces
de rechange. Vous trouverez des vues éclaté@gai des
informations concernant les piéces de re
sous : www.bosch-pt.com

Les conseillers techniques et as

disposition pour répondre a v
produits et leurs accessoires.

e
éro

ileShisés ou défectueux doivent étre
is t suivre une voie de recyclage appro-

ile§'dafiton ne peut plus se servir peuvent étre
et auprés de :

Wmls
SouSiéserve de modifications.
igtant ont avotre
uestions ernant nos j
Ny
Pour toute demande de renseigr? ucomma

piécesde rechange, précisez-no
d’article a dix chiffres indj
produit.

France
Passez votre comm dejpieces détachéefldi nten
. i sch-pt.f. N
lectroportatif

L 4

f@fr.bosch.com

mpérativement Ie
la plague signalétigpie

Service Aprés-Vente
1286, rue de Stalin
93705 DRANCY.Cé
Tel.: (01) 4311
Fax:(01) 43119033

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Espaiiol

Instrucciones de seguridad

Leer y observar todas las instrucciones, pa-
ra trabajar sin peligro y riesgo con el apara-
to de medicion. Si el aparato de mediciénno

seutilizasegiinlas presentes instrucciones,

pueden menoscabarse las medidas de segu-
ridad integradas en el aparato de medicion. Jamas desvir-
tue las seiiales de advertencia del aparato de medicion.
GUARDE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES Y ADJUNTELAS
EN LA ENTREGA DEL APARATO DE MEDICION.

» Atencion: en caso de utilizar unos dispositivos de ma-
nejoy ajuste diferentes de los aqui indicades, o al se-
guir un procedimiento diferente, ello puede comportar
una exposicion peligrosa a la radiacién.
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» El aparato de medicion se suministra con una seiial de
aviso (en la ilustracion del aparato de medicion, ésta
corresponde ala posicion 12).

| " Laser Radiation Class2 " p b
% L do ot stare into beam J|EC 60825-1:2014-05<1mW, 630-650 nn\

» Silaseifial de aviso no viene redactada en suidioma, an-

tes de la primera puesta en marcha, pegue encimala
etiqueta adjunta en el idioma correspondiente.
No oriente el rayo laser sobre personas o
animales y no mire hacia el rayo laser
directo o reflejado. Debidoa ello, puede
deslumbrar personas, causar accidentes o
dafiar el ojo.

» Silaradiacion laser incide en el ojo, debe cerrar cons-

cientemente los ojos y mover inmediatamente la cabe-

za fuera del rayo.

» No efectiie modificaciones en el equipamiento del I3-
ser.

» No use las gafas para laser como gafas de proteccion.
Las gafas para laser le ayudan a detectar mejor el rayo 1&-
ser, pero no le protegen de la radiacion laser.

» No emplee las gafas paralaser como gafas de sol ni p:
ra circular. Las gafas para laser no le protegen suficie
mente contra los rayos ultravioleta y ademéas no le perm
ten apreciar correctamente los colores.

» Unicamente haga reparar su aparato de medig
un profesional, empleando exclusivamente fijg
repuesto originales. Solamente asi se man;
dad del aparato de medicién.

» No deje que los nifios puedan utilizar des.
aparato de medicion por laser. Po |
querer, a otras personas.

» No utilice el aparato de m
ligro de explosién, enel q
bles liquidos, gases o material
medicion puede producir chis
en polvo o vapores.

cion en torno con p:
encuentren combusti-
lvo. El aparat:
einflamarlos ales

No coloq mento de medicigffiel
soportewgi 13 cercade
Porl nés del instrumen iciony

éticos y aparatos
“Por el efecto de los
y del soporte girato-

Descripcion
ducto

Despliegue y ma bierta la solapa con laimagen del
aparato de medicién mientras lee las instrucciones de mane-
jo.

atorio, se,gene 0 que
ectar al funcion to S marca-

icion yel soporte gira-
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Utilizacién reglamentaria

Elaparato de medicion ha sido disefiado para trazar y controlar
lineas horizontales y verticales, asi como puntos de plomada.
Componentes principales

La numeracién de los componentes esté referidaa laimagen

del aparato de medicién en la pagina ilustrada. &

1 Abertura de salida del rayo laser
Interruptor de cog ‘desconexion
acion auto @
Linedfléiser”

CO~NIIOThA,WN

-
= o

Sefial de aviso l3sep
Soporte giratorio (
ril guia

20 Ma
21 Bal
22 T
3 Wi

2 5 pode de montaje (BT 150)*
ratelescopica (BT 350)*

Gafas para laser*

accesorios descritos e ilustrados no corresponden al material
ue se adjunta de serie.

Datos técnicos

Laser de puntos y lineas| GCL 2-15
NO de articulo 3601K66E..
Zona de trabajo?)

- Linealaser 15m
- Puntolaser hacia arriba 10m
- Punto laser hacia abajo 10m
Precisién de nivelacién

- Lineas laser +0,3mm/m
- Puntos laser +0,7 mm/m
Margen de autonivelacién,

tipico +4°
Tiempo de nivelacion, tipico <4s
Temperatura de operacion -10°C...+50°C

casc e una exposicién divecta al sol) prade egar 3 menrar elalcan ¢
del aparato.

El nimero de serie 11 grabado en la placa de caracteristicas permite
identificar de forma univoca el aparato de medicién.

Bosch Power Tools
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32 | Espariol
Laser de puntos y lineas| GCL 2-15
Temperatura de
almacenamiento -20°C...+70°C
Humedad relativa max. 90 %
Clase de laser 2
Tipo de laser 630-650nm, <1 mW
Cq 1
Divergencia
- Puntolaser
- Linealaser 0,8 mrad {(angulo completo)
Fijacion para tripode 1/4", 5/8"

Pilas 3x1,5VLRO6 (AA)

Tiempo de funcionamiento en
el modo de funcionamiento
- Modo delineas cruzadas y

de punto 6h
- Modo de lineas cruzadas 8h
- Modo delineasy de punto 12h
- Modo delineas 16h
- Modo de punto 22h
Peso segtin
EPTA-Procedure 01:2014
Medidas

- sin soporte giratorio
- con soporte giratorio

Grado de proteccion

del aparato.

El nimero de serie 11 grabado en la
identificar de forma univoca el apaj

Montaje

Se recomienda utilizar pi

rato de medicién.
- Abralatapadel rtifhento de pilas 7 ffcol S pi-
las. Observe ag.e ridad corrggtg c alare-
¢ ointeriordelco im

arga, el indicador de pacidad de
s, Ias‘neas |aser par-

cenaje prolongado, las pilas se pueden llegar a corroer y
autodescargar.

Insercién y cambio deslas pilas Q
’@ asde mangane@a-

odepilas.

Trabajos con el soporte giratorio RM 1
(ver figuras Al - A2)

Conayuda del soporte giratorio 13, puede girar el instrumen-
to de medicion 360°en torno aun punto de plomada central
que esté siempre visible. De ese modo, se pueden ajustar las
lineas laser con exactitud sin modificar la posicién del instru-
mento de medicién.

- Coloque el instrumento de medicién con la ranura
en el carril guia 14 déNsgporte giratorio 13 y desligglo so*

bre la plataforma t

Para separarlo, extraig 3 entode me gl so-
j rso0.

fe) soporte girdtorio:

porte giratorigei
perfigies metalicas;

@ i listones metali-
g+ L
eSta en marcha \

otejael a icion de lahumedad y de la
exposicion dir I sol.
g@elaparato de medicion ni atemperaturas

ion del aparato de medicion.
las sacudidas o caidas fuertes del aparato de me-

icion. Los dafos producidos en el aparato de medicidn
ueden afectar a la precision de medida. En caso de haber

sufrido un golpe o caida fuerte, comparar las lineas del la-
ser o los rayos de plomada con una linea de referencia ho-
rizontal o vertical conocida o con unos puntos de plomada
que haya controlado anteriormente.

Desconecte el aparato de medicién cuando vaya a
transportarlo. Al desconectarlo, la unidad del péndulo se
inmoviliza, evitindose asi que se darie al quedar sometida
a una fuerte agitacion.

v

Conexion/desconexion

Paraahorrar energia, encienda el aparato de medicion sola-

mente cuando vayaa utilizarlo.

» No deje desatendido el aparato de medicion estando
conectado, y desconéctelo después de cadauso. Elrayo
laser podria llegar a deslumbrar a otras personas.

- Paraconectar el instrumento de medicion, cologue el inte-
rruptor de conexidn/desconexion 2en la posicién “On@”
(paratrabajar sin lanivelacién automatica) o en la posicion
“Ong™” (para trabajar con la nivelacidn automatica).
Nada mds conectarse, el instrumento de medicion proyec-
talineas laser desde las aberturas de salida 1.
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- Paradesconectar el instrumento de medicion, coloque el

interruptor de conexién/desconexién 2 en la posicién

% off ”

Al desconectar, se bloguea la unidad oscilante.
En caso de excederse la temperatura de operacion maxima
admisible de 50 °C se desconecta el aparato de medicién pa-
raproteger el diodo laser. Una vez que se haya enfriado, pue-
de conectarse nuevamente el aparato de medicion y seguir
trabajando con él.

Sistema automatico de desconexion

Con el fin de proteger la pila, el aparato de medicion se desco-

nectaautomaticamente si no se pulsa ninguna tecla durante

aprox. 120 min.

- Paravolver a conectar el instrumento de medicién des-
pués de una desconexion automatica, puede colocar el in-
terruptor de conexién/desconexion 2 primero en la posi-
cion“ Off ” ydespués volver aconectarlo, o pulsar latecla
50latecla 6.

Desactivacién del automatismo de desconexidn:

- Para desactivar la desconexidn automatica, con el instru-
mento de medicion conectado, mantenga pulsada la tecla

do de confirmacién.

Espafiol | 33

Activacién de la desconexién automatica:
- Paraactivar el automatismo de desconexion, desconecte y
vuelva a conectar el aparato de medicién.

Ajuste del modo de operacion
(véaselaimagenB1-F1)

El aparato de medicidn dispone de varios modos de oper
cién, pudiendo Ud. cambiar de uno a otro en todo momefito:
- Modo de lineas cruzadas y de punto: el instrumegto

nla estancia, lalingg la rtical'se visualiza en el techo

s alla del punto last

culo (linea de 360°).

e
6 durante al menos 3 s. Si la desconexidn automatica esta ocarel instrumee&dicién directamente enuna
desactivada, laslineas laser parpadean brevemente a mog ed, lalinea lasgryerfigal proyecta una linea laser que

practicamen
Observacion: Si se supera la temperatura de servicio45 ° dos los mod
no es posible desactivar la desconexion automatica. punto, se pueden
cacomosige

<

Modo de Modo de
linea linea
norizental vertical

Operacion con nivelacién automatica

Orden de los pasos de manejo

Interruptor de conexidn/desca
nexion 2 en posicion “ Ong

ionamiento, excepto el modo de
jonar tanto con nivelacién automati-
| N
Indicador de|
3 la capaci-

Modo de| dad de las
punto pilas!

Indicador de 4
trabajo sin
nivelacion

automatica Figura

Pulsar una vez la tecla del
modo de funcionamien
“Linealaser” 6

Pulsar dos vec el

modo de fupei 0
a “Linea las

L7y l:l
o/- o/- - ,H\ Verde
“Punto |4
Pulsaﬂs la tecladel Wiy =
modo de funcionamiento o/- o/- [ ] ,H\ Verde

“Punto laser” 5

Bosch Power Tools
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Sielinstrumento de medicién se encuentrafueradel intervalo
de autonivelacion, laslineas o los puntos laser parpadean con
rapidez.

Operacion sin nivelacion automatica

Modo de

horizontal
°

Orden de los pasos de manejo
°

Interruptor de conexién/desco-
nexién 2 en posicién “On@”

Modo de
linea linea
vertical

Modo de lineas cruzadas

Sidurante el funcionamiento con nivelacién automatica, cam-
bia al modo “Trabajo sin nivelacién automatica” (interruptor
deconexién/desconexién 2 en posicién “ On@”), siempre se
activa la primera posibilidad de combinacién de los indicado-
res de este modo.

Indicador de 4
3 la capaci- trabajo sin
Modo de| dad de [as nivelacion
punto automatica Figura

Indicador de|

Pulsar una vez la tecla del
modo de funcionamiento [ ]
“Linea laser” 6

Pulsardosveces latecla del
modo de funcionamiento = ®

“Linea laser” 6

Pulsartresveceslatecladel [] [
modo de funcionamiento
“Linea laser” 6

Modo de lineas cruzada:

Enelmodo “Trabajo sin nivelacion automatica” laslineas |4
parpadean lentamente. h
Si durante el funcionamiento sin nivelacion automatica,

bia al modo “Trabajo con nivelacién automatica” (i
de conexidn/desconexion 2 en posicion “ Ong™

se activa la primera posibilidad de combinacid |0 a-
dores de este modo.
Nivelacién automatica

Operacion con nivelacion automgitic

(véase laimagen B1-E1)

- Coloque el instrumento de icion sobre una base hori-
zontal firme o fijelo sobre el sop i

- Paralos trabajos con nivelaciyauto atica, col
terruptor de conexion/, exion 2 en la posicig
“Ong™”,

La nivelacién automatie

todelaparato estuvie-
izontal. En ese caso,

nuevamente la posicioMgle los rayos laser respecto a los pun-
tos de referencia p
to del aparato

recision de nivelacion

Fagtores que afectan a la precision

ainfluencia mas fuerte la tiene la temperatura ambiente. Es-
pecialmente las variaciones de temperatura que pudieran
existir a diferente altura respecto al suelo pueden provocar
una desviacién del rayo laser.
Fuera de los influjos exteriores, también los influjos especifi-
cos del aparato (como p. e]. caidas o golpes fuertes) pueden
conducir a divergencias. Verifique por ello la exactitud de la
nivelacion antes de cada comienzo de trabajo.
Compruebe primerola exactitud de altura y de nivelado de la
linea laser horizontal, y a continuacion la exactitud de nivela-
dode lalinealaser vertical.

Sienalgunade estas comprobaciones se llega a sobrepasar la

desviacion maxima admisible, haga reparar el aparato de me-
dicién en un servicio técnico Bosch.

Comprobacion de la exactitud de altura de lalinea hori-

zontal

Paralacomprobacion se requiere un tramolibre de 5 msobre

un firme consistente con dos paredes Ay B.

- Coloque el aparato de medicidn cerca de la pared A mon-
tandolo sobre un tripode, o colocandolo sobre un firme
consistente y plano. Conecte el aparato de medicién. Se-
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leccione lamodalidad de linea en cruz con nivelacién auto-
matica.

- Oriente el l&ser contralacercana pared A, y deje que se ni-
vele el aparato de medicion. Marque en la pared el centro

del punto de interseccidn de las lineas laser (punto I). X
\ < 1
A 7 B
) ,/
&
|
| 4
\//
obre
Y ura del
4 Y e )

- Gireel aparato de medicion 180°, espere a que éste se ha-
yanivelado, y marque el centro del punto de interseccion
de las lineas laser en la pared opuesta B (punto II).

da =2x5mx0,3 mngm mm. A, las marcas pueden
edar separadas com r\ mm.
robacionde |&ld de nivelacién delalinea ho-
jzontal
o

ralacompro quiere una superficie libre de

- Coloquegl ap e medicidn sobre un firme consistente
ypla entro, entre ambas paredes Ay B. Deje que PAN
el apa Medicion se nivele en la modalidad horizon-

- onlapara 0 de medicidn situado a una separacion de
m, marque en ambas paredes el centro del haz del 13-
g~ cercade
e

untoIen pared Ay punto II en pared B).

- Variar el nivel de altura del d@arato de medicidn (conel tri >
pode, o bien calzandolo) de m: que el centro del "
en el punto de interseccion de s |aser inaida gXa _
tamente contra el punto ILmafCado previamente € a- A N
red B. A

A

- Gire 180°el aparato de medicién, coléguelo a una distan-
ciade 5 m, y deje que se nivele.

e ion, sin modificar su altura. - Varie el nivel de altura del aparato de medicion (con el tri-

d A, de manera que lalineavertical pode, o bien calzandolo) de manera que el centro del haz

1 previamente marcado. Espere incida exactamente contra el punto II marcado previamen-

Gire 180°el apara
Oriéntelo contr:
dellaser pase po

aquesehaya elaparato de medicion, y marque el te enlapared B.
centro del punto de interseccidn de las lineas laser en la
pared A (punto III).
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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- Marqueenlapared A, enelcentrodelalinealaser, el punto
111 (més arriba o abajo, segln el caso, pero coincidiendo
con la posicion vertical del punto I).

- Ladiferenciad entre ambos puntosIy III marcados sobre
lapared A corresponde a la desviacion real respecto ala
horizontal del aparato de medicion.

Calcule ladivergencia maxima admisible d 4, como sigue:

dinax = distancia doble de las paredes x 0,3 mm/m

Ejemplo: con una distancia de paredes de 5 m, la divergenci

maxima puede ascender a

guedar separadas como maximo 3 mm.

- Coloque el aparato de medicidn al otro lado del vano de la
puerta, directamente detras del punto IL. Deje que se nive-
le el aparato de medicion y alinee la linea laser vertical de
manera que su centro coincida exactamente con los pun-
tosTyIL

Ilyelcentrodelalinealdser

puerta corresponde ala
rtical del aparato de medi-

adiferenciad entretel
|a parte superior M
iacion real respeclp a

n.
Mida laaltura no
Ay = 2X 5 mx 0,3 mm/m = 3mm. Asi, las marcas puede adesviacion « S€ calcula de la manera siguien-
t
d

Comprobacion de la exactitud de nivelacion de Q@
vertical

Parala comprobacion se requiere el vano deflina pueta, de-
biéndose disponer de un espacio minimo antes

spués del

oriente los rayos laser contra glvano de la puerta:
- Marque el centro de lai er vertical en el v,

puerta, sobre el sueld i i

elotrolado del va
parte superior (

a (punto II), asf 0

&

a puerta.
e:
nix = dosaeces radel vano dela puerta x 0,3 mm/m
Ejemplog8i [a@ltura del vano de la puerta fuese de 2 m, la des-

d

m

2 08/ mm/m = 1,2 mm. La diferencia entre las
&)dré ascender por lo tanto como maximoa 1,2 mm

ix
maica: .
ifigar la exactitud de la plomada
aralacomprobacidn se requiere un tramo libre sobre un fir-

@onsistente conunaalturadeaprox. 5 mentreel sueloyel
o.

- Monte el instrumento de medicion sobre el soporte girato-
rio y péngalo en el suelo.

- Conecte el aparato de medicién y espere aque se nivele.

- Marque el centro del punto de cruce superior en el techo
(puntoT). Marque ademas el centro del punto laser inferior
en el suelo (punto II).

o
3

- Gireelaparato de medicién en 180° Posicionelo de mane-
raque el centro del punto laser inferior quede en el ya mar-
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cado punto II. Deje que se nivele el aparato de medicidn. Gafas paralaser (accesorio especial)
Marque el centro del punto laser superior (punto I1I). Las gafas para laser filtran laluz del entorno. Ello permite
I di I apreciar con mayor intensidad la luz roja del laser.
------------ SL:F B Ejemplos de aplicacion

(véanse las imagenes B2-F2,Hel)

Ejemplos para la aplicacién del aparato de medicion los en-
contrard en las paginas ilustradas.

1
I

I

I

I

I

I . o

) Siempre cologue el apagato de medicidn cercadelas
I

I

I

I

I

I

180° cie o borde que desee goMglar y espere a que se nivélgantes
de comenzar con cudlg iid
Siempre mida la separa
(| R 1 superficieob
|| sible entre si
- Ladiferencia d entre ambos puntos Iy III marcados en el Ma
techo corresponde a la desviacion real respecto ala verti- i
cal del aparato de medicion. Manfg 0y limpieza
Calcule ladivergencia maxima admisible d,;, como sigue: - Manté pio siempre icién.

umeria el aparafp d nagua nien otros|i-

dinax = distancia doble entre el suelo y el techo x 0,7 mm/m 4°S ici
Ejemplo: con una distancia del suelo al techo de 5 m, la diver- qudQS' h
gencia maxima puede ascender a S iar el aparato cofunBaiio himedo y suave. No usar
Anax = 2X5mx 0,7 mm/m = 7 mm. Asi, las marcas pueden tergentes ni digolvergs.

quedar separadas como maximo 7 mm. ~ Limpie con re todo el dreaentornoala

. .. abertura de sali laser, cuidando que no queden mo-
Instrucciones para la operacién tas.

Serviciotécn atencion al cliente

p.le asesorara en las consultas que pueda
paracién y mantenimiento de su produc-

ancho de la linea l4ser, varian con la distanci El'servi

D
Ud. tenel m

ble en altura. Sujete el aparato de medi

bién en internet bajo:
ratripode de 1/4" 9 alaroscade

sch-pt.com

stro equipo de asesores técnicos le orientara gustosa-
te en cuanto a laadquisicién, aplicacion y ajuste de los

firmemente el aparato de medicié i jegié oductos y accesorios.
del t,” pode. . Paracualquier consulta o pedido de piezas de repuesto esim-
- Niveleel trlpode.d.e'for prescindible indicar el n° de articulo de 10 digitos que figura
aparato de medicion en la placa de caracteristicas del producto.
Sujecion con el sop I esp Espaiia
(ver figura H) o Q . Robert Bosch Espafia S.L.U.
El soporte univerggl X rmite sujetgrel apdilatgile medi-  Departamento de ventas Herramientas Eléctricas
cién, p.ej.,a verticales, tubo€Ngymatefiales mag- C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
niversal es apropiado tanbién para 28037 Madrid
ode directaméfyte sohge el§g('alo, ya Paraefectuar su pedido online de recambios o pedir la recogi-
de altura del de medicién. dapara la reparacién de su maguina, entre en la pagina

aproximada antes www.herramientasbosch.net.
Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553
Fax: 902 531554

La tablifa reflectante ite percibir mejor el rayo laser Venezuela

si lascondiciones del favorables o si las distancias Robert Bosch S.A.

son grandes. Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
La mitad reflects tablilla 22 permite apreciar mejor el Boleita Norte

rayo laser y la otra mitad, transparente, deja ver el rayo laser ~ Caracas 107

también por el dorso de la tablilla reflectante. Tel.: (0212) 2074511

to, asi cafno soREefPiezas de recambio. Los dibujos de despie-
Un tripode constituye una base de nivelacion estale, 2 usta- - ceQ %aciones sobre las piezas de recambio los podrd ob-
nefgam
WWW
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México n
RobertBosch S. deR.L. de C.V. Portugués
Calle Robert Bosch No. 405 C.P. 50071 I d ~ d
Zona Industrial, Toluca - Estado de México n Icagoes e seguranga
Tel. Interior: (01) 8006271286 Devem ser lidas e respeitadas todas as ins-
Tel. D'F'i 52843062 trugées para trabalhar de forma segura e
E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com sem perigo com o instrumento de medi
Argentina Se o instrumento nao for utilizado em
Robert Bosch Argentina S.A. . formidade
Av. Crdoba 5160 protecdes integrada
C1414BAW Ciudad Auténoma de Buenos Aires ifa’::‘:;:‘t’:jmg’:': ”
Atencion al Cliente
Tel.: (0810) 5552020 gg,';‘ﬁf\g‘fl
E-Ma'l”: herramientas.bosch@ar.bosch.com TERCEIROS. X
Peru » Cuid e fore
Robert Bosch S.A.C. coiando otde ajuste ou outrg
Av. Primavera 781, Urb. Chacarilla, San Borja (Edificio Aldo) deScritos aquli, poderio ocor
Buzoén Postal Lima 41 - Lima radiagio
Tel.: (01) 2190332 instrumento de medi
Chile
Robert Bosch S.A.
Calle El Cacigue
0258 Providencia - Santiago
Tel.: (02) 2405 5500
Ecuador
Robert Bosch Sociedad Anonima Ecuabosch
N Av. Las Monjasn® 10y Carlos J. Arosamena N
3 Guayaquil - Ecuador

Tel. (04) 2204000
Email: atencion.cliente@ec.bosch.com

S

de medi accesorios y
ceso de recuperacion qu

Eliminacién
Recomendamos que los aparat;
embalajes sean sometidosa u
respete el medio ambiente.

iNoarroje los aparatosde medicVac

basural

Solo paralos paises de
Lot medicién insgiiible co-
m cumuladores/pilas defeflimsos o

o0 lomarcan las Direc
/19/UEy 20

s/pllasagot S entregarse direc-
distribuidor halSigua sch:

Servicl®Central de Bo
Servilotec, S.L.

Polig. Ind. II, 27
Cabanillas del p
Tel.: +349011

Reservado el derecho de modificacién.

Europeas
66/(‘5 respectiva-

ao apontar o raio laser na diregao de

pessoas nem de animais e nao olhar para

oraio laser direto ou reflexivo. Desta for-
ma podera encandear outras pessoas, cau-
sar acidentes ou danificar o olho.

e um raio laser acertar no olho, fechar imediatamente

os olhos e desviar a cabeca do raio laser.

» Nao efetue alteragées no dispositivo laser.

» Nio utilizar éculos de visualizagao de raio laser como
oculos de protecdo. Oculos de visualizagdo de raio laser
servem para reconhecer o raio laser com maior facilidade,
e portanto, ndo protegem contra radiagdo laser.

» Nio utilizar éculos de visualizagao de raio laser como
oculos de protecao, nem no transito rodoviario. Oculos
de visualizagdo de raio laser ndo oferecem uma completa
protecdo contra raios UV e reduzem a percegdo de cores.

> Sépermita que o seu aparelho sejareparado por pesso-
al especializado e qualificado e s6 com pegas de reposi-
¢ao originais. Desta forma € assegurada a seguranca do
instrumento de medicdo.

» Nao permita que criancas utilizem o instrumento de
medicao alaser sem supervisdo. Poderd cegar outras
pessoas sem querer.

» Nao trabalhar com o instrumento de medicao em drea
comrisco de explosio, na qual se encontrem liquidos,
gases ou pos inflamaveis. No instrumento de medigao
podem ser produzidas faiscas, que podem inflamar pds ou
vapores.

160992A1JT](16.12.15)
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Nao coloque o instrumento de medicdo e o
suporte rotativo 13 junto de pacemakers.
Osimanes do instrumento de medicdo e da
plataforma rotativa criam um campo que pode
influenciar o funcionamento de pacemakers.

» Os imanes do instrumento de medigao e do suporte ro-
tativo 13 criam um campo que pode influenciar o fun-
cionamento de pacemakers. O efeito dos imanesdoins-
trumento de medigdo e do suporte rotativo pode causar
perdas de dados irreversiveis.

Descricao do produto e da poténcia

Abrir a pagina basculante contendo a apresentagdo do instru-
mento de medicdo, e deixar esta pagina aberta enquanto esti-

ver lendo a instrugdo de servigo.

Utilizagao conforme as disposicdes

O instrumento de medicdo é destinado paradeterminar e
controlar linhas horizontais e verticais, assim como pontos de
prumo.

Componentes ilustrados
A numeragao dos componentes ilustrados refere-se a apre-

Indicagdo da capacidade das pilhas
Indicagdo de trabalhos sem nivelamento ayto
Tecla para 0 modo de operagao “Ponto |ager
Tecla para 0 modo de operagao “Linha 4

Tampa do compartimento da pilha
Ranhurade guia
Alojamento do tripé 1/4"

10 Alojamento do tripé 5/8"

11 Nimero de série

12 Placa de adverténcia laser ,
13 Suporte rotativo (R

14 Carril de guia

15 Orificio oblongdTe gikaca
16 imanes

rsal(BM 1)*

C oo~~~ WN

2
od

L 4

2 Plac 0 para laser*
ipé (BT 150)*

24 telescopica
25 Oculos para visua

* Acessorios aprese
de forneciment

cdo de raio laser*
escritos ndo pertencem ao volume

sentagdo do instrumento de medigdo na pagina de esquemas.
1 Abertura para saida do raio laser
Interruptor de ligar-desligar

C

Portugués | 39

Dados técnicos

Laser por pontos e linear| GCL 2-15
N.°do produto 3601K66E..
Areade trabalho?)

- Linhalaser 15m
- Ponto laser paracima 1

- Ponto laser para baixo m
Precisdo de nivelame

- Linhaslaser 0, m

- Pontos laser
Faixa de autoni
tipicamente
Tempo de niVe
tipicamente

0°C..+50°C

0°C...+70°C
90%

2
630-650nm, <1 mW

3x1,5VLRO6 (AA)

Tampaofdle autof@mia no modo

deQperacdo
acdo com linhas
cruzadas e pontos 6h
peragdo com linhas
ruzadas 8h
- Operagdo com linhas e
pontos 12h
- Operagdo com linhas 16h
- Operagdo com pontos 22h
Peso conforme
EPTA-Procedure 01:2014 0,49kg
Dimensdes
146 x83x 117 mm

- sem suporte rotativo
- com suporte rotativo

Tipo de protecdo

@201 x197 mm
IP 54 (protegido contrapé e

salpicos de agua)
1) Adrea de trabalho pode ser reduzida devido a condi¢des ambientais
(p.ex. insolagdo direta) desfavoraveis.

O niimero de série 11 sobre a placa de caracteristicas serve para a iden-
tificagdo inequivoca do seu instrumento de medigéo.

Bosch Power Tools
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Montagem

Introduzir/substituir pilhas

Parao funcionamento do instrumento de medicdo é recomen-

davel usar pilhas de manganés alcalinas.

- Abraatampadocompartimento das pilhas 7 e cologue as
pilhas. Tenhaatengdo a polaridade correta de acordo com
arepresentacdo nointerior do compartimento das pilhas.

Se as pilhas estiverem fracas, a indicagdo da capacidade das
pilhas 3 piscaa verde. Adicionalmente, aslinhaslaser piscam
acada 10 mindurante aprox. 5 s. O instrumento de medicdo
ainda pode ser operado durante aprox. 1 h a partir do mo-
mento em que a indicagdo comega a piscar. Quando as pilhas
estiverem gastas, as linhas laser ainda piscam novamente
imediatamente antes do desligamento automatico.

Sempre substituir todas as pilhas ao mesmo tempo. Sé utili-

zar pilhas de uma marca e com a mesma capacidade.

» Retirar as pilhas do instrumento de medigao, se ndofor
utilizado por tempo prolongado. As pilhas podem corro-
er-se ou descarregar-se no caso de Um armazenamento
prolongado.

Trabalhar com o suporte rotativo RM 1

(vejafiguras Al - A2)

Coma ajuda do suporte rotativo 13 pode rodar o instrumen

de medigdo a 360°em torno de um ponto de prumada ¢

tral, sempre visivel. Dessa forma, € possivel definir W

laser com precisdo, sem alterar a posicdo do instrf @ :

medicdo.

- Cologue o instrumento de medigdo com hurd®e guia
8 na calha de guia 14 do suporte rotativo 1 purre o

plataforma.

Para separar, puxe oinstrum
oposto do suporte rotativo.

Opgdes de posicionamento do

- navertical sobre uma superfici
- aparafusado numa superficie @€rtica

oo a ajuda dos iman )
§) em combinacd@c

0 cofitra humidade

- emmolduras de teto
grampo de teto 1

icao atemperaturas
peratura. N3o deixa-
_ex. dentro de um | durante muito tempo. No
casOltle grandes varj
instrumento de me@i
namento antes
de temperatyras
mas é possive
seja prejudicada.

3-lo em funcionamento. No caso
cilagdes de temperatura extre-
recisdo do instrumento de medicdo

0s sem nivelameniy autBifgatico
*Ong"™” (para trab: ermgivelamento automatico).
iatamente apés Aigaca@y o instrumento de medicdo
= P

car a temperatura de funcio-

» Evitar que o instrumento de medigéo sofra fortes gol-
pes ou quedas. Danos no instrumento de medigdo podem
prejudicar a sua exatidao. Apds impactos fortes ou quedas
devera controlar a linha do laser ou o raio de prumo, com-
parando-os com uma linha de referéncia conhecida, verti-
cal ou horizontal, ou com pontos de prumo comprovados.

» Desligue o instrumento de medigao antes de trans
ta-lo. A unidade de nivelamento é blogueada logo g
instrumento for desligado, caso contrario poderia §€r

jovimentos.

rumento de menas

ento de medigaoligado Sem vigi-
trumento de medi¢ad'apés a utili-
egadgs pelo raio la-

Ligar e desligar
Parapoupar eneigi

©” (paratraba-
upara aposicdo

jeta linhag las; r dos pontos de saida 1.
ara desligar tru 0 de medicdo, desloque ointer-
ruptor de ligakide 2 para a posigdo “ Off ”.

Ao desligagfa pendular blogueia.

te aprox. 120 minnao for premidanenhumateclado

en & D no sentido e
rumento de medicdo, este desligar-se-dautomaticamente
te rotativo: pdra poupar as pilhas.

Para voltar aligar o instrumento de medigdo apés o desli-
gamento automatico, pode deslocar primeiroointerruptor
de ligar/desligar 2 para a posicao “ Off ” e depois voltar a
ligar oinstrumento de medigdo ou pressionar atecla boua
tecla 6.

Desativar a desconexdo automatica:

- Para desativar o dispositivo de desligamento automatico,
mantenhaatecla 6 premida durante, pelo menos, 3 scom
oinstrumento de medicdo ligado. Quando o dispositivo de
desligamento automatico estiver desativado, as linhas la-
ser piscam para confirmagao.

Nota: Se for ultrapassada a temperatura de funcionamento

de 45 °C, deixa de ser possivel desativar o dispositivo de des-

ligamento automatico.

Ativar o dispositivo de desligamento automatico:

- Para ativar a desconexdo automatica, devera desligar o
instrumento de medicdo e o ligar novamente.

160992A1JT](16.12.15)
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Ajustar o tipo de funcionamento
(ver as figuras B1-F1)

O instrumento de medigdo dispde de varios tipos de funciona-
mento, entre 0s quais podera comutar sempre que desejar:
- Operacao com linhas cruzadas e pontos: o instrumento
de medigdo gera uma linha laser horizontal e uma vertical
para a frente, bem como um ponto laser vertical paracima
e para baixo.
As linhas laser cruzam-se no angulo de 90°.
- Operacao com pontos: o instrumento de medicdo gera
um ponto laser vertical para cima e um para baixo.

Trabalhar com o nivelamento automatico

Operacao
com linhas!
horizontal vertical

Operacao|

Ordem dos passos de tratamento

Interruptor de ligar/desligar 2 na

com linhas

Portugués |41

- Operacao com linhas horizontal: o instrumento de medi-
¢do gera uma linha laser horizontal para a frente.

- Operacao com linhas vertical: o instrumento de medicao
geraumalinha laser vertical para a frente.
Para um posicionamento do instrumento de medigdo no
espago, alinha laser vertical é exibida no teto paraalémdo
ponto laser superior.
Para um posicionamento do instrumento de medigdo
tamente numa paredg, alinha laser vertical gerau
laser circular quasgfeOfgleta (linha de 360°).

cdo da operagd
I @ ela-

Indicacao 4

Indicacao 3' dos trabalhos sem
Operacaol ) da capacida- nivelamento!
com pontos” de das pilhas| autematicol

pontos, podem ser sele
mento automai@

Figura

posicio “Ong’™” Operacéo com linhas B1
cruzadas
Premir 1x ateclaparao
modo de operagdo “Linha ° = c1
laser” 6
Premir 2x atecla parao
modo de operagdo “Linha = () \ verde D1
a laser” 6
Premir 3x atecla parao 11y .
modo de operagdo “Linha = A verde E1
laser” 6
Premir 4x atecla parao L] N, ]
modo de operagao “Lin 2&0 com linhas ,H\ verde B1

laser” 6

2,

Independentemente dyl
Premir 1x atecla pa

20 da oper%& pode ser ativada ou desativada a operagdo com pontos:
ALy :I
0 o/- “ = ,H\ verde

ALy l:l
- o/- [ ] ,H\ verde
laser
ontrar fora da drea de a®tonivelamen-

rapiglamente.

utomatico, mudar
nto'automatico” (inter-
n@”) é sempre ativa-
go das indicagdes deste mo-

Bosch Power Tools
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Trabalhos sem nivelamento automatico

Indicacao 4
Operacaol " Operacao Indicacao 3' dos trabalhos sem

com linhas™ “com linhas®™ = Operacao’ “|da capacida- nivelamento!
Ordem dos passos de tratamento® horizontal vertical " com pontos de das pilhas automatico| Figura

Interruptor de ligar/desligar 2 na ° ° e \”-”
posicio “On@” Operagdo com linhas - Ay verde TR vermelha
cruzadas

Premir 1x ateclaparao

modo de operagao “Linha L =

laser” 6

Premir 2x atecla parao

modo de operagao “Linha = °

laser” 6

Premir 3x atecla parao e ®

modo de operag&o “Linha Operagéo com linhas

laser” 6 cruzadas

o
No modo “Trabalhar sem nivelamento automatico”, aslinhas Cagim o nivelamento autgné desligddo, é possivel segurar
laser piscam lentamente. strumento de medicddigas ou colocd-lo sobre uma

Se, durante o trabalho sem o nivelamento automético, mudar peffigie inclinada. 0.5 OS 1€ Ja Nao percorrem mais ne-

para o modo “Trabalhar com nivelamento automatico” (inter; riamente na vegtical Bgtre si.
i i icdo“Ong™") é - - h
ruptordelllggr/desllgar2na posigao d‘ .) € sempre atidzo de ni ento
vada a primeira opgdo de combinagdo das indicagdes dest
modo. Influéncias sgbr isdo
Atempera te é o fator que tem a maior influéncia.

Nivelamento automatico ecialmente ser desviado por diferencas

Trabalhar com o nivelamento automatico detemp percorrem do chao para cima.
(ver as figuras B1-E1) Paraalémda ncias externas, também asinfluéncias es-
- Cologue oinstrumento de medigdo numa b orizontal pekificds do aparelho (como p. ex. quedas ou pancadas for-
fixa ou fixe-0 no suporte rotativo 13, tes)Wodem causar desvios. Verifique, por isso, a precisdo de
- Paratrabalhos com nivelamenj® aut@md eslogue 0 nto antes de iniciar o trabalho.
interruptor de ligar/desligar @para a p “Ond™”, trolar primeiramente a exatidao da altura e do nivelamen-

0 nivelamento automatico com 3 automaticamente des- tola linha de laser horizontal, e em seguida a exatiddo de ni-
niveis de +4°dentro da faixa de auti |amento. Quan, amento da linha de laser vertical.

linhas laser néo piscarem mais, swflcaqueomstru 0de "W Se oinstrumento de medicao ultrapassar a divergéncia méxi-
3

medigdo estd nivelado. ma num dos controlos, devera ser reparado por um servigo
Se nao for possivel reali mento automaticog® pdés-venda Bosch.
7l

strumento del Controlar aexatidao da altura da linha horizontal

Para o controlo é necessaria uma distancia de 5 m, livre de

obstaculos, sobre solo firme entre duas paredes A e B.

- Montar o instrumento de medigdo préximo a parede A, so-
bre um tripé ou coloca-lo sobre uma superficie firme e pla-
na. Ligar o instrumento de medicdo. Selecionar o funciona-
mento de linhas cruzadas com nivelamento automatico.

automatico, deslogue o

interruptor de ligal para a posigao “On@”.
Com o nivelam alfomatico desligado, as linhas laser
piscam permanel e.

160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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- Apontar o laser para a parede A proxima e permitir que o
instrumento de medigao possa se nivelar. Marcar o centro
do ponto, no qual as linhas de laser se cruzam na parede
(pontoT).

- Girar oinstrumento de medigdo 180°, permitir que possa
se nivelar e marcar o ponto de cruzamento das linhas de la-
ser na parede B oposta (ponto IT).

4

- Posicionar o instrumento de medicdo m gifar - perto
da parede B, ligé-lo e aguardar g niv,

- Alinharoinstrumento de medi
se necessario, colocando i

ponto de cruzamentodas linha
0 ponto marcado anteriormen

—Gicar oinstrumentod
tu linha-loa par e
tical passe pelo po
ofimdonivelal
o0 ponto de cruza
(ponto I1I).

180° sem madificar a al-

doquealinhadelaserver-
do anteriormente. Aguardar
instrumento de medicdo e marcar
as linhas de laser na parede A

Portugués |43

degvio maximo deve ser de
= 2%x5mx0,3 mr#
tr a uma altura ma

lamento da linha horizontal

ontrolar a exatidao do
rao contrologageces&gria uma superficie livre de obstacu-
X

los de aprox.
- Colocargiinst to de medigdo sobre uma superficie

0meio entre as paredes A e B. Permitir que

ambas as paredes, o centro da linha de laser (ponto I
rede A e ponto II na parede B).

- Giraroinstrumento de medicdo 180°e coloca-loa5mde
distancia, permitindo que possa se nivelar.

- Alinharoinstrumento de medigdo na altura (como tripé ou
se necessario, colocando algo por baixo), de modo que o
centro dalinha de laser atinja exatamente o ponto IT mar-
cado anteriormente na parede B.

N

Bosch Power Tools
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- Marcar na parede A o centro da linha de laser como ponto
111 (na vertical, acima ou abaixo do ponto I).

\ g

- Adiferencadentre os dois pontos marcados Ie Il sobre a
parede A, é adivergénciareal doinstrumento de medicdo
em relacdo a horizontal.

Parasaber qual o desvio maximo permitido dys,. use o calculo

seguinte:

dinax = dobro da distancia das paredesx 0,3 mm/m

Exemplo: no caso de uma distancia das paredes de 5m, o

desvio maximo deve ser de

11

- Colocaroinstrumento de medicdo no outrolado dovao de
porta, diretamente atras do ponto II. Permitir que o instru-
mento de medicdo possa se nivelar ealinhe alinha de laser
vertical de modo que o seu centro percorra exatamente
pelos pontos T e IL

diferencadentre dipon eocentrodalinhadelaser,
canto superior do & , éadivergénciareal en-
tré@instrumento de icd@e a vertical.
a

dir a alturgdo rta.
xima divergéntigadmissivel d,,, é calculadada seguinte
Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Asmarcas podem ggco aneira:
d

trar-se a uma alturamaxima de 3 mmentre si.

me).
- Colocar oinstrumento de mediggo a5,
vao de porta, sobre uma sup,
bre umtripé). Permitir qu
nivele no funcionamento de lin
nhas de laser para o vdo da porga.

- Marcarocentrodalinhade lager vertical no chdo doVagde
porta (ponto I), num ja de 5 m, do outgsEd
vo de porta (ponto I mbém no can r

do vao de porta
A //,

istdnciado

ruzadas e aponte

~

Controlar aexatidaoe do nivelamento da linhayel
Para o nivelamento é necessario um vao de pgfta, no mi-
nimo 2,5 m de espaco de cada lado do vao ( chao fir-

80 de portax 0,3 mm/m
de porta com uma altura de 2 m, a di-

max = altura dlp!
Exemplo: Rarau

€
maKcagees.

ar a exatidao prumo

i

icie fir ana (ndo so- arao controlo € necessario um percurso de medicdo livre so-

strumento de medicio se solo firme, com uma distanciade aprox. 5 mentre o chao
i

teto.

- Monte oinstrumento de medigdo no suporte rotativo e co-

logue-o no chao.

- Ligar oinstrumento de medicdo e aguardar o nivelamento.
- Marque o centro do ponto de cruzamento superior no teto

(pontoT). Marque também o centro do ponto laser inferior
no chao (ponto II).

o
3

160992A1JT](16.12.15)
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- Rode oinstrumento de medicdo em 180°. Posicione-o de
formaaque o centro do ponto laser inferior se encontre no
ponto IT ja marcado. Deixe o instrumento de medigdo exe-
cutar anivelagdo. Marque o centro do ponto laser superior
(ponto I1I).

- Adiferencadentre osdois pontos marcadosIe Il sobre o
teto, é a divergéncia real do instrumento de medigdo em
relagdo a vertical.

seguinte:

dinax = dobro da distancia entre o chdo e o teto x 0,7 mm/
Exemplo: no caso de uma distancia do chao ao teto de 5 m
desvio maximo pode ser de

d

» Para marcar s6 deve ser utilizado o cel
raio laser ou dalinha de laser. O tam
ser ouda largura dalinha de laser s
tancia.

Trabalhar com o tripé (aces

O tripé é um suporte de medicdo e |ecomalturare

vel. Colocar o instrumento de mediedo €om a admi

péde 1/4"9 sobre aroscadetriffe ou sobre umtripé
grafia de tipo comercial, cdo num tripé

comercial deverd usar um de tripé de 5/

rafusar o instrumen 1Ga0 com o par

do tripé.

- Alinhar aprox eli nstru-
mento de

Fixar col 6rio).

(vejafi

vel fixar o instru-
ento'd i¢do, p. ex. em:
aterials magnéticos.
iado como tripé de ilita 0 alinhamento de al-
te 0 suporte universal 18 antes de
ligar oinstrume dicdo.

Trabalhar com a Ivo de laser (veja figura H)
Aplaca-alvo de laser 22 melhora a visibilidade do raio laser
em condigdes desfavordveis e a maiores distancias.

mix = 2 X5 mx 0,7 mm/m = 7 mm. Asmarcas podeagnc -
trar-se a uma altura maximade 7 mmentre si. %
Indicacoes de trabalho

Portugués | 45

A metade da placa-alvo de laser 22 refletora melhora a visibi-

lidade da linha de laser, e devido & metade transparente, a li-

nhade laser também pode ser vista pelo lado de tras daplaca-

alvo de laser.

Oculos para visualizagio de raio laser (acessério)
Os éculos de visualizagdo de raio laser filtram aluz ambiente.

Comisto aluz vermelhado laser parece mais clara para
olhos.

Exemplos de trabalhgs as figuras B2-F2,H

Nas paginas de grafi e exemplos i

aplicagdes doinstru

0
erfi-

possa se

re o raio laser gumas
is pontos o mais s possivel.

to de medigdo nadguaouem

nuve
T, 4
nutencdo e limpe
Para saber qual o desvio maximo permitido d,, 4, use o calculo 2 ero instrumemﬁi m&dcio sempre limpo.

S|

e ififormacdes sobre pecas sobressalentes encontram-se em:
w.hosch-pt.com

A nossa equipa de consultoria de aplicagdo Bosch esclarece

com prazer todas as suas dividas a respeito da compra, apli-

cagdo e ajuste dos produtos e acessérios.

Indique para todas as questdes e encomendas de pegas so-

bressalentesareferénciade 10 digitos de acordocomaplaca

de carateristicas do produto.

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E - 3E

1800 Lishoa

Paraefetuar o seu pedido online de pecas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

Tel.: (0800) 7045446
www.bosch.com.br/contacto

erficie oucan-
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Eliminagdo
Instrumentos de medicdo, acessdrios e embalagens devem
ser enviados a uma reciclagem ecolégica de matéria-prima.

N&o deitar osinstrumentos de medicdo e acumuladores/pi-
Ihas no lixo doméstico!

Apenas paises da Unido Europeia:

Conforme as Diretivas Europeias

2012/19/UE relativa aos residuos de instru-

mentos de medicdo europeias 2006/66/CE

€ necessario recolher separadamente os

/ acumuladores/as pilhas defeituosos ou gas-
tos e conduzi-los a uma reciclagem ecolégi-
ca.

Sob reserva de alteracdes.

Italiano

Norme di sicurezza

Leggere e osservare tutte le avvertenze e le
istruzioni, per lavorare conlo strumento di
misurainmodo sicuro e senzapericoli. S
strumento di misura non verra utilizz
conformemente alle seguenti istruzioni,
potra pregiudicare gli accorgimenti di protezion
ti nello strumento stesso. Non rendere mai illeg®
targhette di avvertenza applicate sullo stru difitisu-
ra. CONSERVARE CON CURA LE PRESENT{ISTR NIE
CONSEGNARLE INSIEME ALLO STRUMENT ISURA
IN CASO DI CESSIONE ATERZI.

» Attenzione - In caso di utili
do o diregolazione dinat
in questa sede oppure qualorasi seguano procedure di
verse vi & il pericolo di prove ’esposizigne
radiazioni particolarmente iicolosa.

» Lo strumento di mis fornito con un gaftello
o nell’illustraz el
gina graficagen i ro

avvertimento (contr:

di dis i di coman-
diversa uelli riportat|

strumento di mi

" Laser Ratligdig
. pt stare
v

..' ;

sa in funzione in-
conil testo nella
"avvertimento.

ali ed evitare di guar-
ente il raggio laser o di
eilriflesso. Il raggio laser potreb-
iare le persone, provocare inci-
danneggiare gli occhi.

» Seunraggiolaser dovesse colpire un occhio, chiudere
subito gli occhi e distogliere immediatamente la testa
dal raggio.

» Non effettuare modifiche al dispositivo laser.

» Non utilizzare gli occhiali visori per raggio laser come
occhiali di protezione. Gli occhiali visori per raggio laser
servono avisualizzare meglio il raggio laser e non han
funzione di proteggere dalla radiazione laser.

nto di misura dajpersonale spe-
B e solo con pezzi di bio origi-
aguaggata la sicurez-

strumento di
dser senza sorve | eggPericolo che ab-
aglino involontaria@en tre pefSone.
itare diimpiegar to di misura in ambienti

etti al rischio d

S
idi, gas oppur.

di misura pos: ro

vere 0 i vapoki

o) jzionare lo strumento di misura, né

il rto ruotabile 13, in prossimita di pa-

er. | magneti dello strumento di misura
upporto ruotabile generano un campo

, uo pregiudicare il funzionamento dei pa-

pl ni e nei quali si trovino li-
j infiammabili. Nello strumento
i scintille che incendiano la pol-

aker.

menere lo strumento di misura e il supporto ruotabi-
a distanza da supporti dati magnetici e da appa-

ecchiature sensibili ai campi magnetici. 'effetto dei
agneti dello strumento di misura e del supporto ruotabile
pud comportare perdite irreversibili di dati.

Descrizione del prodotto e caratteri-
stiche

Sipregadi aprire il risvolto di copertina su cui si trova raffigu-
rato schematicamente lo strumento di misurae lasciarlo aper-
to mentre silegge il manuale delle Istruzioni per I'uso.

Uso conforme alle norme

Lo strumento di misura & idoneo per il rilevamento ed il con-
trollo di linee orizzontali e verticali nonché di punti di filoa
piombo.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti si riferisce all'illustrazione
dello strumento di misura che si trova sulla pagina con la rap-
presentazione grafica.

1 Uscita del raggio laser
2 |Interruttore di avvio/arresto
3 Indicazione di capacita della batteria

160992A1JT](16.12.15)
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4 Indicatore funzionamento senza sistema di autolivella- Laser puntiforme e lineare GCL2-15
mento ' " Attacco treppiede 1/4",5/8"
5 Tasto di modalita «Punto laser» -
6 Tastodi modalita «Linea laser» Batterie — — S B ILROE ()
7 Coperchiodel vano batterie Durata dgl‘la caricain modallta
. - Modalitaalineeincrociate e
8 Scanalatura d.| guida puntiforme
9 Attacco treppiede 1/4" - Modalitaa linee incrociate h
10 Attacco treppiede 5/8" - Modalita lineare e pyptiforme
11 Numero di serie - Modalitalineare

12 Targhetta diindicazione di pericolo del raggio laser
13 Supporto ruotabile (RM 1)

14 Binariodi guida

15 Asoladi fissaggio

16 Magneti

17 Fermaglio di copertura®

18 Supporto universale (BM 1)*

19 Astucciodi protezione*

2 201x197 mm
otezione contro la

20 Valigetta” campo operativo pubgbir
21 Inserto* p.es.
22 Pannello di puntamento per raggi laser*
23 Treppiede (BT 150)*

24 Astatelescopica (BT 350)*

25 Occhiali per la visualizzazione del laser®

*L’accessorio illustrato o descritto nelle istruzioni per 'uso
compreso nella fornitura standard.

ituzione delle batterie

Dati tecnici to dello strumento di misura si consiglia $—
7 7 tefje alcaline al manganese.
Laser puntiforme e lineare| 4 - )
; io del vanobatterie 7 e introdurre le batte-
Codice prodotto D : i
urante tale fase, prestare attenzione alla corretta po
Raggio d'azione 3, riportata sul lato interno del vano batterie.
- IF_)lnea laser R 1om ndole batterie inizieranno a scaricarsi, 'indicazione di ca-
- Punto laser verso l alto 10 paBita della batteria 3 lampeggera con luce verde. Le linee la-
- Punto laser versoil basso 10m inoltre lampeggeranno per circa 5 sec. ogni 10 min. Dopo
Precisione di livellamento , il primo lampeggio, lo strumento di misura avra un’autonomia
- Linee laser 0, M residuadicirca 1 h. Quando le batterie saranno completa-
- Puntilaser 4 mente scariche, le linee laser lampeggeranno un’altra volta e
Campo di autolivellamen subito dopo lo strumento si spegnera automaticamente.
tipico Sostituire sempre contemporaneamente tutte le batterie. Uti-
lizzare esclusivamente batterie che siano di uno stesso pro-
duttore e che abbiano |a stessa capacita.

» In caso dinon utilizzo per periodi di tempo molto lun-
ghi, estrarre le batterie dallo strumento di misura. In
caso di periodi di deposito molto lunghi, le batterie posso-
no subire corrosioni oppure e si possono scaricare.

Utilizzo del supporto ruotabile RM 1

(vedi figure Al - A2)

Mediante il supporto ruotabile 13 & possibile ruotare lo stru-

- Linea laser E mentodi misuradi 360°attorno ad un punto a piombocentra-
) . ‘ ) le, sempre visibile. Cid consente di orientare con esattezza le
ul campo operativo d?”e ”du?lom d?VUteva Sfav?revo“ linee laser senza modificare la posizione dello strumento di
condizioni ambie esposizione diretta ai raggi solari). .
Per un'inequivocabile identificazione del Vostro strumento di misura fa- misura.
te riferimento al numero di serie 11 riportato sulla targhetta di costru-
zlone.
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15) )
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- Sistemare lo strumentodi misura, con la scanalatura di gui-
da 8, sul binario di guida 14 del supporto ruotabile 13 e
spingere fino a battuta lo strumento di misura sulla piatta-
forma.

Per separare le parti, estrarre lo strumento di misura dal
supporto ruotabile nella direzione opposta.

Possibilita di posizionamento del supporto ruotabile:

- verticale su superficie piana,

- avwvitato su superficie verticale,

- mediante i magneti 16 su superfici metalliche,

- incombinazione con il fermaglio di copertura 17 sulistelli
di copertura metallici.

Uso

Messa in funzione

» Proteggere lo strumento di misura da liquidi e
dall’esposizione diretta ai raggi solari.

» Non esporre mailo strumento di misura a temperature
oppure ashalzi di temperatura estremi. P.es. non la-
sciarloper lungotempo in macchina. Incaso di elevati shal-
zi di temperatura lasciare adattare alla temperatura am-
hientale lo strumento di misura prima di metterloin

misura.

» Evitare urti oppure cadute violente dello stru
misura. Danneggiamenti dello strumento di mi -

no pregiudicarne la precisione. Dopo un urt; a
violenta effettuare il controllo del raggio | ¢ del

raggio filo a piombo confrontandolo con u riferi-
mento orizzontale o verticale nota op nti di filo

apiombo controllati.

» Durante il trasporto spegn
Spegnendo lo strumento,
che altrimenti potrebbe venire

vimenti violenti. ,
Accensione/spegnimen

Per risparmiare energia;
tanto al momento delguiidi

in posizione
nto automatico).

Per spegnere [o st
re di avvio/arresto

Superando la temperatura massima d’esercizioammessa, pa-
ria 50 °C lo spegnimento automatico interviene a protezione
del diodoal laser. Dopo la fase di raffreddamento lo strumen-
todimisuraé di nuovo pronto per I'esercizio e pud essere nuo-
vamente acceso.

Spegnimento automatico

Se per ca. 120 min non viene premuto alcun tasto sullo stft
mento di misura, lo stesso si spegne automaticamente
proteggere le batterie,

maticoga strumentodi

% 0 6 peralmeno 3
matig a stato disatti-
ori

cizio supererail valore di
non sara pit disattivabile.
automatico:
sinserimento automatico, spe-

onferma.
bene: Se latemper,

) A ttivzione dell i
fu.nZ|one‘Tempe.racth.Jre op}pure sbaIZ|d|cjte|r|T1peraturaest - Per attivareil adi
mi possono pregiudicare la precisione dello strumento gnere lo str toBhmisura e accenderlo.

odo operativo

radispone di diversi modi operativi sele-
zionabilign O8AT m@Mmento:
- oﬁté alinee incrociate e puntiforme: o strumentodi
ura genera unalinea laser orizzontale e una verticale ri-
in avanti, nonché un punto laser verticale verso I'alto
e uno verso il basso.
e linee laser si incrociano ad angolo retto (90°).
odalita puntiforme: lo strumento di misura generaun
punto laser verticale verso 'alto e uno verso il basso.
- Modalita lineare orizzontale: [o strumento di misura ge-
nera una linea laser orizzontale rivolta in avanti.
- Modalitalineare verticale: lo strumento di misuragenera
una linea laser verticale rivolta in avanti.
Posizionando lo strumento di misura nel locale, lalinea la-
ser verticale verra visualizzata sul soffitto, oltre il punto la-
ser superiore.
Posizionando lo strumento di misura direttamente su una
parete, lalinea laser verticale genera unalinea pressoché a
360°.
Tutte le modalita, eccetto quella puntiforme, sono seleziona-
bili con o senza livellamento automatico.

160992A1JT](16.12.15)
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Utilizzo del sistema di autolivellamento

Indicazione 4
Modalita Modalita Indicazione 3 impiego senza
lineare lineare Modalital “capacitadella™ livellamento
Sequenza delle fasi operative| orizzontalel “verticalelpuntiforme| batterial automatico| Figura
Interruttore di avvio/arresto 2 in ] ) UL, ]
- L . [ ] B verde
posizione « Ong™» Modalita a linee incrociate i

Premere 1 voltail tasto di
modalita «Linealaser» 6

Premere 2 volte il tasto di

a modalita «Linea laser» 6 - i C
Premere 3 volte il tasto di

modalita «Linea laser» 6 - - ¢
Premere 4 volte il tasto di L L]
modalita «Linea laser» 6 Modalita alinee incrociate @
Indipendentemente dallimpostazione della modalita lineare, sa e attivare o digatitiv alita
puntiforme: » R
Premere 1 volta il tasto di o/-
0 modalita «Punto laser»5
Premere 2 volte il tasto di o/-

modalita «Punto laser»5

Se lo strumento di misura si trovera fuori dal campo di
vellamento, le linee laser /o i punti laser lampeggeranno
locemente.

Operare senza il sistema di autolivellame

Indicazione 4
Modalita Modalita Indicazione 3 limpiego senza
lipeare) lineare Modalital “capacitadella” livellamento
Sequenza delle fasi operative, orizzontalel “verticaled ™ puntiforme) batteria automatico| Figura

Interruttore di avvio/arresto 2 in, L
posizione « ON@» Modalita a line ociate
Premere 1 vol i B
modalita «Lin
y 4

[ ]
N Ny
@ [} - /s verde ,,-,\\ rosso

(] Ny N
o i - B verde ,,-,\\ rosso F1
odal'ta alineeincrociate
0 automaticon, lelinee
ento automatico, si pas-

livellamento automaticon (in-
terruttore di avvio/ar osizione « ONg ™ »), verra
sempre attivata la @i ssibilita di combinazione delle vi-
sualizzazioni di
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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Sistema di autolivellamento

Utilizzo del sistema di autolivellamento

(vedifigg. B1-E1)

- Sistemare lo strumentodi misurasuunabase orizzontale e
stabile, oppure fissarlo sul supporto ruotabile 13.

- Perl'impiego con livellamento automatico, spingere 'inter-
ruttore di awiofarresto 2 in posizione « Ong™».

Il sistema di autolivellamento livella automaticamente I'area

circostante di +4° Non appena le linee laser non lampeggia-

no pit, lo strumento di misura & livellato.

Qualora non fosse possibile l'operazione automatica di livella-

mento, p. es. poiché lasuperficie di appoggio dello strumento

di misura differisce di oltre 4° rispetto alla linea orizzontale, i

raggi laser lampeggiano. In questo caso posizionare lo stru-

mento di misura orizzontalmente ed attendere 'autolivella-

mento.

In caso di urti oppure cambiamenti di posizione durante il fun-

zionamento, lo strumento di misura viene nuovamente livella-

to automaticamente. Dopo il livellamento controllare la posi-

zione dei raggi laser relativamente ai punti di riferimento per

evitare errori causati da uno spostamento dello strumento di

misura.

Operare senza il sistema di autolivellamento

(vedifiguraF1)

- Perlimpiego senzalivellamento automatico, spingege I
terruttore di avvio/arresto 2 in posizione « On@» A i
lamento automatico disattivato, le linee laser lag g
ranno in modo continuo.

Con autolivellamento spento & possibile teney

ramente lo strumento di misura oppure posi

supportoinclinato. | raggi laser non scorr:
mente in posizione verticale uno rispett@al

Precisione di livellament;

Fattori che influenzano la prec| e

Linfluenza pit significativa & quellaeséfeitata dall er.
turaambientale. In modo pagticol@re le differenze di teMpera-
tura che dal basso vanno, t0 possono distugiare |
funzioni del laser.

Oltre ad influssi esti flussi sull'appangcchiam@d
es. cadute o urti viol poffanno comporta pni. Per
tale ragione, pri jdre il lavoro, pre veri-
ficare la precigi iellamento.

recisione delle altezze
linefite orizzontale e
lineare verticale.

Asuuntreppiede oppure posarlo su una base stabile e pia-
na. Accendere lo strumento di misura. Selezionare il modo
operativo squadro con autolivellamento.

- Dirigere il raggio laser sulla vicina parete A ed eseguire
I'operazione di livellamento dello strumento di misura.
Marcare il centro del puntoin cui i raggi laser si incrociano
sulla parete (puntoI).

lare lo strumento di misura - senza girarlo - vicino

KW 4
%arete B, accenderlo e lasciare che esegua l'operazio-
nedflivellamento.

~ fRegolare lo strumento di misura in altezza in modo tale
mediante treppiede oppure se necessario utilizzando ap-
positi supporti) cheil punto d’incrocio delle linee laser ar-
rivi precisamente sul punto II precedentemente marcato
sulla parete B.

p
A [ B

X e
I T
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- Ruotare lo strumento di misura di 180° senza modificare - Installare lo strumento di misura ad unadistanzadi 5 m,
I'altezza. Dirigerlo sulla parete Ain modo che la linea laser ruotarlo di 180° e sottoporlo ad operazione di livellamen-
verticale scorra sul punto I precedentemente marcato. to.
Sottoporre lo strumento di misura ad un'operazione di li- - Regolare lo strumento di misura in altezza in modo tale
vellamento e marcare il punto d’incrocio delle linee laser (mediante treppiede oppure se necessario utilizzando ap-
sulla parete A (punto III). positi supporti) cheil centro della linealaser arrivi precisa-
mente sul punto I precedentemente marcato sulla par.
B.
B - Marcare sulla parete A il centro della linea laser co
to ITI (in posizione, dicolare, sopra oppur toil
X puntoI).
11
A

- Dalladifferenza d dei due punti marcati I e III sulla parete O

Arisultal'effettiva deviazione in altezza dello strumento di
misura.

Lo scostamento massimo consentito d,,,, si potra calcolare

nel seguente modo:

dinax = doppio della distanza fra le pareti x 0,3 mm/m

Esempio: con unadistanzafrale paretidi 5 m, loscostame

massimo

consentito sara dy,, = 2 x 5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Pert; _ Dalladiffe
to, la distanza fra le marcature non dovra superare, Arisultd

dallafif o)
Controllo della precisione di livellamento déllatinea oriz- Lo scostal 3
zontale wte 6elo:
Per il controllo & richiesta una superficiegiiiesa di 8. 5 x 5 m. oppio della distanza fra le pareti x 0,3 mm/m
— Posarelo strumento di misura sk un patta e pia- :con unadistanzafrale paretidi 5 m, loscostamento
nain posizione centrale tra lgfBareti A ttoporre lo assi tc')t S =2 x5mx0.3 -3 Pert
strumento di misura ad opef@gione di livellamento nel mo SENULO SATa Clppyy = 2 X0 MX L, mm‘/m = o mm. Fertan-
do operativo orizontale a distanza frale marcature non dovra superare 3 mm.
- imi are
(p Controllo della precisione dilivellamento della linea verti-
cale
Per un controllo & necessaria 'apertura della porta (su base
compatta) ed ogni lato della porta deve avere uno spazio dial-
meno 2,5m.
- Posizionare lo strumento di misura a 2,5 m di distanza
dall'apertura della porta su una base solida e piana (non su
un treppiede). Lasciare eseguire 'operazione di livella-
mento dallo strumento di misura in funzionamento squa-
dro e dirigere le linee laser sull'apertura della porta.
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15) )
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- Marcareil centro della linea laser verticale sul pavimento
dell'apertura della porta (punto I), alla distanzadi 5 m
sull’altrolato dell’apertura della porta (punto II) e al margi-
ne superiore dellapertura della porta (punto I1I).

- Posizionare lo strumento di misura sull’altro lato dell’aper-
turadella porta direttamente dietro il punto II. Sottoporre
lo strumento di misura ad operazione di livellamento ed al

Controllo della precisione del punto a piombo

Peril controllo & necessario un tratto libero di misura su base

fissa con unadistanzadi ca. 5 mtra pavimento e soffitto.

- Montare lo strumento di misura sul supporto ruotabile e si-
stemarlo sul pavimento.

- Accendere lo strumento di misura e lasciarlo effettuare
I'operazione di autolivellamento.

- Contrassegnareil centrodel puntodiincrocio superi ul
soffitto (punto I). Comtrassegnare quindi il centro del p

_______ ).

heil centro del punto laser inferiore si

otare lo s@sura di 180°. Posizionare lo
ia

trassegnato. Far eseguireil livella-

lineare lalinea laser verticale in modo tale che il suo cen strumentoinm
scorra esattamente attraverso i puntiIe I trovi sul pu
~En & mento allo@tr dimisura. Contrassegnare il centro
NG 11 / del puntglas riore (punto I1I).

nax Si effettua

- Ladifferenzad dientrambii punti marcatiIe III sul soffitto
indica la deviazione effettiva dello strumento di misuradal-
laposizione verticale.

Lo scostamento massimo consentito dy,, Si potra calcolare

nel seguente modo:

dinax = doppio della distanza fra pavimento e soffitto

x 0,7 mm/m

Esempio: con una distanza fra pavimento e soffitto di 5 m, lo

scostamento massimo consentito sara

Amax = 2X5mx 0,7 mm/m = 7 mm. Pertanto, la distanza fra

le marcature non dovra superare 7 mm.

Indicazioni operative

» Per la marcatura utilizzare sempre solamente il centro
del punto laser o dellalinealaser. La dimensione del
punto laser e la larghezza della linea laser variano con la di-
stanza.
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Utilizzo del treppiede (accessori)

Un treppiede permette di avere una base di misurazione sta-
bile e regolabile in altezza. Posizionare lo strumento di misura

con l'attacco treppiede da 1/4" 9 sul filetto del treppiede op-

pure di un treppiede per macchina fotograficacomunemente

in commercio. Per il fissaggio su un treppiede comunemente

incommercio, utilizzare 'attacco treppiede 5/8" 10. Awvitare

lo strumento di misura con la vite di fermo del treppiede.

- Allineare grossolanamente il treppiede prima di accendere
lo strumento di misura.

Fissaggio con il supporto universale (accessori)
(vedi figura H)
Con lausilio del supporto universale 18 & possibile fissare lo

strumento di misura ad esempio su superfici verticali, tubi op-

pure materiali magnetizzabili. Il supporto universale & altret-
tantoadatto quale treppiede e facilital'allineamentoinaltezza
dello strumento di misura.

- Allineareil supporto universale 18 grossolanamente prima
di accendere lo strumento di misura.

Lavorare con il pannello di puntamento per raggilaser
(vedifigura H)

Il pannello di puntamento per raggi laser 22 migliora la visibi-
litadel raggio laser in caso di condizioni sfavorevoli e di grand
distanze.

Lametariflettente del pannello di puntamento per raggi
22 migliorala visibilita dellalinea laser, attraverso la ggta

nello di puntamento.

sparente la linealaser & riconoscibile anche dal re @ I -

Occhiali visori per raggio laser (accessori
Gli occhiali visori per raggio laser filtranola lu
In questo modo la luce rossa del laser ri il viSibile.
.B 1)

dello str

Esempi di applicazione (vedifi
Esempi per possibilita di impi
sono riportati sulle illustrazioni.
Posizionare sempre lo strument?m

cie oppure al bordo che deyg ess€fe controllato e lasc
fettuare 'operazione di ento prima dejgifitzio
ogni misurazione.

Misurare le distanz 2l laser ed una

fici n
bordo sempre su d%e si trovano pg@gsi e lon-
tani l'uno dallalt

&

solventi.

- Pulire regol
del raggio laser p
senza di peluria.

ialmente le superfici dell'uscita
ndo particolare attenzione alla pre-

[taliano | 53

Assistenza clienti e consulenza impieghi
| servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relative
allariparazione ed alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernenti le parti di ricambio. Disegni in vista
esplosa ed informazioni relative alle parti di ricambio sono
consultabili anche sul sito:
www.bosch-pt.com

I team Bosch che si occupa della consulenza impieghi yidi
terain caso di domandgaselative ai nostri prodotti ed

accessori.
In caso di richieste o g ANeNgi pezzi di rigdmDb

j e godotto a 10 cifrg & o
i@fle del prodott

comunicare sempke
Rober, A 4
Corsa
20028 E
Tel.: J6 2663
Fak. (02) 3696 2662 4
: (02) 3696 8677
f

: ficina.elettrou Mbosch‘com
vizZera
SC
|

| sito www.bo om/ch/it & possible ordinare diretta-
ente on-line j I
Tel.: (044) 8

@ Service@de.bosch.com

Smaltimento

gli imballaggi, gli strumenti di misura e gli accessori
is| i in modo che possano essere riciclati nel pieno ri-
S| el’ambiente.

nto di misura gettare strumenti di misura e batteriericaricabili/batterie
tra rifiuti domestici!

Solo per i Paesi della CE:

Conformemente alla direttiva europea

2012/19/UE gli strumenti di misuradiventa-

ti inservibili e, in base alla direttiva europea

2006/66/CE, le batterie ricaricabili/ batte-

/ rie difettose o consumate devono essere
raccolte separatamente ed essere inviate ad
unariutilizzazione ecologica.

Per le batterie ricaricabili/le batterie non funzionanti rivolger-

si al Consorzio:

Italia

Ecoelit

Viale Misurata 32

20146 Milano

Tel.: +3902/4236863
Fax: +3902/48951893

Svizzera
Batrec AG
3752 Wimmis BE

Con ogniriserva di modifiche tecniche.

Bosch Power Tools
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Veiligheidsvoorschriften

Alle instructies moeten gelezen en in acht

genomen worden om met het meetgereed-

schap zonder gevaar en veilig te werken.

Als het meetgereedschap niet volgens de

voorhanden instructies gebruikt wordt,
kunnen de geintegreerde veiligheidsvoorzieningen in het
meetgereedschap gehinderd worden. Maak waarschu-
wingsstickers op het meetgereedschap nooit onleesbaar.
BEWAAR DEZE INSTRUCTIES ZORGVULDIG EN GEEF ZE
BIJ HET DOORGEVEN VAN HET MEETGEREEDSCHAP
MEE.

» Voorzichtig - wanneer andere dan de hier vermelde be-
dienings- en instelvoorzieningen worden gebruikt of
andere procedures worden uitgevoerd, kan dit tot ge-
vaarlijke stralingsblootstelling leiden.

» Het meetgereedschap wordt geleverd met een waar-
schuwingsplaatje (in de weergave van het meetge-
reedschap op de pagina met afbeeldingen aangeduid
met nummer 12).

| " LaserRadiation Class2 y -~
% [L ot ate P eam J|E(:603251.2014»()5<].mW,(im 650

» Als de tekst van het waarschuwingsplaatje ni
taal van uw land is, plak er dan voor de eers
bruikneming de meegeleverde sticker in
land op.

door kuntu

» Als laserstraling het oog raal
wust gesloten worden en

» Breng geen wijziging e Iaserinrichti%
» Gebruik de lase| als veiligheids e ril
dient voor het b erkénnen van de lagérs aar
biedt geen beSghe™MimE tegen de [a8g@stral
niet als zonnebri jet in het ver-
ige bescherming tegen

aarlﬁming van kleu-

La ren door gekwalifi-

verblind.
» Werk met het meetgereedschap niet in een omgeving

met explosiegevaar waarin zich brandbare vloeistof-

fen, brandbare gassen of brandbaar stof bevinden. In

het meetgereedschap kunnen vonken ontstaan die het stof
of de dampen tot ontsteking brengen.
Breng het meetgereedschap en de draai-
houder 13 niet in de buurt van pacemakers.
Door de magneten van het meetgereedschap
en de draaihouder wordt een veld opgewekt
dat de werking van pacemakers kan versto,

» Houd het meetgereedschap en de draaihouder
de buurt van magnglische gegevensdragers eninag
tisch gevoelige Door de werking van

netenvanhetmee dedraaih t
tot onomkeerbaa Verlies komen.
Product oensbes@rying
Vouw dggi amePagina met de afbeelding van het meet-

ng®ouwen terwij

geree en laat deze pagi
udeg ijzing leest.
Gebruik'Valgens beste
meetgereedschap i®bgs voor het bepalenen contro-
van horizontale e & en en loodpunten.
beelde m&fn
componenten enummerd zoals op de afbeelding van
et meetgereegds@hap e pagina met afbeeldingen.
1 Openingliiog traal
2 Aan/l
3 Aa tterijcapaciteit

ts voor modus ,Laserlijn”

: . pagfen
Rlchtdelaserstraall Bysonen of_ 25 ts voor modus ,Laserpunt”

Statiefopname 1/4"
10 Statiefopname 5/8"
11 Serienummer
12 Laser-waarschuwingsplaatje
13 Draaihouder (RM 1)
14 Geleidingsrail
15 Bevestigingsslobgat
16 Magneten
17 Plafondklem*
18 Universele houder (BM 1)*
19 Beschermetui*
20 Opbergkoffer*
21 Inleg*
22 laserdoelpaneel*
23 Bouwstatief (BT 150)*
24 Telescoopstang (BT 350)*
25 Laserbril*

*Niet elk afgebeeld en beschreven toebehoren wordt standaard
meegeleverd.

' g len veroorza Deksel van batterijvak
chadigen. Geleidingsgroef
9

160992A1JT](16.12.15)

%

Bosch Power Tools

A@‘ﬁ



% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 55 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

Technische gegevens

Punt- en lijnlaser GCL 2-15
Productnummer 3601K66E..
Werkbereik !

- Laserlijn 15m
- Laserpunt naar boven 10m
- Laserpunt naar beneden 10m
Nivelleernauwkeurigheid

- Laserlijnen +0,3 mm/m
- Laserpunten +0,7 mm/m
Zelfnivelleerbereik kenmerkend +4°
Nivelleertijd kenmerkend <4s
Bedrijfstemperatuur -10°C...+50°C
Bewaartemperatuur -20°C...+70°C
Relatieve luchtvochtigheid max. 90 %
Laserklasse 2
Lasertype 630-650nm, <1 mwW
Cq 1
Divergentie

- Laserpunt 0,8 mrad (volle hoek)
- Laserlijn 0,5 mrad (volle hoek
Statiefopname

Batterijen

Gebruiksduur bij modus
- Kruislijn- en puntmodus

$ - Kruislijnmodus h
- Lijn- en puntmodus 2h
- Lijnmodus 16h
- Puntmodus 22h

Gewicht volgens
EPTA-Procedure 01:2014

Afmetingen
- zonder draaihouder
- met draaihouder

Beschermingsklasse

, @201 mm
|P 54 (stof- en spatwatei
be
1) De reikwijdte kan afn 0 unstige omgevingsol ighe-
den (zoals fel zonlicht
Het serienummer 11 o laatje dientyoor d@eg
tificatie van uw mee edschap.

nenomde 10 minuten gedurende ca. 5 seconden. Het meet-
gereedschap kan na de eerste keer knipperen nog ca. 1 uur
lang worden gebruikt. Als de batterijen leeg raken, dan knip-

van dgma;
— incombinati e
1/4%5 fondlijsten \
3x1,5VLRO

N

Nederlands| 55

peren de laserlijnen nog één keer direct voor het automatisch
uitschakelen.

Vervang altijd alle batterijen tegelijkertijd. Gebruik alleen bat-
terijen van één fabrikant en met dezelfde capaciteit.

» Neem de batterijen uit het meetgereedschap als u het
langdurig niet gebruikt. Als de batterijen lang worden be-
waard, kunnen deze gaan roesten en leegraken.

Werken met de draai
(zie afbeeldingenf

en. Daardoor gnnend tlijnen exact waféfen

zonder de po§ltie van he

- Plaats het m@atgeregtschap met de geleid
>geleig 'houdsl

g op het platform.

: tgereg apinomge-
keerdeti g van de dragf e
tsingsmogelijkhedm v draatfiouder:
taand op een viakke 8

een verticaal vigk geSelyroefd
t behulp ten 16 op metalen opperviakken
dklem 17 aan metalen pla-

P

Gebrui

Ingeb
> Besc]

ht.

%et meetgereedschap niet bloot aan extreme tem-
uren of temperatuurschommelingen. Laat het bij-

0.49 kg@oorbeeld nietlange tijdin de autoliggen. Laat het meetge-
146x83x117 eedschap bij grote temperatuurschommelingen eerst op

de juiste temperatuur komen voordat u het in gebruik
neemt. Bij extreme temperaturen of temperatuurschom-
melingen kan de nauwkeurigheid van het meetgereed-
schap nadelig worden beinvloed.

» Voorkom heftige schokken of vallen van het meetge-
reedschap. Door beschadigingen van het meetgereed-
schap kan de nauwkeurigheid worden geschaad. Vergelijk
na een heftige schok of val de laserlijnen of loodstralen ter
controle met een bekende horizontale of verticale referen-
tielijn of met gecontroleerde loodpunten.

» Schakel het meetgereedschap uit wanneer u het ver-
plaatst of vervoert,. Bij het uitschakelen wordt de pende-
leenheid vergrendeld. Anders kan deze bij heftige bewe-
gingen beschadigd raken.

In- en uitschakelen

Omenergie te sparen, schakelt uhet meetgereedschap alleen

in als u het gebruikt.

» Laat het ingeschakelde meetgereedschap niet onbe-
heerd achter en schakel het meetgereedschap na ge-
bruik uit. Andere personen kunnen door de laserstraal
verblind worden.

Bosch Power Tools
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- Voor het inschakelen van het meetgereedschap schuift u
de aan/uit-schakelaar 2in de stand ,, ON@” (voor werken
zonder automatisch nivelleren) of in de stand ,, Ong™”
(voor werken met automatisch nivelleren).

Het meetgereedschap zendt direct na het inschakelen la-

serlijnen uit de uitlaatopeningen 1.

- Voor het uitschakelen van het meetgereedschap schuift u
de aan/uit-schakelaar 2 in de stand ,, Off ”.

Bij het uitschakelen wordt de pendeleenheid vergrendeld.
Bij het overschrijden van de maximaal toegestane bedrijfs-
temperatuur van 50 °C vindt uitschakeling plaats om de laser-
diode te beschermen. Na het afkoelen is het meetgereed-
schap weer gereed voor gebruik en kan het opnieuw worden
ingeschakeld.

Automatische uitschakeling

Als er gedurende ca. 120 minuten geen toets op het meetge-
reedschap wordt ingedrukt, wordt het meetgereedschap au-
tomatisch uitgeschakeld om de batterijen te ontzien.

- Omhet meetgereedschap na de automatische uitschake-
ling weer in te schakelen, kunt u ofwel de aan/uit-schake-
laar 2 eerst in stand ,, OFf ” schuiven en het meetgereed-
schap danweer inschakelen, of u drukt op de toets 5 of op
de toets 6.

Automatische uitschakeling deactiveren:

- Omdeautomatische uitschakeling te deactiveren, houd
de toets 6 ten minste 3 seconden lang ingedrukt, te
het meetgereedschap ingeschakeld is. Als de autgmati-
sche uitschakeling is gedeactiveerd, knipperel @ -
nen kort ter bevestiging. 0

Werkzaamheden met automatisch nivelle

Lijnmodus

Volgorde van de handelinger horizontaal

Aan/uit-schakelaar 2in stand
»Ong™”

Lijnmodt:s
verticaal

e

Opmerking: Als de werktemperatuur boven 45 °Ckomt, dan

kan de automatische uitschakeling niet meer worden gedeac-

tiveerd.

Automatische uitschakeling activeren:

- Alsude automatische uitschakeling wilt activeren, scha-
kelt u het meetgereedschap uit en weer in.

Functie instellen (zie afbeeldingen B1-F1)

chikt over een aantal gebruiKs|
fent tussen de modi wi

Het meetgereedschap he
di. Ukunt op elk gewg

cee
i i ap produceert
en verticale Iaserllpna
ij plaatsen van het chap in de ruimte ver-
sCRijnt de verticale Ia het plafond boven de bo-

ste laserpunt
Bij plaatsen v:

Alle modi
automatj

Aanduiding 3
batterijcapa-
citeit

reedschap direct tegen een
rticale laserlijn een nagenoeg hele-
aserlijn (360°lijn).

modus kunnen zowel met als zonder
ring worden gekozen.

Aanduiding 4/

werken zonder|

automatische)
nivellering

Afbeel-
ding/

Puntmodus

Bl
1x toets voor mo L]
lijn” 6 indrukk Ga Groen €1
2 toet N} l:l
Iijﬁ”?irﬁc\jlf se [ ] ,H\ Groen D1
AT/ l:l
%):]Eoe s.Laser- ! [ ] ,H\ Groen E1l
. N
odus,,Laser [ ] ,H\ Groen ] B1

AKruislijnmodus

van de lijnmodus kan de puntmodus worden geactiveerd of gedeactiveerd:

X toets voor moglus r- o/- /- = H Groen
punt” 5 indrukke fidy
NN
aser-
ets o/ /- [ ,H\ Groen

Als het meetge zich buiten het zelfnivelleerbereik
bevindt, dan knipperefte laserlijnen en/of -punten snel.
Als u tijdens het werken met automatische nivellering wisselt
naar de modus , Werken zonder automatische nivellering”

(aan/uit-schakelaar 2 in stand ,, ON@”), dan wordt altijd de
eerste combinatiemogelijkheid van de aanduidingen van deze
modus geactiveerd.

160992A1JT](16.12.15)
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Werkzaamheden zonder automatisch waterpassen

Lijnmodus
horizontaal

Volgorde van de handelingen

Aan/uit-schakelaar 2 in stand L L4
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Lijnmodus
verticaal

Nederlands | 57

Aanduiding 4/
Aanduiding 3 werken zonder
batterijcapa-| " automatischel "Afbeel-
citeit’ nivellering ding/

ALy AL

Puntmodus/

/

,, o - i Groen /i~ Rood F
»O0ng Kruislijnmodus
|
1x toets voor modus o _ _ g i Rood
LLaserlijn” 6 indrukken ‘@
\ \ |/
a 2x toets voor modus _ ° _ . g
LLaserlijn” 6 indrukken o
|/,
3x toets voor modus o L B
; BH R, F1

JLaserlijn” 6 indrukken Kruislijnmodus

In de modus ,Werken zonder automatische nivellering” knip-
peren de laserlijnen langzaam.

Als utijdens het werken zonder automatische nivellering wis-

selt naar de modus ,Werken met automatische nivellering”

eerste combinatiemogelijkheid van de aanduidingen van deze
modus geactiveerd.

&

en ook toestelspecifieke invioe-

grootste invioed oefent evingstemperatuur uit.
(aan/uit-schakelaar 2in stand ,, Ong™”), dan wordt altijd de l Va”"?‘fde grondn % © verlqpende tempera-

rveschillen kunnen d@)laser8traal afbuigen.

n

Automatisch waterpassen

Werkzaamheden met automatisch nivelleren
(zie afbeeldingen B1-E1)
- Zet het meetgereedschap op een horizontal

a r-
grond of bevestig het op de draaihouder 137
- Schuif voor werken met automatische ni ing
aan/uit-schakelaar 2in stand ,, Ong4

Door het automatisch waterpassepwor@le nheden
binnen het zelfwaterpasbereik ydh +4° au isch gecom-
penseerd. Zodra de laserlijned@@igt meer knipperen, is het
meetgereedschap waterpas.

Als automatisch waterpassen ni%og ikis, bijv Id
omdat het opperviak waargjghetfneetgereedschap sta
meer dan 4°van de wate, ijkt, knippere

nen. Stel in dit geval het edschap horiz open
wacht het zelfwater,

Bij trillingen of veraRgléfin
vindt automatisc
schap plaats.
de laserstralen

waterpass:
na het waterpassi

erk
je afbe:
aan/Uit-schakelaar, ,»ON@”. Bij uitgeschakelde
automatische nivel
Als automatisch w. n uitgeschakeld is, kunt u het
meetgereedschémi hand houden of op een schuine on-
dergrond plaatsen. De [aserstralen verlopen niet meer nood-
zakelijk loodrecht op elkaar.

ing knipperen de laserlijnen continu.

aast externei
zoals bijv. val'8faeftige stoten) tot afwijkingen leiden.
Controleer da 3 lleernauwkeurigheid, telkens voor-

de hoogte- en nivelleernauwkeurigheid
laserlijn en vervolgens de nivelleernauw- a
erticale laserlijn.

etgergefischap bijeen van de controles de maxima

Als het : -
le iﬁg overschrijdt, dient u het door een Bosch-klanten-
viGe te laten repareren.

oogtenauwkeurigheid van de horizontale lijn
cditroleren
or de controle heeft u een vrij meettraject van 5 meter op
een vaste ondergrond tussen twee muren A en B nodig.

- Monteer het meetgereedschap dicht bij muur A op een sta-
tief of plaats het op een vlakke en stabiele ondergrond.
Schakel het meetgereedschap in. Kies de snijlijnfunctie
met automatisch waterpassen.

- Richt de laser op de nabijgelegen muur A en laat het meet-
gereedschap nivelleren. Markeer het midden van het punt
waarop de laserlijnen elkaar bij de muur snijden (puntI).

B

Bosch Power Tools
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- Draai het meetgereedschap 180°, laat het nivelleren en
markeer het snijpunt van de laserlijnen op de tegenoverlig-
gende muur B (punt I1).

B

- Plaats het meetgereedschap - zonder het te draaien -
dicht bij muur B, schakel het in en laat het nivelleren.
Stel het meetgereedschap in hoogte zo af (met behulp van
het statief of indien nodig door er iets onder te plaatsen),
dat het snijpunt van de laserlijnen precies het eerder ge-
markeerde punt I op muur B raakt.

A

4

- Draai het meetgereedschap ° zon
veranderen. Richt het zo o
lijn door het reeds gemarkeer
meetgereedschap nivelleren

het snijpunt van de laserlijne

ntIloopt. Laat het

e er het mi
%ﬂmuurA (punt IIT)S

- Heferschil d tussenbeid@gemarkeerde puntenIen IIlop
muur Alevert de feftgli] gteafwijking van het meetge-
reedschap op.

De maximale togges ijking dy,,ex berekent u als volgt:

dinax = dubbele afs n de muren x 0,3 mm/m

Voorbeeld: bij een afstand van de muren van 5 m mag de
maximale afwijking

Apax = 2X 5 mx 0,3 mm/m = 3 mm bedragen. De markerin-
gen mogen dus hoogstens 3 mm uit elkaar liggen.

Nivelleernauwkeurigheid van de horizontale lijn
controleren

Voor de controle heeft ueen vrijopperviak van ca. 5 x 5 meter
nodig.

Stel het meetgereedschap op een vlakke en stabiel

eedschap 180° gedraaid op 5 meter af-

- te% me
nd op en laat het nivelleren.
et meetgereedschap in hoogte zo af (met behulp van
€

atief of indien nodig door er iets onder te plaatsen),

eerde punt ITop muur B raakt.
— Markeer op muur A het midden van de laserlijn als punt IT1
(verticaal boven of onder punt I).

hoogte te ' cC '
ur A, dat de verticale Iaser@at het midden van de laserlijn precies het eerder gemar-

B\
- Hetverschildtussen beide gemarkeerde puntenIenIIlop

muur A levert de feitelijke afwijking van het meetgereed-
schap van de horizontale lijn op.

11
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De maximale toegestane afwijking d,, berekent u als volgt:
dinax = dubbele afstand van de murenx 0,3 mm/m
Voorbeeld: bij een afstand van de muren van 5 m mag de
maximale afwijking

dnax = 2x5mx 0,3 mm/m = 3 mm bedragen. De markerin-
gen mogen dus hoogstens 3 mm uit elkaar liggen.

Nivelleernauwkeurigheid van de verticale lijn controleren
Voor de controle heeft u een deuropening nodig met (op een
stabiele ondergrond) aan beide zijden van de deur minstens
2.5 meter ruimte.

- Zet het meetgereedschap op 2,5 meter afstand van de
deuropening op een vlakke en stabiele ondergrond neer
(niet op een statief). Laat het meetgereedschapin de snij-
lijnfunctie waterpassen en richt de laserlijnen op de deur-
opening.

- Markeer het midden van de verticale laserlijn onderaan de
deuropening (puntI), op 5 meter afstand aan de andere
kant van de deuropening (punt IT) en bovenaan de deur-
opening (punt I1I).

N

N
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- Het verschil d tussen het punt IIT en het midden van de la-
serlijn aan de bovenkant van de deuropening levert de fei-
telijke afwijking van het meetgereedschap van de verticale
lijn op.

- Meet de hoogte van de deuropening.

De maximaal toegestane afwijking d,, berekent u als volgt:

dpnax = dubbele hoogte van de deuropening

x0,3mm/m

Dema

LoodnauwkepFigheid i ‘
Voor de contf@le heeft uen vrij meettraje@bop eefjvaste on-
dergrond met 8@g.afstad van ca. 5 m tussen n plafond

- #Markeer het middenayan hgt bovel€te kruisingspunt aan
et plafond (punt I). e vendien het midden van
nderste laserpufihop Sbodem (punt II).

d

11
’ o
L1
1 f
S t ' .
—gDraai het meetgereedschap 180°. Positioneer het zodanig
dat het midden van hetonderste laserpunt op het reeds ge-
- Plaats het meetgereedsch p&de andere zijde v markeerde punt II ligt. Laat het meetgereedschap nivelle-
deuropening vlak ach 0. ekl | aat het meetgefeed- ren. Markeer het midden van het bovenste laserpunt
schap nivelleren en ri & icale laserlijn (punt II).
midden ervan pregi ofge punten Ien Ugoopt, di
~ I |q‘HI
___________ DN e e e
I I
(] ) )
(] ) )
(] ) )
N I ' !
& - . 1 I
~ n 1 I
(] ) )
@ i . 180° i
PRl i d :
-7 I ]
(1 < - I 1,
Il
- Hetverschildtussen beide gemarkeerde puntenIenIIlop
het plafond levert de feitelijke afwijking van het meetge-
reedschap van de verticale lijn op.
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15) )
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De maximale toegestane afwijking d,, berekent u als volgt:
dinax = dubbele afstand tussen vloer en plafond x 0,7 mm/m
Voorbeeld: bij een afstand van vloer tot plafond van 5 m mag
de maximale afwijking

dmax = 2x5mx 0,7 mm/m = 7 mm bedragen. De markerin-
gen mogen dus hoogstens 7 mm uit elkaar liggen.

Tips voor de werkzaamheden

» Gebruik altijd alleen het midden van de laserpunt of la-

serlijn voor het markeren. De grootte van de laserpunt of
de breedte van de laserlijn veranderen met de afstand.

Werkzaamheden met het statief (toebehoren)
Een statief biedt een stabiele, in hoogte instelbare meeton-

dergrond. Zet het meetgereedschap met de 1/4"-statiefopna-

me 9 op de schroefdraad van het statief of een in de handel

verkrijgbaar fotostatief. Voor de bevestiging op eenin de han-

del verkrijgbaar bouwstatief gebruikt u de 5/8"-statiefopna-

me 10. Schroef het meetgereedschap met de vastzetschroef

van het statief vast.

- Stel het statief grof af voordat u het meetgereedschap in-
schakelt.

Bevestigen met de universele houder (toebehoren)
(zie afbeelding H)

magnetiseerbare materialen. De universele houder ise

Met de universele houder 18 kunt uhet meetgereedschap le;
vestigen, bijvoorbeeld op verticale oppervlakken, buizen o

eens geschikt als vloerstatief en vergemakkelijkt de, F)
N stelling van het meetgereedschap.
3 - Stelde universele houder 18 grof af voorda t ge-

reedschap inschakelt.
Werkzaamheden met hetlaserdoelpange
(zie afbeelding H)

Het laserdoelpaneel 22 verbete
serstraal bij ongunstige omstageli

De reflecterende helft van het las

de zichtbaarheid van de Iaserst?

helftis de laserstraal ook vapaf d& achterzijde van he -
doelpaneel herkenbaar.

Laserbril (toebehoreg

De laserbril filtert he
de licht van de lagel

i oOEh(ﬂd{dK

ke meting waterpas:

Meet
rand altijd aan twee zoRer

serstraal en een oppervlak of
ijk uitelkaar liggende punten.

Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging

- Houd het meetgereedschap altijd schoon.

- Dompel het meetgereedschap niet in water of andere
vloeistoffen.

- Verwijder vuil met een vochtige, zachte doek. Gebrui
geen reinigings- of oplosmiddelen.

- Reinigin het bijzondége opening van de laser regélma
en let daarbij op pifl

Onze klantensgéfvice Deantw@ordt uw vrag
en onderhougivan uw p n over ver
. ietekeningenfen informatie over

t g
Vepmeld bij vragen en %st en valrvervangingsonderde-
altijd het uit tien cijférghe de productnummer vol-

eMfiet typeplaate val Muct‘
land
+(076) 579M

ax: (076) 57
E-mail: gereedscl

@nl.bosch.com

‘eedschappen, toebehoren en verpakkingen dienen
en voor het milieu verantwoorde manier te worden herge-
binkt.
ooi meetgereedschappen, accu’s en batterijen niet bij het
huisvuil.

Alleen voor landen van de EU:

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
moeten niet meer bruikbare meetgereed-
schappen en volgens de Europese richtlijn
2006/66/EG moeten defecte of lege accu’s
enbatterijenapartwordeningezameldenop
een voor het milieu verantwoorde wijze wor-
den hergebruikt.

Wijzigingen voorbehouden.

160992A1JT](16.12.15)
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Sikkerhedsinstrukser

Samtlige anvisninger skal lzeses og overhol-

des for atkunne arbejde risikofrit og sikkert

med malevzerktejet. Hvis maleveerktajet ik-

ke anvendes i overensstemmelse med de

foreliggende anvisninger, kan funktionen
af de integrerede beskyttelsesforanstaltninger i male-
varktejet blive forringet. Serg for, at advarselsskilte al-
drig geres ukendelige pa malevzerktejet. OPBEVAR AN-
VISNINGERNE SIKKERT, OG LAD DEM ALTID FOLGE
MALEVARKT@JET.

» Forsigtig - hvis der bruges betjenings- eller justerings-
udstyr eller hvis der udferes processer, der afviger fra
de her angivne, kan dette fore til alvorlig stralingseks-
position.

> Malevarktajet leveres med et advarselsskilt (pa den
grafiske illustration over maleveerktgjet har det num-
mer 12).

Al

> Er teksten pa advarselsskiltet ikke pa dit modersmal )
klzebes den medleverede etiket pa dit sprog ov
den eksisterende tekst, for veerktejet tages i -

PN ste gang.
Ret ikke laserstralen mod ereller
dyr, og kig aldrig ind i deidirekté®eller
reflekterede laserstrale, De blaende
personer, forarsage u eskadige

Laser Radiation Class 2
do not stare into beam

ajnene.

» Hvisdufarlaserstraleni gj
det samme og straks bevaeg
det.

» Foretag aldrig zndrin: a‘seranordningen.
» Anvend ikke de speci

briller som be e
briller. Laserbrillerne tilbedreatku r-
stralen, de besk ikke mod lasersti@
» Anvend ikke de ielle laserbriller s er el
ler i trafikke S| lerne besk ikk % mod
a rere

ler og reducel tilat regi-

ne, skal

strere og,jagt rver.

> Sar varktejetk reﬁs af kvalifice-
redef: og at der kun bel iginale reserve:
dele. d sikres det, ktajet bliver ved med
at vaere®ikkert.

»> for, at born ikke

soner.
» Brug ikke male t i eksplosionsfarlige omgivel-
ser, hvor d braendbare vaesker, gasser eller

stov, | malevaerkta
stewv eller dampe.

an der opsta gnister, der antaender

Y
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Anbring ikke malevaerktajet og
drejeholderen13 i nzerheden af pacemake-
re. Som falge af magneterne i malevaerktajet
og drejeholderen skabes et felt, som kan pavir-
ke pacemakeres funktion negativt.

» Hold malevaerktojet og drejeholderen13 vaek fra mag-
netiske datamedier og magnetisk falsomt udstyr.
neten i malevaerktgjet og drejeholderen har en virknj
der kan forarsage ugp

etteligt datatab.

lllustrerede kompgle

mponenter refererer til

mereringen af de ill e
iiustr@sionen af malevaeizjet¥a illustrationssiden.
" IEC.60825-4:2014.05<1mW, 630-650m bning til |

.
Start-stop-kc;x
3 Visning afgfatiecikapacitet

4 Indikatora @ Uden nivelleringsautomatik

@ften ,Laserpunkt®
7 L?? :
Fapingsno

arten ,Laserlinje”
9 §tativholder 1/4"
tivholder 5/8"

kke demme Serienummer
edet ud af straleomra Laser-advarselsskilt

13 Drejeholder (RM 1)

14 Styreskinne

15 Monteringslanghul

16 Magnete

17 Loftsklemme*

18 Universel holder (BM 1)*
19 Beskyttelsestaske*

20 Koffer*

21 Indlzeg*

22 Laser-maltavle*

23 Byggestativ (BT 150)*
24 Teleskopstang (BT 350)*
25 Specielle laserbriller*

*Tilbehgr, som er illustreret eller beskrevet i brugsanvisningen,
horer ikke til standard-leveringen.

Bosch Power Tools
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Tekniske data
Punkt- og linjelaser GCL 2-15
Typenummer 3601K66E..
Arbejdsomrade®)
- Laserlinje 15m
- Laserpunkt opad 10m
- Laserpunkt nedad 10m
Nivelleringspracision
- Laserlinjer +0,3 mm/m
- Laserpunkter +0,7 mm/m
Selvnivelleringsomrade typisk +4°
Nivelleringstid typisk <4s
Driftstemperatur -10°C...+50°C
Opbevaringstemperatur -20°C...+70°C
Relativ luftfugtighed max. 90 %
Laserklasse 2
Lasertype 630-650nm, <1 mwW
Cq 1
Divergens
- Laserpunkt 0,8 mrad
(360Q°graders vinkel
- Laserlinje 0,5m
(360°graders vink
Stativholder 3
Batterier 3x1,5V
Driftstid ved driftsart

- Krydslinje- og punkttilstand
- Krydslinjetilstand

- Linje- og punkttilstand

- Linjetilstand

- Punkttilstand

k
=
o

Vagt svarer til
EPTA-Procedure 01:2014 0,4

Mal
- uden drejeholder ,
- meddrejeholder

Taethedsgrad IP 54 (stav- -
ANCSeE tet)
dre, hvisforﬂolie € @ elagtige

1) Arbejdsomradetkal
s entydigt vha. serienu 11 pa type-

(f.eks. direkte solst

N =
N> OY
&i_j

ives med Alkali-Mangan-

p, 0gisxt batterierne. Sergiden
forbindelse for, e vender rigtigt som vist pa inder-
siden af batteg
Nar batterierne begynder at blive svage, blinker visningen for
batterikapacitet3 grant. Desuden blinker laserlinjerne hvert

10. minutica. 5 sek. Malevaerktajet kan stadig bruges i ca. 1

N

time efter den fgrste blinken. Nar batterierne er tomme, blin-
ker laserlinjerne en gang til umiddelbart far den automatiske
frakobling.

Skift altid alle batterier pa en gang. Batterierne skal stamme
fra den samme fabrikant og have den samme kapacitet.

> Tag batterierne ud af méleveerktejet, hvis malevaerkto-
jetikke skal bruges i lzengere tid. Batterierne kan kqi8

mod styreskinnen14
jel paplatformen

ktajet af drej ma@sat retning for
t skaere.
|t|oneringsmu|ighe&a jeholderen:
nde pa en jeevn &
riet fast pa en lodref§lade,
~ ved hjelp af& pa metalliske overflader,

med styrenot:
enl3og skub mg

i forbindelse me klemmen17 pa metalliske loftslister.

alevagrktejet mod fugtighed og direkte sol-

2ot ikke malevzerktojet for ekstreme temperaturer
temperatursvingninger. Lad det f.eks. ikke ligge i
ilenilaengere tid. Serg altid for, at malevaertajet er tem-
ereret ved starre temperatursvingninger, far det tagesi
brug. Ved ekstreme temperaturer eller temperatursving-
ninger kan maleveerktajets praecision forringes.

» Undga at udsatte malevaerktajet for voldsomme stod
eller fald. Beskadigelser af malevarktajet kan fare til for-
ringelse af najagtigheden. Sammenlign efter et kraftigt
stad eller styrt laserlinjerne hhv. lodstralerne til kontrol
med en kendt vandret eller lodret referencelinje hhv. med
kontrollerede lodpunkter.

» Sluk for mélevaerktejet, for det transporteres. Nar det
slukkes, lases pendulenheden, der ellers kan beskadiges,
hvis den udsattes for store bevaegelser.

Taend/sluk

Taend kun for malevaerktajet, nar du skal bruge det, for at spa-
re energi.

> Sarg for, at maleveerktejet altid er under opsyn og sluk
for malevaerktejet efter brug. Andre personer kan blive
blaendet af laserstralen.

- For at teende maleveerktajet skal du skubbe start-stop-
kontakten2 til positionen,, On@“ (for arbejde uden nivel-
leringsautomatik) eller til positionen,, Oneg™“ (for arbejde
med nivelleringsautomatik).

160992A1JT](16.12.15)
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Straks efter start udsender maleveaerktajet laserlinjer fra
udgangsabningerne 1.
- For at slukke malevaerktgjet skal du skubbe start-stop-
kontakten2 til positionen ,, Off «,
Ved stop |ases pendulenheden.
Overskrides den max. tilladte driftstemperatur pa 50 °C,
slukker vaerktajet for at beskytte laserdioden. Nar maleveaerk-
tejet er afkalet, er den driftsklar igen og kan tendes.

Automatisk slukning

Trykkes der ikke pa nogen taste pa maleveerktajet i ca.

120 min, slukkes maleveerktejet automatisk for at skane bat-

terierne.

- Foratteende malevaerktejet igen efter automatisk slukning
kan du enten farst skubbe start-stop-kontakten2 til positi-
onen,, Off © og derefter teende malevaerktejet igen, eller
du trykker enten pa tastenb eller tasten 6.

Deaktivering af frakoblingsautomatik:

- For at deaktivere frakoblingsautomatikken skal du, mens
malevaerktgjet er teendt, holde tasten6 inde i mindst 3 sek.
Nar frakoblingsautomatikken er deaktiveret, blinker laser-
linjerne kort som bekraeftelse.

Bemazerk: Overskrider driftstemperaturen 45 °C, kan frakob-

lingsautomatikken ikke mere deaktiveres.

Arbejde med nivelleringsautomatik

LinjetilstandLinjetilstand,
lodret

Raekkefolge af handlingstrin vandret!

Start-stop-kontakt2 i position
»Ong™"

e
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Aktivering af frakoblingsautomatik:
- Denautomatiske frakobling aktiveres ved at slukke for ma-
levaerktajet og teende for det igen.

Indstil funktion (se billederne B1-F1)

Malevaerktajet har flere driftsformer, som du altid kan skifte

mellem:

- Krydslinje- og punkttilstand: Malevaerktgjet danner
vandret og en lodret Jaserlinje fremad samt et lodr -
punkt hhv. opad og
Laserlinjerne kry

- Punkttilstand: Male

danner et lodr @ nkt
hhv. opad oggiédag
- Linjetilstaid vandret; Matgvarktajet ddhner e vandret

laserlinje figmad.

- LinjetilstandiledrettMaleveaerktajet danne odret la-
iffe freMad. @
positionefing af malevaerk
t@laserlinjé’pa loftet hen overd

et visesden lod-
Ved PO

laserpunkt.
er den lodrette lasgglinj nas

pa en vagdan-
ende laserlinje (360 4igje)"
e ORiftsarter undtageain tand kan vaelges bade med

n nivellerings K.

i en 90°vinke

Visning 3
batteri-
Xapacitet

Visning 4 arbejde|
uden nivellerings-
automatik’ ig. N

Punfi-
tilstand

Tryk 1x pa tast for driftsart
JLaserlinje“ 6

Tryk 2x pa tast for driffs

C1

D1

a JLaserlinje“ 6
Tryk 3x pa tast for drift?

JLaserlinje“ 6

E1

el

[ ] ,,l-\\ gren B1

I
]

]

ringsautomatik skifter til
ingsautomatik” (start-stop-
), aktiveres altid den farste kom-
gerne af denne modus.

modusen ,Arbejde u
kontakt2 i positio
binationsmulighed

Bosch Power Tools
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Arbejde uden nivelleringsautomatik

Visning 3 WVisning 4 arbejde,

Linjetilstand Linjetilstand™Punkt- batteri-“uden nivellerings-
Rakkefalge af handlingstrin vandret! lodret tilstand kapacitet automatik Fig.
~ - i [ ] [ N N

Start-stop kontikt2| _ (- /H\ - F1
position, On@ Krydslinjetilstand

Tryk 1x pa tast for driftsart C _

JLaserlinje“ 6
a Tryk 2x pa tast for driftsart

e - °

JLaserlinje“6

Tryk 3x p tast for driftsart L L

JLaserlinje” 6 Krydslinjetilstand

I modusen ,Arbejde uden nivelleringsautomatik” blinker la-
serlinjerne langsomt.

Hvis du under arbejdet uden nivelleringsautomatik skifter til
modusen ,Arbejde med nivelleringsautomatik” (start-stop-
kontakt2i position ,, Ong™*), aktiveres altid den farste kom-
binationsmulighed for visningerne af denne modus.

Automatisk nivellering ifikRe pavirkninger
ivelser. KontMa tid nivelleringspraecisionen, far

Arbejde med nivelleringsautomatik
pgave.

(se billederne B1-E1) ; ‘ ) o
~ Anbring mélevaerkizjet pa et vandret, fast under] e Kontrollér far: r@ S&mt nivelleringsnajagtigheden for den
fastgar det pd drejeholderen 13 ’ @ vandrette laserlinjedg herefter den lodrette laserlinje.

- Skub start-stop-kontakten2 i position,, On
bejde med nivelleringsautomatik.

Nivelleringsautomatikken udligner automatisl

sterne, skabhdegfepareres hos Bosch Service Center.

jecvnheder i K tr‘f hegjdengjagtighed for den vandrette linje
selvnivelleringsomradet pa +4°. Sa sna ne er Til &trol har du brug for en fri méalestraekning pa 5 m pa fast

holdt op med at blinke, er maleveejktaj ellem to vaegge A ogB.

Er den automatiske nivellering jgke mulig . fordi méle- ontér malevarktajet pa et stativi nerheden af veeg Ael-
end 4°fra den vandrette rstil det p& en fast, lige undergrund. Teend for malevaerk-

vaerktajets standflade afviger

blinker laserlinjerne. Stil i dette ti malevaerkizjet vangs tojet. Vaelg krydslinjefunktionen med nivelleringsautoma-
ret og vent péselvnivelleringen‘{ tik.

I tilfelde af vibrationer ell itionsaendringer und. - Retlaseren mod den naerliggende vaeg A og lad maleveerk-
nivelleres malevarktaje k igen. Kontroliér I tajet nivellere. Markér midten af punktet, hvor laserlinjer-
velleringen laserstralernes n mht. referenc (¢ ne krydser hinanden pa vaeggen (punktI).

forat undga fejl sol

ltet underlag. Laser-
is lodret i forhold til

- Drej malevaerktajet 180°, lad det nivellere og markér
krydsningspunktet for laserlinjerne pa den modsatliggen-
de vaeg B (punkt II).

160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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- Placér malevaerktajet — uden atdrejedet - i naerheden af
vaeg B, teend for det og lad det indnivellere.

Indstil maleveerktajet i hejden pa en sddan made (ved
hjeelp af stativet eller i givet fald ved at legge noget ind un-
der), at krydningspunktet for laserlinjerne najagtigt ram-
mer det tidligere markerede punkt II pa vaeggen B.

A

=y

- Drej maleveerktajet 180°, uden at hagjden es. [ndstil
detiforholdtilveeggen Apaensadan atdén lodrette
laserlinje laber gennem det allegedeinal punkt I.

Lad malevaerktajet nivellere
krydsningspunkt pa vaegge

njernes

vaegge hajdeafvigelse.
D ksimalt tilladte af beregnes pa falgende
made:
dinax = dobbelt afstan x0,3mm/m
Eksempel: Er veeg tand 5 m, maden maksimale afvi-
gelse vaere
Anax = 2x5mx{, = 3 mm. Markeringerne mé felge-

lig vaere hajst 3 mm fra hinanden.

N
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Kontrol af nivelleringsngjagtighed for den vandrette linje
Tllkontrollen har du brug for en fri flade pa ca. 5x 5 m.

- Stil malevaerktejet pa et fast, jeevnt underlag i midten mel-
lemvaeg A og vaeg B. Lad malevarktaiet nivellere i vandret
funktion.

- Markér i en afstand pa 2,5 m fra malevaerktajet pa begge
vaegge midten af laserlinjen (punkt I pa vaeg A og pun
pavagB).

%ej mélleva&wo0 og opstil det 5 m vaek og lad det

nivellere.

- Indstil mal i hajden pa en sadan made (ved
hjelpa rigivet fald ved at leegge noget ind un-
der), paf laserlinjen najagtigt rammer det tidligere PN
mark 11 pa vaeggen B.

en A midten af laserlinjen som punkt ITT

- Forskellen d mellem de to markerede punkter I og I1I pa
vaeggen A er maleveaerktajets faktiske afvigelse fra den
vandrette linje.

Den maksimalt tilladte afvigelse di,,, beregnes pa felgende
made:

dpnax = dobbelt afstand af veegge x 0,3 mm/m

Eksempel: Er vaeggenes afstand 5 m, ma den maksimale afvi-
gelse vaere

Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Markeringerne ma falge-
lig vaere hajst 3 mm fra hinanden.

Bosch Power Tools
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Kontrol af nivelleringsngjagtighed for den lodrette linje

Tilkontrollen har du brug for en derabning, hvor der er mindst
2,5 m plads pa hver side af daren (pa fast grund).

- Stil malevaerktejet pa en fast, jeevn undergrund 2,5 mfra
darabningen (ikke pa et stativ). Niveller malevaerktajet i
krydslinjefunktionen og ret laserlinjerne mod darabnin-
gen.

- Markér midten af den lodrette laserlinje forneden i darab-
ningen (punktI), 5 m paden anden side af darabningen
(punkt IT) samt @verst i darabningen (punkt I1I).

- Stil malevaerktejet pa den anden side af darabni
rekte bag ved punktet II. Lad malevaerktejet pive
justér den lodrette laserlinje pa en sadan
midte forlaber nagjagtigt gennem punkteri

.

ns

W

Fo

®
- For m punkt I1L n af laserlinjen
ovelst ningen giver male ts faktiske afvigel-
seffa drette linje.

al dgrabningens hgjd
Den'Ma. tilladte afvigelse
inax = dobbelt hgjde
Eksempel: Har dardbni
vigelse vaere
Onax =2%2m
falge heraf max. ligge

X gnes pa felgende made:
ingx 0,3 mm/m

m= 1,2 mm. Markeringerne masom
mm fra hinanden.

nenhgjde pa 2 m, ma den max. af-

N

Kontrollér loddeprzecisionen

Til dette kontrolarbejde har du brug for en fri malestraskning

pa fast undergrund med en afstand pa ca. 5 m mellem gulv og

loft.

- Monter maleveerktajet pa drejeholderen, og stil det pa gul-
vet.

- Tend for maleveerktajet og lad det nivellere.

- Markér midten af det averste krydspunkt pa loftet
(punkt I). Markér dessden midten af det nederste [@sel
punkt pa gulvet (

lacer det, s midten af det ne-

j malev. j
derste laserpuniyigger pa det allerede markerede punkt
1L Lad mal retage en automatisk nivellering.

|
Markér mi%ﬂverste laserpunkt (punkt I1II).
1
| d 1l

- Forskellen d mellem de to markerede punkter I og I i lof-
tet, den faktiske afvigelse mellem malevaerktajet og den
lodrette linje.

Den maksimalt tilladte afvigelse di,,, beregnes pa felgende

made:

dpnax = dobbelt afstand mellem gulv og loft x 0,7 mm/m

Eksempel: Ved en afstand mellem gulv ogloft pa 5 m, ma den

maksimale afvigelse vaere

Amax = 2X5mx 0,7 mm/m = 7 mm. Markeringerne mé falge-

lig vaere hajst 7 mm fra hinanden.

Arbejdsvejledning

» Anvend altid kun midten af hhv. laserpunktet og laser-
linjen til at markere. Laserpunktets starrelse eller laser-
linjens bredde a&ndrer sig med afstanden.

160992A1JT](16.12.15)
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Arbejde med stativet (tilbeher)

Et stativ tilbyder et stabilt, hgjdejusterbart maleunderlag. An-

bring maleveerktajet med 1/4"-stativholderen 9 pa stativets

gevind eller et almindeligt fotostativ. Til fastgerelse pa et al-
mindeligt byggestativ har dubrug for 5/8"-stativholderen 10.
Skrumaleveaerktajet fast med stativets stilleskrue.

- Justér stativet, far malevaerktgjet teendes.

Fastgorelse med den universelle holder (tilbeher)

(se Fig. H)

Med den universelle holder 18 kan malevaerktajet fastgares til

f.eks. lodrette flader, rar eller magnetiserbare materialer.

Den universelle holder er ogsa egnet som gulvstativ og ger det

nemmere at indstille maleveaerktajet i hajden.

- Justér den universelle holder 18 groft, far maleveerktejet
taendes.

Arbejde med laser-maltavlen (se Fig. H)

Laser-maltavien 22 gar det nemmere at se laserstralen under
ugunstige betingelser og ved store afstande.

Den reflekterende halvdel af laser-maltavien 22 gar det nem-
mere at se laserlinjen, gennem den gennemsigtige halvdel kan
laserlinjen ogsa ses fra bagsiden af laser-maltavlen.

Specielle laserbriller (tilbeher)

De specielle laserbriller bortfiltrerer omgivelseslyset. Der
fremkommer laserens rade lys noget lysere for gjet.
Eksempler pa arbejde (se billederne B2-F2, H og SV e

Eksempler pa anvendelsesmuligheder for malevas

des paillustrationssiderne. '

Stil altid malevaerktgjet taet op ad den flade eljér de t, der
skal kontrolleres, og lad det altid nivellere, fofgling finder

sted.
Mal altid afstande mellem laserstrdlen eller kanti
to punkter, der ligger sa langt v; a hinanden.

Vedligeholdelse og 1, ng

- Renhold malevaertajets

- Dypikke malevae i eller andre v;
- Tar snavs af veer en fugtig, bla
ke rengaringsgél ningsmidl

ved laserensu sa
le j .

r. reparation og

Bosch brugerradgivni
besvare spargsma
Produktets 10-
angives ved foresparg!

teamet vil gerne hjeelpe dig med at
res produkter og deres tilbehar.
penummer (se typeskilt) skal altid

r og bestilling af reservedele.
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Dansk

Bosch Service Center
Telegrafvej 3

2750 Ballerup
Pawww.bosch-pt.dk kan der online bestillesreservedele eller
oprettes en reparations ordre.
TIf. Service Center: 44898855
Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bgsch.com

Bortskaffelse
Malevaerktaj, tilbehar ogmballdge Skal genbru @ mil-
javenlig made

Smid ikke malevaerktaj g akk®er/batterierflid sa
det almindeligghusholdfingsaffald!

Gaeld

en med

et til 2ndringe

O
Sake visningar
amtliga anvisningar ska lisas och beaktas

for att arbetet med matverktyget ska vara
riskfritt och sidkert. Om mitverktyget inte
anvindsi enlighet med dessainstruktioner,
kan de inbyggda skyddsmekanismerna i
tverktyget sluta att fungera korrekt. Hall varselskyl-
tarna pa matverktyget tydligt lisbara, FORVARA DESSA
ANVISNINGAR OCH LAT DEM FOLJA MED OM MATVERK-
TYGET BYTER AGARE.

» Se upp - om andra hanterings- eller justeringsutrust-
ningar an de som angivits har eller andra metoder
anviinds finns risk for farlig stralningsexposition.

» Mitverktyget levereras med envamingsskylt (visas pa

bilden av mitverktyget pa grafiksidan med nummer
12).

Al

> Klistra medféljande dekal i ditt eget sprak dver var-
ningsskylten om den avviker fran spraket i ditt land.

Rikta inte laserstralen mot méanniskor
eller djur och rikta inte heller sjalv
blicken mot den direkta eller reflekte-
rade laserstralen. Darigenom kan du
blanda personer, orsaka olyckor eller skada
ogat.

Laser Radiation Class 2

do ot stare into beam JIEC 60825-1:2014-05<1mW, 630-650 nn\

Bosch Power Tools
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» Omlaserstralen traffar dgat, blunda ochvrid bort huvu-
det fran stralen.

» Gor inga andringar pa laseranordningen.

> Lasersiktglaségonen far inte anvindas som skydds-
glasdgon. Lasersiktglastgonen forbattrar laserstralens
siktbarhet men skyddar inte mot laserstralning.

> Lasersiktglaségonen far inte anvindas som solglas-
ogon eller i trafiken. Lasersiktglasdgonen skyddar inte
fullstandigt mot UV-stralning och reducerar formagan att
uppfatta farg.

» Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera mit-
verktyget med originalreservdelar. Detta garanterar att
matverktygets sakerhet uppratthalls.

» Latinte barn utan uppsikt anvinda lasermitverktyget.
Risk finns for att personer oavsiktligt blandas.

> Mitverktyget far inte anvindas i explosionsfarlig miljo
som innehaller brannbara vitskor, gaser eller damm.
Matverktyg kan ge upphov till gnistor som antander dam-
met eller dngorna.

Maitverktyget och vridplattformen 13 far
inte befinna sig i narheten av pacemakers.
Magneternai méatverktyget och vridplattfor-
men skapar ett falt som kan paverka funktio-
nen hos pacemakers.

» Hall mitverktyget och vridplattformen 13 borta fgén
magnetiska datamedia och magnetiskt kansligaen
ter. Magneterna i matverktyget och vridplattforj
leda till dataférluster, som inte gar att aterstallas

Produkt- och kapacitetsbes@g
Fall upp sidan med illustration av matve oclphall sidan
uppfalld nar du laser bruksanvisnjfigen

Andamalsenlig anvandni

Matverktyget ar avsett for bestamn
och lodrata linjer samt lodpunkte,

rstralning

1 Utloppsdpppin

lllustrerade kompo
Numreringen av komp anvisar till illus n
matverktyget pa gr@ @

e
|
ran

7 Batt8hifeckets lock
rspar
9 Stdtivfaste 1/4"

10 Stativfaste 5/8"

11 Serienummer

12 Laservarni

13 Vridplattform (RM 1)
14 Styrskena

Sl hWN
=
)
=
S
o
joy

@er :
ch kontroll avvé@Q Ivergens

15 Langsmalt infastningshal
16 Magneter

17 Takklammer*

18 Universalfaste (BM 1)*

19 Skyddsfodral*
20 Vaska*

21 llaggning*

22 |asermaltavla*
23 Byggstativ (BT

N? )3601KB6E..

Arbetsomrade "

qmje s 15m
serpunkt uppat 10m
| gunktnzfét \\ 10m

ivelleringsno, rN
Laserlinjer \ +0,3 mm/m
er +0,7 mm/m
i iRgsdmrade typiskt +4°
<4s
fperat] -10°C...+50°C
ings t -20°C...+70°C
Relgtitluftfuktighet max. 90 %
Qass 2
as 630-650nm, <1 mW
1

- Laserpunkt
- Laserlinje

0,8 mrad (helvinkel)
0,5 mrad (helvinkel)

Stativfaste

1/4",5/8"

Primarbatterier

3x1,5VLRO6 (AA)

Driftstid vid driftssatt

- Krysslinje- och punktdrift 6h
- Krysslinjedrift 8h
- Linje- och punktdrift 12h
- Linjedrift 16h
- Punktdrift 22h
Vikt enligt
EPTA-Procedure 01:2014 0,49kg
Matt

146x83x 117 mm

- meduropeie

@ 201x197 mm

Kapslingsklass

|P 54 (damm- och
spolsaker)

1) Arbetsomradet kan minska till foljd av ogynnsamma omgivningsvill-

kor (t.ex. direkt solbelysning).

Serienumret 11 pd typskylten identifierar métverktyget entydigt.

160992A1JT](16.12.15)
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Montage

Insdttning/byte av batterier

For méatverktyget rekommenderar vi alkali-mangan-batterier.

- Fallupp batterifackslocket 7 och satt in batterierna. Se till
att polerna hamnar ratt enligt bilden pa insidan av batteri-
facket.

Om batterierna blir svaga blinkar indikeringen batterikapaci-

tet 3 gront. Darutover blinkar laserlinjerna 5 sek. var 10:e

minut. Matverktyget kan anvandas i annu 1 timme efter den

forsta blinkningen. Om batterierna blir tomma blinkar laser-

linjerna ytterligare en gang innan den automatiska avstang-

ningen.

Allabatterier ska bytas samtidigt. Anvand endast batterier av

samma fabrikat och med samma kapacitet.

» Tabort batterierna om mitverktyget inte anvinds
under en ldngre tid. Batterierna kan korrodera eller sjalv-
urladdas vid langre tids lagring.

Arbeta med vridplattformen RM 1
(se bilderna Al - A2)

position.
- Satt matverktyget med styrsparet 8 mot styrskenan
vridplattformen 13 och skjut pa matverktyget 4 @

in

anslaget pa plattformen.
For franskiljning, dra matverktyget i omva
vridplattan.
Positioneringsmajligheter for vridplattan,
- staende paen jamn yta,
- fastskruvad pa enlodrat yta,
- med hjalp av magneterna 1
- ikombination med takklamral

Drift
Driftstart

a metalli tor,
7 pa metalliska taklister’

getfor kraftigastitar och
Ommatverktyget skadas

vagrat eller lod
punkter.

ling lases pendelenheten, eftersom risk finns att den i
annat fall skadas vid kraftiga rorelser.

peﬁtur eller tempe-
ion paverkas men-

get fore transport. Vid frankopp-

Y
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In- och urkoppling

For att spara energi, sla endast pa matverktyget nar du anvan-

der det.

» Lamna inte pakopplat méitverktyg utan uppsikt, sting
alltid av matverktyget efter avslutat arbete. Risk finns
att andra personer blandas av laserstralen.

- For att starta matverktyget skjuter du till-/franbrytar
till positionen ” ON@” (for arbeten utan nivellerin -

ifmen ” Ong™” (for att arbetaline

: edelbartlm
getskjuterdg aren

for ca 120 minuterdn e@cks pa matverktyget
s det automatiskt N na batteriema.

Med hjalp av vridplattformen 13 kan du vrida matverktyget Orett starta matverktyget ig€n efter den automatiska
360°runt en central och alltid synlig lodpunkt. Pa sa sétt ka tangning i till-/franbrytaren 2 forst skju-
laserlinjerna justeras in exakt, utan att andra matverktyge tas till positione ff” och sedan starta matverktyget

igen, eller s3 er'@ pa knappen 5 eller knappen 6.

Avaktivering a¥ fi lingsautomatiken:

- Foratt ti vstangningsautomatiken haller du
ckti minst 3 sek. medan matverktyget ar
taflgningsautomatiken ar avstangd blinkar
for att bekrafta.

ng: Om driftstemperaturen dverskrider 45 °C, kan
ningsautomatiken inte langre avaktiveras.

i¥

tivefa avstangningsautomatiken:
or ateraktivering av automatiska avstangningen, stang av

ch sla ater pa matverktyget.

Instéllning av driftsétt (se bilder B1-F1)

Matverktyget har flera funktioner som kan kopplas om nar

som helst:

- Krysslinje- och punktdrift: Matverktyget skapar en vagrat
och en lodrét laserlinje framat och en lodrat laserpunkt
uppat och nedat.

Laserlinjerna korsas i 90°vinkel.

- Punktdrift: Matverktyget skapar vardera en lodrét laser-
punkt uppat och nedat.

- Linjedrift vagrat: Matverktyget skapar en vagratlaserlinje
framat.

- Linjedrift lodrat: Matverktyget skapar en lodrét laserlinje
framat.

Vid en positionering av matverktyget i rummet visas laser-
linjen i taket ovanfor den dvre laserpunkten.

Vid en positionering av matverktyget direkt pa vaggen ska-
par den lodrata laserlinjen en ndstan runtomgdende laser-
linje (360°-linje).

Alla driftssatt utom punktdrift kan valjas med eller utan nivel-

leringsautomatik.

Bosch Power Tools
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Anviandning med nivelleringsautomatik

Linjedriftt = Linjedrift

Visning 4
arbeten utan
Visning 3 bat-{ nivelleringsauto-

Stegens ordningsfoljd vagrat, lodrat Punktdriftf terikapacitet matik Figur’
Till-/franbrytare 21 position ] ® o W ]
”Ong™” Krysslinjedrift iy £
Tryck 1 gang pa kngppen for o _ o L]
driftssattet "Laserlinje” 6
T"ryckl2 génger pa knappen _ o o L]
a for driftssattet "Laserlinje” 6
Tryck 3 ganger pa knappen _ _ C
for driftssattet "Laserlinje” 6
Tryck 4 ganger pa knappen L L]

for driftssattet "Laserlinje” 6 Krysslinjedrift

Oberoende av instéliningen av linjedriften kan punktdriften akti

Tryck 1 gang pa knappen for

\
L 4
avaktiveras:
NN
/Il*g

driftssattet "Laserpunkt” 5 Qff= if = - Q
0 Tryck 2 ganger pa knappen NI, ]
fordriftssattet "Laserpunkt” o/ o/ ° ).
5 \
Jtanfér siaivnivelleringsages m du under

det blinkar laserlinjerna och/eller laserpunkterna snabbt.

Anviandning utan nivelleringsautomatik

Linjedriit
izrat

Linjedrift

Stegens ordningsfoljd lodriit

ed nivelleringsautomatiken skiftar till
eringsautomatik” (till-/franbrytare 21
position ” ORB* veras alltid den forsta kombinations-

méjlighe @ gita l3ge.

laget "Arbeta

Visning 4
arbeten utan
nivelleringsauto-
matik

Visning 3 bat-

Punktdriftf terikapacitet Figur’

Till-/frénbrytare 2 i position” On@ - :* gron \/*i réd F1
- :* gron it*ii rod
a I & ] = :#i grén \/:*:i réd
L 4 * - /*/ gron 1;*:: rod F1

Krysslinjedrift

ik™ blinkar laserlin-

gsautomatiken skiftar till
tomatik” (till-/franbrytare 2
tid den forsta kombinations-

Nivelleringsautomatik

Anviandning med nivelleringsautomatik

(se bilder B1-E1)

- Placera matverktyget pa ett vagrat, fast underlag eller fast
det pa vridplattformen 13.

- Forarbeten med nivelleringsautomatik skjuter dutill-/fran-
brytaren 2 till positionen” Ong™”,

160992A1JT](16.12.15)
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Nivelleringsautomatiken kompenserar automatiskt ojamnhe-

ter inom sjalvnivelleringsomradet pa £4°. Nar laserlinjerna
slutar blinka, & matverktygets nivellering avslutad.

Om en automatisk nivellering inte & majlig, t. ex. i fall av att
matverktygets uppstallningsyta avviker mer an 4° fran hori-
sontalplanet blinkar laserlinjerna. Stall i detta fall upp mat-
verktyget vagratt och avvakta sjalvnivelleringen.

Vid vibrationer och lagesforandringar under anvandning
efternivelleras matverktyget automatiskt. Kontrollera efter
nivelleringen laserstralarnas lage i relation till referenspunk-
ter for att undvika fel som kan uppsta om matverktyget for-
skjuts.

Anvindning utan nivelleringsautomatik (se bild F1)

- Forarbeten utan nivelleringsautomatik skjuter du till-/fran-

brytaren 2 till positionen ” On@~. Vid avstangd nivelle-
ringsautomatik blinkar laserlinjerna kontinuerligt.

Vid frankopplad nivelleringsautomatik kan matverktyget hal-

las fritt i handen eller stallas upp pa en lutande yta. Laserstra-

larnaléper inte langre ovillkorligen lodratt mot varandra.

Nivelleringsnoggrannhet

Noggrannhetsinverkan
Det storsta inflytandet utovar omgivningstemperaturen. Sp
ciellt temperaturdifferenser fran marken uppat kan avlank
laserstralen.

Férutom yttre paverkan kan aven apparatspecn‘lk pa g

fande héjd och nivellering och sedan den lod¥g
nivelleringsnoggrannhet.

Om matverktyget vid en av dessa
imal avvikelse bdr det ldamnas in
service.

For kontroll behdvs en fri métstrya pa b mpasta
lag mellan tva vaggar Aoc
- Montera matverktyg thara
upp det pa en stadige

@'3 ’

5m

N
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- Vrid nu méatverktyget 180°, 1at det nivelleras och méark ut
laserlinjernas korsningspunkt pa motsatta vaggen B
(punkt II).

p av stativet
glinjernas kors-

arkta punkten I. Lat matverktyget nivelleras och mark ut
laserlinjernas korsningspunkt pa vaggen A (punkt I1I).

Ilen Bosch- Vrid nu matverktyget 180°, utan att ndra hojden. Rikta
@:sern mot vaggen A sa att laserlinjen forldper genom den

- Differensen d mellan de bada punkterna I och II1 pa vag-
gen A anger matverktygets faktiska hdjdavvikelse.

Den maximala tillatna avvikelsen d,,,, berdknas pa féljande

satt: ey = dubbla viggavstandet x 0,3 mm/m

Exempel: Vid ett viggavstand pa 5 m far den maximala avvi-

kelsen vara

Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Markeringarna far darfor

liggahogst 3 mmisar.

Bosch Power Tools
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Kontroll av den vagrita linjens nivelleringsnoggrannhet Kontroll av den lodrita linjens nivelleringsnoggrannhet
For kontroll behdvs en friytapacabx5m. Forkontroll behdvs endorroppning (pa stadigt underlag) som
- Stall upp matverktyget p3 en stadig, plan yta i mitten mel- pa bada sidorna har ett fritt utrymme pa minst 2,5 m.

lan vaggarna Aoch B. Lat matverktyget nivellerasihorison- - Stall upp matverktyget pa ett avstand om 2,5 m fran dorr-

talfunktion. dppningen pa en stadig, plan yta (inte pa stativ). Lat mat-
- Satt ett marke pa ett avstand om 2,5 m fran matverktyget verktyget nivelleras i korslinjefunktion och rikta laserlin-

pa bada vaggarnai mitten pa laserlinjen (punkt I pavagg A jerna mot dorréppningen.

och punkt II pa vagg B). - Satt ett marke i mitten pa den lodrata laserlinjen nergilhi

> | dérréppningen (pu , pa ett avstand om 5 m pddo
1l oppningens andrg
A

- Vrid nu méatverktyget 180°pa ett avstand om 5 moch |
det nivelleras.

- Rikta upp matverktyget i hojdlage (med hjalp av st:
eller eventuellt med underldgg) sa att laserlinjeng
star exakt mot tidigare markt punkt I1 pa végge ~ st

- Mark pa vaggen Alaserlinjens centrum me NKRI direk
(lodrétt dver eller under punktenI). riktad

ti

den lagfata laserlinjen sa att dess centrum gar

akt genom punkterna I och II.
‘\\\ ,’r\\
™ ~ \III

aloch III pa vag-

avVikelse fran horison- - Differensen d mellan punkten III och laserlinjens centrum

vid dorrdppningens ovre kant anger matverktygets fak-
tiska avvikelse fran lodlinjen.
- Mat dorréppningens hojd.
Den hogsta tillatna avvikelsen d,,,, beraknas sa har:
dinax = dOrréppningens dubbla hdjd ganger 0,3 mm/m
Exempel: Vid en dorroppningshdjd pa 2 m far maximal avvi-
kelse
Amax Uppga till = 2x 2 mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Markning-
arna far salunda ligga hogst 1,2 mm fran varandra.

ti
o beraknas pa foljande

,3mm/m
Exempel: Vid ett v and pa 5 m far den maximala avvi-
kelsen vara
Anax = 2 X5 mx 0}
ligga hogst 3 mmiisar.

160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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Kontrollera lodprecision

For kontroll behdvs en fri matstracka pa fast underlag pa ett
avstand om ca 5 m mellan golv och tak.

- Montera matverktyget pa vridplattan och stall det pa gol-
vet.

- Slapamatverktyget och lat det nivelleras.

- Markera mitten pa den 6vre krysspunkten i taket (punkt I).
Markera dessutom mitten pa den undre laserpunkten pa
golvet (punkt IT).

den undre laserpunkten ligger pa den redan markerade

ersiktglasdgonen filfrera
rlasernsroda ljus &
- Vrid matverktyget i 180°. Positionera det sa att mitten av sndningsexempel (s&bilder B2-F2, H och )
punkten II. Lat matverktyget nivellera. Markera mitten (& xempell pa olik s
A bildsidorna.
den dvre laserpunkten (punkt II1). . .

- Differensen d mellan o’@ a

taket anger matv ts falktiska avvikelsggfid en
Den maximala tillat ikglsen d,,,, berakias nde
satt:
dinax = dubbl mellan golv oc m/m
i d fran golv til] tak pa ar den max

= X9¢7 mm/m=7
8! isar.
etsalVisningar

Stativet ar ett stabi i hojdlage installbart matunderlag.
Lagg upp matverktyget med 1/4"-gangfastet 9 pa stativet
eller pa ett gangse kamerastativ. Vid anvandning av ett nor-

orlek eller bredd forandras

rpunktens eller laserlin-

N
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malt byggstativ, utnyttja 5/8"-stativgangfastet 10. Skruva
fast matverktyget med stativets lasskruv.

- Rikta grovt in stativet innan matverktyget slas pa.

Infastning med universalfaste (tillbehor)
(sebildH)

Med universalfastet 18 kan matverktyget fastas t. ex. pa lod-
réta ytor, ror eller magnetiserbart material. Universalfas
kan dven anvandas som golvstativ och for att underlat;
didled.

Anviandning

aflasermaalta
Lasermaltaviah 22 forbattrar [dserstralens@iktbarfiet vid
ogynnsamma Sastandi
Denrefiékterange halvadelenavlas
laserlifijens synlighet. Laserlinjen 3
|asermaltavian ggéhom den transpal

eter och storre av
omgivningsljuset. Harvid

eqmaltaviap 22 forbattrar
KS@synlig bakom

tt anvanda matverktyget finns

Tk ara ytan eller kanten som skall kon-

Jhél och service

all och rengdring
e till att matverktyget alltid halls rent.
—gMatverktyget far inte doppasi vatten eller andra vatskor.
— Torkaav matverktyget med en fuktig, mjuk trasa. Anvand
inte rengorings- eller [dsningsmedel.
- Rengor regelbundet speciellt ytorna kring laserns utlopps-
oppning och se till ludd avldgsnas.

Kundtjénst och anviandarradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Sprangskisser och
information om reservdelar hittar du pa:
www.bosch-pt.com

Bosch anvandarradgivningsteamet hjalper garna vid fragor
som géller vara produkter och tillbehér.

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestaliningar det
10-siffriga produktnumret som finns pa produktens typskylt.

Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)
Fax: (011) 187691
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Avfallshantering » Maleverktoyet skal alltid kun repareres av kvalifisert

Matverktyg, tillbehdr och forpackning ska omhandertas pa fagpersonale ogﬂkun med orlg!nale reservedeler. Slik

miljovanligt sitt for dtervinning. opprettholdes maleverkteyets sikkerhet.

Slanginte matverktygochinte heller batterier i hushallsavfall! > La aldri b?m bruke laser-maleverktoyet uten oppsyn.

. N Dukan ufrivilligblende personer.

Endast for EU-lander: - » Ikke arbeid med maleverkteyet i eksplosjonsutsatte
Enligt europeiska direktivet 2012/19/EU omgivelser - der det befinner seg brennbare vees
maste obrukbara matverktyg och enligt gass eller stav. | mleverktayet kan det oppsta gni
europeiskadirektivet2006/66/EGfeIaktiga som kan antenne stz ||e|'dampe|"
eller forbrukade batterier separat omhan-
dertas och pa miljovanligt satt lamnas in for
atervinning.

Andringar forbehilles.

Norsk

Sikkerhetsinformasjon

_— o L /
Alle anvisningene ma leses og felges for at - :
maleverktoyet skal kunne brukes uten fare dUkt 08 yt kr“’else
og pa en sikker méte. Hvis maleverkteyet ut utbrettssiden medigildetav maleverktayet, ogladen-
ikke brukes i samsvar med de foreliggende du leser bruksanvisningen.
anvisningene, kan de integrerte beskytt

sesinnretningene bliskadet. Varselskilt pa malever|

ma alltid vzere synlige og lesbare, OPPBEVAR DIS; éenet til beregning og kontroll av vann-

VISNINGENE PAET TRYGT STED, OG LADEM F jpjer og loddepunkter.

o HVIS MALEVERKT@YET SKAL BRUKES AV AND o

» OBS! Hvis det brukes andre betjenings-
ringsinnretninger enn de vihar angitth
res andre bruksmetoder, kan dette
strale-eksponering.

» Maleverkteyetleveres me
avmaleverkteyet pa sidel
med nummer 12).

d bildene er dette merke

A [ ';f::;:‘:t“a'ra:';"t'ﬂ,“s 2 '60825-1:2014-05<1mW, 630-65 6
» Hvis teksten pa adval et ikke er pa 7
madulime en etj sprak over 8
du tar produkt 9
10

11
12

Laserbrillene gir ingén fullstendig UV-beskyttelse og redu-
serer fargeregistreringen.

aIeverktrz:yet paillustrasjonssiden.

ang laserstrale

-fav-bryter
Indlkator for batterikapasitet
Anwsnlng arbeid uten automatisk nivellering
Knapp for driftsmate «Laserpunkt»
Knapp for driftsmate «Laserlinje»
Deksel til batterirom
Faringsspor
Stativfeste 1/4"
Stativfeste 5/8"
Serienummer
Laser-advarselsskilt
Roterende feste (RM 1)
Faringsskinne
Festeslisse
Magneter
Takklemme*
Universal holder (BM 1)*
Beskyttelsesveske*
Koffert*
Innlegg*
Laser-malplate*
Stativ (BT 150)*

160992A1JT](16.12.15)
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24 Teleskopstang (BT 350)*
25 Laserbriller*
* lllustrert eller beskrevet tilbehgr inngér ikke i standard-leveran-

sen.

Tekniske data

Produktnummer 3601K66E..
Arbeidsomrade V)

- Laserlinje 15m
- Laserpunkt opp 10m
- Laserpunkt ned 10m
Nivelleringsnayaktighet

- Laserlinjer +0,3 mm/m
- Laserpunkter +0,7 mm/m
Typisk selvnivelleringsomrade +4°
Typisk nivelleringstid <4s
Driftstemperatur -10°C...+50°C
Lagertemperatur -20°C...+70°C
Relativ luftfuktighet max. 90 %
Laserklasse 2

Lasertype 630-650nm,<1m

- Laserlinje

Stativfeste

Batterier

Driftstid ved driftsmate

- Krysslinje- og punktmodus
- Krysslinjemodus

- Linje- og punktmodus

- Linjemodus ,

6
8
6h

- Punktmodus
Vekt tilsvarende
EPTA-Procedure 0 g
1 17 mm
197 mm

IP,54 (stav- 0g sprutvann-
@ beskyttet)
nstige omgivelsesvil-

dig identifisering av méle-

Montering
Innsetting/uts v batterier
Til drift av male anbefales det a bruke alkali-man-

gan-batterier.

Ce i motsatt rem
Divergens uligheter forgplagsesi
- Laserpunkt a - stdende pa _

N
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- Apne lokket til batterirommet 7, og sett inn batteriene.
Pass pariktig polaritet, somvist painnsiden av batterirom-
met.

Indikatoren for batterikapasitet 3 blinker grant nar batteriene

begynner a bli svake. | tillegg blinker laserlinjene i ca. 5 sek-

under hvert 10. minutt. Etter den farste blinkingen kan male-

verktayet fortsatt brukes i ca. én time. Hvis batteriene bli
tomme, blinker laserlinjene en gang til like far verktayet slds
av automatisk.
Skift alltid ut alle bat, efa samme tid. Bruk kun b ier
fraen produsent og apasitet.

e er

segingen av maleverktayet.
Sett maleverktayet r] oret 8 mot faringsskin-
14 til dreiebrakefgen Kyv maleverktayet pa platt-
en til det stopper.

ratadet dleverktayet fra dreiebraketten

rett flate,
- skrud oddrett flate,
- pao etall ved hjelp av magnetene 16, &—

tall med takklemmene 17.

angsetting

» JBeskytt maleverktoyet mot fuktighet og direkte sol-
straling.
> lkke utsett maleverktoyet for ekstreme temperaturer
eller temperatursvingninger. La det f. eks. ikke ligge i bi-
len over lengre tid. La maleverktayet farst tempereres ved
starre temperatursvingninger far du tar deti bruk. Ved ek-
streme temperaturer eller temperatursvingninger kan pre-
sisjonen til maleverktayet innskrenkes.
Unnga heftige stet eller fall. Skader pa maleverktayet
kaninnskrenke nayaktigheten. Etter et kraftig stat eller fall
ma laserlinjene hhv. loddestralene til kontroll sammenlig-
nesmed en kjentloddrett hhv. vannrett referanselinje hhv.
med kontrollerte loddepunkter.
> Sla av maleverktayet nar du transporterer det. Ved ut-
kopling lases pendelenheten, fordi den ellers kan skades
ved sterke bevegelser.

v

Inn-/utkobling

For & spare stram slar du bare pa maleverktayet nar dubruker

det.

> lkke la det innkoblede maleverktoyet sta uten oppsyn
og sla maleverkteyet av etter bruk. Andre personer kan
blendes av laserstralen.

Bosch Power Tools
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76 | Norsk

- For & sla pa maleverktayet skyver du av/pa-bryteren 2 til Merk: Hvis driftstemperaturen overskrider 45 °C, kan ikke
stillingen « ON@» (for arbeid uten automatisk nivellering) utkoblingsautomatikken deaktiveres.
eller stillingen « ONg™» (for arbeid med automatisk nivel-  Aktivere utkoblingsautomatikken:
lering). o ) - Tilaktivering av den automatiske utkoplingen, kopler du
Maleverkteyet sender laserlinjer ut av utlepsapningene 1 maleverktayet av og p igjen.

umiddelbart etter at det er slatt pa.

- For & sla av malevertayet skyver du av/p&-bryteren 2 til Innstilling av driftstypen (Se bilde B1-F1)
stillingen « Off ». Maleverktayet har flere driftstyper, og du kan til enhver,
en

Nar verktayet slas av, lases pendelenheten. skifte mellom disse:
Ved overskridelse av maksimal tillatt driftstemperatur pa - Krysslinje- og pup s: Maleverktayet gene
50 °C utfgres utkoblingen for a beskytte laserdioden. Etter vannrett og en lodd eflidieforover og e
avkjaling er maleverkteyet igjen driftsklart og kan koblesinn serpunkt bade oppovelgog p€dover.
panytt. Laserlinjengfry dre i90°vin
Utkoblingsautomatikk - Punktn!o : Maleve Yet generer etffoddredt laser-
Hvis deti ca. 120 min ikke trvik tast b3 mileverkiovet punkt bad&eppover @g nedover.

viscetl ca. min 1Kke trykkes en last pa maeverktayet, - Linjem : Maleverkteyet generer envannrett
kobler maleverktayet seg automatisk ut til skaning av batteri- lasdffinje f0
ene. - Linjemodus laddrett: Maleverl

- Forasld pa igjen etter automatisk utkobling kan du skyve lasShlinie fo :

av/pa-bryteren 2 il stillingen « Off » og deretter sla pa Hvis ma®Verktayet plasseffs

maleverktayet igjen, eller du kan trykke pa knappen 5 eller e laserlinjen over dep v erpuRktet i taket.

knappen 6. %méleverktzyet pl, es ke ved en vegg, danner den
Deaktivering av automatisk utkopling: | ettelaserlinjen inje som gar sa a si hele veien
- For & deaktivere utkoblingsautomatikken trykker du pa dt (360°linje

knappen 6 i minst tre sekunder mens maleverktayet er e driftsmoduseMegged unfitak av punktmodus kan velges

slatt pa. Nar utkoblingsautomatikken er deaktivert, blin bade med og u tMatisk nivellering.

laserlinjene kort som bekreftelse. %
Arbeid med automatisk nivellering "

Indikator 4
indikator 3= for arbeid uten
LiniemodusiLinjemodus) for batterika- automatisk
Rekkefelge vanirett; loddrett™Pui ktmodusfpasitet nivellering Bilde

° () ,H\ grann
N}
- ° ,H\ grann
AT/
- [ ] ,H\ grann E1l
. Ny
’ . [ ] ,H\ grann B1
Tl injemodus
us kan aktivergs el de&tiveres uavhengig av innstillingen for linjemodus:

Trykk 1 x pa knappen for

driftsmodus «Laserlinje, c1

D1

Hjelele]]

Y AT/
‘ a} X pa knappenfor _ _ _ i [
modus «Laser o/ o/ hiy; 8Tenn
Trykk 2 x pé kna _ _ ‘e [
driftsmodus «Lasehgurik® 5 o/ o/ ¢ Jaiy; BTN
Hvis maleverktayet befMier seg utenfor omradet for selvni-
vellering, blinker | og/eller -punktene raskt.
Hvis du under automatisk nivellering veksler til
modusen «Arbeid uten automatisk nivellering» (av/pa-bryte-
ren 2i stillingen « ON@»), aktiveres alltid den farste kombi-
nasjonsmuligheten av visningene for denne modusen.
160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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Arbeid uten automatisk nivellering

Indikator 4
Indikator 3= for arbeid uten
Linjemodus " Linjemodus for batterika- automatisk
Rekkefelge vannrett loddrettt = Punktmodus™ " pasitet nivellering Bilde]
® Y ALy NN
Av/pa-bryteren2istillingen « ON@» - ,H\ grann ,H\ rgd

Krysslinjemodus

Trykk 1 x pa knappen for o _ _
driftsmodus «Laserlinje» 6
a Trykk 2 x pa knappen for B ° \\I-“
driftsmodus «Laserlinje» 6 o
Trykk 3 x pa knappen for L L4 “'-" | F1
driftsmodus «Laserlinje» 6 Krysslinjemodus N

I modusen «Arbeid uten automatisk nivellering» blinker laser-
linjene langsomt.

Hvis du under arbeid uten automatisk nivellering veksler til torste innflytelseh eloht " Ser-
modusen «Arbeid med automatisk nivellering» (av/pa-bryte- KS e innflytelsehar velsestemperaturen. Saer

ren 2i stillingen « Ong™»), aktiveres alltid den farste kombi- , erTlT)eenraturforskJelil % n og oppover kan avlede

nasjonsmuligheten av visningene for denne modusen. : i i o
tillegg til ekst an ogsa apparatspesifikk pa-

irkning (f‘eksMr e slag) fere til awik. Kontroller
ingSAgyaktigheten far du starter arbeidet.

Sjekk alltid fal og nivelleringsnayaktigheten til den

i mé’t re es av Bosch service-/garantiverksted.
ikke blin- Kontroll av heydengyaktigheten til vannrett linje
llen er det nadvendig med en fri mélestrekning pa
lenger lig, f.eks. for; pa fast grunn mellom to vegger AogB.
er enn 4°fravannrett p - Monter méaleverktayet nar veggen A pa et stativ (tilbeher)
aleverktayet opp v eller sett det pa en fast, plan undergrunn. Sla pa maleverk-
tayet. Velg korslinjedrift med automatisk nivellering.

- Rettlaseren opp pa den nare veggen Aoglamaleverktayet
| nivellere. Marker midten av punktet, der laserlinjene krys-
k- ser hverandre pa veggen (punkt I).

Automatisk nivellering

Arbeid med automatisk nivellering (Se bilde B1-E
- Sett maleverktayet pa et vannrett, stabilt underlagng
fest det pa dreiebraketten 13.
- Forarbeid med automatisk nivellering skyvej
bryteren 2 il stillingen « Ong™».
Automatisk nivellering utlikner ujevnheter inn:
leringsomradet pa +4°automatisk. Nar inje
ker lenger, er maleverktayet nivel
Hvis en automatisk nivellering i
di maleverktayets staflate awv
sisjon, blinker laserlinjene. Sett da
rett og vent pa selvnivelleringen.
Ved risting eller posisjonsg@ging i lapet av driften nj
maleverktayet automati
rer du posisjonen til |

—

tene, for a unnga fej forskyvning av k .
ellering i B
atisk nivellerin erdy av/pa-
n «ON@». N&r auto k nivelle-
ker laserlinjer@kontingerlig.
atisk nivelleri holde maleverk-
neller sette etunderlag. Laser-
elenger nadvi drett mot hverandre.
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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- Dreimaleverktayet 180°, ladet nivellere og marker krys- Kontroll av nivelleringsneyaktigheten til vannrett linje
singspunktet til laserlinjene pd motsatt vegg B (punktII).  Tilkontrollen trenger du en fri flate pa ca. 5x 5 m.

- Sett maleverktayet pa en fast, plan grunni midten mellom
veggene A og B. La maleverkteyet nivellere i horisontal-
drift.

- 12,5 mavstand fra maleverktayet markerer du midten av
laserlinjen pa begge veggene (punkt I1pa vegg A og pun
pavegg B).

- Plasser maleverktayet - uten ddreie det - narveggen B,
sla det pa og la det nivellere.

- Rett maleverktayetoppihayden (ved hjelpav stativet eller
eventuelt ved alegge noe under) slik at kryssingspunktet til
laserlinjene treffer nayaktig pa det tidligere markerte
punktet II pa veggen B.

A

=y

- Dreimaleverktayet 180°, uten 3
slik opp paveggen Aatden|
nom det allerede markerte
vellere og marker kryssingspu
A (punkt III).

- Differansen d mellom de to markerte punktene I og ITI pa
veggen A gir det virkelige avviket for maleverktayet fra
“ifferansen d mellom kerte punktene I og ITI pa vannrett posisjon.
veggen A gir det virkeli ydeawviket for maleverktayet. Det maksimalt tillatte avviket d,,, beregnes slik:
Det maksimalt tillatte yikePd®. . beregnes slik: Upngy = dobbel avstand mellom veggene x 0,3 mm/m

Oy = dobbel avst om veggene x 0,3 mm/m Vedenavstand mellom veggene pa 5 mkan avviket maksimalt
Vedenavstand veggene pd 5 mkan avviket maksimalt ~ Véere ]
vare Apax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Markeringene kan der-

ey = 2% 5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Markeringene kan der- med ligge maksimalt 3 mm fra hverandre.
med ligge maksimalt 3 mm fra hverandre.

160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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Kontroll av nivelleringsneyaktigheten til loddrett linje

Tilkontrollen trenger du en dardpning, der det (pa fast under-

lag) er minst 2,5 m plass pa hver side av daren.

- Plasser maleverktayet i 2,5 mavstand fra derdpningen pa
et fast, plant underlag (ikke pa et stativ). La maleverktayet
nivellere i korslinjedrift, og rett laserlinjene mot darapnin-
gen.

- Marker midten av loddrett laserlinje pa bunnen av darap-
ningen (punktI), i 5 m avstand ogsa pa den andre siden av
darapningen (punkt IT), pluss pa @vre kant av darapningen
(punkt III).

loddrette laserlinjen opp slik at midten ga
nom punktene I og I1.

jenpa ant av darapl
il maleVerktayet fra lo

Eksempel: Ved en
simale avviket
Anax = 2 X2 mx 0,3 mmym = 1,2 mm. Markeringene ma ligge
maksimalt 1,2 mm fra hverandre.

grapningen pa 2 mkan det mak-

N
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Kontrollere loddnsyaktigheten

Til kontrollen trenger du en fri malestrekning pa fast grunn

med en avstand pa ca. 5 m mellom gulv og tak.

- Monter maleverkteyet pa dreiebraketten, og still det ma
gulvet.

- Slapamaleverktayet ogla det nivelleres.

- Marker midten til det @vre krysningspunktet i taket
(punkt I). Marker ogsa midtentil det nedre laserpun
gulvet (punkt II).

er det slik at midten pa det

gméleverktzyet 1 %s
dre laser| 3 punktet som allerede er

anii
markert IL. Mtzyetnivelleres‘ Marker midten pa
detavre las teWppunkt IIT).
di
1 m
B L

- Differansen d mellom de to markerte punktene I og I1I pa
taket gir detvirkelige avviket for maleverktayet fraloddrett
posisjon.

Det maksimalt tillatte avviket d,q, beregnes slik:

dinax = dobbel avstand mellom gulv og tak x 0,7 mm/m

Ved en avstand fra gulv til tak pa 5 m kan avviket maksimalt

vaere

Amax = 2X5mx 0,7 mm/m = 7 mm. Markeringene kan der-

med ligge maksimalt 7 mm fra hverandre.

Arbeidshenvisninger

» Bruk alltid kun midten pa laserpunktet hhv. laserlinjen
til markering. Starrelsen palaserpunktet hhv. laserlinjen
endrer seg med avstanden.

Arbeid med stativ (tilbeher)

Et stativ byr pa et stabilt, haydestillbart maleunderlag. Sett
maleverktayet med 1/4" stativfestet 9 pa gjengene til stativet
eller et vanlig fotostativ. Til festing med et vanlig byggstativ

Bosch Power Tools
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bruker du 5/8"-stativfestet 10. Skru maleverktayet fast med
laseskruen til stativet.

- Rett stativet opp grovt, far du kopler inn maleverkteyet.

Festing med universalholderen (tilbeher)

(se hilde H)

Ved hjelp avuniversalholderen 18 kan du feste maleverktayet
f.eks. paloddrette flater, rar eller magnetiserbare materialer.
Universalholderen er ogsa egnet som gulvsstativ og forenkler
haydeopprettingen av maleverktayet.

- Rett universalholderen 18 grovt opp, far du kopler inn ma-

leverktayet.

Arbeid med laser-malplate (se bilde H)

Laser-malplaten 22 forbedrer laserstralens synlighet ved
ugunstige vilkar og store avstander.

Den reflekterende halvdelen til laser-malplaten 22 forbedrer
laserlinjens synlighet, med den transparente halvdelen er la-
serlinjen ogsa synlig fra baksiden pa laser-malplaten.
Laserbriller (tilbehor)

Laserbrillene filtrerer bort omgivelseslyset. Slik vises det ra-
de lyset til laseren lysere for ayet.

Arbeidseksempler (Se bilde B2-F2, Hogl)

Eksempler pa bruksmuligheter for maleverktayet finner dupa
illustrasjonssidene.

Plasser maleverktayet alltid naer flaten eller kanten so
kontrolleres, ogla det nivellere far hver maling.

A Malavstandene mellom laserstralen ogenflateell

4 pa to punkter som ligger sa langt fra hverandé

er andre vaesker.

Service og vedlikehold

Vedlikehold og rengjering

- Hold maleverktayet alltid r
- Dypp aldri maleverktayet i val

med jevne mellomrol

: ning ved br
5d difle sparsmalom rep nog
et samt omrese |elerSpreng-

m reservedeler finn 0gsa pa:

Kundeservice o

ne%d sparsmal an-

tillinger ma du oppgi
som erangitt paproduktets

Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350
1402 Ski

Tel.: 64 87 89 50
Faks: 64 87 89 55

Deponering

Maleverktay, tilbehar og emballasje ma leveres inn til milja-
vennlig gjenvinning.

Maleverktay og batterier ma ikke kastes i vanlig sappel!

Kun for EU-land:
Iht. det europeiske direktivet 2012/19/

3

Su
T

rva

usohjei

Kaikki oﬁ' ol ttava ja niitd on nouda-
taustyokalua voitaisiin

llisesti. Jos mittaustyokalua
isia ohjeita noudattaen, tama

aa mittaustydkaluun kuu-
ille. Al koskaan peit tai poista
ia varoituskilpia. SAILYTA NAMA
STl JA LUOVUTA NE MITTAUSTY -
JOS LUOVUTAT LAITTEEN EDELLEEN.

uville suoja
mittaustyok.

ﬁy{- tai dlaitteita tahi menetellaan eri tavalla,
aa tama johtaa vaarallisen siteilyn altistukseen.
ustydkalu toimitetaan varustettuna varoituskil-
ella (mittaustyokalun grafiikkasivulla olevassa kuvas-

\
@a merkitty numerolla 12).
- Tark smussen av med en fuktig ut. Ikke brak r
rings- eller lasemidler. i
- Rengjar spesielt flateng gangsapningen ti re

Laser Radiation Class 2

do not stare into beam JIEC 60825-1:201405<1mW, 630-650 nn\

» Jos varoituskilven teksti ei ole sinun kielellisi, liimaa
ennen ensimmaista kayttoa toimitukseen kuuluva,
oman kielesi tarra alkuperiisen kilven paille.

Al4 suuntaalasersidetti ihmisiin tai elai-
miin dldka mydskaan itse katso suoraan
kohti tulevaan tai heijastuneeseen laser-
sateeseen. Lasersade voi aiheuttaa hai-
kaistymistd, onnettomuuksia tai vaurioittaa
silmid.

» Jos lasersade osuu silméan, sulje silmit tarkoituksella
ja kadnna paa valittomasti pois siteen linjalta.

» Al tee mitian muutoksia laserlaitteistoon,

» Al kiyti lasertarkkailulaseja suojalaseina. Lasertark-
kailulasien tarkoitus on erottaa lasersade paremmin, ne ei-
vat kuitenkaan suojaa lasersateelta.

» Al kiytilasertarkkailulaseja aurinkolaseina tai tielii-
kenteessa. Lasertarkkailulasit eivat anna taydellista
UV-suojaa, ja ne alentavat varien erotuskykya.

160992A1JT](16.12.15)
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» Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkildiden
korjata mittaustyokalusi ja salli korjauksiin kdytetta-
vin vain alkuperaisia varaosia. Taten varmistat, etta mit-
taustydkalu sdilyy turvallisena.

» Al4 anna lasten kiyttas lasermittaustyékalua ilman
valvontaa. He voivat tahattomasti sokaista ihmisia.

» Al tydskentele mittaustyskalulla rajahdysalttiissa
ympiéristossa, jossa on palavaa nestett, kaasua tai po-
lya. Mittaustydkalussa voi muodostua kipingita, jotka saat-
tavat sytyttad polyn tai hoyryt.

Kl3 pida mittaustyékalua tai kizntopidiket-
ta 13 sydamentahdistimien lahella. Mittaus-
tyokalun ja kaantopidikkeen magneetit muo-
dostavat magneettikentan, joka voi haitata
sydamentahdistimien toimintaa.

» Pida mittaustydkalu ja kaantopidike 13 etdalla mag-
neettisista tietovilineista ja magneettisesti herkista
laitteista. Mittaustyokalun ja kaantopidikkeen magneet-
tien vaikutus voi aiheuttaa tietojen pysyvan haviamisen.

24 Teleskooppitanko (BT 350)*

25 Lasertarkkailulasit*®

N
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* Kuvassa tai selostuksessa esiintyva lisatarvike ei kuulu vakiotoi-

mitukseen.

Tekniset tiedot

Piste- ja linjalaser

Tuotenumero

Kantama 1)

- Laserlinja

- Laserpiste ylospain Om
- Laserpiste ij Om

nen itse
inen tasalisaika

-20°C...+70°C

astointilampotila 4
Tuotekuvaus suhteellinen kost\
Kaanna auki taittosivu, jossa on mittaustydkalun kuva ja pida Uk
se uloskaannettyna lukiessasi kayttoohjetta. aserluokka 2
s N 630-650nm, <1 mW
Maarayksenmukainen kaytto 1
Mittaustyokalu on tarkoitettu vaakasuorien ja pystysuarie
viivojen seka kantapisteiden mittaukseen ja tarkis
P SR 154_
Kuvassa olevat osat )| Y Y e RS A TE ]
Kuvassa olevien osien numerointi viittaa grafifkasivi8sa ole- Jalustapy erre 1/4",5/8
vaan mittaustyokalun kuvaan. P&hist® 3x1,5VLRO6 (AA)
1 Lasersateen ulostuloaukko imiita-aika kayttotavassa
2 Kaynnistyskytkin > Ristinja- ja pistekaytto 6h
3 Paristokapasiteetin naytt i';g{?fg@;g&y s 2l
4 ’I’\laytto |!maT talllsau"sautomatlu 7 injakaytto g
5 Laserpl§te -lﬁayt?otavan pa) . e - Pistekayttd 29h
6 La§erI|nJa kayttota ike Paino vastaa
1 Paristokotelon kan EPTA-Procedure 01:2014 0,49 kg
8 Ohjausura Mitat
9 Jalustan kiinni 4 — ilman kaantspidiketta 146x83x 117 mm
10 Jalustan kiifii - kaantopidikkeen kanssa @ 201x197 mm
11 Sarjanu Suojaus IP 54 (poly- ja roiskevesi-
12 Laser suojattu)
13 Kaj L 4 1) Kantama saattaa pienentyd epasuotuisten ymparistdolosuhteiden
4 iai (esim. suora auringonpaiste) vaikutuksesta.
e Tyyppikilvessd oleva sarjanumero 11 mahdollistaa mittaustyékalun yk-
5 Kiin 4 ohdan pitkitt siselitteisen tunnistuksen.
Magneetit
17 Ragokiinnike* Asennus
18 Yleispidin (BM 1 L .
19 Suojalaukku® Paristojen asennus/vaihto
20 Laukku® Mittaustyokalun voimanlahteend suosittelemme kayttamaan
21 Sisamuotti* alkali-mangaaniparistoja.
22 Lasertahtdintaulu*
23 Jalusta (BT 150)*
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15) )
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- Avaa paristolokeron kansi 7 ja asenna paristot paikoilleen.
Aseta paristot oikein pain paristokotelon sisapuolelle mer-
kityn kuvan mukaisesti.

Kun paristojen varaus alkaa heiketd, paristokapasiteetin nayt-

t0 3 vilkkuuvihreana. Lisaksi laserlinjat vilkkuvat 10 minuutin

valiajoin noin 5 sekunnin ajan. Mittaustydkalua voidaan kayt-
tdd ensimmdisen vilkuntakerran jalkeen vield noin 1 tunnin
ajan. Kun paristot tyhjenevat, laserlinjat vilkkuvat vield kerran
jaheti sen jalkeen toiminta katkeaa automaattisesti.

Vaihda aina kaikki paristot samanaikaisesti. Kayta yksin-

omaan saman valmistajan saman tehoisia paristoja.

» Poista paristot mittaustyokalusta, ellet kdyta sita pit-
kaan aikaan. Paristot saattavat hapettua tai purkautua it-
sestadn pitkaaikaisessa varastoinnissa.

Tyoskentely kééntopidikkeen kanssa RM 1
(katso kuvat A1-A2)

Kaantdpidikkeen 13 avulla voitkaantaa mittaustyokalua 360°
keskelld olevan ja aina nakyvan luotipisteen suhteen. Siten
ttasmélisestim laustydka'ur
paikkaa muuttamatta.
- Pane mittaustydkalu ohjausuran 8 avulla kaantdpidikkeen
13 ohjainkiskoon 14 ja tydnna mittaustyckalu tason rajoit;
timeen asti.

Kaantopidikkeen asennusmahdollisuudet:
- aseta pidike pystyyn tasaiselle pinnalle,

- ruuvaa pidike kiinni pystysuoraan pintaan, Q

- kiinnita pidike magneeteilla 16 metallipintghins
- kiinnita pidike kattokiinnikkeella 17 metalif&ii

Kaytto
Kayttoonotto

jdlkeen tulee laser-
oksi verrata tunnet-

ttuihin kantapiste

» Pysayta mittaus
lessa poiskytkettyn
hingoittua voim

jetuksen ajaksi. Laitteen ol-
iluriyksikko, joka muutoin voisi va-
liikkeesta, on lukittuna.

Kaynnistys ja p!

Energian saastamiseksi kytke mittaustyokalu paélle vain sil-
loin, kun kaytat kyseista tyokalua.

taas paalle, taldgina p
Kun haluat irrottaa mittaustydkalun, veda se painvastai Poiskytkentia il poiskytkenta:
seen suuntaan pois kaantopidikkeesta. ! :

» Al3 jata kytkettyi mittaustyékalua ilman valvontaa ja
sammuta mittaustydkalu kayton jalkeen. Lasersade
saattaa haikdista muita henkildita.

- Mittaustydkalun kdynnistamiseksi kytke kdynnistyskyt-
kin 2asentoon ” ON@” (ilman tasausautomatiikkaa tehta-
vatyo) tai asentoon” Ong™” (tasausautomatiikan kanssa
tehtava tyo).

Mittaustyokalu heijastaa heti paallekytkennan jalkeepnla-
serlinjan lasersateenallostuloaukosta 1.
i : amiseksi kytke kaynni t-

A ntyksikkélu

Ukaytelanpotila 50 °C yli a ey-
laserdiodih sudfaamiseksi. daahtyrflisen jal-

tYekalu on gdas kayttdvalmis ja idlaan kayn-

" L4

kin 2 asentoon ”

tyy pois paalt
keen mittaus
nistaa.

ittalaitteen
aattisesti pa-

righon sadstamiseksi. S

%aluat kaynnistad % pkalun uudelleen auto-
tisen katkaisun jalkeeNsiirra kaynnistyskytkin 2 en-

ja Wytke mittaustydkalu sen jalkeen

etta b tai painiketta 6.

laite sammu Sa

aan 3 sekunnin ajaksi mittaustydkalun
katkaisuautomatiikka on deaktivoitu, la-
Iyhyesti sen vahvistamiseksi.

poiskytkentdautomatiikka kayttodn sammuttamalla

@nittaustytﬁkalu jakdynnistamalld se uudelleen.
yttomuodon asetus (katso kuvatB1-F1)

» Suojaa mittaustyokalu kostfelta jasuoralt n-
gonvalolta.

Mittaustyokalussa on useita kdyttomuotoa, joiden valilld voit

siirtya milloin vain:

- Ristilinja- ja pistekaytto: Mittaustyokalu muodostaa yh-
den vaakasuoran jayhden pystysuoran laserlinjan eteen-
pain sekd pystysuoran laserpisteen ylospain ja alaspain.
Laserlinjat ristedvat 90° kulmassa.

- Pistekdytto: Mittaustyokalu muodostaa pystysuoran la-
serpisteen ylospain ja alaspain.

- Vaakasuora linjakaytto: Mittaustydkalu muodostaa vaa-
kasuoran laserlinjan eteenpdin.

- Pystysuoralinjakaytto: Mittaustyokalu muodostaa pysty-
suoran laserlinjan eteenpain.

Kun mittaustyokalu on asennettu huoneeseen, pystysuora
laserlinja kulkee katossa ylemman laserpisteen ylitse.

Kun mittaustyokalu on asennettu aivan seinan viereen,
pystysuora laserlinja muodostaa lahes taysin ympari kulke-
van laserlinjan (360°linja).

Voit valita kaikissa kayttomuodoissa pistekayttod lukuun otta-

matta, tydskenteletkd tasausautomatiikan kanssa vai ilman si-

ta.

160992A1JT](16.12.15)
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Paristokapa-| llman tasausauto-

Vaakasuora Pystysuora siteetin matiikkaa tyos-
Toimenpidejarjestys) linjakayttos linjakayttor Pistekayttof = naytto 35 “kentelyn naytto 47 Kuva
Kaynnistyskytkin 2 asennossa ] ° . L]
» » o o \vih B1
Ong™ Ristilinjakaytto i) V"""

Paina yhden kerran "Laser- \

linja™kayttdmuodon paini- [ ] - [ ] /

ketta 6

Paina kaksi kertaa "Laser- N/ =

linja™kayttdmuodon paini- = [ [ ] 3 1
a ketta 6

Paina kolme kertaa "Laser-

linja™kayttdmuodon paini- = = [ ] hred E1l

ketta 6

Paina nelja kertaa "Laser- [ ] [ N

linja™kayttdmuodon paini- ,H\ vihred B1

ketta 6 Ristilinjakaytto

IS \
Pistekayttd voidaan aktivoida ja deaktivoida linjakdyton a sesta riippumatta;

Paina yhden kerran "Laser-

Ny |:|
piste™kayttdmuodon paini- o/- ) -
ketta 5
Paina kaksi kertaa "Laser- =
piste™kayttdmuodon paini- o/- [ ] ihred

ketta 5

Jos mittaustyokalu ei ole automaattisen tasau
laserlinjat ja/tai -pisteet vilkkuvat nopeasti.

4 kaytto-
W (kaynnis-

linjakaytto

EEW

Vaakasuora® Pystysucia
linjakayitos Pistekaytto!

tyskytki sa” On@”), talldin aktivoituu aina tméan

6jen ensimmainen yhdistelmamahdolli-

liman tasausauto-
matiikkaa tyos-
kentelyn naytto 4

Paristokapa-
siteetin

N

= /H\ vihred  /771\ punainen F1
N ALy

= /H\ vihred /,-“\ punainen
N NP2

= /H\ vihred ,,-,\\ punainen

Kaytto
laserlinjat vilkkuvat hi

Josvaihdat ilman omatiikkaa tehtavassa tydssa
kayttomuodok sig sautomatiikan kanssa tyoskentely”
(kaynnistyskytkin ossa” Ong™”), talldin aktivoituu
aina tdman kayttdmuodon nayttdjen ensimmainen yhdistel-

mamahdollisuus.

N NP
- ,H\ vihred ,,-,\\ punainen F1
odossa ”llm Tasausautomatiikka

Tyoskentely automaattisen tasauksen kanssa

(katso kuvat B1-E1)

- Aseta mittaustyokalu vaakasuoralle ja tukevalle alustalle
tai kiinnitd se kdantopidikkeeseen 13.

- Tyonna tasausautomatiikan kanssa tehtavassa tyossa
kaynnistyskytkin 2 asentoon ” Ong’™”.

Bosch Power Tools
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Vaaitusautomatiikka korjaa automaattisesti epatasaisuuksia
itsevaaitusalueen +4° puitteissa. Heti, kun laserlinjat eivat
enaa vilku, mittaustyokalu on vaaitettu.

Jos automaattinen vaaitus ei ole mahdollinen, esim. jos mitta-
ustydkalun alusta poikkeaa yli 4° vaakatasosta, laserlinjat
vilkkuvat. Aseta tdssa tapauksessa mittaustydkalu vaakata-
soon ja odota itsevaaitusta.

Jos kayton aikana tapahtuu tardhdyksia tai asennonmuutok-
sia, mittaustyokalu suorittaa automaattisesti uuden vaaituk-
sen. Tarkista vaaituksen jalkeen laserlinjojen sijainnit vertailu-
pisteeseen nahden, mittaustyokalun siirtymisen
aiheuttamien vikojen valttamiseksi.

Tyoskentely ilman automaattista tasausta

(katso kuvaF1)

- Tydnndilman tasausautomatiikkaa tehtavassa tydssa kayn-
nistyskytkin 2 asentoon ” On@”. Kun tasausautomatiikka
on kytketty pois paalta, laserlinjat vilkkuvat jatkuvasti.

Tasausautomatiikan ollessa poiskytkettyna, voit pitaa mitta-

ustyokalun vapaasti kddessa tai voit asettaa sen kaltevalle

alustalle. Lasersateet eivat valttamattd kulje endd suorassa
kulmassa toisiinsa nahden.

Tasaustarkkuus

Tarkkuuteen vaikuttavat seikat

Suurin vaikutus on ymparistdn lampotilalla. Erityisesti latti
taylospain esiintyvatlampotilaerot voivat saattaalasersa
poikkeamaan.

Ulkoisten vaikutusten lisaksi myos laitekohtaiset h
(esim. putoaminen tai voimakkaat iskut) voivaj
topoikkeamia. Tarkasta sitd varten tasaustar

Kaytsa.

kuus.

Jos mittaustyokalu ylittaa suuri
jossain tarkistuksessa, tulee se

Vaakasuoran linjan kork

Tarkistusta varten tarvit paata mittaus h-
den seindn A ja B valissatu alustalla.

elle seindd A, jalf

Ila.
en seinddn A ja anndMiidaustyokalun
en kezkipiste, jossala-
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lza Bosch-hygllofsa:
uuden tarkistus

- Kierra mittaustyckalu 180°, anna sen suorittaa tasaus ja
merkitse laserlinjojen risteyspiste vastakkaiselle seindlle B
(piste II).

eseindaB,

0, ettd (jalustan
alle) laserlin-

(4

SuuRtaa se seindan Aniin, ettd pystysuoralaserlinjakulkee
merkityn pisteen I1api. Anna mittaustydkalun suorittaa
asaus ja merkitse laserlinjojen risteyspiste seindlle A

(piste III).

- Kahden merkityn pisteen, IjaIIl erotus d seindssa A on
mittaustyokalun todellinen korkeuspoikkeama.

Suurin sallittu poikkeama d,;,,, lasketaan seuraavasti:

dinax = Seinien kaksinkertainen etdisyys x 0,3 mm/m
Esimerkki: kun seinien etdisyys on 5 m, suurin sallittu poik-
keama on

Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Merkkien sijainnit saavat
taman perusteella erota toisistaan korkeintaan 3 mm.

160992A1JT](16.12.15)
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Vaakasuoran linjan tasaustarkkuuden tarkistus Pystysuoran linjan vaaitustarkkuuden tarkistus
Tarkistusta varten tarvitset n. 5 x 5 m vapaan alueen. Tarkistusta varten tarvitset oviaukon (tukevallaalustalla), jon-
- Aseta mittaustyckalu tukevalla tasaiselle pohjalle keskelle ka molemmilla puolilla on véhintdén 2,5 m tilaa.

seinien AjaBvaliin. Anna mittaustyokalun sucrittaavaaka- - Aseta mittaustyokalu 2,5 m etdisyydelle oviaukosta tuke-

tason vaaituksen. valle tasaiselle alustalle (ei jalustaan). Anna mittaustyoka-
- Merkitse 2,5 m etaisyydelle mittaustydkalusta laserlinjan lun vaaittua ristilinjakaytossa ja suuntaa lasersade oviauk-

keskipiste (piste I seindssa A ja piste II seindssa B). koa kohti.

P - Merkitse pystysuoran laserlinjan keskipiste oviaukopdatti-
Il | aan (pisteI), 5 m etdisyydelle oviaukon toisella pydlel

(piste II), seka ovigh areunaan (piste III).

C)O

- Asetamittaustydkalu 180°kadnnettyna 5 metaisyydelle |
anna sen suorittaa tasaus.

- Suuntaamittaustyokalun korkeustasolla niin, etta (jajust
avulla tai asettamalla jotain mittaustydkalun alle) lasel

jan keskipiste osuu tasmalleen aiemmin merkitt e- - bt u oviaukon toiselle puolelle heti pis-

seen I, seindssaB. o o . SepAnna mittaustyokalun suorittaa tasaus ja $—
- Merkitse seindan Alaserlinjan keskipiste pi ys- ysUbra laserlinja niin, ettd sen keskipiste kul-

tysuorassa pisteen Iala- tai ylapuolella). ; ggffisteiden I ja II l4pi.

un todellinen karkelspotkkeama.

sketdah seuraavasti:
= seinien kaksinkert iisyys x 0,3 mm/m

- B
- Ka kW pisteen, Tja d seinssi A on - Erotusﬂd pisteenIllja Iaserlinja}n keskipisteen v'ailill'aﬁ oviau-
kon yldreunassa muodostaa mittaustyokalun todellisen
poikkeaman pystysuorasta.

- Mittaa oviaukon korkeus.
Suurimman sallitun poikkeaman d,,, lasket seuraavasti:

i: kun seinien, m, suurin sallittu poik- . . ’
keama on P dinax = Oviaukon kaksinkertainen korkeus x 0,3 mm/m
d =2x5mx0 = 3mm. Merkkien sijainnit saavat Esimerkki: Oviaukon korkeuden ollessa 2 m, saa suurin sallit-
max ’ ‘ B

taman perusteella € istaan korkeintaan 3 mm. tu poikkeama ,
Anax = 2 X2 mx 0,3 mm/m = 1,2 mmolla. Merkit saavat olla
korkeintaan 1,2 mm toisistaan.

Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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Luotisuoruuden tarkastus

Tarkistusta varten tarvitaan 5 m vapaata mittausmatkaa latti-
an ja sisakaton valissa tukevalla alustalla.

- Asenna mittaustyokalu kaantopidikkeeseen ja aseta se lat-

tialle.

- Kaynnista mittaustyokalu ja anna sen vaaittua.

- Merkitse ylemman ristipisteen keskikohta kattoon (piste
1). Merkitse lisaksi alemman laserpisteen keskikohta latti-
aan (piste II).

- K&anna mittaustyokalua 180°. Kohdista se niin, etta alem-

man laserpisteen keskikohta on aiemmin merkityn pistee
11 paalla. Anna mittaustydkalun vaaittua. Merkitse yle
man laserpisteen keskikohta (piste I1I).

dinax = lattian ja
x 0,7 mm/m
Esimerkki:

isteen koko tai laserlinjan le-

Jalusta tarjoaa tuke
dettavissa. Kiinnita mittaustyokalu 1/4"-jalustakiinnityksen 9
avulla jalustan tai yleismallisen valokuvausjalustan kiertee-

ilaserlinjan keskipistet-

ittausalustan, jonka korkeus on saa-

seen. Tarvitset 5/8"-jalustakiinnikkeen 10 yleismalliseen ra-

kennusjalustaan kiinnitysta varten. Ruuvaa kiinni mittaustyd-

kalu jalustan lukitusruuvilla.

- Suuntaa jalusta karkeasti, ennen kuin kaynnistat mittaus-
tyokalun.

Kiinnitys yleispidikkeen avulla (lisitarvike)
(katso kuva H)

Yleispidikkeen 18 avulla voit kiinnittad mittaustyckal
pystysuoriin pintoihin 43tkiin tai magnetoitaviin matghiaale

hin. Yleispidike sovef! Ofpsytdjalustaksi ja
easti, ennen kui at

mittaustydkalun kork
- Suuntaaylejs

t unl'aipin'aikyv'ainpuokkk |dpi.

rtarkkailulasit (Iis"*
kkailulasit suodaftavat®eis ympariston valon. Talloin

nakee las valon kirkkaampana.

kuvatB2-F2,Hjal)
Okalun kayttdmahdollisuuksista loydat

simerkkeja
grafiikkasivui
kalu Iahelle pintaa tai reunaa, jota tulee
arner jokaisen mittauksen al

kua.

Mi aa‘a etai

ta mahdollisimman kaukana toisistaan sijaitsevista pisteista.

ito ja huolto

olto ja puhdistus

- Pidaaina mittaustyokalu puhtaana.

- Alakoskaan upota mittaustydkalua veteen tai muihin nes-
teisiin.

- Pyyhi pois lika kostealla pehmell rievulla. Al kiyté puh-
distusaineita tai liuottimia.

- Puhdista erityisesti pinnat laserin ulostuloaukossa saan-
nollisesti ja varo nukkaa.

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta
Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-

varaosista loydat myos osoitteesta:

www.bosch-pt.com

Boschin asiakaspalvelu auttaa mielellaan sinua tuotteitamme
janiiden lisatarvikkeita koskevissa kysymyksissa.

lImoita kaikissa kyselyissé ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka on iimoitettu tuotteen mallikilvessa.

s lasersateestd pintaan tai reunaan kahdes-

160992A1JT](16.12.15)
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Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010296 1838

www.bosch.fi

Havitys

Toimita mittaustyokalut, lisatarvikkeet ja pakkausmateriaali
ymparistoystavélliseen kierratykseen.

Al3 heitd mittaustydkaluja tai akkuja/paristoja talousjatteisiin!

Vain EU-maita varten:

Eurooppalaisen direktiivin 2012/19/EU mu-
kaan kayttokelvottomat mittaustyokalut ja
eurooppalaisen direktiivin 2006/66/EY mu-
kaan vialliset tai loppuun kaytetyt akut/paris-
/ tot taytyy keratd erikseen ja toimittaa ympa-

ristoystavalliseen kierratykseen.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.

EAAnvika

Ynobeitewg aspaleiag

MNava epyacTeirte e 10 Opy ETPIONG X0~
pic kivéuvo kat pe aspdAeran Lva -
BaoceTe Kat va akoAouoi) AegTig umo-

|

pérpnong. ®YAAZTE
AQXTE TIZ ZETIEPITIT
OPTANO METPHZHE.

Oeon o€ emKivoy vofBoAia.
at e pua npoerbomnot-

pocibomonTikig mvakibag bev ei-
a¢ 6aC, TOTE, MWV TV MmN 6€-
NOTE €NAV TOU TV AUTOKOAAN
TG XWpAS 0a¢ MoV MEPIEXETAL 0N

ougKeudoid.

Y

EMnvika | 87

Mnv kateuBivere mVv aktiva Aéwep end-
v o€ Ipoowid i {oa Katpnv Kotragere o
6oL kareuBeiav omy apeon i avakAope-
vn aktiva Aéwlep. 'ETol pnopel va TupAnoete
dTopa, va npokaA€oeTe aTuyfuaTa i va BAd-
yerteTa pdTIa 0aC.

> Xe mepinmwon mou n aktiva Aéiep nécel oTd pana ¢

npénetva kAeloeTe Ta pama ouveldnTd Kauva amo, 0-

VETE To KEQAAL 0a¢ aUEcw and my akTiva,

ia. Tagpahd napa-
WC OO TNV UNEPL-

on¢ Yla emokeun onwobiy-
§V0 MPOCWITKG KALHOVO
TOV TOV TPOTO e€aopahl-

0U pétpnong unopel va nuloupynOel onven-
GC KL €101 va avapAexBolv n akdvn 1) oL avaBupidoelc.
Mnv mAnotdoeTe To 6pyavo HETPNONC KAl To
NEPLOTPEPOPEVO oTHPLyHa 13 KovTa oe fn-
parodoTec Kapdag. And Touc HayvATECTOU 0p-
yavou LETpnong KaLTou MepLoTpepOopevou oTn-
plypatoc Snuloupyeital éva nedio, 1o onolo pno-
pel va Béoel ae Kivouvo Tn AelToupyld Twv Bnua-
To60TwV KapSIdac.

> Koardre To 6pyavo HETPNONG KALTO MEPLOTPEPOHEVO
oTipiyHa 13 pakpld and payvnmkoUc popeic dedopé-
VWV Kai JayVNTIKES evaiodnTeg ouokeuég. Ano Tn Spdon
TWV HOYYNTOY TOU 0pYAVOU HETPNONGCKALTOU MTEPLOTpepOLe-
voU 0T plypaToc Unopel va mpokAn@olv pin avaoTpéyec
anwheteg SeSopévov.

Tepypaqi) TOU MPOIOVTOC KAL TN LOXU-
0¢ TOU

IMapakahoUpe EebimAwate To SIMAG e£HUARD HE TNV anetkd-
vion Tou epyahelou pétpnongKLagnote 1o EeSimAwpévo katd
613 pKeld TNC avayvwanc Twy oSnylwv xetpiopoU.

Xpion olppwva e Tov IpoopLopo

To epyaAeio pétpnong mpoopideTat yia Tnv efakpifwan kat Tov
€heyxo 0pL{OVTIWY Kal KABETWY Ypappwy kaBwG Kal onpelwy aA-
ablaouaToc.

Bosch Power Tools
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Anewkovi{épeva oTotxeia A€1lep ONPELWV Kal YpaPP®V, GCL 2-15
H anapiBunon Twv anekovi{dpevwy oTolyelwv aciderat otnv Kamnyopla AéiZep 9
arelkovior Tou epyakelou pétpnang oTn oeAiba ypaKwy. TonocAédep 630-650 nm, <1 mW
1 'E€obog akrivag Aéilep C 1
2 AwkonTng ON/OFF AnoKAan
3 'Ev6eln Tne xwenTkOTNTAC TNG pnaTaplag - Koukiba Aéilep 0,8 mrad (MAfionc ywl
4 'Ev6eldn ylo epyacia Xwpic auTtouaTn xwpoatddunon - Axtlva AéiZep 0,5 mrad (mionc yakd
5 TTAAkTpo yia Tov Tpdno Aemoupyiag «Koukida Aéiep» VrioGoyf Teumotou
6 [TAfkTpoO yia Tov TpoMo Aetroupylag «Aktiva Aéilep» Mnataplec 3x1.5V
7 Kandik Bnknc uniaraplag Aidpketa Aetroupyiag
8 Auhdkwaon obfiynang Aetroupylag
9 Ynoboyn oindSou 1/4" - Aettoupyig
10 YnoSoy TpmdSou 5/8" O 6h
11 Api©udcoelpdg
12 TMpoeiSomoinTiki mvakiSa Aéilep L 4 8h
13 MMeplotpepodpevo athptyua (RM 1)
14 Paya obnynong foauur 6
15 MakpboTevn onr) aTepéwans —gAerroupyla KoukiGa 22h
16 Mayvrteg %chpwva ye
17 Zowkthpacopopnc* rocedure 01:2 0,49 kg
18 Bdon yevikiicxpniong (BM 1)* To.c elolSo A
19 Todvra npootaciag* 2 Xopig HeplOTM}T olyua 146x83x117 mm
20 Bakrla* &— HE TIEPIOTPE; 0 BWPLYLa @201 x197 mm
921 'EvOeto* BaBudg npoofgoj lP.54 (mpooTacia Ianc')
22 Tlivakag otdxeuong Aéilep? LR WL UM Eapio (S
23 AopkdgTpinodag (BT 150)* Q . o . 7559 $—
28 Toeocomet i 67951 D N eort i sdnon
25 Tuakd naparfenonc Aéigep™ 0 Oﬁelpdq 11 oty MvakiSo TOU KATOOKEUAoT Xpnolpelel yia Tn
* EEUPT_I'IHUTU nou 0"€ll§°ViZ°VT(ﬂ fi meptypd evgiepLéyovrat 00¢§v0vvthpton Tou SkoU aa¢ epyahelou pétononc.
OTh OTAVTAP GUCKEUAald.
Texvikd XapaKTEOTIKG " vappoAdynon
A€1ep onpEiwV Kat ypappey omoféTnon/avrikaraoTaon - PnaTdapLOV
ApiBldc eupetnpiou Ia Tn Aetroupyla Tou epyaheiou PéTpnong npoTelveratn xpron
Teptoyf) epyactac pnaTaplav aAkahliou-payyaviou.
- Axtiva Miep M~ Avoifre To kdAuppa TG BAKNG Twy Hnataptay 7 Kat Tonode-
- Koukiba Ailepm m Tr\oTe péoa Tic Unataple. Mpooédre e6w T owoTr NOAKATN-
- Koukiba Ailep i %ﬂ T0 GUHQWVA Pe TY IapdaTacn oTnv e0wTepLK MAeUpd TG
ONKNG TWV UNaTapliov.
\— .3mm/m - ‘Oray o1 pnaraplec efuoBevioouy, TéTe avaBooBiivel n évieldn
$0,7mm/m e ywpnTkdTTACTNC HaTapiac 3 mpdowvn. Enmiéov avaBo-
L offvouv ot akriveg Aélep kaBe 10 AenTd yia nepinou
+4° 5 6eutepdhenta. To Opyavo PETPNONG HETA TO MPWTO avafo-
<4s  OBnuaunopeiva Aeroupyiicel akoun nepinou 1 wea. ‘Otav
10°C__+50°C aégldooluv ol LJI:IO'II'OD'IGQ, T0TE aval[ioo[ir']vouv ol OKTiY(—:Q Aélep
akopn pla opd Alyo mpwv Ty autdpaTn anevepyonoinon.
Z20°C.. +70°C AVTlt(Oel({TdTe Ta UTC')XpOIVG c'))\eglq pnarapleg uaZLI Naxpnotpo-
ToleiTe nAvToTe Unatapleg Tou I5lou KaTaokeuaoTr Kal Je TNy
90%  i61a ywpnTkdTNTC.
1) Hnepioxi epyaglag TeploploTel and Suopevelc nepiBaihov- > ApaipéoTe TiC pmaTapiec ané To epyaleio pétpnong
TIKEC OUVBNKEG (X 1Bpaon Twy NMUKWY aKTIVGY). TV NPOKETTALVa PNV To XPIOYIONIOU|GETE YLa ApKETd
0 apiBu6C 0etpdc 11 otny mvakiGa TOU KATAOKEUTOTA XONOIPElEL Yo Th Kaipé. Ot pnataplec pmopel va SlaBpwboly Kal va autoek-
oapn avayvwplon Tou SIKol oag epyakelou pétpnong. popTiaTOUV.
160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools )
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Epyacia pe To mepiotpepopevo otipiypa RM 1
(BAéne ewoveg Al - A2)

Me n BonOela Tou neplaTpepoevou oTnplypaTog 13 pnopeirte
va meploTpéweTe 10 dpyavo pérpnanc katd 360°yUpw and éva
KEVTQIKO, TAVTOTE 0paTd anpelo Katakoplgou. 'ETal pnopolv

va puBioToly akplwg oL akTiveg Aéilep, Xwpic va aMdteln Bé-

0N TOU 0pyAavou pétpnaonc.

- TonoBerrore To dpyavo PéTpnong e To aUAdKLo6nyG 8 ot pdya
obnyde 14 tou neplotpepdpevou otnplyparog 13 kalonpwéte o
GEYavo PETENONC LIEXELTEPUA IAVK OTNY MAGTROEL.

la v agaipeon TpaBnETe To Gpyavo PETPNaNG Mpog Ty avTife-

TN KaTeUBUVaT and To MEPIOTPEPOLIEYO OTH LY.

Auvardtntec pUBuiong TG O€onc Tou MeploTpepdpevou atnply-

arog:
- OpBo ndvw oe pla eninedn emedavelda,
- PBibwpévo oe Pla KABeTn emeaveld,
- peTn PonBela Twv payvntwv 16 oe peTaMikéc enpdvelec,
- oe ouvbuaopd peTo oIyKTHed opogric 17
iy oo,

Actroupyia
©éon oe AetToupyia

> Na pnv ek9éTete To epyaAeio péTpnong oe akpaie

onotnuevo TOM
natnuévg, ‘Otaen a
» TlpooTateleTe To epyaAeio péTpnong ané vypaciakuq vepyonolinuéviNawa ;o
apeon nAwakn aknvofolia. & yia enl[ie[iai ]

HoKpaoieg Kay/f) o€ 1oXupé Slakupdaveelg Oep)
ac. Ma nap&Selypa, va pnv To agrivere yia o
auTo Kivr]To Ze neplnT(boelq 1aXUPGY SIaKUUA o

n Bepuokpaata Tou epyalelou ueTpnonq mnp
noete. H akpiBela Tou epvo)\elou LTI no
wBel und akpaieg Beppokpaoiecy/kaflo KUPAvaelg
NG Beppokpaotag.

» Na npoguAdyete To epya
miparar/kau an)oelq Tuxd
ong pnopet va ennpeaoouv apy
ong. MeTa and éva lOXUp (T u

ETPRONC AN Loxupd XTu
éCTOU epva)\elou ézon-

/|J€TC1 and pla i

0 KL TIC Ypappég@Rpa
OVTLOG 1} KABETN
avapopdac 1 Ue yvj 8t ahpadidopale
» Na6éreteto ep@mnonqekmd oppYid

To HeTaPEpete, €Te T0 epy@heio [1éT @

fe €KTOG
avTippdnnong i{eTAt, Glapope-
UPWV KLV oewv, Unopea unooTel

BAGRN VS

Qéon 10 KL eKTOC Aet
m Ounon evépyel MoLaTE TO OPYavo Pé
nanc OV, GTav TO Xenatpo

> APIVETE TO eVep §vo epyaleio HETPNONG

€Te HETA T XPT)0T) TOU €KTOC

wBolv dMa dropa and Tnv
akTiva Aétep.

- TNamv evep TOU OPYAVOU UETENGNG ONpwETE TO
Slakdnmn On/Off 8¢an « ON@» (y1a epyaoiec xwpic
autdpaTn xwpoordBunon) 1y otn 8éon « Ong™» (yia epya-
olec e auTduaTn Ywpoaotddunan).

Y

EMnvika | 89

To Gpyavo PETPNONG eKMEUNEL UETWE HETA TNV evepyomoin-

o akTiveg Aéiep and To avolypata e£d6ou 1.

- [ Tnv amevepyomoinon ToU 0pyAvou PETpnonc onpwére

10 SlakonTn On/Off 2 otn Béon « OFf ».

Kard v anevepyoroinon n povada exkkpepol aopahideTat.
‘Otav Eenepamei n péytotn Beppokpaaia Aettoupylag woug
50 °Crore autd TiBetat autopaTa ektog )\elToupvlaqvla va
otateutel n SloSog Aétlep. AproTe To epyakeio péTpnan
Kpuaael Kal akohoUBwc BEoTe To MAAL O AetToupyid.

‘Otavyia 120 minnepl

8l kamolo n €p-
yahelou LéTpnoggmeee TpnonqélaKonT aTn
eTd TV

Aetroupyla ToylMpooTaTe ETOLTIC UNa,
- Tavaeveg I'IOlr']O(—:T avdi To opvavo i
auTougIn.areleRyRIBLNaN, LNopElTE eiTe v EeTe 10 61-

QOFf » kgt |J€TO va evep-

Q)

iggyomaifionc:
uTOUTTN anevepyoroinan,

Tl Gpyavo pétpnanc elvat

TPOGTO AlyoTepo Yo 3 SeuTepohe-

OUATN anevepyonoinan elvatarne-

0UV oL akTiveg Aéilep olvTopa

Autépam anevepyofio

Anevepvo otfon TG autopaTc a
ava anevepvonmmeTe
aTioTe, KaTa Tn 61d

unépfaong Tng Beppokpaotac Ael-
patn anevepyornoinon Sev pnopel va

0 epyaAeio pérpnong ektdc Aettoupylag kat katdmy

lTOUleG
;uilon Tou TpdTiou Aettoupyiag

€mne elkovegB1-F1)

epyaheio ueTpnonq Sla0éTel pia oelpd and Tponouq)\enoup-
ylac peralli Twv onolwv pnopeite va emi\égete ava ndoa oTypn:
- Aectroupyia StacTavpolevwv akTivev Kat AetToupyia
Koukidac: To dpyavo pétpnong Snuloupyel pia optédvTia kat
pta KaBetn akTiva Aéilep mpoc Ta epmpde KaBag kal and pia
kdBetn koukiSa Aéep Mpog Ta endvew Kal mpog Td KATW.
Ot akriveg Aéilep SlaoTaupwvovtal oe ywvia 90°.
- Aetroupyiakoukidag: To dpyavo Lérpnong Snutoupyel anod
HLa kaBetn koukiSa Aéiep Npog Ta endvw KaL mpog Td KATw.
- Aetroupyia ypappi¢ ep{évna: To dpyavo pérpnang Snut-
oupvel pla opt{ovTIa akTiva Aélep MO TA eunpoc.
- Aetroupyia ypappiig kaOeta: To Gpyavo pétpnang Snuoup-
vel pla kaBetn akTiva Aéilep mpog Ta epmpoc.
Ye nepinTwon piac plBuLong e Béanc Tou opyavou PETenonc
070 Ywpo N kABetn akTiva Aéillep MpoBaAeTal oTny opor neé-
pa and Tnv endvw Koukiba Aéilep.
Ye nepinTwon piac plBuLong e Béanc Tou opyavou PETenonc
aneuBelag oe évav Toixo n kGBeTn akiva Aéiep Gnpoupyel
pta axeSov MANpwe KUKAKI akTiva Aéiep (yoapun 360°).
‘OAot ot Tpoot Aettoupylag ekTdg Tng Aettoupyiag koukiSag pmo-
polv va emtheyolv TG00 pe auTOPATN XwpooTddunaon 6oo Kat
Xwplc autdpaTn xwpooTdbunan.

Bosch Power Tools
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Epyacia pe mv autopam xwpootddpnon

Aetroupyia ActToupyla

yeappngSlypappnc S Aetroupyia
3 elpd TwV Bnpatwv duadikastag opt{ovna  Kaberd KOUKLOa(
° °
AaKo On/Off 2 aTn 6¢
lakonTng On/ ot 8éon Retroupya o

«Ong™» ) .
Slaota Upoupevwy KTV

‘Evoeiin 3

Xwpnmkomra
¢ PaTaplag

fi Tpdovo

‘Evoeiin 4
Epyaoia Xwplg
auTopa™

XwpooTabpnon

Ewova

TarrjoTe T0 MAAKTPO Yla Tov
TpOM0 Aetroupylag «AkTiva
Milep» 6 1 popd

TarrjoTe T0 MAAKTPO Yla Tov

TPOMO Aetroupylag «AkTiva - °
Milep » 6 2 popéc

TarrjoTe T0 MAAKTPO Yla Tov

TpOM0 Aetroupylag «AkTiva = =
Mitlep » 6 3 popéc

TMatfoTe To MAAKTEO Yid TOV L] L4
TPOMO Aetroupylag «AkTiva Aetroupyia
Ailep» 6 4 popég SlaoTaupolEVwY aKTIVIOV

AvedprnTa and Tn pUBuion Tng AetToupylag ypappn LV

TaTfioTe TO MAAKTPO Yia TOV
TpOM0 Aetroupylag «Koukiba

Milep» 51 popd
TarrjoTe T0 MAAKTPO Yla Tov

°/-

KOUKIBaC: &

,
@ npacvo

TpOM0 Aetroupylag «Koukiba o/ :/—
Aellep» 5 2 popég
‘OTav 10 Gpyavo PéTpnanc BeiokeTal ekTEE T fcauto-
KTivec

XwpooTadunanc, avafoafBhvouv
kibec Aélep ypriyopa.

D 0£9unon

AetToupyla
Yoapiiiig
opL{ovna
N v

Epyaoia xwpic autépam

\€tToupyld

yeappng;
K@Oe1d

3 elpd TwV Bnpatwy fLadwastag KoUKibag

AetToupyla

°
M(em katd Tn SldpKeta Tng epyaotag pe autoparn yw-
non atov Tpdno Aetroupyiac «E pyaoia xwplc autdpatn

Slakdntng On/Off 2 ot Béon « ON@»),

'Evoeiin 3

Xwenmnkomra
T pnataplac

Al

-
N

al/r oLKou-
00TABUNGNY (
yormolelral navtoTe n npwTn SuvaTdTnTa ouvSUAoUoU TwV
Geiéewv autol Tou TpdNou AetToupylag.

"Evoein 4
Epyaoia xwpig
AUTOHATH
XwpooTabpunon

SlaoTaupolievwy aKTivoy

oupyla = ,H\ npdowo ,H\ KOKKLVO F1
(a0TQYPOULEVWY OKTIVWY
N ALy
® = = /H npacvo ,H\ KOKKIVO
N ALy
= ® - /H\ npacvo ,H\ KOKKIVO
L L4 N Ny
Aetroupyla = ,H\ npdowo ,H\ KOKKLVO F1

160992A1JT](16.12.15)
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Y10V TOMO AetToupyiag «E pyaoia xwpic autdpaT xwpootadun-
on» avaBoaffivouv ol aktiveg A€Ilep apyd.

‘Otav ahalete kata T S1dpkela TG epyaotag wplc autdparn
XwpoaTdBunon atov Tpdno Aettoupylac «Epyacia pe autdpaTn
XwpootdBunany (Glakontne On/Off 2 atr Béon « ONg™»),
evepyoroleltal navtoTe n npwTn SuvatdTnTa ouvsudouol Twv
ev6eiewv autol Tou TpdNou AetToupylag.

AuTtopaTn XwpeooTaOpnon

Epyacia pe mv autopam xwpootddpnon

(BAéme ewkoveg B1-E1)

- TonoBetroTe To dpyavo PéTpnons ndvew e P opIovTia,
oTaBepr) en@aveld 1 GTEPEWOTE TO AV OTO TEPIOTPEPOLIE-
vo oTfplyua 13.

- [a epyaolec pe autdpaTn XwpooTadunaon onpwére 1o Slakd-
nrn On/Off 2 ot Béon « Ong ™ ».

H autbpaTn xwpooTadunon avriotabuidel autdpata evrog e

TePLOXIC UTOXWPOOTABLNGNG TUXOV avwpahieg éwg +4°. Hxw-

000TGBUNGN TeppaTileTat POAIC Ta onpela Aéilep oTapaThoouy

va KvolvTal.

N enpdvels oty oolo Splowealto dpyavo LEpnon: cnckal-

Vel TieploadTepo and 4° and v opl{ovTio, TdTe oL akTives Aél-

Cep avaBoofiivouv. I authyv TNV nepinmwan opl{ovTInaTe TO

€pyahelo PETPNONG KaL EPLUEVETE VO XwpooTadunaTel autd

Td.

To 6pyavo PéTpnong XweooTadUIETAL TAALAUTOUATA §

Tn Stdpkela Tng Aetroupylag Tou unoaTel kpabaopoy

n 6éon Tou. MeTd amd Tn xweooTaBunan npénel

BdoelyvwaoTav onuelov avapopdc, Tn 6€an Tu

yla va anopUyeTe Tuxov oedApaTa Adyw peta

Aelou pérpnong.

¢

KT A€1LCeD
nG 1ol epya-

Epyaoia xwpic autopam xwpoosaop

(BAéne eova F1)

- Ta epyaoiec xwplc autduatn

Yorolnpévng anamc’)uaquo’md unongota Ael-

ep avaPoafrvouv ouvi
‘OTav N auTOUATN XWEo
pelTe va KpaThoeTe T,
oag f va 1o Tonoderl
¥’ authv T nepigr
Cep va SlaoTaupw

aLanevepyor
TPNONG eAeliBep
Vo 0€ JLa KaTd

eyglval unoypewTK oDl
alKadera. \
Hnong
. 4
pifela
i6paon efaokein aola. I6laiTepa ot
oKpaaiag mou 610 €500 0C Kal ave-

pokaAéaouv andkAwon Tg

Exroc and Tic efwrepl
€mpPoEe (Onwe .
obnyhoouv oe amo
0 XwpooTaBunone.

N
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Ymv apy npénet va eAéyfete v akpifela Tou bwoug KaLng
XwpoaTaBunong TG oplovTIag ypappns Aélep kat akoAolBug
TNV akpifela TS xwpooTdbunong Tng kabetng ypappng Aéilep.
Ye nepinTwon nou 1o epyaAeio LETpnong oe évav éheyxo Eemep-
vd TN PéyLoTn emTpenTr) andkAwor, TdTe 6waTe TO yid enLoKeun
oe éva katdaTnpa Service Tng Bosch.

"EAeyxo¢ m¢ akpifierag Tou Gyoug ¢ opL{évmac yeay
l'a Tov éAeyxo xpetaleate piia eheliBepn) eubela 61abpo)

Koug 5 mendvw oe g ) emgaveld, petaél Suoadixwv
KalB.

- ZuvappoAoynaTeTo ef
6o KovTd oTQ AT

pen, eninef ol
Toupyla. E
TOHAT oo eI

50 Aei(ep anavw otoydii

- [oTe T0 epyaAelo pPéTpnong katd 180°, apraTe 1o va Xuw-
OunBel kat onpadéwTe To onpelo GlaoTalpwonc Twv

yoaupwv Aélep oTov anévavTiTolxo B (onpelo II).
ordBunon onpwireTo S M
akonTn On/Off 20m 8éon « On nepinTwon an A \ 1

4

- TonoBerroTe T0 epyaAeio LETPNONG — XwpIC va To yuploeTe
- kovTd oTov TolXo B, 6éaTe To o€ Aetroupyia kat agnoTe T
va Xwpootadundel.

Bosch Power Tools
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- Pubuiote (ue ™ BonBeta Tou TEINGSOU ) TOMOBETWVTAC KATL P
and Katw) To Uyog Tou epyaielou PéTpnong Katd TéTolo Tpd- I >
no, woTe To onpelo SlaoTalpwang va nécel enavw oTo on- >
yeio ITnou elxate 6N onuadéwel aTov Toixo B. A ol g
A \
X
I
- [uploTeTo epyakeio pérpnongkard 180°, xwpicva aMdalete - Tojfe
Uwoc. KateuBlveTe To endvw 010 Tolko AKATA TETOLO TROTO, ango
woTe N kabetn ypapun Aéwlep va nepvd péoa andtonénon- PU S '
Habepévo anpelo 1. Apriote o epyalelo pérpnonc va xwpo- ano kaTw) 10 UYOC TOU EpYEREITDN ORI :
otabunel kat cupadéwte 1o onpelo SlaoTalpwang Twv 0, WOTE TO KEVTPO 8 Yo c Aéiep va néoel OKplﬁ(Jl.)Q
YoauHGv Aéiep oTov Toixo A (onuelo III). v oTo anpelo IT T NG oNpadEwel aTov Tolxo B.

GéwTe aTov TolXOWTO K8WTpO TNG ypappng Aéiep oav
\— —————————————————— < cio 11T (kgDeTani Va, KaTw anod To onpeio I).
A
| e A I

dv ~ Sy
T T %
i _ L S+—
It \
| Ay
‘ / :l
- Héapopd d twv 6uo onpadéliévwy onpuet®V I kal IT1 oTov ) i
Tolxo A anotehel Tv mpaypart OkAlon Uyoug Tou epya- o A
Aelou pétpnonc. > 4
Tn péyiom empentr) andkAgn d 4 Hnopeire va Tny unoAQyioe- > B it
Te wg efc: '
Arnax = SIMAGOL andoTao @ vx 0,3 mm/m - H61gopd d Twv 6uo onpadepévwy onuelwv I kat IIT otov
Mapdbetyua: Ze pa ONF@Y Tolxwv and Sdan Tolxo A anoteAel Trv mpayp ATk anokALon Tou epyahelou Leé-
andkon emTpéner véPxeTaloTa TEnoNg and Tov opldvTio afova.
Onax = 2X 5 mx ! 3 mm. T Tn péytom entrpenTr) andkMon dy,, IMopelTe va Ty unooyloe-
TETaL ENOPEVWC va ouv PeTalli Toug Te we effic:

Ainax = 6MAGota andoraon Twv Tolxwv x 0,3 mm/m
Mapdetypa: Ze yla andoTacn Twy Tolxwyv and 5 m n péyiotn
andkon emTpémneTal va avépyetaLata

Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Ta papkaplopata enrpé-
TETaL EMOEVWS va améxouy LeTa&l Toug To oAl 3 mm.

"EAeyxoc )

"EAeyxog m¢ akpiferag M Kademg ypappig

laTov éheyxoxpeldleaTe To dvolypa plagndptag omou, oe kife
mheupd TG opTAg, B UNApXELXWPOG TOUAAX0TO 2,5 m (endvw
YnuadéwTe gzoucBo Totyouc, oe andatacn 2,5 m and 1o o€ oTepen empavela).

epyakeio pétpn KévTpo MG YpapuncAéep (onueiol  _ odgre 1o epyakeio pérpnong oe andotan 2,5 m and o
aTovTolxo A ka onpelo IT oTov Toiyo B). Gvolypa TG MOPTAG ENAvw 0€ Ld oTeper) Kat eninedr enpd-
vela (O endvw e éva Tpinobo). AprioTe To epyaAelo PéTpn-

160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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EMnvika |93
0ONG va auToXwpooTaBunoTel 0T AetToupyia GTaUPWTLY "EAeyxo¢ m¢ akpifelag katakoplipou
¥PaHUGY kaL KaTeuBOVTe TG ypapéq Aéilep endve oTo [ta Tov éheyxo YpelddeoTe pia eAeliBepn, oTaBepr| Sladpopr yé-
avotypa g noprac. TpNONC Ye andataon 5 m avdyesa oto 6AMedo Kal TNy opogr).

- Znuabéwre To KéVTPO TNC KABETNC Ypa NS Aéilep aTo Gdne-
60 TOU avolypatoc Tne ndpTac (onuelo I), katdmv oe and-
otaon 5 m and v aMn mAeupd Tou avolypatog TG MoETag
(onuelo IT) KaL TéAOG OTNV €NAvw aKur TOU avolypaTog TnG
nopTac (onuelo III).

- TonoBerrate To dpyavo PETpnons ndvew aTo MepLoTpepope-
VO OTPIyHd Kal akoupmoTe To ato Sanedo.

- OéoteTo epyaAelo PETPNONG O AetToupyla Kal apraTe To va
auToxwpeootadpnBel.

- MapkdpeTe T0 KEVTPO TOU €Ndvw onpeiou Slaotalpu
otnv 0pogr (onpelo i MapkdpeTe enmAéov 10 KEYEPO

gro Sanedo (onuelo I1).

_______ ).

loTET0 O VAQ katd 180°. TonoBetroTe T0

£701, WOTE TO KEVRRR TNG KATW kouKiSag Aéilep va PpiokeTal
- TonoBetnoTe 10 epyahelo pétpnanc onv AAAn mAeupdgo navw oto NGPM évo onpelo I1. AgnoTe To dpyavo

avolypaTog TG nopTac, Apeod niow and To onpelo IL OuioTel. Mapkdpete To PéTpo TN end-
oTe To epyaAeio PéTpnong va xwpootadunBel kat g/(onueio I1I).

TNV KGBeTN ypappr AéLlep KaTd TETOLO TEOTIO,
ik

- Héwpopd d petall twv Suo onpadepévuv onpeiwy ITkat IIT
OTNV 0pOI| anoTehel TNV MPAYHATIKI anokAlon Tou epyahel-
0OU PETPNONG aMod TV KATAKOEUPO.

Tn péyiom enirpentr) andkALon dy., HMOPEiTe va Ty unoAoyice-

Te wg efc:

dinax = OMAGoLa AndoTacn petall Samébou kat opoPhg

x 0,7 mm/m

Mapdetypa: Ze pia andoTacn and To SaneSo atnv 0pogr and

5 m péyloTn andkAon entTpéneTat va avépyeral ota

Aax = 2 X5 mx 0,7 mm/m = 7 mm. Ta papkaplopaTa enrpé-

TETaL ENOPEVWC va améxouv peTa&l Toug To MoAd 7 mm.

H Tr ENITPENTT) AMOKA
Ainax = OMMAS UWog Tou aug
Mapdetyua: Méyiotn
Aax = 2X2 mx0,
TOC AVEPXETAL O
Gev emrpéneralva

Yrodeileig epyaoiag

» a To onpadepa va xpnoylonoleite NAvVTOTE To KEVTPO
Tou onpeiou Aélep iy, avdhoya mc ypappnc Aélep. To
péyeBog Tou anpelou Aéilep ) To MAATOC TNG Ypappng Aéiep
peTafahovtalavaAoya pe Ty anooTaon.

2N andoTaon avapeod ata onuadla
GTa 1,2 mm.

Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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Epyaoia pe To Tpinodo (e1dko efapmpa)

To tpinobo npoo@épet pia aTabepn kal ka®’ tyoc pubuldpevn
faon pérpnong. TonoBetraTe To epyalelo pérpnong pe v
unoboyn Teimodou 1/4" 9 oo onelpwpa Tou TpmdsoU 1) endvew
o€ éva TpINoSo Y1a WTOYPAPIKN UNXavr amod To Koo eunoplo.

['a T oTepéwan oe éva TpinoSo and 1o Kolvd eundplo Xpnoluo-

molroTe v unodoyr Tpindsou 5/8" 10. Etepewote 1o epyaleio

pétpnanc Ue ™ Riba oTepéwaonc Tou TpmdSou.

- PubuioTe katd mpoaéyyion To Tpinobo nply BéoeTe To epya-
Aelo pérpnong oe Aetroupyia.

LTepéwon pe m Paon yevikig xpiong (ediko efapmpa)
(BAéne ewova H)

Me n BonBela Tng Raong yevikic xononc 18 unopeite va oTepe-
WO€Te T0 epyakelo PETPNONG 1. X. Oe KaBeTeC enmipavelec, owAr-

VeG I HayvnTikd UAKA. H Bdon yevikigxpnong Unopel eniong va

xonotpomnoinBel kat oav Tpinobo Sanédou, mpdyua mou Gleuko-

Aivel v euBuypdppion ka® bwog Tou epyakelou PéTpnong.

- PubuioTe katd npoaéyyion ™ Baon yevikng xprionc 18 mpv
BéoeTe T0 epyakelo péTpnang oe Aettoupyla.

Epyaoia pe Tov mivaka otoxevong (BAéne ewova H)

oTdoEL.
To avakAaoTIKO NuLoU Tou mivaka aToxeuans Aéwlep 22 Bekr
VELTNV 0paTaTNTa T aKTIVAG AéLle, evy Sla péaou Tou
voUc ulou propelite va Slakpivete Tn ypaupn Aéilep
niow mheupd Tou mivaka aToxeuong AéLep.

Tvahud napamipnong Aéilep (e1dko eapmp

[Mapabetypara SuvatoTATwy Xon
Ba Bpeite aTic oeAibec e Ta yp
Na TonoBeTeire To epyahelo péTpn (VTOTE KOVTA OTNV

(GAvela ) Ty akpr mou BEAeTe va eAé aLIpLY an@KA
TNON Va TO APrveTe va XwpagTa@liléTal.

LuvTieno rvice \@
s WO
€l vTa KaBapo.
p0 1) oe GAAT Uypd
U’ éva uypd, Jahakd
pnotyonolelr aBaplopol 1 SlaAlTec.
B0 pileTe TAKTIKA | 1C eMipavelec Kovid oty

NG AKTIVAC A
yoUvTat xvousia.

Service Kkat

To Service anavrd o WTNOELC 0UC OXETIKA LI TNV EMIOKEUN
KaL Tr) GUVTAPNGN Tou Mpolovog oag KaBag yid Ta kataAnAa
avTaMakTIkd: www.bosch-pt.com

Aro Swkaiwpa ahAayov.

c
=

o

o

=

Q

=

>

H opdéa napoync oupfoukav Tne Bosch anavtd euxaplotwg
OTIG EPWTT\O€LG 0aG OKETIKA e Ta MPoiovTa Hag KalTa aviaAAa-
KTIKA TOUC.

AwaTe oe OAeg TIG €pwTNTELS KaL MapayyeAleg avTaAAaKTIKGVY
onwabnnote 1o 10w @10 kwbIKd apBPd cUPEWVA Le TV mva-
Ki6a TUnou Tou mpoidvToc.
EAAaba

Robert Bosch A.E.
Epxelac 37

19400 Kopwni - Ag)
Tnh:2105701258
®at: 210570
www.bosch.

70U OTIRgQU
yua xd)peN
va pe Tnv Kowvotikr Odnyla

9/EE Ta dypnota epyakela pérpnong,
Ungwva pe v Kootk O8nyia
06/66/EK ol xahaopéveg 1) avaAwpéveg
ur@Taplec Sev elval AoV UNOKPEWTIKO va
éyovTal £exwploTd yia va avakukAwBolv
Jie TpOMOo PIAKG MEOG To MepIBAAoY.

Tafepyahela pérpnong, a9 e aTa Kal ol CUOKeuaolec npé-
\ \ ) , \ 0 aVOKUKAQVOVTAL L TRdno PO mpog To mepIRAAAOV.
0O nivakag otoyeuonc Aéilep 22 PeATiovel Ty opatdTnTa TNG \el ,
akTivag Aéilep und Guopeveic cuvBnKec Kal oe PeyaAeg ano- % Te Ta epyaAela p&pnon@KaL TiG unatapleg oTa anop-
o0vo

irkce

Giivenlik Talimati

Olgme cihazi ile tehlikesiz ve giivenli bigim-

de calisabilmek icin biitiin giivenlik talima-

tin1 ve uyarilan okuyun. Olgme cihazi bu ta-

limata gore kullanilmadig takdirde alete

entegre koruma dnlemlerinin iglevi kisitla-
nabilir. Olgme cihazi iizerindeki uyari etiketlerini highir
zaman gériinmez duruma getirmeyin. BU TALIMATLARI
ivi VE GOVENLI BIR YERDE SAKLAYIN VE OLCME CIHAZI-
NI BASKASINA VERDIGINIZDE BUNLARI DA BIRLIKTE VE-
RIN.

» Dikkat - Burada belirtilen kullanim veya ayar hiikiimle-
rine uyulmadigi veya bagka yontemler kullanildigi tak-
dirde cihazin ¢cikaracagi iginlar kullanici icin tehlikeli
olabilir.

160992A1JT](16.12.15)
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» Bu elektrikli el aleti bir uyari etiketi ile teslim edilir
(grafik sayfasindaki 6lcme cihazinin sekliiizerinde 12
numara ile gosterilmektedir).

| " Laser Radiation Class2 " p b
% L do ot stare into beam J|EC 60825-1:2014-05<1mW, 630-650 nn\

» Uyari etiketindeki metin kendi dilinizde degilse, ilk kul-
lanimdan dnce cihaz ekinde teslim edilen kendi diliniz-
deki uyar etiketini mevcut uyari etiketi iizerine yapis-
tirm.

Lazer igimini bagkalarinaveyahayvanlara
dogrultmayin ve kendiniz de dogrudan
veyayansiyarak gelen lazer isinina bak-
mayin. Aksi takdirde baskalarinin gézln(
kamastirabilir, kazalara neden olabilir veya
gozlerde hasara neden olabilirsiniz.

» Lazer ismi goziiniize gelecek olursa gozlerinizi bilingli
olarak kapatin ve hemen baginizi bagka tarafa cevirin.
» Lazer donaniminda hicbir degisiklik yapmayin.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak kullanmaym. La-
zer gozIUgU insan gdzlind lazer 1sinindan korumaz, ancak
lazer igininin daha iyi gdrilmesini saglar.

Tespit deligi
Q‘(natlslar ¢
7 braket* \
» Lazer gozliigiinil giines gozliigii olarak veya trafikte Pniversal (gok Atucu (BM 1)*
Koruyucu cal

20 Canta*
21 Araparg

kullanmayn. Lazer gozIUgl mor &tesiiginlarina (UV) ki
tam olarak koruma saglamaz ve renk algilamasini azaltir

» Olgme cihazini sadece kalifiye uzmanlara ve orijin

dek parc¢a kullanma kosulu ile onartin. Bu yoll
hazinin glivenligini her zaman saglarsiniz.
» Cocuklarin denetiminiz disinda lazerli 61 ihazini
deMaska-

kullanmasina izin vermeyin. Cocuklar ist€me
larinin gozinl kamastirabilir.

bilecek kivilcimlar dretilebilirs

Olgme cihazim ve dontlizrme platf

13 kalp pilleriningfakmina getirmeyigQic-
me cihazin gner platformun mikgatis
riyla, kal siyonlarini et ir

alan o .
» Olgme cihazini efplatformu 13
Hye tik acida

kapagi agin ve kullanim kila-
g1 acik tutun.
Usuliine uygun k

Bu dlgme cihazi; d
belirlenip kontrs |

cizgiler ile hizalama hatlarinin
sl icin gelistirilmistir.

N

Tirkce |95

Sekli gosterilen elemanlar
Sekli gosterilen cihaz elemanlarinin numaralar dlgme cihazi-
nin seklinin bulundugu grafik sayfasinda bulunmaktadir.
1 Lazeriginigikis deligi
Acma/kapama salteri
Batarya kapasitesi gbstergesi

Nivelman otomatigi olmadan calisma gdstergesi
isletim tiirii tusu “La ”

C oo~~~ WN

10
11
12
13
14

* Sekligosterilen veya tammlanan aksesuar standart teslimat kap-
degildir.

nik veriler

Noktasal/cizgisel distomat

Uriin kodu 3601K66E..
Calisma alani ¥

- Lazerisini (gizgisi) 15m
- Yukari dogru lazer noktasl 10m
- Agagl dogru lazer noktasi 10m
Nivelman hassasligl

- Lazerisinlan (gizgileri) +0,3 mm/m
- Lazer noktalari 0,7 mm/m
Otomatik nivelman, tipik £4°
Nivelman siiresi, tipik <4ds
isletme sicaklig -10°C...+50°C
Saklama sicakligl -20°C...+70°C
Maksimum nispi hava nemi 90 %
Lazer sinifi 2

Lazer tipi 630-650nm, <1 mW
1) Cihazin ¢alisma alani elverigsiz ortam kosullar nedeniyle (drnegin;
dogrudan gelen giines 1sin1) kiilebilir.

Olgme cihazinizin tam olarak belirlenmesi tip etiketi (izerindeki seri nu-
marasi 11 ile olur.

Bosch Power Tools
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96 | Tirkce
Noktasal/cizgisel distomat GCL 2-15
Cs 1
Iraksama
- Lazer noktasi
- Lazerigini 0,8 mrad (tam agl
Sehpa girisi 1/4", 5/8"
Bataryalar 3x1,5VLRO6 (AA)

isletim tiir(inde isletme siiresi
- Capraz cizgili ve noktasal
isletme 6h

- Caprazgizgili isletme 8h
- Cizgisel ve noktasal isletme 12h
- Cizgisel isletme 16h
- Noktasal igletme 22h
Agirhig
EPTA-Procedure 01:2014’e gore 0,49 kg
Olgiileri

146x83x 117 mm

- Doner platform olmadan

- Doner platformlu @201x197 mm

|P 54 (Toza ve plskiiren
suya karsl korunmali)

1) Cihazin ¢alisma alani elverigsiz ortam kosullari nedeniyle (8rnegin;
dogrudan gelen giines 1sin1) kiilebilir.

Koruma tiir(i

marasi 11 ile olur.

Montaj Q
F) |

Bataryalarin takilmasi/degistirilme:
Bu dlgme cihazini calistirirken alkali mangan b arin kul-
lanilmasi tavsiye olunur.

- Batarya gzl kapagini 7 kaldi
yerlestirin. Batarya goziini
dogru kutuplama yapin.

Bataryalar zayifladiginda batarya

olarak yanip sonmeye baslar, Bu

olarak lazer iginla

omatik kapa en

yalar bosaldiginda I
once bir kez daha y@r‘
Daima bataryalagg hepsinifbirden degigtin

ayni kapasitegeki b! alarini kullanin.
» Cihazingzi u; i

dakikadabiryakla§|k5s ap séner. Olgme ciyazi il
nip sdnmeden sonra yakfa e daha calistirldbilj r-

ticinin

ayandpataryalar oksit-

kullanmayacaksaniz bataryalari ci-

N

Dondiirme platformuile caisma RM 1
(Bakiniz: Sekiller A1 - A2)

Dandrme platformu 13 yardimiile Sligme cihazini merkezi ve
daima gorUnen bir dikey cizgide 360° dondurebilirsiniz. Bu
sayede lazer i1sinlari, dlgme cihazinin pozisyonu degistirilme-
den hassas bicimde ayarlanabilir.

- Oleme cihazinin kilavuz olugunu 8 déndiirme platfort
nun kilavuz rayina 14 13 yerlestirin ve dlgme cihazi
na kadar dondlirme ormunaitin.

Is
istirma 4
»Bicme cihazmizine M iktan ve dogrudan gii-
eg'isinindan koruyul
iklara ve hiiyiik sicaklhik

lerinde dlg | calistirmadan énce bir sure sicaklik

» Olgme ciha i
Olgme cihazinizin tam olarak belirlenmesi tip etiketi izerindeki seri n d?glglkllklerlne g blrakmaylp. .anegln Clhazvl. uzun
slire otom akmayin. BlyUk sicaklik degisiklik-

dengelefimes leyin. Asiri sicakliklarda veya byuk si-
cakl @ iklerinde dlcme cihazinin hassasligl kaybola-
bilir

> ﬁlgvciha siddetli carpma ve darbelerden koru-
n.’Olgme cihazl hasar gorirse hassasligl kaybolabilir. Ci-
%ere dUstlicek veya siddetli bir darbeye maruz kalacak
0lUTSa, lazer cizgilerini veya hizalama gizgilerini bilinen di-
ey veya yatay cizgilerle veya kontrol edilmig hizalama nok-
art ile kiyaslayarak kontrol edin.
» Tagirken dlgme cihazinikapatin. Kapama esnasinda pan-

dil birimi kilitlenir, aksi takdirde asir hareketlerde hasar
gorir.

Ac¢ma/kapama

Enerjiden tasarruf etmek igin dlgme cihazini sadece kullandi-

giniz zamanlar agin.

» Acik durumdaki lgme cihazimi birakip gitmeyin ve isi-
niz bitince cihazi kapatmn. Lazer 15ini baskalarinin gozuni
alabilir.

- Olcme cihazini agmak igin agma/kapama salterini 2
“On@~ pozisyonuna (nivelman otomatigi olmadan calis-
makicin) veya “ Ong™” pozisyonuna (nivelman otomatigi
ile calismak igin) itin.

Olgme cihazi agildiktan hemen sonra cikis deliklerinden 1
lazer iginlar gonderir.

- Olcme cihazini kapatmak icin agma/kapama salterini 2
“Off ” pozisyonuna itin. Cihaz kapaninca pandul birimi ki-
litlenir.

50 °Clik en yiiksek isletim sicakliginin agiimasi durumunda la-

zer diyotlarinin korunmasi igin cihaz kapanir. Soguma olduk-

tan sonra dlge cihazi tekrar isletime hazirdir ve calistinlabilir.

160992A1JT](16.12.15)
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Kesme otomatigi

Yaklagik 120 dakika siire ile dlgme cihazinda highir tusa basil-

mazsa, dleme cihazi bataryalari korumak iizere otomatik ola-

rak kapanir.

- Olcme cihazini otomatik olarak kapandiktan sonra tekrar
agmak icin, ya agma/kapama salterini 2 6nce * Off ” po-
zisyonunaitip sonra tekrar agabilirsinizyada 5 tusuna veya
6 tusuna basabilirsiniz.

Kesme otomatiginin pasiflestirilmesi:

- Kapama otomatigini devre disi birakmak igin, dlgme cihazi
agtk durumda iken 6 tusunu en azindan 3 saniye basili tu-
tun. Kapama otomatigi devre digl kalinca, onaylama yap-
mak lizere lazer 1sinlar kisa stire yanip soner.

Not: isletme sicakligi 45 °C (izerine gikacak olursa, kapama

otomatigi devre disi birakilamaz.

Kapama otomatiginin etkinlestiriimesi:

- Kapama otomatigini aktif hale getirmek icin cihazi kapatin
ve tekrar agin.

Nivelman otomatigi ile calismak

Yatay|
cizgisel

Islem adimlar sirasi isletme;

Agma/kapama salteri 2“Ong™”
pozisyonunda

Noktasalisletme haricinde bgdlin i
matigi ile hem de niﬁl&

Q\

Dikey|
cizgisel
isletme

e

Tirkce |97

Isletim tiiriiniin ayarlanmasi

(Bakiniz: Resimler B1-F1)

Bu dlgme cihazinin istediginiz zaman degistirebileceginiz gok

sayida igletim tiirdi vardir:

- Capraz izgili ve noktasal isletme: Olgme cihazi dne dog-
ru bir yatay ve bir dikey lazer 1sini, yukar dogru ve asagi
dogru birer lazer noktasi gonderir.

Lazer cizgileri birlerini 90°agt ile keser.
- Noktasal isletme: Qlgge cihazi yukari ve asagi dogfl bi
- Yatay cizgisel isle

e Sifpaz! one dog
lazer igini gondexir.
- Dikey cizgi$el isletime: QIcme cihazi ong@eg bir
bnderir.
bir mekahda konumlandirili ikey lazer

lazer igini
azer noktas izerinden gosterilir.

Gosterge 4
nivelman
otomatigiolmadan
calisma

Gosterge 3
batarya
apasitesi

Noktasal

isletme. Sekil

1xisletme tiir(i “Lazer . L
cizgisi” 6 tusuna bas @ 1 Yesil €1
i ek N1/
2xisletme tirii“Lazer _ ° B v L] D1
cizgisi” 6 tusuna basm,
i ek N1/
3 isletme tlril g8 - ° B Yesil = E1
cizgisi” 6 tusu o@‘.
dxisletme tijniigh 28 L) ° o e Yesil ] B1
cizgisi” 6 1| - 7hy Tes

= B Yesil

o/-

cihazi otomatik nivi
cizgilerWe/veya noktal
“nivelman otomatigi olma-
seniz (agma/kapama salteri 2
ma bu mod gostergelerinin ilk
inlestirilir.

dan calisma” mod
“On@” pozisy,
kombinasyon olana

Bosch Power Tools
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Nivelman otomatigi olmadan calismak

Yatay|
cizgisel
isletme

()

Dikey|
cizgisel
isletme

°

Islem adimlari sirasi

Agma/kapama salteri 2 “On@”

pozisyonunda Capraz gizgili isletme

Gosterge 4
nivelman
otomatigiolmadan
calisma

Gosterge 3
batarya
kapasitesi

ALy

B Yesil

Noktasal

isletme Sekil

Kirmizi

Ixisletme tlrii “Lazer

cizgisi” 6 tusuna basin ¢ - - Kirmizi
a 2xisletme tir(i “Lazer _ ° B
cizgisi” 6 tusuna basin
° °

3xisletme turdi “Lazer

cizgisi” 6 tusuna basin Capraz cizgili isletme

“Nivelman otomatigi olmadan galisma” modunda lazer gizgile-
ri yavag tempoda yanip soner.

Nivelman otomatigi olmadan calisirken “nivelman otomatigi
ile calisma” moduna gegerseniz (agma/kapama salteri 2
“Ong"™” pozisyonunda) daima bu mod gdstergelerinin ilk
kombinasyon olanag etkinlestirilir.

Nivelman otomatigi

Nivelman otomatigi ile calismak
(Bakimiz: Resimler B1-E1)

- Olecme cihazini yatay ve sert bir zemine yerlest

dondirme platformuna 13 sabitleyin.
a/Kep: alteri-
nig@aki +4°

- Nivelman otomatigi ile calismak igin agm
ona erince

ni 2“0Ong™” pozisyonuna itin.
Otomatik nivelman islevi otomatik nivel
sapmalari giderir. Lazer isinlarininganigiso)
dleme cihazinin nivelmani yapilpds demek
Otomatik nivelman mimkiin ol a, ornegin dlgme cihazini '
yerlestirildigi zemin yatayliktan 4 rinden fazla sap
gosterdigiicin, lazer iginlan yamfne v

oleme cihazini yatay olaral e§tirin ve otomatik nive n

bitmesini bekleyin.

isletme esnasindaki sa onum degisikli de@lc-
grak nivelman yap@ragi yer
an hatali dlcmel€kd mak

onralazer 1sMgfinin onunu
agore kontrol edi
k (B*mlz: Sekil F1)
icin agma/kapama

elman otomatigi
yanip soner.

rumda lazer iginlari z k birbirine dik seyretmezler.

{iyiik etkiyi gevre sibak|igWggsterir. Ozellikle zeminden ta-

dogru olusan sicak Me zer isinini saptirabilir.
Ozg

tkiler de (6rnegin diisme
alara neden olabilir. Bu neden

ityikseklik ve nivelman hassasligini,
nina ait yikseklik ve nivelman hassasli-

e
eya%iddetli ca -
alisma baﬁaMe er defasinda nivelman hassasli-
gini kontrol edj

afide 6lgme cihazi maksimum sapma sinirini
i@ bir Bosch mlsteri hizmetine onarima

jzginin yiikseklik hassasiyetinin kontrolii
3u.kontrol islemi icin saglam bir zemindeki A ve B duvarlar
sinda 5 m’lik serbest bir hatta ihtiyaciniz vardir.
Olgme cihazini A duvarinin yakinindaki bir sehpaya monte
edin veya sert, diizgiin bir zemine yerlestirin. Olgme cihazi-
ni agin. Nivelman otomatikli capraz hatli isletimi segin.
- Lazeri Aduvarinin yakinina yoneltin ve dlgme cihazinin ni-
velmanini yapin. Duvarda gosterdiginiz noktanin ortasini
isaretleyin (NoktaT).

160992A1JT](16.12.15)
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- Oleme cihazini 180°déndiirtin, nivelmana birakin ve karsi
taraftaki B duvarindaki noktayi isaretleyin (Nokta IT).

- Olcme cihazini déndiirmeden - B duvarinin - yakinina
yerlestirin ve nivelmana birakin.

- Olcme cihazinin yilksekligini dyle ayarlayin ki (sehpa yardi-
miile veya altini besleyerek), lazer isinlarinin kesisme nok-
tasi B duvar iizerinde daha dnce igaretlenmis bulunan nok-

N

Tirkce |99

Yatay cizginin nivelman hassashginin kontrolii
Kontrol igin yaklagik 5 x 5 m’lik bog bir alana ihtiyaciniz vardir.

- Olecme cihazini A ve B duvarlari arasindaki saglam ve diiz
bir zemine yerlestirin. Olcme cihazini yatay isletimde nivel-
mana birakin.

- Olgme cihazindan 2,5 m uzakliktan her iki duvardaki lazer
cizgisinin ortasini isaretleyin (A duvarindaki nokta Ive
duvarindaki nokta II).

ta IT'ye gelsin. < \ ‘ Y
A RS N \
Olgme cihazini > dondUrerek 5 m uzakliga yerlestirin
X ve nivelma NS
I - Olgme cihagn kligini 6yle ayarlayin ki (sehpa yardi-
mi ile veya alt leme ile), lazer iginin ortasi B duvarin-
dad isaretlenmis bulunan nokta IT'ye gelsin.
- Adu cizgisinin ortasini nokta Il olarak isaret-

niniyaptirin ve lazer iginlarinin
tasini isaretleyin (Nokta I1T).

n 1 ve [T iki noktalari ara-
Ingercek yikseklik sapmasini

—WAduvarindaisaretlen
sl i dfarki dlemggih

verir.
izin verilen maksi a dppax SU Sekilde hesaplanir:
inax = Duvarlary estin iki kati x 0,3 mm/m

Ornek: Duvarlar ar.
Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm olmalidir. Bunun sonucu
olarak isaretler birbirinden en fazla 3 mmayri olmalidir.

ki mesafe 5 mise, maksimum sapma

stlinde veya alt 1ndadik).

- Aduvarindaisaretlenmis bulunan I ve III noktalari arasida-
ki d farki 6lgme cihazinin yatayliktan gosterdigi gercek sap-
may| verir.

izin verilen maksimum sapma d,,,, su sekilde hesaplanir:
dinax = Duvarlarin mesafesinin iki kat x 0,3 mm/m

Ornek: Duvarlar arasindaki mesafe 5 m ise, maksimum sapma
Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm olmalidir. Bunun sonucu

olarak isaretler birbirinden en fazla 3 mm ayri olmalidir.

Bosch Power Tools
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100 | Tirkge

Dikey cizginin nivelman hassashigmimn kontrolii
Bu kontrol islemi icin her iki tarafinda da en azindan 2,5 m

actk alan bulunan bir kapi araligina ihtiyaciniz vardir (zemin
diiz ve sert olmalidir).

nini kapi araligina dogrultun.

Dikey lazer 1sininin ortasini kapi araligi altinda (nokta I),
kapi araliginin Gteki tarafindan 5 m uzaklikta (nokta IT) ve
kapi araliginin Ust kenarinda (nokta I1T) isaretleyin.

Olgme cihazini kapi araliginin éteki tarafinda
nokta IT'nin arkasina yerlestirin. Olgme cih

birakin ve dikey lazer 1sinini dyle dogrultufi
Ive nokta IT'den gegsin.

isafétl n (st kenarindaki
lazer |
ikten o
araliginin yiiksekli
Miisaade edilen maksi
siniz:
Oinax = kapr araligi nin iki kati x 0,3 mm/m
Ornek: Kapi araiig kligi 2 m ise maksimum sapma
Amax = 2%x2 mx 0,3 mm/m = 1,2 mm olmalidir. Buna gore
isaretler birbirinden en fazla 1,2 mm uzakta olmalidir.

nokta IIile kapl

Olgme cihazini kapi araligindan 2,5 metre uzakliga saglam
ve diz bir zemine yerlestirin (bir sehpayadegil). Olcme ci-
hazini capraz hatli isletimde nivelmana birakin ve lazer igi-

plcme cihazinin dikey-

masini sdyle hesaplayabilir-

N

Hizalama hassashginin kontrolii

Bu kontrol islemi icin saglam bir zeminde tavan ve taban ara-
sinda yaklagik 5 metrelik engelsiz bir dlgme hattina ihtiyaciniz
vardir.

- Olcme cihazini déndiirme platformuna monte edin ve plat-
formu zemine yerlestirin.

- Oleme cihazini agin ve nivelman yapmasini bekleyin.

- Tavandaki Ust kesisme noktasinin ortasini isaretleyi
(Nokta I). Ayrica zemindeki alt lazer noktasinin or
isaretleyin (Nokta

ni

Q
1z
me cihaz
sinin ortasl i

bigimde ko
sini bekley]

\@m Olgme cihazini altlazer nokta-
$

ar mig bulunan nokta IT tizerine gelecek
Olgme cihazinin nivelman yapma-
. r noktasinin ortasini isaretleyin

- Tavanda isaretlenmis bulunan I ve III noktalari arasindaki
d farki Slgme cihazinin dikeylikten olan gergek sapmasini
gosterir.

izin verilen maksimum sapmay! dyy $U Sekilde hesaplayabilir-

siniz:

dinax = Zemin ve tavan arasindaki mesafenin iki kati

x 0,7 mm/m

Ornek: Zemin ile tavan arasindaki mesafe 5 m oldugunda

maksimum sapma

Amax = 2X5mx 0,7 mm/m = 7 mmolmalidir. Bu nedenle isa-

retler birbirinden en fazla 7 mmayri olmaliclir.

Cahsirken dikkat edilecek hususlar

» isaretleme yaparken daima lazer noktasinin veyalazer
cizgisinin ortasini kullanin. Lazer noktasinin bliyGkIGigu
veya lazer cizgisinin genisligi uzaklik ile birlikte degisir.

160992A1JT](16.12.15)
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Sehpaile calismak (aksesuar)

Sehpa, istikrarli ve ylksekligi ayarlanabilir bir dlcme zemini
saglar. Olgme cihazinin 1/4" sehpa girisini 9 sehpanin veya
piyasada bulunan bir fotograf makinesi sehpasinin dislerine
yerlestirin. Piyasada bulunan bir yapi sehpasina tespiticin
5/8" sehpa girisini 10 kullanin. Sehpanin tespit vidasi ile dlc-
me cihazini sikarak tespit edin.

- Olcme cihazini agmadan énce sehpay! kabaca dogrultun.

Universal tutucu ile tespit (aksesuar)

(Bakaniz: Sekil H)

Universal tutucu 18 yardimi ile lgme cihazini 8rnegin dik yii-

zeylere, borulara veya manyetik malzemeye tespit edebilirsi-

niz. Universal tutucu zemin sehpasi olarak da kullanilmaya uy-

gundur ve dlgme cihazinin ylkseklik ayarini kolaylastirir.

- Olcme cihazini agmadan 6nce iiniversal tutucuyu 18 kaba-
cadogrultun.

Lazer hedef tablasi ile calismak (Bakmniz: Sekil H)

Lazer hedef tablasi 22 elverissiz kosullarda ve blyik mesafe-
lerde lazer iginimin gorindrliligand iyilestirir.

Lazer hedeftablasinin 22 yansitici yarisi lazer gizginin gorinU-
stnuiyilestirir; saydam yarisi ise lazer 1sininin lazer hedef tab-
lasinin arkasinda da goriinmesine olanak saglar.

Lazer gozliigii (aksesuar)

Lazer gozlugi cevredeki igiklari filtre eder. Bu nedenle|
kirmizi 1181 goz tarafindan daha parlak algilanir.

er|
Denizli

N

Tirkce |101

Tiirkce

Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.
Aydinevler Mah. Inonu Cad. No:20
Ofis Park A Blok

34854 Kucukyali/Maltepe
Tel.: 4448010

Fax: +90216 432 00 82
E-Mail: iletisim@bosch.com.tr
ideal Eletronik Bobinaj

Yeni San. Sit. Cami

Aksaray

Tel.: 03822151939

Faz Makine Bobinaj
nayi Sit. 663 Sok. N&

: 0242 3465876 \
10242 346

sel Bobinaj

.San. Sit. 1&21

is drnekleri (Bakiniz: Resimler B2-F2, Hve ) Tel.: 025
Olgme cihazinin kullanim olanaklar iin grafik sayfa - BulutEl $—
niz. Istasyon 59 /B Devlet Tiyatrosu Kargisl
Olgme cihazini daima kontrol edilecek yiizey kenarin ya El
kinina yerlestirin ve her dlgme isleminde, niBlmanyap- 16190424 2183559
tirin. 0 lektrik
Birbirinden miimkiin oldugu kagd@f uzak iki da lazer igini nayi Garsisi 770 Sok. No: 71
ile bir ylizey veya kenar arasinfiaig.mesafeyi olglin. ncan
.- 0446 2230959
- Ege Elektrik
Baklm ve servis , Q inénii Bulvaro No: 135 Mugla Makasarasi Fethiye
Fn Fethiye
Balam ve temizlik Tel.: 0252 6145701
- Olgme cihazini daigmergemiZgltun. o .
- Olgme cihazini higbjgzafian suya veya bagka dal- Deger |s Bobina)
dirmavin Ismetpasa Mah. Ilk Belediye Baskan Cad. 5/C Sahinbey
e mli, temiz bir b ilin Weterjan ve- Gazlantep
’ ) Tel.: 0342 2316432
anmayin o o
1 dilzgpli clarak temiz- Gozlim Bobinaj o
L iimemesine dikkat Ismetpasa Mah. Eski Sahinbey Belediyesi alti Cad. No: 3/C
Gaziantep
Tel.: 0342 2319500
Onarim Bobinaj .
Raifpasa Cad. No: 67 Iskenderun
Hatay
Tel.: 0326 6137546
dabulabilirsiniz: Giingah Otomotiv
Bosch uygulam, anlig ekibi Uriinlerimize ve ilgili akse-  Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 2 10 Beylikd(izi
suara iligkin sorulari size memnuniyetle yardimci olur. istanbul
Biitlin bagvuru ve yedek parca sipariglerinizde Griiniintipeti- ~ Tel.: 0212 8720066
dn koddunu i atlake belirtin,
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15) )
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102 | Polski

Aygem

10021 Sok. No: 11 AOSB Cigli

izmir

Tel.: 0232 3768074

Sezmen Bobinaj

Ege Is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B Yenisehir
izmir

Tel.: 02324571465

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bolgesi 3. Cad. No: 43
Kayseri

Tel.: 0352 3364216

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24
Samsun

Tel.: 0362 2289090

Ustiindag Elektrikli Aletler

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Tekirdag

Tel.: 02826512884

Tasfiye

Tarama cihazi, aksesuar ve ambalaj malzemesi yeniden kaza

nim merkezine yollanmaldir.

Olgme cihazini ve akilleri/bataryalari evsel goplerin icine a

mayin!

Sadece AB iiyesi iilkeler igin:

Kullanim dmriinG tamamlamis el

elektrikli aletlere iliskin 2012

merkezine yollanmak zorundai

Degisiklik haklarimiz sakhidir. ,

enia‘omiarowego,
kie wskazowki i

UZYTKOWNIKOWI.

et-
a-

S—

» Uwaga - uzycie innych, niz podane w niniejszej in-
strukciji, elementéw obstugowychiregulacyjnych, oraz
zastosowanie innych metod postepowania, moze pro-
wadzi¢ do niebezpiecznej ekspozycji na promienio-
wanie laserowe.

» W zakres dostawy urzadzenia pomiarowego wchodzi
tabliczka ostrzegawcza (na schemacie urzadzenia znaj
dujacym sie na stronie graficznej oznaczona jest ofia
numerem 12).

‘/ i

» Jezelitabl
iezykupo
dzeniem
wch
ski

ie. Moz sposoh spowodowac wy-
de§ 3 pienie lub uszkodzenie
%razie, gd ra natrafi na oko, nalezy na-
tychmiast zamkig oczy i usunaé glowe z zasiegu pada-
nia wiazki

» Nie wolno a¢ zadnych zmian ani modyfikaciji
urzad asefowego.

» Nie a¢ okularéw do pracy z laserem jako $

nych. Okulary do pracy z laserem stuza

yfikacji plamki lub linii lasera, a nie do o-

yonetme- ol o X
- ) ony przed promieniowaniem laserowym.
Mak ve cev- ighalezy stosowac okularow do pracy z laserem jako

geri dénist okularéw stonecznych, ani uzywa¢ ich w ruchu drogo-

m. Okulary do pracy z laserem nie zapewniajg catkowi-

tej ochrony przed promieniowaniem UV i utrudniaja roz-
rdznianie kolordw.
» Napraw urzadzenia pomiarowego powinien dokony-

wac jedynie wykwalifikowany personel, przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych. Tylko w ten sposéb
mozna zapewni¢ bezpieczng eksploatacje przyrzadu.

» Nie wolno udostepniac laserowego urzadzenia pomia-
rowego do uzytkowania dzieciom. Mogg one nieumysl-
nie o$lepic siebie lub inne osoby.

» Nie naleiy stosowac tego urzadzenia pomiarowego w
otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktorym znajduja
sie tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. W urzadzeniu po-
miarowym moze doj$¢ do utworzenia iskier, ktére mogg
spowodowac zapton pytéw lub opardw.

Ani narzedzie pomiarowe, ani obrotowy
uchwyt 13 nie powinny znaleZ¢ sie w poblizu
rozrusznikéw serca. Magnesy umieszczone
na narzedziu pomiarowym i uchwycie wytwa-
rzajg pole, ktére moze zaktécié dziatanie roz-
rusznika serca.

160992A1JT](16.12.15)
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» Narzedzie pomiarowe i uchwyt obrotowy 13 nalezy

przechowywac z dala od magnetycznych nosnikéw da-

nych oraz urzadzen wrazliwych magnetycznie. Pod
wptywem dziatania magneséw znajdujacych sie w narze-
dziu pomiarowym i w uchwycie moze dojé¢ do nieodwra-
calnej utraty danych.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Prosze roztozy¢ strone z graficznym przedstawieniem urza-

dzenia pomiarowegoi pozostawic jg roztozong podczas czyta-

nia instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie pomiarowe przeznaczone jest do wyznaczenia i
sprawdzenia linii poziomych i pionowych oraz punktéw pro-
stopadtych.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do
schematu urzadzenia pomiarowego, znajdujacego sie na stro-
nie graficznej.

N

Polski| 103

Dane techniczne

GCL 2-15
3601K66E..

Laser punktowy i liniowy
Numer katalogowy

Stanowisko pracy )
- Linialasera
- Punkt laserowy skierowany do
gory {
- Punkt laserowy skieggwany w dot
Doktadno$é niwelacj

- Linie lasera
- Punkty laserowe
Zakres samopfivelac] Nygpoul

Czas niwelad <4s

Temperafuea ..+50°C

Temg€ratura pRaechowywania - MW°C..+70°C
0$¢ powietrza

90 %

sa Iasera
lasera 630-650nm, <1 mW
1

1 Otwdr wyjéciowy wigzki laserowe]
2 Wiacznik/wytacznik ie7n0&E
3 Wskazanie pojemnosci baterii Punkt |aserow 0,8 mrad (kat petny)
4 Wskaznik pracy bez automatycznej niwelaciji - Linia Iase 0,5 mrad (kat petny)
5 Przycisk trybu pracy »Punkt laserowy« Przytacze st 1/4",5/8"
6 Przycisk trybu pracy »Linia lasera« Baterie 3x1,5VLRO6 (AA)
7 Pokrywa wneki na baterie Czasp \Zan
8 Rowek prowadzacy - wtry oWym i punktowym 6h
9 Przytacze do statywu 1/4" tryBie krz 8h
10 Przytacze do statywu 5/8" rybie I|n|owym i punktowym 12h
- bie liniowym 16h
11 Numer serii
) w rybie punktowym 22h
12 Tabliczka ostrzegawcza lag€ra
13 Uch b RV 1) zarodp0W|edn|o do
chwyt obrotowy ( TA-Procedure 01:2014 0,49 kg
14 Szynaprowadzaca , Wymiary
15 Otwdr podtuzny (fasol - bez uchwytu obrotowego 146x83x117 mm
16 Magnesy - zuchwytem obrotowym @201x197 mm
17 Uchwyt sufitowy* Stopieri ochrony IP 54 (ochrona przed
18 Uchwyt unlwe pytem i rozbryzgami
19 Futerat* wody)
20 Walizka* 1) Zasieg pracy moze sie zmniejszy¢ przez niekorzystne warunki otocze-
* nia (np. bezposrednie promienie stoneczne).
21 Wkiad
29 S Do jednoznacznej identyfikacji narzedzia pomiarowego stuzy numer se-
23 rii 11, znajdujacy sie na tabliczce znamionowej.
5

*

tawiony na rysunka
skiad osazenia stan

isany osprzet nie wchodzi w

Bosch Power Tools
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7 niskie temperatury, a takze silne wahania temperatury mo-
Montaz
ga miec negatywny wptyw na precyzje pomiaru.
Whkiadanie/wymiana baterii » Naley zapobiega silnym uderzeniom lub upuszczeniu
Zaleca sie eksploatacje urzadzenia pomiarowego przy uzyciu narzedm pomiarowego. Uszkodzone urza;dzgnle pomia-
baterii alkaliczno-manganowych. rowe moze dokonywaé niedoktadnych pomiaréw. Dlatego
L : o ) po kazdym silnym uderzeniu lub upuszczeniu urzadzenia
- ‘?vgcgzl'ﬁlggtrng V\:;nﬁt(lznwa:'g?itfeg\?vz : ug'g;g'ﬁotx;ﬁile V::_ nalezy w ramach kontroli poréwnac linig lasera z wyzn
wid%ov(tej biegyuaov}\llo}éci zgodnej ze sg(?hematem umiesg- czona“uz wczesie] pomomq |Ub plonowq finia ochieg
czonym wewnatrz wneki.
Gdy baterie osiagaja niski poziom natadowania, wskaznik na-
tadowania baterii 3 miga kolorem zielonym. Dodatkowo miga-
jalinielaseraco 10 min przez ok. 5 s. Porozpoczeciu migania
narzedzie pomiarowe mozna uzytkowac przez jeszcze okoto
1 h. Przy catkowitym wytadowaniu baterii linie lasera migaja
ponownie bezposrednio przed automatycznym wytaczeniem
narzedzia.
Nalezy wymieniac wszystkie baterie réwnoczesnie. Stosowad
tylko baterie, pochodzace od tego samego producentai o jed-
nakowej pojemnosci.
» Jezeli urzadzenie jest przez duiszy czas nieuzywane,
nalezy wyjac z niego baterie. Mogg one przy dtuzszym i
nieuzywaniu ulec korozji i sie roztadowac. alezy ustawié w poz i » « (do pracy bez systemu
L. omatycz ini iNub w pozycji» Ong™ « (dopracy
Praca z uzyciem uchwytu obrotowego RM 1 (zo 2 systemen aLt®matyczné| niwelacji).
rys.Al -A2) Natychmias; pt: iunarzedzia pomiarowego emitu-
Dzigki uchwytowi obrotowemu 13 narzedzie pomiarowe Moz je linie lasqffa z@WRsOW wylotowych 1. .
na obrécié o 360° dookota centralnego, zawsze wi 8¢ - Abywylaczydharzedzie pomiarowe wigcznikfwytgcznik 2
P punktu prostopadtego. Dzieki temu linie lasera méiga @ nalez Whozycji» Off «. . PA
ktadnie ustawi¢, bez zmieniania pozycji narze: ormiao- Po wiia Mecnostka wahadtowa blokuje sig automa-
wego. tycz?‘
- Rowek prowadzacy 8 urzadzenia pomiarow asadzié Pofrzékroczeniu maksymalnie dopuszczalnej temperatury
naszyne prowadzch 14 uchwytu obito idoopo-
ru nasunag narzedzie pom|aro na omnlh uryguzenie fest Znéw gotowe de aksplostac)i
W celu demontazu nalezy zgjfiC urzadz omiarowe z oZe zosta¢ ponownie w’chzone

uchwytu, wykonujac powyz
wrotnym kierunku.
Mozliwe pozycje uchwytu obrott’go
- pozycja stojaca na row )
- uchwyt przykrecony d -,' v

ienione czynnosciw o

u sufitowego

Urza pomlarowe Y] ni¢ przed wilgocia i
zposrednim napro aniem stonecznym.
» NarZedzienalezy ¢ rzed ekstremalnie wysokimi
lub niskimi temp atakze przed wahaniami
temperatury. Zy g0 na przyktad pozostawiac na

dtuzszy okres cz ochodzie. W przypadku, gdy

urzadzenie pol poddane byto wigkszym wahaniom
temperatury, nalezy przed uzyciem odczekac, az powrdci
ono do normalne] temperatury. Ekstremalnie wysokie lub

owierzchni,
chni pionowej
- uchwyt przytwier ocqmagneséw 0 peta-
licznej powierzc
- uchwytprzyt ie metalowych lisiw g

omatyczne wytaczanie
ezeli przez ok. 120 min. na urzadzeniu pomiarowym nie zo-
stanie naciéniety zaden przycisk, urzadzenie pomiarowe wy-
tacza sig automatycznie w celu oszczedzania baterii.

- Aby ponownie wiaczy¢ narzedzie pomiarowe po tym, jak
wyfaczyto sig ono w sposdb automatyczny, mozna albo
ustawié najpierw wiacznik/wytacznik 2 w pozycji » Off «,
anastepnie wigczyé narzedzie pomiarowe, albo po prostu
weisnaé przycisk 5 lub przycisk 6.

Deaktywacja automatycznego wytacznika:

- Aby dokona¢ dezaktywacji automatycznego wytaczania,
nalezy wigczy¢ narzedzie pomiarowe, a nastepnie weisnaé
przycisk 6 o przytrzymac go przez co najmniej 3 s w tej po-
zycji. Dezaktywacja automatycznego wytaczania potwier-
dzona jest krétkim miganiem linii lasera.

Wskazéwka: Po przekroczeniu temperatury roboczej 45 °C

automatycznego wytaczania nie da sie zdezaktywowac.

Aktywacja automatycznego wytaczania:

- Aby dokona¢ aktywacji funkcji automatycznego wytacza-
nia, nalezy wytaczy¢ urzadzenie pomiarowe, a nastepnie
ponownie je wiaczyC.

160992A1JT](16.12.15)
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Ustawianie rodzaju pracy (zob. rys. B1-F1)

Urzadzenie pomiarowe moze pracowaé w kilku réznych try-

bach pracy, a kazdy z nich mozna w kazdej chwili wybrac.

- Trybkrzyzowy i punktowy: narzedzie pomiarowe generu-
je jedng linie pozioma i jedna pionowa, skierowang do
przodu i po jeden pionowym punkcie laserowym, skiero-
wanym do gory i w dét.

Linie lasera krzyzuja sie pod katem 90°.

- Tryb punktowy: narzedzie pomiarowe generuje pionowy

punkt laserowy, skierowany do géry i w dot.

Zastosowanie funkcji automatycznej niwelacji

Kolejnosc czynnosci w poziomie

Trybliniowy  Trybliniowy| Tryb
W pionie|

e

Polski| 105

- Trybliniowy w poziomie: narzedzie pomiarowe generuje
jedna pozioma linig lasera, skierowang do przodu.

- Trybliniowy w pionie: narzedzie pomiarowe generuje
jedna pionowa linie lasera, skierowang do przodu.
Po umieszczeniu narzedzia pomiarowego w zamknigtym
pomieszczeniy, linia pionu emitowana jest na suficie, po-
wyze] gbrnego punktu laserowego.
Po zamontowaniu narzedzia pomiarowego bezposredfiio
na $cianie, pionowa ljnia lasera wyznacza perfekcyj
zioma linig lasero §L°).

Do wszystkich trybd

Wskaznik 4 pracy
Wskaznik 3 bez systemu
poziomu na- artomatycznej  Rysu-

punktowyl) Hadowania niwelacji nek!

NP

Wiacznik/wytacznik 2 w pozycji L L4 -
»ONg Trybkrzyzowy . ,,.\\flelon Bl
Weisna¢ przycisk trybu e L]
e () c1
pracy »Linia lasera« 6
Weisnaé dwukrotnie =
przycisk trybu pracy »Linia = D1
lasera« 6
Weisnac trzykrotnie przy- —
cisk trybu pracy »Linia lase- = E1l
ra« 6
Weisnac czterokrotnie —
przycisk trybu pracy »Linia s zielony B1

lasera« 6

?

Niezaleznie od rodzaju
dezaktywowac:

Weisnaé przycisk trybu

pracy »Punkt Iaserowy«}
O Weisnac dwukrotpie

ktowy mozna dodatkowo aktywizowaé bad?

NI

= ,H\ zielony

N

L]

Ny |:|
[ ] ,E\ zielony

Jezelinarzedzie po &znajduje sie pozdzal auto-
matycznej samogi iidiflie lasera i% ajg w
as pracy z systemem matyczne]

szybkim tempje.

niwelacji aca bez systel utorgatyczne] niwela-
Cjie (Wi cznik 2 w poz 0 «), zawsze wybie-
ranaj amozliwa w tym mbinacja wskazni-
OW.

Bosch Power Tools
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Praca po dezaktywaciji funkcji automatycznej niwelacji

Wskaznik 4 pracy
Wskaznik 3 bez systemu
Trybliniowy  Trybliniowy| Tryb poziomu na- automatycznej " Rysu-
Kolejnosc czynnosci w poziomiel “w pionie punktowy| Hadowania niwelacji nek!
. . . ° ) N NN

Wg;zglk/wy’chznlk 2w pozycji ) - /1 Zielony /H\ czerwony
» « Tryb krzyzowy

Weisnaé przycisk trybu

e ° - -

pracy »Linia lasera« 6

Weisnaé dwukrotnie

przycisk trybu pracy »Linia = [ -

lasera«6

Weisna¢ trzykrotnie ° °

przycisk trybu pracy »Linia TN zielony

lasera« 6 Tryb krzyzowy

W trybie »Praca bez system automatycznej niwelacji«linie la-
sera migajg w wolnym tempie.

W razie przejécia podczas pracy bez systemu automatyczne]
niwelacji do trybu »Praca z systemem automatycznej niwela-
cji« (wigcznik/wytacznik 2 w pozycji » Ong’™ «), zawsze wy-

bierana jest pierwsza mozliwa w tym trybie kombinacja
wskaznikdw.

Funkcja automatycznej niwelacji
(poziomowania)

Zastosowanie funkcji automatycznej niwelacji

(zob.rys.B1-E1)

- Narzedzie pomiarowe nalezy ustawi¢ na
nym podtozu, albo zamocowacd je na u
13.

- Abypracowac z systemem au
nik/wytacznik 2 nalezy ust

Funkcja automatycznej niwelacji

nieréwnos$ci w zakresie samopozigino

+4°, Zaprzestanie migania i

jest wypoziomowane.

Jezeli przeprowadzenie a

liwe, gdyznp. gdy p

dzenie pomiarowe ga0d poziomu o wigCej linie

aty elacji, wtacz-
¢ w pozyc[pOneg "«

7-

=)
gl
-2 g
53
.2
K]
=]
EE

o

Q2.
mg‘
TN
<

ikna¢ bteddw

ciem urzadzenia po-

zeniu niwelacji skontrolo-

ieniu do punktow referen-

wego, nalezy po prz
waé cje wigzek lasgra
cyjnych.

atycznie wyréwnyj
ia, wynoszac
ii |d8era oznacza, iz urza ie

Praca acji funkcii
(zob. rys.

'Aby pracowaé bez st omatycznej niwelacji,
cznik/wytacznik N wic w pozycji » On@«.
ystem automatySanej nitelacii jest wytaczony linie

@ WWiazki lasera niekoniecznie musza
padlle wzgledem siebie.

era migaj
zeli urzqdzeane ma wyfaczona funkcje automa-
jni i, Mieznade trzymac w reku lub postawic¢ na

i rdznice temperatur, biegnace od ziemi ku gérze mo-
yli¢c wigzke lasera.

dchylenia pomiarowe moga mie¢ wptyw, oprécz czynni-
zewnetrznych, takze charakterystyczne dla danego typu

d O

welizasy). Z tego powadu nalezy pred kazdym pomiarar,
skontrolowa¢ doktadno$¢ niwelacyjna.

Nalezy skontrolowac najpierw doktadno$¢ pozycjonowania
wysokosci poziome; linii lasera oraz doktadno$é jej poziomo-
wania, a nastepnie doktadno$¢ poziomowania pionowej linii
lasera.

Jezeli jednaz kontroli wykazataby, iz urzadzenie pomiarowe
przekracza maksymalnie dopuszczalne odchylenie, urzadze-
nie nalezy odda¢ do naprawy w jednym z punktéw serwiso-
wych firmy Bosch.

Doktadnosé pozycjonowania wysokosci poziomej linii la-

sera

Do przeprowadzenia kontroli doktadnos$ci wysokosci linii po-

ziome] potrzebny jest swobodny odcinek dtugosci 5 m. o sta-

bilnym podtozu migdzy dwoma $cianami Ai B.

- Zamontowa¢ urzadzenie pomiarowe w poblizu $ciany Ana
statywie lub ustawic je na stabilnym, réwnym podtozu.
Wiaczy¢ urzadzenie pomiarowe. Wybrac tryb pracy krzy-
zowo-liniowy z wtaczong funkcja automatycznej niwelacji.

160992A1JT](16.12.15)
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- Skierowac wigzke laseranasciane A (znajdujaca sie blizej) \
iodczekac, az urzadzenie pomiarowe sig wypoziomuje. Za- il i
znaczy¢ na $cianie $rodek punktu, w ktérym krzyzuja sie li- A

nie lasera (punkt I).

- Obréceié urzadzenie pomiarowe 0 180°, odczekac az sie
wypoziomuje i zaznaczyé na przeciwlegtej $cianie B punkt,

w ktorym krzyzuja sie linie lasera (punkt 11). Przyktagh &ci i -
cejp> m maksymalne odchyl ic
A %meo,s’m = . 7 tego wzgledu znaczniki
¢ oddalone od :’Na symalnie 3 mm.
X oktadnosé po wal oziomej linii lasera
1 0 przeprowa i oli doktadno$ci poziomowania linii

poziomej potngzeb, wolna przestrzen o wymiarach ok.

5x5m.
- Usta enie pomiarowe na stabilnym, réwnym PN
podt dnie posrodku miedzy $ciang A i éciang B.

0
Od% adzenie wypoziomuje sie w trybie pracy
B . ) ) ) i 0ziPmej.
E{zesyawlc uézqcizenle'pomlarowe'(nl acalg go) wpo - dlegtosci 2,5 mod urzadzenia pomiarowego zaznaczyé
1z€ sciany b, WigczyC | rozpocgac e u $cianach $rodek linii lasera (punkt I na $cianie Ai

Ustawi¢ wysoko$¢ urzadzenigfpomiaro (na statywie unkt IT na écianie B).
ay punkt przecigeialini serd@Rdadnie poywat s e I ///

z zaznaczonym uprzednio pury

. @
N

—@hyréceic urzadzenie po 0 180°, nie zmieniajac je-
g0 Wiysokosci. Skiergwaclego Wigzke na Sciane A tak, aby - Obréceié urzadzenie pomiarowe 0 180°i ustawié je w odle-
pionowa linia laser@yr: ta przez uprzednio zazna- gtosci 5 m, a nastepnie odczekad az sig wypoziomuje.
czony punkt I. ¢ az urzadzenie pomiarowe sie wy- - Ustawic wysokosc urzadzenia pomiarowego (na statywie
poziomujei zazn nkt przeciecia linii lasera na $cia- albo ewentualnie podktadajac cos pod urzadzenie) tak,
nie A (punkt aby $rodek linii lasera doktadnie pokrywat sie z zaznaczo-

nym uprzednio punktem II na $cianie B.

Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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- Zaznaczy¢ na $cianie A $rodek linii lasera jako punkt ITT
(pionowo nad wzgl. pod punktem I).

~ p

- Zréznicy d migdzy oboma zaznaczonymi punktamiIi Illna
$cianie A wyniknie rzeczywiste odchylenie urzadzenia po-
miarowego od poziomu.

Maksymalnie dopuszczalne odchylenie d,,,, obliczane jest w
nastepujacy sposéb:

dinax = Podwajna odlegtodc migdzy Scianami x 0,3 mm/m
Przyktad: w przypadku odlegto$ci miedzy $cianami wynosza
cej 5 m maksymalne odchylenie moze wynosié

Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Z tego wzgleduznagzn i
moga by¢ oddalone od siebie o maksymalnie 3 mm.

11

- Ustawi¢ urzadzenie pomiarowe po drugiej stronie otworu
drzwiowego, doktfadnie za punktem II. Odczekaé, az urza-
dzenie pomiarowe sig wypoziomuje i skierowaé pionowa li-
nie lasera tak, by jej $rodek przebiegat doktadnie przez
punkty Ii IL.

réznicy d miedzy gkt 1i$rodkiem linii lasera na
Ornej framudze otw |0Wego wyniknie rzeczywiste
ocehylenie urzadzenidgomidbowego od pionu.
k

ezy zmiergyc¢ otworu drzwiowego.
symalnie dop Ine odchylenie d,,, oblicza sie w na-
tepujacy sposd
Ainax = POdwWO[Ra $¢ otworu drzwiowego x 0,3 mm/m
Przyktad: \ibprz otworu drzwiowego o wysokosci 2 m

Doktadnosé poziomowania pionowej linii lasera maksy dgpuszczalne odchylenie moze wynosic: FAR
. . o " Ainax = 2 Imm/m = 1,2 mm. Oznacza to, Ze zazna-
Do przeprowadzenia kontroli doktadnosci po: inii . . S
) . . A . czone pupktPmogdby¢ od siebie oddalone o najwyzej
pionowej potrzebny jest otwor drzwiowy. P stroffach 1 r)
drzwi musi by¢ minimum 2,5 m miejsca. hi jest tez ’
stabilne podtoze. ntfela doktadnosci wyznaczania pionu
- Ustawié urzadzenie pomiarow'w odle 2,5mod ot- o0 przeprowadzenia kontroli konieczny jest swobodny odci-
woru drzwiowego na statyndfdwnym podfozu (nie na sta pomiarowy pomigdzy podtoga i sufitem, wynoszacy ok.
tywie). Odczekaé samowypoz wanie sie urzadzeni .
pomiarowego w trybie pracy kizyzOWym i skiercggc fini - Zamontowac narzedzie pomiarowe na uchwycie obroto-
lasera naotwér drzwiow wym i ustawic je na podfodze.
- Zaznaczyc $rodek pozj i |asera na podt WO - Wiaczy¢ urzadzenie pomiarowe i odczekaé automatyczna
worze drzwiowym (p dlegtosci 5m j samoniwelacje.
stonie otworu drzy Wlinkt 1I), jak réanie r- - Zaznaczy¢ na suficie $rodek gérnego punktu przecigcia li-
nej framudze ot rfyiowego (punkt W), nii (punkt I). Oprécz tego zaznaczy¢ $rodek dolnego punk-
d A tu laserowego na podtodze (punkt II).
211 P R T I a4
// ? : v :
v I (] ]
I ! ]
I ! ]
i I : ]
. 1 5m| |
I ! ]
I : ]
i ; i
I 1l
I I
| — = m———
1l
- Obréceié urzadzenie pomiarowe o 180°. Ustawié je w taki
sposoh, aby $rodek dolnego punktu laserowego pokrywat
sie z zaznaczonym uprzednio punktem IL. Poczekad, az
160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools )
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urzadzenie pomiarowe dokona autoniwelacji. Zaznaczyé
$rodek gdrnego punktu laserowego (punkt III).

- Réznicadobu zaznaczonych punktéw Ii 111 na suficie daje
odchylenie rzeczywiste urzadzenia pomiarowego od pio-
nu.

Maksymalnie dopuszczalne odchylenie d,,,, obliczanie jest w
nastepujacy sposdb:

dinax = POdwG]na odlegtost pomigdzy podtozem i sufitem

x 0,7 mm/m

Przyktad: w przypadku odlegto$¢ miedzy podtozem a sufitem
wynoszacej 5 m maksymalne odchylenie moze wynosi¢

Anax = 2x5mx 0,7 mm/m = 7 mm. Z tego wzgledu znaczn
moga by¢ oddalone od siebie o maksymalnie 7 mm.

Wskazowki dotyczace pracy
» Do znaczenia nalezy stosowac wylacznie $ro -
nkl la-

tulaserowego wzglednie linii lasera. Wi
serowego oraz szerokosc linii laserowe; z
zaleznosci od odlegtosci.

Praca ze statywem (osprzet)
Aby zapewni¢ stabilng podsta
koscia, zaleca sig uzycie staty!
rowe przytaczem do statywu 1/4'
kiego$§ innego dostepnego w han

omiaru long wyso-
stawi¢ urzadzenie pomia

tograficznego. Do zamocoy
statywie fotograficznym,
10. Zamocowac urzadzent@@oralarowe za pomoce
ustalajace] statywu.,

- Przed wiaczenie

adgenia pomiarowego

grubsza wyre atyw.

Mocowanie z uchwytu uniwersal (osprzet)

(zob.rys. S

Zapo chWitu uniwersaln Zliwe jest zamoco-
nieflirz ya pomiarowegp d ktad pionowych
aszczy. lub magnetyz materiatow. Uchwyt

ersalny mozna stosowac rawniez jako statyw naziemny;
ieniani adzenia pomiarowego na
dzenia pomiarowego, nalezy z

wyt uniwersalny 18.

Praca zlaserowa celownicza (zob. rys. H)
Laserowa tablica celownicza 22 zwigksza widoczno$¢ wiazki
lasera przy niekorzystnych warunkach lub duzej odlegtosci.

wint statywu lubg
detélicznym s fo-
aiiaYchwytu na standardo’
@ FUiyC przytacza st

N

Polski| 109

Lustrzana potowa laserowe] tablicy celowniczej 22 podwyz-
szawidoczno$¢ liniilasera. Dzigki przezroczystej potowie linia
lasera moze zostac rozpoznana takze od tytu tablicy celowni-
czej.

Okulary do pracy z laserem (osprzet)

Okulary do pracy z laserem odfiltrowywujg $wiatto zewnetrz-
ne. Dzigki temu czerwone $wiatto lasera jest znacznie uw
nione.

Przyktady zastosow,

épy miedzyWi
ysze miel
{2

nserwacjai$

erwacja i c@ie
Narzedzie DM 7y utrzymywad w czystosci.

- Nie wolno zaaeizac Wgadzenia pomiarowego w wodzie ani

innych ciegZacf
- ZanieczyszCz¢ @ alezy usuwac za pomoca wilgotnej,
iej $ci i. Nie uzywac zadnych $rodkow czysz-
ierajacych rozpuszczalnik.

MRyloicwym wiqzi laserowe], starannie viu
jac ktaczki kurzu.

a klienta oraz doradztwo dotyczace uiyt-
ania

unkcie obstugi klientamozna uzyskac odpowiedzi na pyta-
nia dotyczace napraw i konserwaciji nabytego produktu, a tak-
ze dotyczace czeéci zamiennych. Rysunki roztozeniowe oraz
informacje dotyczace czeéci zamiennych mozna znaleZé réw-
niez pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zespét doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie na
wszystkie pytaniazwigzane z produktami firmy Bosch orazich
osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru kata-
logowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. zo.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Szyszkowa 35/37

02-285 Warszawa

Na www.bosch-pt.pl znajda Paristwo wszystkie szczegdty do-
tyczace ustug serwisowych online.

Tel.: 227154480

Faks: 227154441

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

Bosch Power Tools
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Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: 801 100900
(w cenie pofaczenia lokalnego)

E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

Usuwanie odpaddéw

Urzadzenia pomiarowe, osprzet i opakowanie powinny zostaé

dostarczone do utylizacji zgodnie z przepisami ochrony

$rodowiska.

Urzadzen pomiarowych i akumulatoréw/baterii nie wolno wy-

rzuca¢ do odpadéw domowych!

Tylko dla panistw nalezacych do UE:
Zgodnie z europejska wytyczng
2012/19/UE, niezdatne do uzytku urzadze-
nia pomiarowe, a zgodnie z europejskg wy-
tyczng 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte
akumulatory/baterie, nalezy zbiera¢ osobno
i doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia
zgodnego z zasadami achrony $rodowiska.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

Cesky

Bezpecnostni upozornéni

Aby byla zajiténabezpeéna
prace s méficim pristrojem,4& nutn@si pie-
Cist a dodrZovat veskeré pokyl okud se

cim pristroji neéitelné. TYTO PO

VEJTE A POKUD BUDETE MERI

DALE, PRILOZTE JE.

» Pozor - pokudsep eZzde uvedelié o cl
nebo sefizovaci stupy,

miiZe to véstk

ava s varov
istroje na grafic a

azeného laserového paprsku.
0 zplisobit oslepeni osob, nehody
nebo Poskozeni zraku.

2015 1:34PM

» Pokud laserovy paprsek dopadne do oka, je tfebavédo-
mé zaviit o¢i a okamZité hlavou uhnout od paprsku.

» Na laserovém zarizeni neprovadéjte Zadné zmény.

» NepouZivejte bryle pro pracis laserem jako ochranné
bryle. Bryle pro praci s laserem slouzi k lepSimu rozpozna-
ni laserového paprsku, ale nechrani pfed laserovym pa-
prskem.

» NepouZivejte bryle pro praci s laserem jako slun,
bryle nebo v silni
nenabizeji komplg

2lem 2o T "
no, Ze bezpecnost pfistroje@listan

achova-

oény drZak 13 nedavejte

lif rdiostimulatori. Magnety mé-
ficiN@yglistroje a ototného drzaku vytvareji po-
reMpize negativné ovlivnit funkci kardi-

sti r0.
istr o¢ny drzak 13 nedaveijte do blizkosti
yeh datovych nosi¢l a magneticky citlivych

is vyrobku a specifikaci

&Fi istroji. Ni- tocte vyklapéci stranu se zobrazenim méficiho pfistroje a
strazné titky na méfi- neghte tuto stranu béhem &teni ndvodu k obsluze ototenou.
DOBRE USCH

RISTROJ PR T
Méfici pfistroj je uréen pro zjisténi a zkontrolovani vodorov-
nych asvislych pfimek a téZ bodu svislic.

réujici pouziti

Zobrazené komponenty
Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje na zobrazeni
méficiho pfistroje na obrézkové strané.

1 Vystupniotvor laserového paprsku
Spinat
Ukazatel kapacity baterii
Ukazatel prace bez nivelacni automatiky
Tlacitko druhu provozu,Laserovy bod*
Tlagitko druhu provozu ,Laserova ¢ara“
Kryt pfihradky baterie
Vodicidrazka
Upnuti pro stativ 1/4"
10 Upnuti pro stativ 5/8"
11 Sériové &islo
12 Varovny Stitek laseru

Coo~NSTOA~,WN
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13 Ototnydrzak (RM 1)

14 Vodici kolejnice

15 Upevniovaci otvor

16 Magnety

17 Drzék na strop*

18 Univerzalni Gchytka (BM 1)*
19 Ochrannataska*®

20 Kufr*

21 Viozka*

22 Cilova tabulka laseru*

23 Stavebni stativ (BT 150)*
24 Teleskopickaty¢ (BT 350)*
25 Bryle pro préci s laserem*®
*Zobrazené nebo popsané prislusenstvi nepatii do standardni do-

davky.

Technicka data
Bodovy a primkovy laser GCL 2-15
Objednaci ¢islo 3601K66E..
Pracovni rozsah V)
- laserovd ¢éra 15m
- laserovy bod nahoru 10
- laserovy bod dold 1

Presnost nivelace
- laserové cary
- laserové body

N

Cesky|111
Bodovy a primkovy laser GCL 2-15
Rozméry
- bez otoéného drzaku 146x83x117 mm
- soto¢nym drzdkem @ 201x197 mm
Stupen kryti IP 54 (ochrana proti

prachu a stfikajici vo

1) Pracovni rozsah muze byt diky nevhodnym podminkém okoli (n
pfimé slunecni zafeni) zmensen.

11 natypovém titku.

Montaz

7 jsou baterie sIabé,. acity baterii 3 sviti zele-

a
ic laserové cary U& min cca 5 s blikaji. Méfici
o] |ze pouZivat jesté &@a 1 h'od prvniho blikani. Kdyz jsou

atefie vybité, 0 $té jednou zablikaji tésné pred
tomatickym vypnttfg.

ahradte vzdyfVs terie sou¢asné. PouZijte pouze ba-
S i

Rozsah samonivelace typicky $—
Doba nivelace typicky
Provozni teplota P otoénym drzakem RM 1
Skladovaci teplota iz@brazky A1 - A2)
Relativni vihkost vzduchu max. omocl ototného drzaku 13 mizete méfici pfistroj otocit
Trida laseru 50° okolo centralniho, neustale viditelného kolmého bho-
Typ laseru @ Tak I;e laserové é;’lry presné sefidit, aniz by se zménila po-
C loha méficiho pfistroje.
D.6 - Nasad'te mérici pfistroj vodici drazkou 8 do vodici kolejnic-
ivergence I e
~ laserovy bod ky 14 v otoéném drzaku 13 a nasunte méfici pfistroj az
_ laserova &ara nadoraz na podstavec.
_ Pro demontaz vytahnéte méfici pristroj z ototného drzaku
Otvor stativu opaénym smérem.
Baterie MoZnosti umisténi otoéného drzaku:
i - postaveny na rovné plose,
- nasroubovany na svislé ploSe,
- pomoci magnet( 16 na kovovém povrchu,
- ve spojeni s drZzakem na strop 17 na kovovych stropnich
listach.
Provoz
EPTA-Procedure 01: 0,49kg Uvedeni do provozu
;3;@2&":;;2;2*‘ ! 'ns iky nevhodnym podminkam okolf (napf. » Chraiite méfici pfistroj pied vlhkem a pfimym sluneé-
) nim zarenim.
Kjednozna¢né identifi Seho méFiciho pristroje slouzisériové ¢islo »N tavuite méfici piistroi Zadny trémnim tepl
11 natypovém &titku. levystavujte méfici pfistroj Zadnym extrémnim teplo-
tam nebo teplotnim vykyviim. Nenechdvejte jej napf.
delsi dobu lezet v auté. Pfi vétsich teplotnich vykyvech ne-
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15) )
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112 | Cesky

chte méfici pfistroj nejprve vytemperovat, neZ jej uvedete
do provozu. Pfi extrémnich teplotach nebo teplotnich vy-
kyvech mUze byt omezena pfesnost pistroje.

» Zamezte prudkym naraziim nebo padiim méficiho pri-
stroje. Diky poskozenim méficiho pfistroje mize byt nega-
tivné ovlivnéna presnost. Po prudkém narazu nebo padu
porovnejte pro kontrolu laserové primky resp. paprsky
svislic se znamou vodorovnou nebo svislou referencni
pfimkou resp. s ovéfenymi body svislic.

» Pokud méfrici pFistroj prepravujete, vypnéte jej. Pfi vy-
pnuti se kyvna jednotka zajisti, pfi prudkych pohybech se
jinak m0ze poskodit.

Zapnuti - vypnuti

Kvlli Uspofe energie zapinejte méfici pfistroj pouze tehdy,

kdyZ ho pouzivate.

» Neponechavejte zapnuty méfici pfistroj bez dozorua
po pouZivani jej vypnéte. Mohly by byt laserovym pa-
prskem oslnény jiné osoby.

- Prozapnuti méficiho pfistroje posunite spinac 2 do polohy
,» ON@* (pro prace bez automatické nivelace) nebo do po-
lohy ,, One™* (pro prace s automatickou nivelaci).
Méfici pfistroj vysle ihned po zapnuti z vystupnich otvord 1
laserové &ary.

Pfi vypnuti se zablokuje kyvadlova jednotka.

- Proopétovné zapnutiméficiho pristroje pro automatickém
vypnuti mizete bud’ posunout spinac 2 nejprve do polohy
» OFf “a poté méfici pfistroj znovu zapnout, nebo znovu
stisknéte bud tlacitko b, nebo tladitko 6.

Deaktivace vypinaci automatiky:

- Prodeaktivaci vypinaci automatiky drzte pfi zapnutém mé-
ficim pfistroji minimalné 3 s stisknuté tlacitko 6. Jakmiles
vypinaci automatika deaktivovana, laserové ¢ary krat
blikaji pro potvrzeni

Upozornéni: Kdy? je

vypinaci automatiku'd

Aktivace vypinaci

- Proaktivacife
aznovu za

QB vypnuti mérighBst néte

Nastaye ovozu (viz brézké 1-F1)
e nékolika vOozZU, mezi nimiz

pfistroj promi-

oagkifZovymi Carami j
4 dopredu jednu vodoroyiou a | SVislou laserovou ¢a-
ruadale po jednom?o e erovém bodu nahoru
0.

aserové cary jsou prekiizengv thlu 90°.

pfedu vod erovou Caru.

] ) ovoz s body; roj promita po jednom kolmém
- Provypnuti méficihopfistroje posunte spina¢ 2do pol laserovém bod oruadold.
»Off“. ~ Provozsv noWcarou: Méfici pristroj promita do-

Pfi prekroceni nejvyssi dovolené provozni teploty N
sleduje vypnuti kvili ochrané diody laseru. Po oc

mérici pfistroj opét pfipraven k provozu alze j v
pnout.

Vypinaci automatika

Nestiskne-li ca. 120 min na méficim pfj
pak se kvUli Setfeni baterii mérici

Prace s nivela¢ni automatikou

Provoz Provoez se
s vodorovno™ svisiou
Poradi kroku u ¢arou Carou

- Provozse svi arou: Méfici pristroj promita dopfedu
svislg ou Caru
Pfiu iciho pfistroje v prostoru se svisld lasero-

e na stropé kromé horniho laserového bo-

umisténi méficiho pfistroje pfimo u stény probihd svis-
rova Gara témér zcela dokola (360° &aru).
chny druhy provozu kromé provozu s body Ize zvolit
s alitomatickou nivelaci, nebo bez ni.

Ukazatel Ukazatel 4 prace
Provoz kapacityl " bez automatické = Obra-

s body baterie 3 nivelace zek
Ay :I

4x stiskn 0 pro [ ] [
druh pravo erova
¢ara“6 Provoz s kfizovymi ¢arami

[ ] ,H\ zelené B1
N7y l:l
- [ ] ,H\ zelené C1
Ly [
[ [ ] ,H\ zelené D1
ALy l:l
- ] ,,-\ zelené E1l
]
ALy l:l
] ,,-‘\ zelené Bl
]

160992A1JT](16.12.15)
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Provoz se
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Ukazatel
kapacity|

Ukazatel 4 prace

Provoz bez automatické ™ Obra-

Poradi kroku

u Carou

carou

s body baterie 3 nivelace zek

Nezavisle na nastaveni provozu s ¢arami Ize aktivovat nebo deaktivovat provoz s body:

ALy ]
/H\ zelené

druhproveau L aserony ®/- o/-
bod“5

2x stisknéte tlagitko pro

druh provozu ,Laserovy ®/- o/-
bod“5

Pokud se méfici pfistroj nachazi mimo rozsah samonivelace,
laserové ¢ary a/nebo body rychle blikaji.

Prace bez nivela¢ni automatiky

Provoz

s vodorovno
u carou

[ ]

Poradi kroku

Provoz se
svislou
carou

Pokud béhe

mu ,Prace b
»Ong“

ickou nivelagl’prejdgte do rezi-
“ (spind§2 v pdloze
ce ukazate-

Ukazatel ka
Provoz pacity bate
s body Tie 3

Jkazatel Z prace
bez automatickél "Obra-
nivelace zek

Spinat 2 v poloze ,, ON@* S Cervené F1
Gy [a]
Provoz s kfizovymi ¢

1x stisknéte tlacitko pro N

druh provozu ,Laserova ¢a- L ,,-.\\ Cervené

ra“6

2x stisknéte tlagitko pro N

druh provozu ,Laserové ¢&- ,,-,\\ Cervené

ra“6

3x stisknéte tladitko pro
druh provozu ,Laserova ¢a-
ra“6

VreZimu,Prace bez automati
ry pomalu.

teld tohoto rezimu.

oznost kombi@

Nivelacni autol

Prace s nivelaé ikou (viz obgazky )

- Postavte n&ici 0j na vodorovny, peligggeodklad ne-
uhi.?spl’na(“: 2dopo-

stanovisté méficiho pri§groje odchyluje vice nez 4° od hori-
zontaly, pak laser i blikaji. V tom pfipadé postavte
méfici pfistroj ¢ a vyCkejte samonivelace.

Pfi otfesech nebo zmeftach polohy béhem provozu se méfici
pfistroj automaticky opét zniveluje. Po nivelaci zkontrolujte
polohu laserovych paprsk ve vztahu k referencnim bodim,

Pokud béhem prace bez automa?é lace prej
Zimu ,Prace s automatickougaivelaci (spinac 2 v polo
»ONg™), vidy se aktiy,

/s zelené ,,-,\\ cervené F1

se zamezilo chybam danym posunutim méficiho pfistro-

Prace bez nivela¢ni automatiky (viz obr. F1)

- Propréace bez automatické nivelace posunte spina¢ 2 do
polohy ,, ON@*. Pfi vypnuté automatické nivelaci trvale
blikaji laserové ¢ary.

Pfi vypnuté nivelatni automatice mizete drzet méfici pfistroj
volné v ruce nebo postavit na sklonény podklad. Laserové pa-
prsky uz nutné neprobihaji navzajem kolmo.

Pi'esnost nivelace

Vlivy na presnost

Nejvétsim vlivem plsobi teplota okoli. Zvlasté od podlahy na-
horu probihajici teplotni rozdily mohou paprsek laseru odchy-
lit.

Kromé vnéjsich vlivl mohou odchylky zplsobovat také speci-
fické vlivy (napf. pad nebo prudké narazy). Proto pfed zacat-
kem kazdé prace zkontrolujte presnost nivelace.
Zkontrolujte pokazdé nejprve vyskovou presnost a téz pres-
nost nivelace vodorovné pfimky laseru, poté presnost nivela-
ce svislé primky laseru.

Bosch Power Tools
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Pokud by méfici pfistroj pfi jedné zkontrol pfekrogilmaximal- - Otocte méfici pfistroj o 180°bez zmény vysky. Nasméruj-
ni odchylku, pak jej nechte v servisu Bosch opravit. te jej nasténu A tak, aby svisla pfimka laseru bézela skrz jiz

oznaceny bod 1. Nechte méfici pfistroj znivelovat a oznac-
te bod kfiZeni pfimek laseru na sténé A (bod III).

Kontrola vyskové presnosti vodorovné primky

Pro kontrolu potfebujete 5 m dlouhou volnou méfici drahu na

pevném zakladu mezi dvéma sténami Aa B.

- Namontujte méfici pfistroj blizko stény A na stativ nebo jej
poloZte na pevny, rovny podklad. Méfici pfistroj zapnéte.
Zvolte provoz kizovych piimek s nivelaéni automatikou.

- Nasméruijte laser na blizkou sténu A a nechte méfici pfi-
stroj znivelovat. Oznacte stfed bodu, na némz se piimky la-
seru na sténé kiizi (bod I).

A B
! /
|
.
|| S
| 4
| 4
4 b 5m .

- PFivzda 2 - Lo -
, \ . Znatky tedy od sebe
yt vzdalené maxim@ing 3 mm.
- Ototte méfici pfistroj o 180°, nechte jej znivelovat a 5 N
oznatte stfed kfizeni pfimek laseru na protéjsi sténéB& i

(bod I1).

bo@sténach stfed primky laseru (bod I nasténé Aa
IInasténéB).

=y

- Umistéte méfici pfisti "1
stény B, zapnéte jej

- Vyrovnejte méfig

nebo pfipadng

presné zasahl

—— -1 - Postavte méfici pfistrojotoceny o 180°ve vzdalenosti 5 m
a nechte jej znivelovat.

- Vyrovnejte méfici pfistroj vyskoveé tak (s pomoci stativu
nebo pripadné podlozenim), aby bod stfed primky laseru
presné zasahl predtim oznaceny bod II na sténé B.

160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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- Oznacte nasténé A stfed pfimky laseru jako bod III (svisle - Polozte méfici pristroj na druhé strané otvoru dvefi pfimo
nad pfip. pod bodemI). za bod II. Nechte méfici pfistroj znivelovat a vyrovnejte
svislou pfimku laseru tak, aby jeji stfed prochazel presné
A I bodyIall.

\ g

BN
- Rozdil d obou oznadenych bodd I a III na sténé A udava
skutecnou odchylku méficiho pristroje od vodorovné rovi- — Rozdil

11

mezi bodem Il a

ny. kraji otvoru dvefi uiéva &nouodchylku méficiho pfi-
Maximaini pfipustnou odchylku d,,,, vypocitate nasledovné: oje od svislé rovin \
fte vySku otvoru dliefi

dinax = dvojnasobnd vzdalenost stén x 0,3 mm/m
Prlklaid: Privzdalenosti stén \i) m smi maX|[naIn| odchylka ¢ini i dov ud,,, vypotitate nésledovné:
Oay =2 % 5 m x 0,3 mm/m = 3 mm. Znacky tedy od sebe = dvojnasobnaWyska otvoru dvefix 0,3 mm/m

mohou byt vzdalené maximainé 3 mm.

fiklad: pfi vy§ or(@veri 2 msmi Einit maximalni odchyl
ka
Kontrola pFesnosti nivelace svislé pfimky @ Anax = 2 X 2 X /m = 1,2 mm. Znacky sméji tedy le-
n

Pro kontrolu potfebujete otvor dvefi, u néhoz je Zetnejvy m od sebe,

zakladu) na kazdé strané dvefi nejméné 2,5 Kontrol st kolmice
- Postavte mefici pfistroj ve vzdalenosti 2, Siggod of¥oru Pr kowlu poti€bujete volnou méfici drahu na pevném pod-
dveff na pevny, rovny podklad (nikoli g echte kla8 se vzdalenosti ca. 5 m mezi podlahou a stropem.

L, voe ntujte méfici pristroj na otoény drzék a postavte ho
nasmérujte laserové piimky ndotvortd na podlahu.
- Omattestied S,Vi5|é pfl’mky €ru na potidze otvoru deF' ~ SWérici pristroj zapnéte a nechte jej znivelovat.
(bod ), ve vzdélenosti 5 mn hé stranvg otvoru dvefi znatte stied horniho priseciku na stropé (bod I). Kromé
veff (bod ZIT) toho oznatte stfed dolniho laserového bodu na podlaze
(bod I1).

; @ :

&S

=

__________-_*.__

o
3

- Meéfici pristroj otocte 0 180°. Umistéte ho tak, aby se stfed
dolniho laserového bodu shodoval s jiZ vyznatenym
bodem II. Nechte méfici pfistroj znivelovat. VyznaCte
stfed horniho laserového bodu (bod II1).
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- Rozdil d obou oznatenych bod(i Ta Il na stropé udava sku-
te¢nou odchylku méficiho pfistroje od svislic.

Maximalni pfipustnou odchylku d,, ., vypocitate nasledovné:

dinax = dvojndsobndvzdalenost podiahy a stropu = 0,7 mm/m

Priklad: Pfi vzdalenosti mezi podlahou a stropem 5 m smi ma-

Meéfici pistroj umistujte vzdy pobliz plochy nebo hrany, jeZ se
ma kontrolovat, a nechte jej pfed zacatkem kazdého méfeni
znivelovat.

Vzdalenosti mezi paprskem laseru a plochou nebo hranou
mérte vzdy na dvou pokud mozno daleko od sebe lezicich bo-
dech.

Udrzba a servis

- Udrzujte méfici pfis
- Méfici pfistrojmepanortjig

- Necistoty gifete vihk
Zadné Cistig prostred
- Pravidelné e

ximalni odchylka Einit Zakazni B7ba zodpovi V.
Ainax = 2 x5 m = 0,7 mm/m = 7 mm. Znacky tedy od sebe Seho vyrobku a té7 k naradmifi dilim®echnické vykresyain-
mohou byt vzdalené maximalné 7 mm. ace k nahradnim di ﬂ% teina:
) osch-pt.com

Pracovni pokyny oradenské sluw am rad pom(iZe pfi otazkach
» Pro oznatovani pouzivejte vidy pouze stied laserové: nasim vyrobk e luSenstvi.

hoboduresp. laserové primky. Velikost laserového bo fipadé veskeich k a objednavek nahradnich dill

resp. Sifka laserové pfimky se méni se vzdalenosti. ezpodmine¢ e uyed mistnévécné Cislo podle typového
Prace se stativem (pFislu$enstvi) Stitku vyrobk
Stativ nabizi stabilni, vy$kové nastavitelny méfici ’@ . Czech a
Méfici pfistroj umistéte pomoci upnuti pro stati Sti Robert V4 s.r.0.
1/4" na zvit stativu nebo bézného fotostati vnéni Bosch Sgpvi er PT
nabézny stavebni stativ pouZijte upnuti pro statigd0 velikosti K V& e{a 1621/16
5/8". Mérici pristroj pevné prisroubujte i zaflstovaciho 659 Mikulov

Sroubu stativu.

- NeZ zapnete méfici pristroj,gtativ nahn yrovnejte.

Upevnéni pomoci univerzalni u (pFislusenstvi)

(viz obr. H)
%iete méFici pistr

S pomoci univerzalni dchytk V-
bkach nebo ma Z0va

‘ﬂ’ hytka je rovné%a-

vyskové vyroyméni maiiétho

nit napf. na svislych pIoc
telnych materidlech. Univeigé

ko podlahovy stativ

pfistroje.

- NeZ zapnete 0j, univerzalgipuc nahru-
bo vyrovnej

osi%serového pa-

Bryle pro praci s las
Bryle pro praci s|
cervené svétlo |

filtruji okolni svétlo. Proto se jevi
r0 OKO svétlejsi.

Priklady prace (Viz obrazky B2-F2,Hal.)

Priklady moznosti pouziti méficiho pfistroje naleznete na gra-
fickych stranach.

.bosch-pt.cz si si mUZete objednat opravu Vaseho

je nebo ndhradni dily online.
Tely: 519 305700
x: 519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz

Zpracovani odpadi
Méfici pfistroje, pfislusenstvi a obaly by mély byt dodany k
opétovnému zhodnaoceni neposkozujicimu Zivotni prostiedi.

Neodhazujte méfici pfistroje a akumulatory/baterie do do-
movniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2012/19/EU mu-
seji byt neupotrebitelné méfici pristroje a
podle evropské smérnice 2006/66/ES vad-
né nebo opotfebované akumulatory/baterie
rozebrané shromazdény a dodany k opétov-
nému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni
prostredi.

Zmény vyhrazeny.

160992A1JT](16.12.15)
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Slovensky

Bezpecnostné pokyny

Aby bola zaistena bezpeéna a spolahliva
praca s meracim pristrojom, je nevyhnutné
preditat si a dodrZiavat vietky pokyny. Po-
kial' meraci pristroj nebudete pouZivat
v stilade s tymito pokynmi, mdZete nepriaz-
nivo ovplyvnif integrované ochranné opatrenia
v meracom pristroji. Nikdy nesmiete dopustit, aby boli vy-
strazné $titky na meracom pristroji neéitatené. TIETO
POKYNY DOBRE USCHOVAJTE A POKIAL BUDETE MERA-
CIPRISTROJ ODOVZDAVAT DALEJ, PRILOZTE ICH.

» Bud'te opatrny - ak pouZivate iné ako tu uvedené ob-
sluZné a aretacéné prvky alebo volite iné postupy. Méze
to mat za nasledok nebezpeénii expoziciu Ziarenia.

» Tento meraci pristroj sa dodava s vystraznym stitkom
(na grafickej strane je na obrazku meracieho pristroja
oznaceny ¢islom 12).

A

» Ked'nie je text vystraZného stitka v jazyku Vasej kr:
ny, pred prvym pouZitim produktu he prelepte doda-
nou nalepkou v jazyku Vasej krajiny.

Laser Radiation Class 2

do not stare into beam JIECGM25-1:2014—05<1mW,530-650 nn\

ho ¢i do odrazeného laser
Ze to spOsobit oslepenie o
bo poskodenie zraku.

» NepouZivajte laserové okulia
Laserové okuliare slizia naler% zviditelneniel ého
|Gca, pred laserovym Zi Sak nechrania.

» NepouZivaijte laser: e ako slneéné
alebo ako ochranné cestnej dopr
vé okuliare nepo InG ochranu pr
Ziarenima znizuj mafie farieb.

chavajte opravo'
ry pouZiva origina ahradné si-
G@ost meglcieho pristroja

istrojom v prostredi
romsanachadzajihorlavé
0 horl'avy pripadne vybusny
pristroji sa mézu vytvarat iskry,
y prach alebo vypary zapalit.

kvapaliny, plyny a
prach.Vtomto
ktoré by molli

Y
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Meraci pristroj a oto¢ny drZiak 13 nedavaj-
te do blizkosti kardiostimulatorov. Magnety
meracieho pristroja a ototného drZiaka vytva-
rajli pole, ktoré mdze negativne ovplyvnit fun-
kciu kardiostimulatorov.

» Meraci pristroj a otoény drZiak 13 nedavajte do bliz-
kosti magnetickych datovych nesi¢ov a magnetic|
citlivych zariadeni. Posobenim magnetov meracie
stroja a otoéného draiaka mdze dojst k nevratnym

) tranu s obrézkamifgeracieho
yklopenU po cely ediCitate ten-

e @kontrolu vodo-

rovnych azv

yc linif ako aj 2vi
%zené kompo’nx
Sis| ra

ie jednotlivych ych komponentov sa vztahu-

yobrazenje m ristroja na grafickej strane toh-
Navodu na po ie.
Vystupny |aS8evého lica

Vypina¢
Indika

Sl A WN =

Tlldlo pr@¥druh prevadzky ,Laserova Ciara“
iecko priehradky na batérie
jacadrazka
Stativové uchytenie 1/4"
Stativové uchytenie 5/8"
1 Sériovéislo
12 Vystrazny §titok laserového pristroja
13 Ototnydrziak (RM 1)
14 Vodiacalista
15 Pozdiny upeviiovaci otvor
16 Magnety
17 Stropna svorka*
18 Univerzalny drziak (BM 1)*
19 Ochrannataska*®
20 Kufrik*
21 Viozka*
22 |aserova cielova tabulka*
23 Stavebny stativ (BT 150)*
24 Teleskopickaty¢ (BT 350)*
25 Okuliare na zviditelnenie laserového lG¢a*

*Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri do zakladnej vy-
bavy produktu.
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Technické udaje Montaz

'arovy jaset 3 606 Vkladanie/vymena batérii

Pracovna obast Pri prevéd;ke tohto n]erac,ieho pr[s.trroja odporiéame pouZi-
~ Laserova tiara 15m vanie alkalicko-manganovych batérii.

- Laserovy bod nahor 10m - Vyklopte priehradku’na batérig 7a vlqite batérie. Déva‘
- Laserovy bod nadol 10m prlFom pOZOr Naspravnu polaritu pgdla vyobrazenian
Presnost nivelacie vnitornej strane priehradky na batérie.

- Laserovaciara +0,3 mm/m Ked batévrie slabn’L], i

- Laserové body 0,7 mm/m no. Navyse zablikd |2

Rozsah samoniveldcie typicky +4°

Doba nivelacie typicky <4s

Prevéadzkova teplota -10°C...+50°C

Skladovacia teplota -20°C...+70°C

Relativna vihkost vzduchu max. 90 %

Laserova trieda 2 @

Typ lasera

630-650nm, <1 mW

Co

Divergencia
- Laserovy bod
- Laserové Ciara

Zhe ot J4F
cieho pristroja mozu batérie skofegova¥a samotinne sa
1 yhit. 4
otocny

Stativové uchytenie

m dr NM 1
(3,8 mrad (plny uhol! i obraz
1/4",5 mocou otoénéhOWiziaka 13 modzete meraci pristroj otoit

Batérie 3x1,5V LRO& 0
- — - ry satak dajli gre
Prevéadzkovy ¢as pri druhu meraciehod!
prevadzky B p =
- Prevéadzka s krizovym $—
a bodovym laserom
- Prevédzka s krizovym laserom
- Prevéadzka s Ciarovym . p
a bodovym laserom kopatnom poradi.
- Prevédzka s &iarovym lasero 0zNosti umiestnenia otoéného drZiaka:
- Prevadzka s bodovym lase stojace] polohe na rovnej ploche,
Hmotnost podla — gpriskrutkovany na zvisle] pIoche,, ]
EPTA-Procedure 01:2014 , = pomocou magnetov 16 na kovovych pIocha,ch, ]
- v spojeni so stropnou svorkou 17 na kovovych stropnych
Rozmery ligtach.
- bez otoéného drZiak
s oto¢nym drZiakol POUiI'VHI'Iie
Druh ochrany
Uvedenie do prevadzky
ndsledkom nepriaznivy mienok (nap- > Me'rafzi p[!'stroj'chréﬁte pred vihkom a pred priamym sl-
etného svetla) zmensit. hecnym ziarenim.
ikaciu Vasho m@g&ja Sl sériové » Meraci pristroj nevystavujte extrémnym teplotam ani
Stitku. Ziadnemu kolisaniu tepldt. Nenechdvajte ho odloZeny
“ dlhsi ¢as napr. v motorovom vozidle. V pripade vacsieho
rozdielu tepldt nechajte najprv meraci pristroj pred jeho
pouzitim temperovat na teplotu prostredia, v ktorom ho
budete pouzivat. Pri extrémnych teplotich alebo v pripade
kolisania teplot méze byt negativne ovplyvnena preciznost
meracieho pristroja.
» Vyhybajte sa prudkym narazom alebo padom meracie-
ho pristreja. Poskodenie meracieho pristroja méze nega-
tivne ovplyvnit presnost merania pristroja. Po prudkom né-
raze alebo po pade meracieho pristroja porovnajte kvoli
160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools )
2
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prekontrolovaniu laserové Ciary resp. laserové llce na za-
meranie zvislice s nejakou zndmou zvislou resp. vodorov-

nou referenénouliniou resp. soverenymibodmi na zvislici.

» Ak budete meraci pristroj prepravovat na iné miesto,
vypnite ho. Pri vypnuti sa vykyvna jednotka zablokuje,
inak by sa mohla pri prudsich pohyboch poskodit.

Zapinanie/vypinanie

Kvali energeticke]j Uspore zapinajte meraci systém len vtedy,

ked ho pouzivate.

» Nenechavajte zapnuty meraci pristroj bez dozorua po

pouZiti meraci pristroj vZdy vypnite. Laserovy (¢ by mo-

hol oslepit iné osoby.

- Meraci pristroj zapnete tak, Ze posuniete vypina¢ 2 do po-

lohy ,, ON@* (pre prace bez automatickej niveldcie) alebo
do polohy ,, Ong™* (pre préace s automatickou nivelaci-
ou).

Meraci pristroj okamZite po zapnuti vysiela z vystupnych
otvorov laserové Ciary 1.

- Meraci pristroj vypnete tak, Ze posuniete vypina¢ 2 do po-

lohy ,, OFf .

Pri vypnuti sa vykyvna jednotka zablokuje.
Pri prekro¢eni maximalnej pripustne;j teploty 50 °C nastava
vypnutie meracieho pristroja kvoli ochrane laserove] diddy.
Po vychladnuti je meraci pristroj opat pripraveny na pre-
vadzku a mozno ho znova zapndt.

Vypinacia automatika
Ak sa po¢as cca 120 min. nestlaci Ziadne tlacidlo
pristroja, meraci pristroj sa kvéli Uspore spotre
térii automaticky vypne.

- Aby sameraci pristroj po automatickom
pol, mdZete vypina¢ 2 bud posunit naj
» OFf “ameraci pristroj poto
te tlacidlo 5 alebo tlacidlo 6.

Praca s nivelaénou automat|

Prevadzka
s ¢larovym
laserom

Poradie krokov| vodorovne

OBJ_BUCH-2637-001.book Page 119 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM
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Deaktivovanie vypinacej automatiky:

- Nadeaktivovanie automatického vypnutia podrzte, kym je
meraci pristroj zapnuty, tlacidlo 6 minimalne 3 s. Ked'je
automatické vypnutie deaktivované, laserové Ciary na po-
tvrdenie kratko zablikaju.

Upozornenie: Ked prekroci prevadzkovateplota4b °C, auto-

matické vypnutie sa uz nedé deaktivovat.

Aktivovanie automatického vypnutia:

- Ked chcete automatigké vypinanie opat uviest do iino
meraci pristroj vyp pova ho zapnite.

pouzivat vi@hov pre-
mMozete kedykolvek inat:

Iaserog: Meraci pri-
j Claru dopredu

pristroj vytvara
r .
N vodorovne: Meraci pri-
vytvara vodorovi@laser@vd éiaru dopredu.
evadzka sei eromzvislo: Meraci pristroj vy-
tvéra zvisld Mu dopredu.
Pri umiestn acieho pristroja v miestnosti sa zvisla

r
laserova Cigra ina strope okrem horného laserové
bodu.

Pri undfe R meracieho pristroja priamo na stene sa zo- g
7 v - s u

brazi dsefova Ciara takmer Uplne okolo celého obvo-

du (380

ruhy prevadzky okrem reZimu s bodovym laserom sa

V&tkyd
%raf tak s automatickou nivelaciou, ako aj bez nej.

Prevadzka
Ziarovyin
laserom
7vislo

Indikacia 3
kapacity|
batérie

Rezim
s bodovym
laserom

Indikacia 4 prace|
bez automatickej "Obra-
nivelacie zok!

laserom

Prevadzka s krizovym

Ny l:l
] ,,-\\ zelena Bl
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Prevadzka Prevadzka
s Ciarovym’ s ¢iarovym Rezim

laserom

Poradie krokov|

s laserovym bodom:

laserom
vodorovne zvislo

Nezavisle od nastavenia prevadzky s laserovou Giarou sa mdze aktivovat alebo deaktivovat prevadzka

Indikacia 30 Indikacia 4 prace
s bodovym™ " “kapacityl " bez automatickej’ ‘Obra-
laserom batérie nivelacie zok!

Stlacte 1x tlacidlo pre druh

o/- o/-

prevadzky ,Laserovy bod“5
Stlacte 2x tlacidlo pre druh

prevadzky ,Laserovy bod“5

o/- o/-

Ak sa meraci pristroj nachadza mimo oblasti samonivelécie,
laserové Ciary a/alebo laserové body rychlo blikaju.

Praca bez nivela¢nej automatiky

nia tohto rezi

Prevadzka = Prevadzka

s clarovym_ s Ciarovym Rezim
laserom
vodorovne zvislo

laserom
Poradie krokov|

°
Vypina¢ 2 v polohe ,, ON@*
laserom

Prevadzka s krizovy

Indikacia 3" _Indikacia 4 prace
s bodovym® “kapacity' (" bez automatickej’ |Obra-
laserom baterie nivelacie 2okl

Stlacte 1x tlacidlo pre druh
prevadzky ,Laserova Ciara“
6

\|// Y
A zelend ‘ cervena

°
Stlacte 2x tlacidlo pre druh
prevadzky ,Laserova Ciara“ - )
6
°

nrevadzey Laserovd Sa

VreZime ,Préca bez automaticke
Ciary pomaly.

Ak pocas prace s automaticke
LPréaca s automatickou njyé

»ONg™%), aktivuje sa vz

zenia tohto rezimu.

n@éciou prejdete do rédiu

(vypinac 2 v po
oznost kombinggiézola-

racovat s autom
polohy,,ON

kat, je Meraci pristroj ni

Ak nie jeautomaticka
stanoviska meraci

laciamozna, napr. preto, Ze plocha
oja sa odchyluje od vodorovne]
roviny o viac al rové [Gce blikaju. V takomto pripade
postavte meraci pris o vodorovnej polohy a pockajte,
kym sa uskuto¢ni samonivelacia.

P ka s krizovym

Ny Ny
. B zelena ,H\ Cervend F1

laserom
lacie” blikajl laseroyé ipade otrasov alebo pri zmenach polohy podas prevadzky

meraci pristroj opat vykona automatick( samonivelaciu. Po
uskutocnenej niveldcii prekontrolujte polohu laserovych IG-
¢ov so zretelom na referentné body, aby ste sa vyhli chybam
spdsobenym posunom meracieho pristroja.

Praca bez nivela¢nej automatiky

(pozri k tomu obrazok F1)

- Ked chcete pracovat bez automatickej nivel4cie, posunite
vypinat 2 dopolohy ,, ON@*. Ked je automaticka nivelacia
vypnuta, laserové Ciary blikaju trvale.

Ked' je niveladna automatika vypnutd, mbZete zobrat meraci

pristrojdordk avolne hodrzat, alebo ho mbzete polozitnane-

jak Sikmi podlozku. Laserové &iary uz nemusia prebiehat
zvisle.

160992A1JT](16.12.15)
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Presnost nivelacie

Faktory ovplyviiujiice presnost

Najvacsi vplyv na presnost merania ma teplota okolia. Najma
rozdiely teploty prechadzajlice od zeme smerom hore mézu
spbsobit vychylenie laserového lita.

Okrem vonkaj$ich vplyvov mézu k odchylkam viest aj vplyvy
$pecifické pre dany pristroj (ako st napriklad pady alebo
prudké narazy). Preto pred zaciatkom kazdej prace skontro-
lujte presnost nivelacie.

Vidy najprv skontrolujte vyskovi presnost ako aj presnost ni-
velacie vodorovnej laserove; linie, potom presnost nivelcie
zvisle] laserove;j linie.

Ak by meraci pristroj pri jednej z uvedenych skisok prekraco-
val maximalnu povolend odchylku, dajte ho opravit v autorizo-
vanom servise firmy Bosch.

Kontrola vyskovej presnosti vodorovnej linie

Na tdito kontrolu budete potrebovat vontimeraciu trasu dizky
5 mnapevnom podklade medzi dvoma stenami AaB.

- Namontujte meraci pristroj v horizontélnej polohe blizko
steny A na stativ, alebo ho postavte na pevny a rovny pod-
klad. Zapnite meraci pristroj. Nastavte krizov( prevadzku s
nivelatnou automatikou.

- Nasmeruijte laser nablizku stenu A a nechajte meraci prj
stroj, aby sa niveloval. Oznacte stred bodu, na ktorom s:
laserové linie na stene krizujd (bod I).

- Otodte meraci pristrqj
val aoznacte bod pr
stene B (bod I1),

aby ste ho otacal =5Zapnite ho a nechajte meraci pristroj,
aby sa naniveloval.

Slovensky | 121

- Pristroj vyrovnajte vyskovo tak (pomocou stativu alebo v
pripade potreby podlozenim), aby krizovy bod laserove; li-
nie smeroval presne na predtym oznaceny bod II na stene
B.

By zvislalaserova
Nechajte meraci

iel d oboch oznacenych bodov I aIIl na stene A ddva
kutocnu vyskovl odchylku meracieho pristroja.

@imélnu povolent odchylku dy, vypotitate takto:

dinax = dvojnasobnd vzdialenost stien x 0,3 mm/m

Priklad: Privzdialenosti stien 5 m smie byt maximalna odchyl-
ka

Amax = 2X 5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Znacky mézu teda leZat
maximalne 3 mm od seba.

Kontrola presnosti nivelacie vodorovnej linie

Na tito kontrolu budete potrebovat volnd plochu s rozmermi

ccadsxbm.

- Postavte meraci pristroj na pevny arovny podklad do stre-
du medzi steny A a B. Nechajte meraci pristroj nivelovat sa
v horizontalnej prevédzke.

Bosch Power Tools
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- Vovzdialenosti 2,5 m od meracieho pristroja oznaéte na - Oznatte stred zvislejlaserovej linie na podlahe otvoru dve-
oboch stenéch stredy laserovejlinie (bod I na stene Aa ri (bod I), vovzdialenosti 5 m na druhej strane otvoru dveri
bod I na stene B). (bod II), ako aj na hornom okraji otvoru dveri (bod IIT).

- Postavte meraci pristroj oto¢eny o 180° do vzdialenosti
5 manechajte ho nivelovat.

- Pristroj vyrovnajte vyskovo tak (pomocou stativu alebo v ostavte meraci prl’ﬁ in ¢j strane otvoru dveri pria-
pripade potreby podloZenim), aby stred laserovej linie za bodom I1. Necha] r&%i pristroj nivelovat a lase-
smeroval presne na predtym oznaceny bod II na stene B. owlliniu nasmeruijte T8k, ab\ej stred prebiehal presne

- Nastene Aoznatte stred laserovej linie ako bod III (zvisl dmi Ta 1L
nad resp. pod bodom I).

A

- Rozdiel d medzi bodom 1Tl a stredom laserovej linie nahor-
nom okraji otvoru dveri dava skutocnt odchylku meracie-
ho pristroja od zvislice.

- Odmerajte vysku otvoru dveri.

Maximalna dovolend odchylka dy,, sa vypocita nasledovne:
dinax = dvojnasobok vysky otvoru dveri x 0,3 mm/m

Priklad: Pri vy$ke otvoru dveri 2 m smie byt maximalna dovo-
lend odchylka

Apax = 2 X2 mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Spominané znacky
smd lezat teda od seba maximélne vo vzdialenosti 1,2 mm.

- Rozdiel d oboch oznace
skutotnd odchyl
viny.

Kontrola presnosti zvislice

Na tito kontrolu budete potrebovat volnti meraciu trasu na
pevnom podklade so vzdialenostou cca 5 m medzi podlahou a

stropom.
¢ , Yvecial : i - Namontujte meraci pristroj na otoény drZiak a postavte ho
dveri na pevnt rovnt podlozku (nie na stativ). Nechajte na podlahu.
pristroj nanivelovat v krizovej prevadzke a nasmerujte la- - Zapnite meraci pristroj a nechajte ho nanivelovat sa.
serovy |0¢ do otvoru dveri.
160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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- Oznacdte si stred horného bodu krizovania, na strope
(bodI). Okrem toho si oznacte aj stred dolného laserové-
ho bodu na podlahe (bod II).

- Ototte meraci pristroj o 180°. Nastavte jeho poziciu tak,
aby stred dolného laserového bodu leZal na bode I, ktory
ste si uz oznacili. Nechajte meraci pristroj dokongit nivela-
ciu. Oznatte si stred horného laserového bodu (bod I1T).

ov strope ddva
pristroja O@%Zvislice (zvislej

- Rozdiel d oboch oznacenych
skutotnd odchylku meraci
polohy).

Maximalnu povolend odchylku dy gV

dinax = dvojndsobné vzdialenost gedzi podlahou a st

x 0,7 mm/m

Priklad: Pri vzdialenosti

k stropu 5 m sfni a-
ximalna odchylka
Anax = 2X5mx0,7 7 mm. Znacky gitoz ezat
maximalne 7 m
Zivanie \

iba stred laserového
'kost laserového bo-
odla vzdialenosti.

nastavite/nt meraciu pod-
ocou stativového uchyte-
. evnenie na bezny stavebny

ytenie 5/8" 10. Pomaocou aretac-
eraci pristroj na stativ.

nete meraci pristroj, stativ zhruba

stativ pouzite stati

nej skrutky dobre u

- ESte predtym,
vyrovnajte.

Olalliare nazviditelnenie las §
aka tomu sa stava (“:eﬂ/ é
i postupov (po My B2-F2,Hal)
T
t
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Upevnenie pomocou univerzalneho drziaka
(Prislusenstvo) (pozri obrazok H)

Pomocou univerzalneho drziaka 18 mézete upeviiovat meraci
pristroj napriklad nazvislé plochy, rdry alebo na rézne magne-
tizovate/né materidly. Univerzalny drziak je prave taky vyhod-
ny ako stativ umiestneny na zemi a ulah¢uje vyskové nastavo-
vanie meracieho pristroja.

Laserova cielova tabulk
|(i¢a za nepriazai

afiltruju svetlo okolia.
lasera pre oko svetlejSim.

yprerd ivania meracieho pristroja naj-
ena grafickM ;
eraci pristrojd |18WZdy do blizkosti nejakej plochy ale-

bo hrany, kto
dého meragia

Odmera %
chou alelig,hragd

4

zdy na dvoch miestach, ktoré st od seba
ghajviac vzdialené.

a a servis
Zba a istenie
drZiavajte svoj meraci pristroj vZdy v Cistote.
- Nepondrajte meraci pristroj do vody ani do inych kvapalin.
- Znedistenia utrite vihkou makkou handri¢kou. NepouZzivaj-
te Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustad|a.
- Cistite pravidelne predovSetkym plochy na vystupnom ot-
vore a davajte pozor, aby ste pritom odstranili pripadné za-
chytené vlakna tkaniny.

Servisné stredisko a poradenstvo pri pouzivani

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlice sa opravy
a Udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych stciastok. Rozlo-
Zenéobrazkyainformdcie k nahradnym stciastkam njdete aj
na web-stranke:

www.bosch-pt.com

Tim poradcov Bosch Vam s radostou poskytne pomoc pri
otazkach tykajlcich sa nasich produktov a ich prislusenstva.
V pripade akychkol'vek otazok a objednavok nahradnych si-
Ciastok uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné &islo
uvedené na typovom $titku vyrobku.

Bosch Power Tools
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Biztonsagi eloirasok

8lyek a port vagy a gbzoket meggyuijthatjak.

S—
124 | Magyar
Slovakia Ne iranyitsa a lézersugarat mas szemé-
Na www.bosch-pt.sk si mdZete objednat opravu vasho stroja lyekre vagy allatokra és sajat maga se
alebo nahradné diely online. nézzen bele sem akdzvetlen, sema
Tel.: (02) 48 703 800 visszavert lézersugarba. Ellenkezé eset-
Fax: (02) 48 703 801 ben aszemélyeket elvakithatja, baleseteket
E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com okozhat és megsértheti az érintett személy szemét.
www.bosch.sk » Ha a szemét lézersugarzas éri, csukja be a szemét é
e Iépjen azonnal ki a lézersugar vonalabél.
Likvidacia . . . .
X ] ] » Ne hajtson végre alézerberendezésen semmifi
Vyrobok, prisluSenstvo a obal treba dat na recyklaciu etriacu toztatast.
Zivotné prostredie.
Neodhadzujte opotrebované meracie pristroje ani akumulato-
ry/batérie do komunalneho odpadu!
Len pre krajiny E0:
Podla Eurépskej smernice 2012/19/EU sa
musia Uz nepouZzite/né meracie pristroje a
podla eurépskej smernice 2006/66/ES sa
musia poskodené alebo opotrebované aku-
mulatory/batérie zbierat separovane atreba
ich davat na recyklaciu zodpovedajdcu »4A mérdmiiszert cs* szakké zemélyzet csak ere-
ochrane Zivotného prostredia. eti potalkatrészek f% asaval javithatja. Ez biz-
Zmeny vyhradené. a, h.ogy amérénilisze t'onsagos'muszer maradjon.
hagyja, hogy. eKek a lézersugarral felszerelt
méromiiszertfeliigyelethélkiil hasznaljak. Ezzel akarat-
lanul elvakithanak Mgs személyeket.
M agyar » Ne dolgozgon émiiszerrel olyan robbanas-
é (i ethen, ahol éghetd folyadékok, ga-
Fé : annak. A mérémUszerben szikrak kelet- A

san tudjakezelniamérg

miiszert nem amelléke

feleléen haszna
mérémiiszerbe beépitett vé
ne tegye felismerhetetlenné a m
gyelmeztets tablakat. BIZTOS HELYER GRIZZE

KET AZ UTASITASOKAT, ESHA'R MERGMUSZERT T0
VABBADJA, ADJATOV, ET AZ UTASITASOK
Is.

» Vigyazat - ha aj ktol eltérd kezélo

téberendezésel aszhal, vagy mas e a at alkal-
maz, ez vesz. S| alterhelésh
» Amérém igyelmeztetd tabla riil szalli-

zer rgzan a12 szam-

er Radiation Class 2

e e e feam :2014-05<1mW, 630-650 nn\

ge nem az On nyelvén
zt az elsd iizembe helyezés
allitott ontapado cimkével, ame-
agaban hasznalatos nyelventa-

> figyelmeztetd ta

elétt a késziilékke
lyenasziveg
lalhaté.

gye améromiiszert és a 13 forgathaté
tartot pacemakerek kozelébe. A mérémi-
szer és a forgathatd tarté magnesei egy olyan
mezét hoznak |étre, amely negativ befolyéssal
lehet a pacemakerek miikodésére.

i intézkedésekre. Soha ‘®ansa tavol amérémiiszert és a 13 forgathaté tartot a

magneses adathordozoktol és a magneses mezére ér-
zékeny késziilékektol. A mérémiszer és a forgathaté tar-
té magneseinek hatdsara visszadllithatatlan adatvesztesé-
gek éphetnek fel.

A termék és alkalmazasi lehetdségei-
nek leirasa

Kérjiik hajtsa ki a Kezelési Utasitasnak a mérémUszer képét
tartalmazoé kihajthato lapjat, mikdzben a Kezelési Utasitast ol-
vassa.

Rendeltetésszerii hasznalat

AmérémUszer vizszintes és fliggbleges vonalak és irdnypon-
tok meghatarozasara és ellenérzésére szolgal.

Az abrazolasra keriilo komponensek

Az dbrazolasra ker(ilé alkatrészek szdmozésa a mérémdszer-
nek az abrakat tartalmazo oldalon taldlhaté abraira vonatko-
zik.

1 Lézersugarzas kilépési nyilas

2 Be-/kikapcsold

160992A1JT](16.12.15)
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Az akkumulator kapacitasanak kijelzése
Szintezési automatika nélkli mikodés kijelzése
A lézerpont” izemmdd gombja
A lézervonal” izemmdd gombja
Az elemtarté fedele
Vezetéhorony

1/4"-0s miszeréllvanycsatlakozd
10 5/8"-0s miszerallvanycsatlakozo
11 Gyartasi szam

12 | ézerfigyelmeztetd tabla

13 Forgathatd tartd (RM 1)

14 Vezet6sin

15 Rogzitd hosszlyuk

16 Magnesek

17 Mennyezet-kapocs*

18 Univerzdlistartd (BM 1)*

19 Védstaska*

20 Koffer*

21 Betét*

22 | ézer-céltabla*

23 Allvany (BT 150)*

24 Teleszképrid (BT 350)*

25 Lézerpont keresd szemiiveg*

* Aképekenlathaté vagy aszovegbenleirt tartozékok részben
tartoznak a standard szallitmanyhoz.

Miiszaki adatok

Lo ~NS AW

Pont- és vonalas lézer|
Cikkszam

K%,

N

Magyar | 125
Pont- és vonalas lézer| GCL 2-15
Mszerallvanycsatlakozd 1/4",5/8"

Elemek 3x1,5VLRO6 (AA)

- Keresztvonzlas és nont-{izem-

méd 60
- Keresztvonalas lizemmaod ra
- Vonal- és pont-tzemmod
- Vonal-lizemméd
- Pont-lizemmdd

Stly az ,EPTA-Procedu
01:2014” (0
ras) szerint

0,49 kg

146 x83x 117 mm
2901 x 197 mm

froccsend viz
védett kivitel)

munkateruletmérete%atr s kornyezeti feltételek (példaul
zvetlen napsugarzas) cs

Ugyeljen az elemfidk fedél belsd oldalan taIaI

k
&o abrazolasnak megfeleld helyes polaritas betartasara.
umulatorok mér gyengék, a 3 akkumulator kapacitas

Mtikddési tartomany P

) tgzervonalf Ifelé }gm ielz6 zold szinben villog. Ezen felll 10 percenkénta lézervo-
) ngerpont |ef T,e 1 nalek is kb. 5 méasodpercig villognak. A mérémliszer t az elsd
- Lezerpont efele villands utdn mégkb. 1 6rdiglehet hasznalni. Ha az akkumu-

Szintezési pontossag

- Lézervonalak ,

- Lézerpontok )
Jellemzd onszintezésj
tartomany

Jellemzd szintezésl

Uzemi hdmérgék

Tarolasi hgmé

Eltérés

- Lézerpont
- Lézervonal 0,8 mrad (telje
1) Amunkaterillet atranyos kornyezeti feltetelek (példaul
kozvetlen napsugarzas) csokkenthetik.

Az 6n mérémiszere a tipustablan taldlhatd 11 gyartasi szimmal egyér-

telmlien azonosithaté.

latorok kimerUinek a lézervonalak kdzvetlen(il az automatikus
kikapcsolas elétt még egyszer felvillannak.

Mindigvalamennyi elemetegyszerre cseréljeki. Csak egyazon

gyarté cégtdl szarmazé és azonos kapacitast elemeket hasz-

naljon.

» Vegye ki az elemeket a méromiiszerbdl, ha azt hos-
szabb ideig nemhasznalja. Az elemek egy hosszabb taro-
|&s soran korrodalhatnak, vagy magatdl kimerUlhetnek.

Munkavégzés a forgathato tartéval RM 1

(lasd az ,,A1- A2” abrat)

A 13 forgathatd tart6 segitségével a mérémliszert egy koz-

ponti, mindig lathatd pont korll 360%rael lehet forgatni. Igy

a lézervonalakat pontosan be lehet llitani, anélkiil, hogy eh-

hez meg kellene valtoztatni amérémdszer helyzetét.

- Helyezze a mérémliszert a 8 vezet6horonnyal a 14 vezeté-
sinre a 13 forgathatd tarton és toljaa mérémuszer (itkdzé-
sig a platformra.

Az elvdlasztashoz hiizza le a mérémUszert ellenkezd irdny-
ban a forgathato tartérél.

Bosch Power Tools
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Aforgathatd tartd elhelyezési lehetdségei:

- egy sik feliiletre feldllitva,

- egy fliggbleges fellletre csavarozva,

- a 16 magnesek segitségével egy fémes feliiletre rogzitve,

- a 17 mennyezet-kapocs segitségével fémes mennyezetlé-
cekre rogzitve.

Uzemeltetés

Uzembevétel

» Ovjamegamérémiiszert anedvességtdl és a kézvetlen
napsugarzas behatasatol.

» Ne tegye ki a mérdmiiszert extrém homeérsékleteknek
vagy hémérsékletingadozasoknak. Példaul ne hagyja
hosszabb ideig a mérémUszert egy autéban. Nagyobb
hémérsékletingadozasok utan hagyja a mérémdiszert tem-

peralédni, miel6tt azt ismét izembe venné. Extrémhémér-

sékletek vagy hémérséklet ingadozasok befolydsolhatjak a
mérémUszer mérési pontossagat.

Ugyeljen arra, hogy amérémiiszer ne eshessen le és ne
legyen kitéve erésebb lokéseknek vagy iitéseknek. A
mérémUszer megrongalddasa befolydssal lehet a mérési

v

pontossagra. Egy hevesebb [6kés vagy leesés utan ellendry

zésként hasonlitsa 6ssze a lézervonalakat, illetve fliggdle-
ges sugarakat egy ismert vizszintes vagy fligg6leges ref
rencia vonallal, illetve el6z6leg ellendrzott helyzet(
tokkal.

Mindig kapcsoljakiamérémiiszert, ha azt s:

kapcsolaskor az inga egység reteszelésre ke
masképp az erés mozgas megrongalhatja,

v

Be- és kikapcsolas
Csak akkor kapcsolja be a mérémliszer]
takarékoskodjon az energidval.

» Sohase hagyja a bekapcsolt méromiiszért feliigyelet
nélkiil és hasznalat utan mi apcsoljaki améré
et elvakithat

miiszert. A |ézersugar mas szel

- Amérémiszer bekapcs j
16ta,, ON@” helyzetl
zett munkakhoz) vag
automatikdval végzett

ési automatika Gl v
” helyzetbe (4&zi i

z tolja el a 2 be-/kik@pcso-

Kikapcsolé automatika

Ha a mérémdliszeren kb. 120 percig egyik billenty(it sem
nyomjak meg, a mérémdszer az elemek kimélésére automati-
kusan kikapcsol.

- AmérémUszernek az automatikus kikapcsolas utani ismé-
telt bekapcsolasahoz vagy toljael el6szdr a 2 be-/kikapcso-
16ta,, OFf ” helyzetbe, majd ismét kapcsolja be amérg
szert, vagy nyomja meg vagy az 5 gombotvagya6 g

Akikapcsolasi automatiRadeaktivalasa:
ggalébb 3 masodfe 8
kika @autbmatika deaktival % It,a

é alPennekiyugtazasara rovide [ 1amak.
45 °C (i28mi homérséklet épés utan a ki-

kapcsold autol At ager nem lehet deaktiv.
Akikaglsolo alitomatika aktivalasa:
- Azidutomatik 8 kikapcsolas akti

is apcsolja be a mérémlisze

ii ' allita =F1abrat

it )

ig van, ezek kozott barmi-

apcsolja ki, majd

resztvonalas és pontsiizemmod: a mérémlszer el6re-
felé egy vizsz es gbleges |ézervonalat, valamint
fel- és lefelé egy- [iggbleges |ézerpontot bocsét ki.
Alézervon sSzOgben keresztezik egymast.

- Pont-iizel érémUszer felfelé és lefeléis létrehoz

e n egy-egy lézerpontot.

d, vizszintes: a mérdmliszer elGrefelé ki-

sAlhtes lézervonalat.
, filggdleges: a mérémliszer el6refelé ki-

egy fliggbleges lézervonalat.
éromiszernek a helyiségen bellli elhelyezése eseténa
leges |ézervonal a felsé lézerponton til is kijelzésre

erdl.
mérémUszernek kozvetlenll egy fal mellett torténé elhe-
lyezése esetén a fliggbleges 1ézervonal egy majdnem telje-
sen korbefutd [ézervonalat (360°-0s vonal) hoz létre.
A pont-lizemmaédon kivil valamennyi lzemmddot szintezési
automatikaval és anélkiil is lehet haszndlni.

160992A1JT](16.12.15)
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Munkavégzés a szintezési automatikaval

Vonal-iizem-' Vonal-tizem-

mod, mod,
A kezelesilepesek sorrendje vizszintes' fiiggoleges

Magyar | 127

4 a szintezési auto-
matika nelkul
Pont-iizem-lator kapaci- végzett munkak
mod tas kijelzese) kijelzése Abra

3 az akkumu-

2 be-/kikapcsold a,, Ong™” hely- L L]
zetben Keresztvonalas lizem

N ]
° B8 250d

Nyomja meg 1x a ,lézervo-

AT/

nal” 6 gombot ¢ - ¢

Nyomja meg 2x a ,|ézervo- _ O C
a nal” 6 gombot

Nyomja meg 3x a ,|ézervo- B B o

nal” 6 gombot

Nyomja meg 4x a lézervo- L L]

nal” 6 gombot Keresztvonalas lizem

Nyomja meg 1xa,lézer- o/- °/-

pont” 5 gombot
Nyomja meg 2x a, lézer- °/-
pont” 5 gombot

Ha a mérémliszer az onszintezési tartomanyon kivil van,
zervonalak és/vagy -pontok gyors ttemben villognak.
Ha a szintezési automatikaval végzett munka soran &
LSzintezési automatika nélkiil végzett munkak” iz

Munkavégzés a szintezési automatika nélkii

Vonal-iizein-
mod mod,
vizszinies

Keresztvonalggiliag

A kezelesilepesek sorrendje

2 be-/kikapcsold a,,ON@” h
be

Vonal-uzem-

fiiggoleges

” helyzetben), mindig ezen (izem-
binécios lehetdsége kerll aktiva-

4 aszintezési auto-
matika nélkiil
végzett munkak S
kijelzése Abra

3 az akkumu-
Pont-tizem- lator kapaci-
inod tas kijelzése)

Nyomja meg 1xa
nal” 6 gombot

ALy
= i 2old Jins piros F1
N N

- ,-,.\ z0ld /-/1\\ piros

<D

vonalas Uizem

ALy N
= ,H\ z6ld ,H\ piros
Ly ALy
- B 26ld B piros F1

Szintezési automatika

Munkavégzés a szintezési automatikaval

(lasd a B1-E1 abrat)

- Allitsa a mérémiiszert egy vizszintes, szilard alététre, vagy
rogzitse azt a 13 forgathato tartéra.

- Aszintezési automatikaval végzett munkakhoz tolja a 2 be-
/kikapcsol6t a,, Ong™” helyzetbe.

Aszintezési automatika a +4° 6nszintezési tartomanyon bell-

li egyenetlenségeket automatikusan kiegyenliti. Amikor a -

zervonalak mar nem villognak, a mérém(iszer szintezése si-

kerrel befejezédatt.

Bosch Power Tools
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Ha az automatikus szintezést nem lehet végrehajtani, példaul
mert a mérémUszer alapfeliilete tobb mint 4°-kal eltér a viz-
szintestdl, a lézervonalak villognak. Ebben az esetben dllitsa
fel vizszintesen a mérémliszert, és varja megaz dnszintezés
végrehajtasat.

Haaberendezés helyzete (izem kdzben megvaltozik, vagy azt
razkédasok érik, a mérémUszer ismét automatikusan végre-
hajt egy dnszintezést. A megismételt 6nszintezés utan ellen-
Grizze a lézersugaraknak a referenciapontokhoz viszonyitott
helyzetét, hogy elkerllje a mérémiszer eltolédadsa kdvetkez-
tében fellépd hibas méréseket.

Munkavégzés a szintezési automatika nélkiil

(lasd a F1 abrat)

- Aszintezésiautomatika nélkil végzett munkakhoz toljaa 2
be-/kikapcsoldta,, ON@” helyzetbe. Kikapcsolt szintezési
automatika esetén a lézervonalak folyamatosan villognak.

Kikapcsolt szintezési automatika mellett a mérémlszert sza-

badon tarthatja a kezében, vagy egy ferde alapra is leteheti.

Ekkor a lézersugarak mar nem szikkségképpen merdlegesek

egymasra.

Szintezési pontossag

A pontossagot befolyasolé hatasok

A pontossagra akdrnyezeti hémérséklet van a legnagyobb ha-
tassal. A lézersugarat kiildndsen a talajtdl felfelé, fliggdleg
irdnyban fennallé hémérsékletkilonbségek tudjak eltérdggni

Akils hatasokon kiviil a berendezésen belili hatas
példaul a mliszer leesése vagy erds ltések) is oko
méréseknél eltéréseket. Ezért minden munkake,

lendrizze a szintezési pontossagot.

El&szor ellendrizze avizszintes lézervonal m
tezési pontossagat, majd a fliggdleges 1ézg
pontossagat.
Haazeltéréslegalabbegy ellendr,
a legnagyobb megengedett elté
Bosch-vevészolgalattal a méré

A vizszintes vonal magassagi ponto

Az ellendrzéshez egy Aés
szabad mérési szakaszr

- Szerelje fel amérd

ert. Allitson be Kér

8| a@Matikaval.
takozelebbi, ajd varja
Sfliszer végrehajtja az onsZintezést. Je-

amef¥ben avonalak a

ganak ellendizes
k@z0tti szilard talajd, 5
ég.
JA” fal kdzelében argm-
elyezze egy sz ik@IEpra.

- Forgassa elamérémliszert 180°kal, varjameg, amigbefe-
jez6dik az automatikus szintezés, és jeldlje fel a lézervona-
lak keresztezédésének pontjat a szembenfekvé ,,B” falon
(IT pont).

AT B

4

a ,B” falhoz,
automatikus

elyeze 8 a
f@kditana - Hogy minél kdzelé
jagfe méromliszerfgé

zintezés befejezddését.

Allitsa be tigy a mérd € assagat (a haromlabd md-
allvany segitségé &f kség esetén aberende-
ésald helyezett lapok®al), hogy a lézervonalak
keresztez6ddsj osan a,B” falon el6zéleg beje-
[&lt IT pontra&

- Forgassa el a mérémuszert 180°-kal, anélkiil, hogy meg-
valtoztatna a magassagat. Iranyitsa Ggy az ,A” falra, hogy a
fliggbleges lézervonal keresztlilmenjen a méar feljelolt I
ponton. Varja meg, amig a mérémdszer végrehajtja az
automatikus szintezést és jeldlje megaz ,A” falon a lézervo-
nalak keresztez6dési pontjat (III pont).

160992A1JT](16.12.15)
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- A" falon bejeldlt két pont (I és I0I) kozotti d kilonbség
megadija a mérémiszer altal okozott tényleges magassagi A I
eltérést. - e
Amaximalisan megengedettd,,, eltérést akovetkezdképpen
kell kiszamitani:
dinax = @ falak kozotti tavolsag kétszerese x 0,3 mm/m
Példa: ha a falak kozotti tavolsag 5 m, a maximalis eltérés leg-
feljebb
Aax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm lehet. A jelek kdzotti ta-
volsag kdvetkezésképpen legfeljebb 3 mm lehet.

A vizszintes vonal szintezési pontossaganak ellenérzése
Azellendrzéshez egykb. 5 x 5 m-es szabad teriiletre van szlk-
ség.

- Allitsafel a mérémiszert egy szilérd, sik alapraaz ,A” és
LB faltdl azonos tavolsagra. Vérja meg, amig a mérému-
szer vizszintes Uzemben végrehajtja az automatikus szin-
tezést.

- Jeldliebeamérémiszertdl 2,5 mtavolsagramindkétfalon A maximalfean megengedett

alézervonal kézepét (Ipontaz ,A” falon és I ponta ,B” fa- Qémitani: S

ottighkllonbség
izszintestd| vald

- ovetkez6képpen

lon). = a falak kdzotti tave efSgerese x 0,3 mm/m

m, a maximalis eltérés leg-

y ajtonyilasra van sziikség, amelynél az aj-
pgaldbb 2,5 m szilard alapl szabad hely

a). Vérja meg, amig a mérémdiszer keresztvonalas
zemben végrehajtja az dnszintezést, majd iranyitsa a lé-
ervonalakat az ajtonyilasra.
= Jelolje be a fliggtleges |ézervonal kdzepét az ajtonyilas
alatti padlén (I pont), 5 m tavolsagban az ajtényilas masik
oldalan (11 pont), valamint az ajtényilas felsé szélén
(I pont).

Vi

8
ben 5 m tavolsaghan é

tomatikus szintezés. @'

- Allitsa be dgy amg 7 4g4 G
szerdllvany segit el¥agy szlikség esafen
zés ald helye , hogy a lézepyonall -
tosan a,,B” falon@iézéleg bejelt')ItI .

- Jeldlje be tkent (fliggblegesenaz I felett, illet-

ve alatt n alézervonal K§ epét. W ~
’ §
y -
2 RS
/7 . " - /(),33
y L ’/V
/ /<§\ f
/ s ~ ~|
’ P .-
// e &
/ 7~
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130 | Magyar

- Allitsa fel a mérémiiszert az ajtényilas mésik oldalan koz-
vetlendl a I pont mogé. Varja meg, amig a mérémUszer
végrehajtja az automatikus szintezést és allitsa Uigy be a
fliggbleges lézervonalat, hogy annak kdzepe pontosan
keresztilmenjen mind az I, mind a II ponton.

i
\‘\\\>J“
B

- ATIIpontésazajtényilas felsé részén végigfutd lézervonal
kozepe kozotti d killonbség megadja a mérémUszer altal
okozott tényleges eltérést a fliggdleges helyzettédl.

- Meérje meg az ajtényilds magassagat.

Példa: Ha az ajtényilds maga

n

nem szabad meghaladnia a
Apax = 2 X2 mx 0,3 mm/m = 1,2 mm értéket.
eltérés ennek megfeleléen legfeljebb 1,2 m

K ti

Fiiggdleges pontossag ellendrzése
Az ellenrzéshez egy szilard padié feletti 5
mérési szakaszra van sziikség a pdl6 é5'a @
- Szerelje fel a mérémdiszert
talajra.
- Kapcsolja be a mérémUszert éspd
hajtja az dnszintezést. ia
- Jeldlje be a fels6 metsz€sp
(I pont). Ezenkivil jel .ﬁl@ enti lézerpont ki

padlén (11 pont).
i
_*_ _———

gs szabad
yezet kdzott.

rgathaté tartéra és llitsa

- Forgassael (szert 180°-kal. Helyezze el Ggy, hogy
az alsé lézerpont kozepe a mar bejeldlt IT ponton legyen.
Hagyja amérémiszert beszintezédni. Jeldlje be a felsd [é-
zerpont kdzepét (111 pont).

a
m y -
volsag kovetke

A maximalis megengedett d,,,, eltérést a kovetkezéképpe
kell kiszamitani: unkavég
dinax = Az jtonyilas kétszeres magassaga x 0,3 mm/m

eg, amig agvégre
kOzepét a menn en

- AmennyeZgten bejeld

> A megjelilés|
zervonalllgiz ntjat hasznalja. A lézerpont mérete, il-
letve al szélessége a tavolsaggal valtozik.

omlabii miiszerallvannyal

Sy QEr TR mlszerdllvany egy szilard, bedllithatd magas-
rési alapot nyUjt. Helyezze fel a mérémUszerta 9

/4"-0s mUszerallvanycsatlakozéval a haromlabl miszerall-

vagy egyakereskedelemben kaphaté fényképezdallvany

netére. Egy akereskedelemben szokvanyosan kaphaté ha-

romlabl épitkezési mliszerallvanyra valé felerdsitéshez hasz-
naljaa 10 5/8"-0s mlszerallvanycsatlakozdt. A haromlabi
mUszerallvany rogzitécsavarjaval rogzitse a mérémlszert.

- Allitsa be durvan a haromlab( mUszerallvanyt, miel6tt be-
kapcsolnd a mérémdiszert.

Rogzités az univerzalis tarté alkalmazasaval

(kiilon tartozék) (lasd a ,H” abrat)

A 18 univerzdlis tartd segitségével a mérémdszert példaul

fliggdleges fellleteken, csdveken, vagy magnesezhetd anya-

gokon is rogzitenilehet. Az univerzdlis tarté padidra helyezhe-

t6 allvanyként is alkalmazhatd és megkdnnyiti a mérémUszer

magassagi bedllitdsat.

— Allitsa be durvan a 18 univerzélis tartét, mieltt bekapcsol-
naamérémuszert.

160992A1JT](16.12.15)
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Munkavégzés a lézer-céltabla alkalmazasaval

(lasd a ,,H” abrat)

A 22 |ézer-céltabla hatranyos feltételek és nagyobb tavolsé-
gok esetén megjavitja a lézersugdr felismerhetdségét.

A 22 |ézer-céltabla fényvisszaverd oldala a lézersugar felis-
merhet&ségét megjavitja, az attetsz6 oldal révén alézersugar
alézer-céltabla hatoldala fell is felismerhetd.

Lézerpont keresé szemiiveg (kiilon tartozék)

Alézerpont keres6 szemilveg kisz(ri a kornyezé fényt. Ezaltal
alézer piros fénypontja vildgosabban, jobban kivalik a kor-
nyezethdl.

Munkavégzési példak (lasd a B2-F2, H és | abrat)

AmérémUszer felhasznalasi lehet6ségeire példakat az bra-
kat tartalmazé oldalakon taldlhat.

Amérémlszert mindigazon fellllet vagy él kozelébe dllitsa fel,
amelyet ellenérizni kell, és a mérémdszerrel minden mérés
elétt hajtson végre egy dnszintezést.

Alézersugdr és egy fellilet vagy él kdzotti tavolsdgot lehetbleg
mindig két, egymastdl tavol fekvd pontban mérje meg.

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

- Tartsamindig tisztan a mérémdiszert.
- Ne meritse vizbe vagy mas folyadékokba a méré-
szerszamot.

Ne hasznéljon tisztité- vagy olddszereket.

- Mindenek elétt rendszeresen tisztitsam
nyilasat és ligyeljen arra, hogy ne maradjan
vagy szalak.

Vevészolgalat és hasznalaff tanacSadds

AVevészolgalat vélaszt ad a te

N

Magyar | 131

Hulladékkezelés

AmérémUszereket, a tartozékokat ésa csomagolast a
kérnyezetvédelmi szempontoknak megfelelen kell Gjrafel-
hasznélasra el6késziteni.

Ne dobja ki a mérémiiszereket és az akkumulatorokat/eleme-
ket a haztartasi szemétbe!
Csak az EU-tagorszagok szamara:

nalt mérémUszerekre vonatkoz
eurdpaiirdnyelvnek é |-

atkoz6 2006/ @ 6
2k megfelelde ahagiPhasz-
latorokat/glemeket kilon
oknak

gkének javitasaval és kar- @
bantartasaval, valamint a pétalkatri kel kapcso &

(
Fax: (061) 431-3888

latos
déseire. A tartalékalkatrészekke?pcs atos robb ab-
rak és egyéb informaciok agimef taldlhatdk:
www.bosch-pt.com

nfilge megrendelheti késziiléké-

Bosch Power Tools
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132 | Pycckub

Pycckun

NHdopmaLma o NOATBEPKAEHAN COOTBETCTBMA COREPKHUTCA

BO BKNagblLLe B yNIaKOBKY.

[lata n3rotoBneHHWA ykasaHa Ha nocnenHer cTpaHuLe obnox-
Kn PykoBogcTea.

KoHTaKTHaA MHbopMaLMa 0THOCHTENBHO MMNopTepa cogep-

KMTCA Ha yNaKoBKe.

Cpok cnyxO6bl uagenus

Cpok cnyx6bl M3nenus coctapnset 7 net. He pekoMeHayeTca

K 3KCMyaTaLyy Mo UCTeUeHUHU 5 neT xpaHeHns ¢ Aatbl U3ro-

TOBNEHKA be3 NpeaBapUTENbHOM NPOBEPKH (faTy U3roToBMe-

HWA CM. Ha TUKETKE).

lMepeueHb KPHTHUECKHX 0TKA30B U OLIMGOUHbIe AeHCTBUA

nepcoHana unu nonb3oBatens

— He MCMoMnb30BaTh MPH NOABNEHUM AbIMa HeMoCpencTBeH-
HO M3 Kopnyca u3nenus

— He MCMoNb30BarTh Ha OTKPLITOM NPOCTPAHCTRE BO Bpems
noxaa (B pacnbinseMol Boae)

— He BKNIOYaTb NpW NonaiaHku Bofbl B KOPMyC

KpHuTepuu npeienbHbIX COCTOAHUNA

- TOBPEXAEH KOpnyc Uafenus

Tun ¥ neproANUHOCTb TEXHHUECKOTO 06CTY)KHBAHHA

PeKomeHuyeTcn QUYUCTUTL MHCTPYMEHT OT MbIAIK NOCHE Ka
[0 UCNONb30BaHMA. HYXHO HaMep:
XpaHeHue cq oTnyu

- HeobX0AMMO XPaHHTL B CYX0  hiecTe

— HeobX0AMMO XPaHUTh BAAMH OT UCTOUHUKOB
TeMNepaTyp 1 BO3AEHCTBUA CONMHEUHDIX 1

— NpK XpaHeHn HeobxoamMmo naberarb pe:
Temneparyp

3TOM 3aLLMTHOM yNaKoBKe
- noapobHsle TpeboBaHKA K yCRABKAM XPaHEHWA CMOTPHTE
BIOCT 15150 (Ycnosue 1)

TpaHcnopTHpoBKa ,

- KaTeropuuecku He 1o nageHue 1 noigem
HHUYECKMe BO3AEHCTB OBKY MW TpaH B-
ke

- NpwWpasrpyske/ k8lHe onyckaeTcaffc aHWe
noboro Braa oTaloLLeRIo, 3aKMMa
YNaKoBKK1

BOBAHWA K YCTIOBUAM TPA THPOBKH
5) S
™
€30MacHOM U HAZLKHOH

MHCTPYMEHTaHe B COOTBETCTBHH C
HaCTOAWMMH yKa3al M upeBaTo NOBPEXeHHN HHTET-
PUPOBaHHbIX 3aLUTHBIX MeXaHU3MoB. HHKoraa He HaMe-
HANTE 10 HeY3HABAEMOCTH NpeAlynpeUTeNbHble Tabnnu-

KM Ha usMepuTenbHoM uHcTpymente. XOPOLLIO COXPA-
HAWTE 3TY UHCTPYKLWIO NTEPENABAMTE EE BMECTE
CNMEPEJAYEU UBMEPUTENBHOTO HCTPYMEHTA.

» BHuMaHHe - HCNoNb3oBaHHe APYTHX He YIOMAHYTbIX
3/1eCb 3/1EMEHTOB YNPABNEeHUA H Pery/IHPOBaHNA HNH
APYTHX METOAOB 3KCNNYaTaLUMH MOXeT NoABeprHyTh
Bac onacHoMy U191 3[J0POBbA H3MYUYEHHIO.

» WamepHTeNnbHbIA MHCTPYMEHT NOCTaBNAETCA C
npeauTeNnbHoN Tab 0# (Ha cTpaHHLe ¢ 30
HHeM U3MepHTe!
Mepom 12).

bl, 3aKneiTe erquoepen #epBOﬁ 3K-
pUNnaraeMom H } Ha A3bike Ba-

wé
He Hanpas a Ha niofiei
WK XHBOTHbIX U CAMM He CMOTpPHTE Ha
npAMO aeMbli Nyu nasepa.

M CNenwTL NIofLeM, CTaTb Npu-

YHUHON YaCTHOro cnyyas Mnn noBpeanTb

B cnyvaen 2| a3epHoro nyya B [nas rnasa
AKPbITb HHEMEQNEHHO OTEEPHYTD-

€ro B NasepHoM ychoﬁche.

a3epHble OUKH B KaueCTBe 3allUTHbIX
€ QUKW CNyXaT AnAa nyyulero pacno3Haba-

0uKo 3
H&GDHOFO Nyya, O[HAKO OHM HE 3aLLMLLAIOT OT Nasep-
0 U3NyYeHNs.
AKe v nna-

HWMeHANTe Na3epHble OUKH B KauecTBe CoIHeY-
bIX OUKOB WIH B YJIHUHOM ABWKEeHUM. [lasepHble OUKK
& 130T NOMHOM 3aLLMTLI OT y}'Ipra(*)I/IOI'IeTOBOI'O nanyve-

HUA W YXYALLAKOT BOCNPUATHE KPACOK.

> PeMoHT Baluero HaMepUTEeNbHOTO HHCTPYMEeHTa Nopy-
YaiiTe TONbKO KBaNMULMPOBAHHOMY NepCoHany, He-
NoNb3yA TONbKO OPHTHHANbHbIE 3aMacHble YacTH. ITHM
obecneunBaeTca 6€30NacHOCTb U3MEPUTENBHOTO UH-
CTPYMeHTa.
He paspelnaiite 4eTAM NoNb30BaThcA Na3epHbIM H3Me-
PUTENbHBIM HHCTPYMeHToM 6e3 Hagaopa. OHW MOTYT He-
YMBILLNEHHO 0CAENHTL NlofeN.
He paboTaiite ¢ M3MepUTENbHBIM HHCTPYMEHTOM BO
B3pPbIBOONACHON cpefie, NOGNU30CTH OT FOPIOUMX KUA:
KOCTeH, ra30B M MbIAK. B 3MepHTeNbHOM MHCTRYMEHTE
MOryT 0DpPa3oBaTLCA MCKPEI, OT KOTOPHIX MOMET BOC-
MNaMEHHTLCA Nblfb MK Napbl.
H
MUSTHEAR AR aMTe
BONM3K KapaAHOCTUMYNATOPOB. MartuTbl 13-
MEPHUTENBHOO MHCTPYMEHTA U MOBOPOTHOTO
KpenneH1a Co3faloT nofie, KOTopoe MoXeT oT-
pULETENbHO BAWATL Ha PaboTy KapAHOCTUMY-
nATopa.

v

v

TEOargennem 13

160992A1JT](16.12.15)
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» WamepHTenbHbIA MHCTPYMEHT H NOBOPOTHOE Kpenie-
HHe 13 He AOMKHBI HAXOANTBCA BOIM3H MaTHHUTHBIX HO-

TexHHUuecKHe AaHHble

Pycckuit | 133

CHTenei aHHbIX W NPUGOPOB, UYBCTBHTENbHBIX K Mar- T oueuHo-IMHeHHbIK Na3ep GCL2:15
HUTHOMY Moo, Bo3/iefCTBME MArHUTOB U3MEPUTENBHOTO ToBapHbId NO 3601 K66E..
MHCTDYMEHTa M OBOPOTHOTO KDENEH A MOXET MIHBECTH Pabounit granasoH ©
K HeobpaTuMo# noTepe fiaHHbIX. - NasepHan NuHus 15 M
- JlasepHan ToUuKa HaBepx
Onucanue NPOAYKTa U ycnyr - JlasepHan ToUKa BHH3 M
. . TOYHOCTb HUBENUPOBAAK
MoxanyicTa, 0TKPOHTE PacknamHylo CTPAHWLY C WANoCTpa- P o -
LIMAMK UHCTPYMEHTA U 0CTaBnAlTe ee OTKPbITOM, NoKa Bbl W3- ‘ il
yuaeTe PYKOBOACTBO MO 3KCMMyaTaLuH.
I'IpumeHeHue Nno Ha3HaYeHUuK +4°
NaMepHTEnbHbIA MHCTRYMEHT NpeaHasHaueH A onpenene-
HWA Y NPOBEPKK TOPU3OHTANBHbIX M BEPTUKANbHBIX TMHUA W <4c
OTBECOB. _9°C...+50°C
0°C...+70°C

M306pa)KeHHbIe COCTaBHbI€ YaCcTH
HyMepaLua npeacTaBneHHbIX COCTaBHbIX yacTel BbINONHEHa

0
M0 N30BPaKeHMI0 U3MEPHTENBHOTO MHCTPYMEHTA Ha CTPaHK- Bganyxa e bonee 90%
b 4
L& C UNMIOCTRALMAMM. acc nasepa 2
1 OtBepcTie ANA BLIXOAA NA3EPHOT0 Nyya 12 epa \ 630-650HM, <1 MBT
FbIknovaTent 1

3 WHankatop sapaaa barapeu

4 WHavkatop paboTsl be3 aBTOMaTUUECKOr0 HUBENUROB: - llasepHanAT,
HUA - asepHas

6

CXoXeHue

0,8 Mpaa (nonHbIH yron)
0,5 mpag (nonHbIH yron)

KHorka pexuma paboTbl «/lasepHas Touka» 1/4",5/8"
6 KHonKa pexuma paboTbl «flazepHas NMHK 3x1,5BLRO6 (AA) S—
7 Kpbiwka batapeiHoro otceka Mpogon b paboThl B
8 HanpasnslLWii nas 33BHC] exnMa pabotbl
9 [Heapno nop WTaTMB ]_/4" - KUM I'IepereCTHbIX}'II/IHI/IIZ 4l
10 IHe3no nog wratue 5/8" @ HbIA peMM . 6y
- s PeXMM NepekpecTHLIX NUHKUIA 8y
11 CepwitHbli Homep . .
MHENHBIA M TOUEUHBIN PEXMM 12y
12 MpenynpenntencHan 1abn NIA3EPHOr0 U3NYyUeHNA MHEHHbIl DEXHM 16y
13 MoeopoTHoe kpenneHue (RM Q — ToueuHblil pexm1m 22y
14 HanpasnatoLan peika Bec cornacHo
15 [pogonrosaroe Kp TBEPCTHE EPTA-Procedure 01:2014 0,49 kr
16 MarnuTbl @ % Paamepbl
17 ToTonoyHas ¢ ? - Be3 NoBOPOTHOrO KpenneHus 146x83x117 mm
18 YHuBepcansHoewBengeHre (BM 1)* — CMOBOPOTHLIM KPEnneH1em @201x197 mm
CreneHb 3aluThl |P 54 (sawra ot nbinu v
Bpblar Bogbl)
S 1) PaBounit iManasoH MOXET YMeHbLUATbCA B peaynbTate Hebnaro-
NPHATHBIX OKPYKAKOL X YCNOBHH (Hanprmep, NpAMble CONHeuHble ny-
un).
\ OﬂHOSHaHHaH I/I}ZleHTVI(hVIKaLlVIH Bawero U3MEPHUTENBHOTO HHCTPYMEHTA
BO3MOXHa N0 ceprUitHOMY HoMepy 11 Ha 3aBOACKOW Tabnnuke.
MHCTPYMEHTOM*
MPHHaANeXXHOCTH He BXOAAT B
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15) )
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134 | Pycckui
CGopKa TYPbl CHauana fjaiTe U3MepHUTENbHOMY MHCTPYMEHTY CTa-
BMNHaMpPOBATL CBOK TEMMEPATYPY, NPEXE YEM HAUMHATL

YcTaHoBKa/3ameHa baTapeek pabotath ¢ HUM. 3KCTpeManbHbIe TeMmeparypbl U Tem-

neparypHble nepenagibl MoryT 0TRULATENbHO BNHATL Ha

B M3MepHTeNbHOM MHCTRYMEHTE PEKOMEHYETCA MCTIONb30- TOUHOCTb HBMEDHTENBHOTO HHCTDYMEHT.

BaTb L{ENOYHO-MapraHLesble batapeiku. . .

) > Waberaite CHNBHbIX TONUKOB H NafieHHIA H3-

- OTIfI/IHbTe KpbiLKy 6atapefHoro orceka 7 v BeTasbTe bara- MEpHTENbHOTO HHCTPYMEHTa. [10BDENICHIA HMED
Pe#iku. CneauTe P 3TOM 33 NPaBHALHBIM Hanpasnexnem TeNbHOr0 MHCTPYMEHTA MOTYT CKaablBaTbCA Ha ero Toulio-
rO/IIOCOB B COOTBETCTBUM C U300paKeHHeM C BHYTPEHHE ¢Ti. Tlocne KaXTOrOZUIbHOMO Y1aPa NH NATIEHHA
CTOPOHbI baTapeiHoro oTceka. OTBECHbIE MY4M N0 H3 ol

Ecnu batapelikn HaunHaloT CaanTLCA, MHAWKATOP 3apaja ba- i

Tapen 3 MUraeT aeneHbiM. B 0N0oNHeHHE K 3TOMY N1a3epHble

NIUHAW MUTaloT I'IDI/I6}'I‘5CCI/IH]'epBa}'IOMBlo MUH. lTocne Ha- p Bt

Yana MHTaHWA H3MEPHTENIbHbIA MHCTDYMEHT MOXeT paborarb R Growndlierca BesThmko

ellje oK. 1 yaca. Ecnu batapeitku cen, nasepHble NMHUA MK- eHHAX

raloT ellle OfMH Pas HeNoCpPeNCTBEHHO Nepef aBToMaThue-

CKUM OTKMIIOUEHHEM. &

Bcerga samenniite Bce batapeitku ofHoBpemeHHo. [prme- Brnighienne/eblkniouetme

HAWTE ToNbKO BaTapeikn OAHOTC M3rOTOBUTENA 1 C OAMHAKO- B LENAREROHOMIM INEKTDOIHEDI U arge UaMepnTeNb-

BOM EMKOCTBIO. Hbli MHCTEYRIEHT, TONBKO KOT, 300 C HUM.

» Ecnu Bbl He nonb3ayeTech NPOAOIHKHTENbHOE BpeMA e °c“§"ﬂﬁ7e Geagp TPa BRJ l0YeHHBIH H3MepH-
M3MePHTE/IbHBIM HHCTPYMEHTOM, To 6aTapeiku Aomk- TIbHBIK HHCTRY e x YaHTe ero nocne ue-
Hbl 6bITb BbIHYTbI H3 HHCTPYMeHTa. [1pu npo- oBaHNA. [Ipyri@unLaoryT BbiTe ocnennetbl
JIOMKUTENBHOM XPaHeHHWH Batapeikin MOryT OKUCIUTLCA €PHBIM NIYH0
pa3pPAANTLCA. Urobbl BKNloY 3MEPUTENbHbIA MHCTPYMEHT, Nepe-

JIBUHbBTE Bbl aTehp 2 B nonoxeHne « ON@» (ana pa-

Pabota ¢ noBopotHbiM kpenneHem RM 1 & BoTbl bea afiTo CKOrO HUBENWPOBAHWA) UMW B NONO-

(cm. puc. A1-A2) *erue gO A paboThl C aBTOMATUYECKMM HYBENH-

PN [1pK NOMOLLM NOBOPOTHOO KpenneHua 13 uamep! poBag )
WHCTPYMEHT MOXHO M0BOpauMEaTs Ha 360° 8 Cpas BK/OUEHWUA U3MEPUTENbHbIA HHCTPYMEHT

TPaNbHOM, NOCTOAHHO BUAMMON TOUKM 0TBeCaoTO N naet nany PCTHH AN1A BbIXOAA NasepHoro nyua 1 na-
TOUHO HACTPOWT NA3EPHBIE NMHWUH, He H3MeH MIOXeHWE enigEle NMHIHA. .
N3MEPMTENbHOr0 MHCTPYMEHTA. - SGM BBIKITHOUMTB M3MEPUTENbHbIA MHCTPYMEHT, Nepe-
~ TlpucrabTe UaMepHTenbHbit WCTD aBnsio- Te BbIKNiouarenb 2 B nonoU>KeH'|-/|e «Off ».
1M nasom 8 K Harpaensaioin pefike PBODOTHOTO [pW BLIKNIOUEHWM MAATHWKOBBIN M XaHW3M brioknpyeTcs.
Kpennenua 13 BcTasbre v TeNbHbIA MHCTRYMEHT J MiJ NpeBbiLLeHNA NPeAenbHO AoMyCTHMOR paboueit Temne-

yropa Ha MoBOPOTHYIO NnaTdhop ypbl B 50 °C NpoMCcXOANT BEIKMOUEHHA ANA 3aLLUMTBI Nla-
[InA CHATMA NOTAHMTE U3MepHIETEHBIH MHCprMQ 3epHoroxoaa. llocne oxnaxgeH1a WamMepuTeNbHbIA HHCTPY-

o6paTHoM Hanpasnen 0B0pOTHOrO Kpenne MEHT OMNATb roTOB K paboTe W MoXeT BbiTb CHOBA BKIOUEH.
BoaMoxHOCTH NoauLpo MOBOPOTHOrO ABToMaTHUecKoe oTKNIDUeHHe

Ecnv B TeueHne nprbn. 120 MUH. Ha M3MEPHUTENBHOM UHCTPY-
MeHTe He ByfieT HaXXMMATLCA HUKAKWUX KHOMOK, U3MepHUTeNb-

~ TNPHKPYYeHO KBE OW MNOCKOCTH HbI# MIHCTPYMEHT C LieNbI0 3KOHOMKK baTapei aBTOMaTUUECKH
— NpWKpenneHo Mu 16 k meTa, £C BEPXHO- BbIK/TtOUaercs.
. - Urobbl cHoBa BKMIOUMTL M3MEPUTENbHbIH MHCTPYMEHT Mo-
e aBTOMaTUUEeCKOro BEIKMIOUEHUA, MOXHO Nbo nepe-

HWA:

W17 yousemeHHOM

cocr HHOM penke. JBMHYTb BbIKMiouaTenb 2 cHavana B nonoxerue « Off », a
3aTeM CHOBA BK/IOUMTb H3MEPUTENbHBIA MHCTRYMEHT, M-
d B0 HaxaTb KHOMKY B MK KHonMKy 6.
JleaKTMBH3aLMA ABTOMATUUECKOTO BLIKMIOUEHHA:
3 aTauua - UroBbl jeakTHBMPOBaTb aBTOMATHUECKOE OTK/IoUeH e,
> 3awmiaiTe H3M 1} HHCTPYMEHT 0T BNaru u MPY BKMIOYEHHM U3MEPUTENBHOTO UHCTPYMEHTa AepuTe
NpAMBIX CONHeYHbIXMTYYeH. KHOMKY 6 HaxkaTol oK. 3 ¢. Ecnu aBTomMaTuueckoe oTKnio-
» Henoagepraiir TeNbHbI HHCTPYMEHT BoaeH- yeHWe OTKNIOUYEHO, Nla3epHble NTMHWM KOPOTKO MUraloT A1A
CTBHIO 3KCTP IXTeMMepaTyp 1 TeMnepaTypHbIX MOATBEPHAEHHA.

nepenanoB. B YacTHOCTH, He OCTaBNANTe ero HafnuTens-  YKasauue: [1pu npesblleruk paboued Temnepatypbl 45 °C
HOe Bpem# B MaLunHe. Tpn BOMbLUMX Nepenagax Temnepa-  ABTOMATUUECKOE OTKIIOUEHWE JEaKTMBMPOBATH HEMb3A.
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AKTMBMPOBAHWE aBTOMATUUECKOr 0 OTKMIOUEHHA: - TopH3OHTaNbHbIA NHHEHHDIA PEXHUM: U3MEDHTENbHbIM
- Urobbl aKTMBMPOBATL aBTOMATMUECKOE BbIKMIOUEHHE, MHCTPYMEHT W3NyUaeT OfHY rOpPU30HTaNbHYIO NA3epHYIo
BbIKMIOUUTE U3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT M CHOBA BKMHO- NWHHIO Briepen,.
uuTe ero. - BepTMKanbHbIi NMHeHHDbIA PeXHUM: 13MePHTENbHBIN UH-
CTPYMEHT U3MyyaeT Of|HY BEPTUKaNbHYIO NA3ePHYI0 TMHHIO
YctaHoBKa pexuma pabotbl (cm. puc. B1-F1) Brepes. [1p1 N03MLUAOHMPOBAHWN M3MEPHTENBHOTO HH-
N3MepHTENbHBIM MHCTPYMEHT HMEET HECKONbKO PEXUMOB pa- CTPYMeHTa B MOMeLLEHWW BepTUKaNbHaA NasepHas N1

Botbl, KoTopble Bbl MOXETe Nepeknioyatk: otobpaxaeTca Ha NoToNKe NOBePX BEPXHEH NasepHOMTouU-
- Pexxum nepeKpecTHBIX TMHHIA W TOUEUHDIH PeXXHUM: 13- KW.
MEPHTENBHbIMA MHCTRYMEHT U3nyyaeT OAHY rOpU30HTaNb- [1pw No3rLMOHUpPogEH 3MEPUTENBHOI O UHCT]

HYIO W OZHY BEPTUKANbLHYIO IA3ePHYI0 IMHWIO Briepeq, a HemocpezcTBeH Ka/bHas nas
TaKe Mo OfHOM Na3ePHON TOUKE BEPTUKANbHO BBEPX 1 HWA obpasyeT nouT 13 nasepH (Ha
BHM3. 360°).

o
TNasepHble MMHKK NepecekatoTca nog yrnom 90°. Bce pexumbifp pueUHOro, MBKHO BTIoYaTh

- ToueuHbl¥ PEXHM: I/I3Mep|/|Te}'|beIV| WHCTRYMEHT U3nyuya- KaK ¢ aBTOMa BENMPOBAHUEM, @8 Hero.

€T N0 OAHOW Na3epHOM TOUKE BEPTUKANEHO BBEPX M BHH3.

Pabota ¢ aBTOMaTHU€CKUM HUEEIMPOBAaHHEM

| opH30H-| Whiaukatop 4
TanbHbIN NW-L BepTMKanb- Wnaukarop 3 paboTtbl be3
HeHHbIH pe-| HbIA IMHE - | 0MeUHbI 3apAna aBTOMaTHyecKoro  Pucy-
[TocneoBaTeNbHOCTb € MCTBUH DKUM HbIH PEXHUM , “DEXUM batapen HUBENMPOBAHUA] " HOK
v —~

°
Bbikniouatenb 2 B NON0XeHWH p ] B1
«Ongd™» eXUM NepeKpe
1 pa3 HaxaTb KHOMKY pexu- ]
3eMeHbli Cc1
Ma «/lazepHan NuHWA» 6 )
2 pasa HaaTb KHOMKY pe- seneHbit ] D1
X1Ma «flasepHas NHKA» 6 )
\1/7/
3 pasa HaaTb KHOMKY pe- . | - [ E1
uma «flazepHas nuHUsA» 6 T]
11/
4 pasa HaxaTb KHor “- . ]
[ ] 3eMeHbli B1
*1Ma «/asepHan nuH Pesum Mo iy
TIMHHWA
ToueuHblA pexuyin HE3aBMCHMO OT IMHEMHOT0 peXrMa:
1 pa3 Haxatb K k- ST . [
0 va /lazep . - /1S 3eneHblid
1//
2 pasaHa Ky pe- = . ]
P quaF; 5 o/- [ ] ,H\ 3eneHbIn
HWBENMPOBAHWEM
ABTOMATHUECKOT O HU-
nonoxeHnu « ON@»),
YKHas KOMBUHALMA UHAK-
KaTopoB /1A 3T0M0 P
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)




% OBJ_BUCH-2637-001.book Page 136 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

136 | Pycckui

Pabota 6e3 aBTOMaTHUECKOr0 HUBENIMPOBAHUA

[ opH30H-! Wupukarop 4/
TanbHbIN H-f BepTHKanb- Wnaukatop 3 paboTbl be3:
HeWHbIH pe-| HbIH NHHeH- N T oueuHbIH 3apApalaBToMaTHuecKoro: Pucy-
[TocneoBatTeNbHOCTb AEMCTBUH DKUM HbIH peXXUM PEXHM batapeu HUBENMHUPOBaHHA|  HoOK
L L4 N NN
Bbikntouatens 2 B nonoxeHuu | . .
«ON@» Pexwim nepeKpecTHbIX - 741y SEMEHBIA 4 KDACHbIN
NIUHUIA
1 pas Haxarb KHOMKY pexH- o _ _ T .
Ma «flasepHas NHHWA» 6 (1T ‘
NS
2 pasa Haarb KHOMKY pe- _ O _ W ”-H\ " o
XuMa «flazepHas NHKA» 6
[ ] [ ] Ny
3 pasa Haarb KHOMKY pe- . Py F1
*uma JlazepHan MHnay 6 DEXMM NEpEKPecTHbIX iy 3°71°HEH PackbIt
NIUHUIA
B pexume «PaboTbl De3 aBTOMaTUUECKOrO HUBENUPOBAHWA» Pabota TOMATHUeCK [ HUA
NasepHbIe NMHWM MeAIEHHO MHTaloT. .puc.F1) &
Ecnu Bo Bpema paboTbl be3 aBTOMaTMUeCKOro HUBENWPOBa- A pabotbl be3 aBTy, N 0 HUBENWPOBaHWA Nepe-
HWA NEePEKNIOUUTLCA B PexHM «PaboTbl ¢ aBTOMATHUECKMM bTe BbikntouaTenBy2 B ronoxerre « ON@». Mpu ge-
HWBENMPOBaHWeM» (BbIKMIOUaTENb 2 B MONOXEHWH MBMPOBARHO 1UECKOM HUBENMPOBAHMK Nla-
«Ond ™ »), Beera akTMBMPYETCA NePBan BOMOXHAA KO 3epHble IMHAN 10T NOCTOAHHO.
BUHaLMA MHAHKATOPOB ANfA 3TOTO PeXUMA. pH OTKNKOYE| 1 aBTOMATHUYECKOro HUBENMpPOBa-
ABTOMaTHUECKOE HHBENMDOBaHHE HWA Bbl MOX M3MepHTENbHbIA MHCTPYMEHT CBO-
P BoaHO B pyise U ABWTb €70 Ha HAKNOHHOe OCHOBaHHKe.
PaboTa c aBTOMaTHYeCKMM HHBENIMPOBaHHEM Mpustop

8Rkible NyuK He obasarenbHo 0bpasyioT nepreH-
(cm. puc. B1-E1)
- YcTaHoBMTE H3MepUTENbHbINA MHCTPYMeH M cTaOMibHoe

Toun BenupoBaHua
rOPU30HTaNEHOE OCHOBAHWE MK 3aKPE Ha NnoBo-
POTHOM Kpennenuu 13. a bl, BNIUAOLLIHE HA TOUHOCTD
- [lna pabortbl c aBTOMATHYECK 1BEN HWem nepe- a Lee BAMAHKWE Ha TOUHOCTb OKa3blBaeT OKPYXatoLLas

NIBUHBTE BbIKNouaTens 2 B
CDyHKLLI/IFI dBTOMATHUYECKOro H1B!

0. neparypa. B 0cobeHHOCTH M3MeHeHUA TeMnepaTypbl No
0BaHWA BblPABHUBAET € YAaneHns oT FPYHTa MOTYT BbI3blBaTb OTKNOHEHHA Na-

HEePOBHOCTH B paMKax A1anasoHa ABTAMATHYECKOrQ HH €pHOro nyva.
POBaHKA B +4°. M3Mep”Te”be'ﬁCprMeHT HuBe, aH, Hapsaay ¢ BHeLULHUMKW BO3NEUCTBUAMM TaKxke U crieLupydnye-
KaK TONBKO NasepHbie Ny ERDATUNIM MHTATE. CKWe [NA MHCTPYMEHTA BO3AEHCTBIA (KaK Hanp., NafeHus
Ecnu aBTomatueckoe HifBg 3aHKe HEBO3MO . WNY CHNbHbIE YAAPb!) MOTYT MPMBOAKTE K OTKNOHEHMAM. [103-
€CNK 0CHOBaHKe, Ha, &CNONOMeH 13pMepHTeabybIf TOMY BCerfia nepef, Hauanom paboTbl NpoBepAiTe TOYHOCTb
np1bop, oTKNoHeH pABonTanv bonee asep-  HMBENMPOBaHMA.
Hble nyuu beicTp TAKOM CNydag ye € n3me- MpoBepsaiiTe Bcerga cHauyana TOUHOCTb BbICOTLI M TOUHOCTb

T FOPM30HTalNbH JvTe, noka HUBENMPOBaHKA MO FOPU3OHTANH, @ 3aTeM TOYHOCTb HUBENH-

dBTOMATUYECKOE Ca BENWPOBa- POBaHWA MO BEPTHUKANM.
Ecnv Bo Bpema 0AHOM 13 NPOBEPOK M3MEPHTENBHBINA MHCTPY-
1M U3MEHEHN €HWA BO BDEMA pa- MEHT NMPeBbICUT MaKCHManbHO A0NYCTMMOE OTKNOHEHHe, 0T-
BHBIM MHCTDYMEH TUYECKM CaMOHK- NaiTe €70 B PEMOHT B CEPBHCHYIO MacTepckyto Bosch.
ocne H1Benu 0BepbTE NON0XeHWe

DHBIX Ty Y&t 10 OTHOLLEHHINK PENEpHIM TOUKaM, 4ToBb KoHTponb ToUHOCTH BbICOTBI FOPH30HTANLHOW MHHK
b OLWKHBOK B peayn LieHMA uaMepHTenbHoro  HNA KOHTPonA Bam Heobxopnm cBoBoAHbIM 0TPe3oK B 5 M Ha

HHCTPYMeHTa. MPOYHOM rpYHTe MeXAY cTeHamu A B.

- 3aKpenuTe U3MEPHUTENBHBIA MHCTPYMEHT BONKM3K CTeHbI A
Ha LUTaTKBE MK YCTaHOBKTE €0 Ha MPOYHOe, NNocKoe
0CHOBaHHe. BKniounTe HaMepHTENbHbIA MHCTPYMEHT. Bbi-
BepuTe pexiMM NepeKPeLLMBAIOLLMXCA NTMHUI C aBTOMATH-
4eCK1M H1BENMPOBaHKEM.

b,

160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools




% OBJ_BUCH-2637-001.book Page 137 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

- HanpasbTe nasep Ha 6nMxHION cTeHy A W 060XauTe cCamo- \
HUBENUPOBaHWE MHCTPYMeHTa. OTMETbTE CepeauHY Tou-
KM, B KOTOPOM NepeKpeLMBAaOTCA Ha CTeHe NasepHble K-
HWW (ToukaI).

- [loBepHHTE U3MePHUTENLHBIA MHCTPYMeHT Ha 180°, noao-
X[KTe, MOKa OH He NPOKU3BEET CaMOHMBENHPOBaHHE, W
OTMeTHTE TOUKY NepeKpeLLUBaHHA NasepHbIX IMHUA Ha

f Mpnmeps FACCTOAHNM Me; aKcuManb-
NPOTUBONONOXHOK cTeHe B (Touka II). HOE OTKNOHEHWE CoCTaBNAe
77777777777777777777 =2x5mx0,3 Ml\% COO0TBETCTBEHHO, OTMETKM
| ObiTb pacronoMeHbNg bonee ueM B 3 MM pYT 0T
a.
0BepKa TOUHg eNIMPOBaHHA FOPU3OHTANIbHOH NIH-
HUH
[insa Bbinonge
MNOLLA/ e
=l
- [loctd
POBH
0 WTe, NToKa MHCTPYMEHT He Npou3BefeT CaMOHUBe-
OBaHWe B rOpU30HTANbHOM PEXHUME.
- oBOpaUK-
iiTe e ThTe Ha PACCTOAHUK B 2,5 M OT UBMEPHTENBHOTO HH-
BeM HHBENHDOBATECH ¥ CTPYMEHTa Ha 00eux cTeHax cepeluHy NasepH ol NHHWK
P . p A Touka I Ha cTeHe AW Touka I Ha cTeHe B).
- Hacrpoiite uamepuTenbHbIA 1 MEHT M0 BblCoTe (CJ0- >
MOLL|bIO LUTATHBA UK MOAKNAAQK,) Tak; UTObbI TO >
KpeLLMBaHWA Na3epHbIX MHWPTOUHO coBMana ¢ p ~
0TMeUeHHOM ToukoH TI4a Clesie B. ol
e g
\
\
\
\
- [loBepHuTe U3Mepiien HCTPyMeHT Ha 180°, He u3- - Pa3BepHyB U3MepuTeNtHLIA MHCTPYMEHT Ha 180°, nepe-
MeHAS BbICOThI bTe MHCTPYMEHT Ha cTeHy A Tak, NIBMHbTE €70 Ha 5 M M MOA0XAUTE, MOKa OH He Npou3BeneT
uT0bbI BEPTHKAN ePHasA NMHUA MPOX0AKNa uepes CaMOHWBENUPOBaHHe.
e oTMeueH y L. [Monoxaute, noka MHCTRYMEHT
He 3aKOHUWT CAMOHWBENMPOBAHWE, M OTMETbLTE TOUKY Ne-
peKpeLLyYBaHWA NasepHbIX TMHWA Ha cTeHe A (Touka IIT).
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15) )
2
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- HacTpoiiTe HamepuTenbHbIR MHCTPYMEHT Mo BbicoTe (C No-

MOLLbIO LLUITATMBA WM NOAKNAA0K) TaK, UTobbl CepeinHana-

3€PHOM IMHUM TOYHO COBMaNa ¢ paHee 0TMEUEHHON Tou-
Ko# II Ha cTeHe B.

- OTMeTbTe Ha cTeHe A cepenHy NasepHON TMHUK KaKk TOUKY
111 (BepTHKaNbHO Hag UK MO TOUKOK I).

~ ) '

Ha cTeHe A ABNAETCA AeMCTBUTENBHLIM OTKNOHEHWEM MO
BbICOTE U3MEPWUTENBHOM0 UHCTPYMEHTA.

OK:
HWBENUPOBaHKe, 1 Menpa
- PazHuua d mexny obenmi 0TMEUEHHBIMM TOUKamu ITn 111@ WOIT;;, utobel e:e H

MaKcHManbHo AonyCTUMOe OTKNOHeHHe Oy, PACCUMTBIBA
cA cneaytoLLum obpazom:
dinax = ABOIHOE paccTonHKe Mexay cTeHamu x 0,3

MpUMeP: NPH PACCTOAHUM MEXIY CTeHaMn 5

HOe OTKNOHeHWe cocTaBnAeT

Anax = 2 X5 M x 0,3 Mm/m = 3 mm. CooTBeTcTgfH METKH
AO0NXHbI ObITb pacnonoxeHbl He bonee yem MApYr ot
Apyra.

poBepKa TOUHOCTH HUBENH
HHH

[ina npoeepku Bam Tpebyetca npo:

epu, B obe CTo|
0T KOTOPOTO (Ha MPOYHOM nony)’b cBobofHoe aH-
CTBO JIIMHOM He MeHee 2,

- YcTaHoBHTE M3MEPHT:
2,5 M ot iBepHor e

1bop Ha paccT@aH
TBEPA0E, POBHOBMCHOBR-

HHe (He Ha wrar iiie U3MepHTenbH Y ca-
MOHMBENMPOBAT “Me Nepekpechib) 1 Ha-
npaebTe N1ase 1 Ha 1BePHO eM

- OtmMerbTe €PTUKaNbHON NUH 0Ny BNpoe-
Me Be , Ha PACCTOAHI B 5 M C ApYro# cTopo-

(ToukaII), noﬁapXHemy Kpato

. [Togoxaute,
POW3BEAET CAMO-
€PTUKANBHYIO Na3epHyto
pOXOAMNa TOUHO Yepes

a U3MEPUTENbHBIA MHCEPYM

\ < I
|

73N

- PazHuua d mexay Toukor I11 v cepearHoi NasepHoM nu-
HWW Ha BepXHEM Kpae Npoema 1BepU ABNAETCA IeUCTBH-
TemNbHbIM OTKNOHEHHEM U3MEePUTENbHOr0 UHCTPYMEHTa oT
BEPTUKaNM.

- WamepbTe BbICOTY NpoeMa ABepH.

MakcrmaneHoe AonycTimoe oTKNoHeHNe dp,,y PACCUMTEIBA-

10T CNeayloLMM 0bpasoM:

dinax = BBOMHAA BblcoTa npoema Asepu X 0,3 Mm/M

Mpnmep: MNpu BeICOTe NpoeMaiBepu 2 akCMManbHoe oT-

KNOHeHWe He AOMKHO NpeBbiLlaTh

Anax = 2 X2 Mx 0,3 MM/M = 1,2 Mm. Takum 0bpasom, paccTo-

AHWE MEXIY OTMETKaMK He JOMKHO NpeBbilath 1,2 M.

lpoBepKa TOUHOCTH OTBeCa

[ins npoeepku Bam Tpebyetca cBobofHbIH U3MepPUTENEHbI M

YUaCTOK Ha TBEPAIOM OCHOBAHWM C PAcCTOAHHEM OK. 5 Miex-

NIy NOMOM U NOTONKOM.

- MoHTHpY#HTE H3MEPUTENbHBIA HHCTPYMEHT Ha MOBOPOTHOE
KpenneH1e U yCTaHOBMTe ero Ha non.

160992A1JT](16.12.15)
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—  BKNIOUMTE MBMEPUTENBHBINA MHCTPYMEHT W NOAOXANTE
OKOHUYaHMA CAMOHWBENUPOBAHNS.

- OTMeTbTe CeperHy TOUKHM NepeceyeHms NasepHbIX NMHUA
Ha notonke (Touka I). OTMeTbTe, KPOME TOro, CepeiuHy
HUXXHEM Na3ePHON TOUKH Ha nony (ToukaIl).

- Pa3BepH1TE M3MePHTENLHBIA MHCTPYMEHT Ha 180°. Pac-
MOMOMXWTE €ro TaK, UTobbl cepeanHa HUKHEH NasepHOM
TOUKM HaxofiWnach B paHee oTMeUeHHoH Touke I1. [laiTe
M3MepUTENbHOMY MHCTPYMEHTY HUBeNMpoBaTbeA. OT-

Pycckuit | 139

“nu obeluHOro chotollTatuBa. [inA yCTAHOBKM Ha 0DbIUHbIM
CTPOWTENbHbIM LUTATUB UCTMONb3YHTE THe3A0 nof LWTathe 5/8"
10. 3adhuKcHpyiTE U3MEPUTENEHBIA UHCTPYMEHT C MOMOLLBH0
KpernexHoro B1HTa LUTaT1Ba.

- [pybo BbIPOBHAITE LUTATUB, NPEXe YeM BKIOYATb UaMe-
DPHTENbLHbIA MHCTPYMEHT.

UK caLua ¢ NoMoLLbI0 YHHBEPCANbHOTO KpenneHus
(npuHagnexHoc) (cm. puc. H)

C nomolLbto yHUBepcafiBRgro kpennenus 18 Bol Mo
KPEmnuTb U3MepuTe. ) B
HbIX MOBEPXHOCTAX, TOY
nax. YH1Bepcabkog

dzagffiBepcanbHoe Kpennefie 18, npe-
ey *RQuaTE M3amepHTenbHAlid HCTRYMEHT.
PaboTh pHoM MapKoH (c
BuanpHamiaeka 22 ynyulia epHOro nyya
61‘Ia|’0|‘|p|/|ﬂTHbIXgC}'I AX M HPOMBLLMX paccTofHH-

bINIbHOM CTOPOHbI BUHPHOM

npy He
MeTbTe CepeuHY BePXHeH NasepHON ToukK (Touka III). 0 foLLjan nonoBuH N MapK”,22 ynyuuiaer gn-
CTb Na3epHOM NMHUVREA MD03PAUHON NONOBHHE Nasep-

- Paccrosnve d mexay AByms 06

MakcumanbHo 40MyCTH
cA cneaytoLmMm obpa
Apnax = ABOMHOE pag
x 0,7 MM/M

eHne Aoy pac@p
A ré@vexay nonom W
MK MeXy Nnono o1 5m

HaHeceHUs 0TMe
HY NTa3epHON TOUK|

a HCMONb3YHTe cepeny-
OH IMHUK. Pa3Mep NasepH o

Omax = 2 X Sag.x O, 790M/M = 7 mm. C TBETCIBEHHO, OTMETKA
LOMKHbiBITD 0noxeHbl He QaneeYem Ha paccToAHMN
7 mm 8Dy ra.

Ka3aH 0 MPUMEHe
>

LLITatnB 0becneunBaeT cTabunbHylo, perynupyemyto no Bbl-
coTe 0nopy ANA HamepeHui. [ocTaBbTe 3MEPHTENbHbIA HH-
CTPYMEHT rHe3noM Nof, Wiatve 1/4" 9 Ha pesbby WTatuea

Y10 IMHHIO BY a
I Sake s PKA.
: { : Ouku pna pawepubm HHCTPYMeHTOM (NpHHag;
! H NEXHOCTH
. H NasepHuie OTMNLTPOBbIBAKOT OKPYXaloLLWF cBeT. ba-
! ! rofaps PAGkIbIi CBET Nasepa CTaHOBHTCA bonee Ap-
| I ' KMM /191 JER@BEY eBkoro rnasa.
E : n A BO3MOXXHbBIX BUIIOE paboTbl
:-- ---------- -: cM.puc. B2-F2, Hul)
bl BO3MOXHbIX MPUMEHEHHH H3MEPUTENbHOT O MH-

p
TRYMEHTa NPUBEAEHDBI Ha CTPaHULAX C PUCYHKAMMU.
HaABNWBaHTE U3MePHUTENEHBIN WHCTRYMEHT BCeraa Bnus-

HHBIMM TOYKA
III Ha noTonKe oTobpaxaet dyakTuecKkoe oTKNoH ns-
MEPUTENBHOTO UHCTPY, T BEPTUKAMM.

KO BO3/IE NOBEPXHOCTH WK KPaes, KoTopble Heobxognumo
NPOBEPHTH, W jaiTe eMy CAMOHMBENMPOBATLCA Nepey, Haua-
NIOM KaX(0/ onepaLymn UamMepeHus.

NamepbTe PacCToAHWE MeXY Na3ePHbIM TYUOM U KAKOM-HU-
By/ab NNOCKOCTBLIO MK KPOMKOM B ABYX Kak MOXHo Gonee yja-
NeHHbIX YT OT Apyra TouKax.

TexobcnyxuBaHue n cepBuc

TexobcnyxnBaHHe U OUMCTKa

- CofiepuTe U3MepPHUTENbHBIA HHCTPYMEHT MOCTOAHHO B UM-
cToTe.

- HwKorpa He norpyaite H3aMepuTenbHbIM MHCTPYMEHT B
BOAY MMM iPYTHE XUAKOCTH.

- BbiTMpaliTe 3arpasHeHKaA CyXoi U MATKOW TPANKOU. He
MCMNONB3YATE HUKAKWUX OUMLLIAKOLLIMX CPEACTB UK PACTBO-
puTenen.

- 0 viwakTe perynapHo 0cobeHHO NOBEPXHOCTH Y BbIXOZ-
HOro OTBEPCTHA Nazepa v CNeauTe NP1 3TOM 38 BOPCHHKa-
MH.

Bosch Power Tools
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CepBHC U KOHCYNbTUPOBaHHe Ha NpeaMeT Hc- Kasaxcran
nonb3oBaHUA NPOAYKUHWH TOO «Pobeprt bolu»
CEepBMCHbIN LIEHTP M0 0BCNYXUBAHKIO 3NEKTPOMHCTPYMEHTA

CepBurcHas MacTepcKas OTBETWT Ha Bce Ballun Bonpocsl no

PeMOHTY W obcnyxuBanuio Bawero npogykra v no sanya- [( Anmarsi
CTAM. MOHTAXHbIE YEPTEXM M MHAOPMALMIO MO 3aNYacTAM Oga()aé(gBaH

Bl HaineTe Takxe no agpecy:

www.bosch-pt.com np. Paiibimbexa 169/1
KonnekTvs coTpyaHnkos Bosch, npefocTaBnaiowmil KoH- ¥r‘ yn. };0“;"2"3;*‘32”3";?7
CyNbTaLyK Ha NPeaMeT UCTONb30BaHNA NPOAYKLIMK, C YA0- en.: +7 (727)

BOMbCTBHEM OTBETHUT Ha BCe BalliM BONpOChl OTHOCHTENBHOMO
HalLen NPOAYKLMK W ee NPUHAANEXHOCTeH.

lMoxanyicra, BO BCex 3anpocax U 3aKasax 3anyacted obssa-

TENbHO yKasbiBaiTe 10-3HaUHbIM TOBAPHLIA HOMEP MO 3aBOA-
CKOM Tabnuuke u3zenus.

om

KZ; www.bosq r@

CTE’GHTH,
Iina pernona: Poccusa, benapycb, KasaxcraH, YkpauHa IKONOrnye-
[apaHTUitHOE 0bCNYK1BaHKME U PEMOHT 3NEKTPO-
MHCTPYMEHTA, ¢ cobnioaeHrem TpeboBaHWM M HOPM H3roTo-

BMTENA NPON3BOAATCA Ha TEPPHTOPUM BCEX CTPAH TONBKO B
(hMPMEHHBIX WK ABTOPH30BAHHbIX CEPBUCHBIX LiEHTPax «Po-

bepr BolL. Topbko ana cTpan-unghoBgL:
NPEAYNPEXIEHWE! McnonbsoBaHKe KoHTpadbakTHoM Npo- B COOT%&
AYKLAW ONacHo B SKCTINyaTaLmu, MOXKeT NPUBECTH K yiiepby 2012/ NYXKMBLUME M3MEPHUTENB-

HblEH CTRYMEHTbI 1 B COOTBETCTBHMM C €BpO-
ekTHBoK 2006/66/EC nospe-
e 1n60 oTpaboTaHHble aKKYMyNaTo-

nna Ballero 3f0poBbA. UaroToBneHue 1 pacnpoctpaHeHie
KOHTPahaKTHON MPOAYKLWK NpecneayeTca no 3akoHy B
MHWHWCTPATHBHOM M YTONOBHOM NOPAJKE.
Poccus

YnonHoMoueHHan U3roToBUTENeM OpraHu3aLua:
000 «Pobept bowum

BawwyTnHckoe wocce, Bn. 24
141400, r.Xumkn, MockoBckas obn.
Poccun

Ten.: 8 800 100 8007 (sBoHok no Pocghn 7 A
E-Mail: info.powertools@ru. bosciffto
BHCHbIX LIEHTPOB U MPUEMHBIX I BB moxeTe nonyumb@
- Ha odhMUManbHoM caiiTe Wwvys t.ru
- nubo no TenedoHy cnp: — CEPBMCHOM CNyX

Bosch 8 800 10080 K no Poccuu b
benapycb
UM «Pobept bolu»

“ MBaHM}OK MeHTa

Boamo! 9.
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. > He po3Bonsiite aitam KopucTyBaTMCa 63 Harnagy
pralHCbKa Na3epHHM BUMIpIOBal bHHM NPHAAAOM. BOHH MOXYTb
HEeHaBMWCHE 3aCNiNKUTH iHLLKX NioAeH.

Bka3iBKH 3 TexHiku bDesneku

» He npauioiiTe 3 BUMIpIOBaNbHUM NPUNAAOM Y

B . L . cepeAoBHLL, Aie icHye Hebeaneka BUOYXY BHAacNigoK
MpounTaiite Bei BKa3iBKH | AOTPHMYHTeCA NPUCYTHOCTI rOpioUMX PiauH, razie abo nuny. Y

iX, Wob NpawLoBaTH 3 BUMIPIOBANbHUM
iHCTpYMeHTOM Ge3aneuHo Ta HagifHO.
BHKOpHCTaHHA BUMipIoBanbHoOro
iHCTpYMeHTa be3 BOTPUMAHHA LMX
IHCTPYKLLiA MO)Ke NPU3BECTH 10 NOLWKOMKeHHA
iHTerpoBaHMUX 3aXMCHUX MeXaHi3MiB. Hikonu He foBoabTe
nonepepKyBanbHi TAGNMUKHU Ha BUMIpIOBaIbHOMY
iHCTpyMeHTi 1o HeBRiaHanHocTi. [JOBPE 3BEPITAHTE LI
BKA3IBKH | IEPELLABAWTE iX PA30M 3
BUMIPIOBANIbLHUM IHCTPYMEHTOM.

» 06epexHo - BAKOPUCTaHHA 3acobiB 06cnyroByBaHHa i
HacTPOIOBaHHA, WO BiAPi3HAOTbCA Bif 3a3HaYeHUX B
Wi iHCTpYKL,iT, 260 BUKOPHCTaHHA 103B0NIeHUX 3ac0biB
Y Hef103BO/IEHHH CNoci0, MoXKe NPU3BOAUTH A0

. " iNneHHA MoXe Crpuy
HebeaneueHUX BUGYXIE BUNPOMiHIOBaHHSA. @
» BumiptoBanbHHH iIHCTPYMEHT NOCTaYAETbeA 3 N
nonepemKyBanbHo W TabNHuKolo (Ha 306paXKeHHi NPOAYKT
BHUMIpIOBaNbHOTO iHCTPYMEHTY Ha CTOpiHLi 3 yAPhacka, po:

MiploBanbHoro y i TPMMaMTe i PO3ropHYTO BECh

MaMnioHKOM BOHa No3HaueHa Homepom 12).

uac, noku bya q

y-
| " LaserRadiation Class2 7 « v
& [L do ot stare into beam J|E|: 60825-1:2014-05<1mW, 630-650

> fAKuo TeKcT NnonepepKyBanbHoT TaGNHUKK
Bawwoi kpaiHu, 3akneiTe Horo nepep nep,
eKcnnyaraliero 0AaH00 HaKelKolo
KpaiHH.

T HE

yr

3ofpaxeHi KoMnoHeHTH

BHUMIpIOBaNGHOMY NPHUNALI MOXYTb YTBOPIOBATHCA iCK
Bif} AKUX MOXe 3aimMaTica nin abo napw.

BNIOMTEe BUMipIOBaNbHUH
mynaTopis. VagH
IHCTPYMeHTA i % oro
g CTBODIOIOTH None 0
Hy

aTh Ha chyHKLioH
apAioCTUMYNATO

BopoTHe KpinneHHa

BNUSRMarHiTHUX Hocile
THoro nona. [lis

pPOTHY BTPATY flaHKX.

niopei abo T8 if 30DPaKEHNX KOMMOHEHTIB MOCHNAETLCA HA

MJiIFOHKOM.

PaXeHHs BUMIPIOBANBHOIO NPUNAAY Ha CTOPIHL 3

nofiel, CNPUUKH i 1 BuxiaHW#A oTBip ANA Na3epHOro NpoMeHs
MOLLKOANUTH ou' FUMKKaY
» Y pasi notpannaHia 0 NPOMEHA B 0 3 IHaukarop 3apsay batapei

HAaBMHCHe 3anniowi pasy BiABeW@ 4 |HankaTop poboTH He B pexwnMi aBTOMATHUHOTO

NpoMeHs.
» Hiuoro He MiHal

HiBenoBaHHA

7
8 HanpaAMHwWi nas
9

poboTH 3 nazepom o
11 CepiiHuii Hom

THizgo nig wratms 1/4"
10 [Hisgo nig wratns 5/8"

KHOMKa pexumy poboTy «llasepHa Touka»
HOMKa pexuMy poboTu «flasepHa niHis»
KpuLuKa cekLii gns batapei ok

- . OKkynapw ans
H0TH 3 Na3epoM He Tb NOBHICTIO Bif YO- 12 [onepemxysanbHa Tabnuuka ans pobotv 3 nasepom
NPORPIHHA | NoripLLy) aBaHHA KonbopiB. 13 TMoBopoTHe KpinneHHs (RM 1)
> Bigpagaiite cBilt bHHH NPUNAZ HA PEMOHT 14 HanpsmHa nnaHka
nwe keanicdi axiuam Ta nHiwe 3 15 [loBractuit KpinunbHMiA oTBip
BUKOPHCTaH ATIHanbHUX 3aNUacTH. Ti}'ll?KI/I 3a 16 Marnitn
TaKWXx ymoB Ba loBabHWK Npvnan i Hagani byne 17 Crenbosa ckoba*

3anuuat1ca besneurmm.

18 YHiBepcanbHe KpinneHHa (BM 1)*

19 3axucHa cymka®

Bosch Power Tools
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20 Oytnap*

21 Bknaguw*

22 BisupHa Mapka*

23 bynisenbHui wratvs (BT 150)*

24 Teneckoniuna nanuuga (BT 350)*
25 Okynsapw ans pobot 3 nasepom™

* 306paxeHe UK oNUCaHe NPUNAAAA He HANEXKHTD 0
CTaHAAPTHOr0 06CATY MNOCTAaBKH.

TexHiuHi gaHi

ToukoBO-NIHIMHWH Na3ep GCL 2-15
ToBapHWi Homep 3601 K66E..
PobBounii gianasoH 1

- NasepHa niin 15m
- lasepHa TouKa Bropy 10m
- [lasepHa ToUKa BHU3 10m
TouHiCTb HiBENIOBAHHA

- NasepHi ninii +0,3 MM/M
- MasepHi Touku £0,7 MM/M

[lianasoH aBTOMaTHyHOro
HiBEMIoBaHHA, THMOBKIA £4°

TpuBanicTs HiBeNOBaHHSA,
TMnoBa

Poboua Temneparypa
Temnepatypa 3bepiraHHa
BinHocHa Boforictb noBiTpA
MaKc.
Knac nasepa
Tun nasepa
Ce
PoaxoaxeHHs
- MNasepHa Touka
- NasepHa niin
[Hi3no nin Wwratmse
batapeiku ,
TpuBanicTb pobotn B
3aNeXHOCTI Bifj PEXUM
- PexuM poboth 3
nepexpecHUMA 7

(noBHMM KyT
0,5 mpan (NoBHUM KyT

'y
3x1,5BLR )

1) PobO¥iit aianasoH Mo
YMOB (Hanp., NpAMi COH
Ina TouHoT ineHTHdiKalE
TabnuuLli N03HaueHHi

ToukoBo- GCL 2-15

Poamipn
- be3 noBopPOTHOr O KPinneHHs
— 3MOBOPOTHAM KPiNAeHHAM

HHMM Nazep)

146 x83x 117 Mm
@201x197 mm

CryniHb 3axucTy IP 54 (3axucT Big nuny Ta

anpaBneHicTb NoMIoCiB,

nna batapen ok
K aTapeikn NouMHQIOTE®) , IHAVKaTOP 3apagy
€1 3 Murae seneHMMNbla 0aToK 10 LibOro nasepHi niHii
anom y 10 xe. licna novatky
Wi IHCTPYMEHT MOXe NPaLtoBaTH LLie

aTapeiku, AKwo By TpMBanui yac He
eTe KOPUCTYBATHCA BUMIpIOBaN bHHM NPHIaZoM.
TPWBaNoMy 3bepiraHHi bataperku MoXyTb
KOPOAYBaTH i CaMopo3pAKaThcs.

Pobota 3 noBopoTHMM KpinneHHam RM 1

AuB. Man. Al-A2)
3a10MoMOr oo MOBOPOTHOr 0 KpinneHHA 13 BUMiploBanbHHI
iHCTPYMEHT MOXHa noBepTaT Ha 360° HaBKkono
LIeHTpanbHOT, 3aBMXAM BUAUMOT TOUKK BUCKa. Lle fo3BonsAe

TOYHO HaNaLLTYBATH Na3epHi NiHii, He 3MIHIOKOUW NONOXEHHS

BWMIpIOBaNLHOr0 IHCTRYMEHTa.

- [p1cTaBTe BUMIpIOBaNbHUM IHCTPYMEHT HANPAMHUM
nasom 8 10 HanpAMHOI peikn 14 NoBOPOTHOMO KPinneHHs
13 i nocyHbTe BUMipIOBaNbHKMMA iHCTPYMEHT 10 YNopy Ha
nnaropmy.

LLloB 3HATH, NOTATHITE BUMIPIOBANbHUM IHCTPYMEHT ¥
3BOPOTHHOMY HAMPAMKY 3 MOBOPOTHOIO KPIiMAEHHA.

MOoXNMBOCTI NO3MLIOHYBAHHSA NOBOPOTHOTO KPIiNAeHHs:

— CTOAUM Ha PIBHIA NOBEPXHI,

- MPHKPYYeHe 10 BePTUKANbHOI NAOLLMHH,

- MNPUKpiNneHe MarHitamy 16 [0 MeTaneBoi NoBepXHi,

-y 3'efHaHHi 3i cTenboBoO ckoboto 17 y nigBilieHoMy CTaHi
Ha MeTaneBii CTeNnboBin penLyi.

160992A1JT](16.12.15)

Bosch Power Tools

A
=




&

OBJ_BUCH-2637-001.book Page 143 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

Excnnyartauia

Mouatok pobotu

> 3axuuiaiTte BUMIpHOBaNbHUH NPUNAA Bip BoNoru i
COHAYHMX NPOMEHIB.

> He ponyckaiiTe BNMBY Ha BUMIPIOBaNbHUN NpUnag
eKCTpeMalbHUX TeMnepaTyp Ta TeMNepaTypHUX
nepenagis. 30KpeMa, He 3anuLLaiTe 1Horo Ha TpUBanui
yac B MalLKHi. AKLLO BUMiploBanbHWi NpUnaj 3asHas
BMNWBY Nepenay TeMneparyp, nepLl Hix BMUKaTH Horo,
NaiiTe Homy cTabinisysatu cBOK TeMnepatypy.
EkcTpemanbHi TeMnepaTypy Ta TeMneparypHi nepenagu

MOXYTb NOTiPLLYBATH TOUHICT BUMIPIOBANBbHOrO NPUNagy.

» YHUKaHTe CHNbHUX NOWITOBXIB Ta NafiHHA
BUMiploBanbHoro NpuAagy. B peaynbTaTi NoWKomKeHHs
BHUMIpIOBANEHOMO NPHUNAAY MOME NOTipLUMTMCA HOoro
TOUHicTb. MicnA cabHOro NoWToBXy abo NagiHHA
nepeBipTe NasepHy NiHito 3a 40NOMOroio BiOMOT
ropU3oHTanbHoi abo BepTHKanbHoi 6a3oBoi MiHii.

Mip uac TpaHcNOpPTYBaHHA BUMIPIOBaNIbHOTO NPpUAaAyY
BHMHKaHTe Horo. [1p1 BUMKHEHHI NPHUNaay MaaTHUKOBHIA
By30n bnoKyeTbeA, 106 3anobirTv NoWKoaKeHHIO
BHACNif,0K CHNBHKX MOLLTOBXIB.

v

BMHKaHHA/BUMHUKaHHA

HH3.
NasepHi ninii nepex&
— QUKOBHH peXHUM:
@ OMiH0€ No ofiHiMRg3epHIi TouLi BEPTMKANLHO Bropy
I

YkpaiHcbka | 143

- lllob neakTvByBaTH ABTOMATHUHE BUMMKAHHS, Mif Yac
YBIMKHEHHA BUMIPIOBANBHOrO iHCTPYMEHTA TPMMaKTe
KHOMKY 6 HaTMCHEeHOoKo NpoTAroM 3 ¢. fKLLO aBToMaTHUHe
BUMWKaHHA leakTMBOBaHe, NasepHi NiHii KopoTKo
BnrMaloTh Ha MiATBERAXEHHS.

BkasiBka: Y pazi nepesuLLeHHs poboyoi Temneparypn 45 °C

aBTOMaTHUHE BUMHKaHHA €aKTHBYBATH He MOXHA.

AKTWBALLif aBTOMATUUHOTO BUMHMKAHHA:

- LL{ob akTMBYBATH hyAIKLLIIO ABTOMATHYHOT O BUMKHEHHS,
BUMKHITb BUMIDIOR [OVNA | 3HOBY YBIMKHITBIQr 0.

eﬂeKiana@ poboty,

iHIAMK i TOUKOBHH

nig kyrom 90°,
ATBHWN IHCTPYMEHT

ua.
jHIHHUA PEXHM: BHMipIOBaNbHWIA

3 MeTOI0 3a0LLa/KEeHHA eNeKTPOeHepr il BMUKalTe IHCTRYMEHT € OAHY TOPH3OHTANbHY NasepHy
BUMIDIOBANbHWI IHCTPYMEHT, NKLLIE KONMK NPaLIoeTe b NHIO Br€|
. . . . . - Bepmi iHHMIH peXXUM: BUMIDIOBaNbHMA
» He 3anuuwaiite yBiMKHYTHI1 BUMipIOBanbHHI bep ) p P
bes pornagy, nicna 3akiHueHHa poboTv Bl IHCTY POMIHIOE OAHY BEPTUKANBHY NAsEpHY
BUMIpIOBaNbHHA NPHI, HLL 0C06K MO Y NiHilo 1 NO3KLLiOHYBaHH i BUMIpIOBaNbHOro

3acninneHi nasepH1M NPOMeHeM.
- [L{ob yBIMKHYTH BH{MipIOBANbHMIA iHC
BUMHKaU 2 B NONOXeHHA « ON
ABTOMATHYHOTO HiBeMOBaHH
«Ong™» (ana pobotn s a
Oppasy nicna BMUKaHHA BUMI

BUMPOMIHIOE 3 BUXiZIHWX OTBOP
1 nasepHi nixii.

€NI0BAHHAM)..

- L{ob BHMKHYTH BHMI 1 IHCTPYMEHT, N@@YHb
BUMHKaU 2 B Nonoxe ».
[Py BUMKHEHHI N y HUKOBWI B3, K A.

[Py NepeBULLEHHI
Temneparypu 5

MdalibHO fl03BONEH@ID

¥ NpoMiH
ATHUYHO BUMHKa TOrO, AK
OXOMNOHE, BiH 3HOBY BUH 10

BUMWKAETLCA.

eHHAY MOXHa abo NocyHyTH
onoxeHHa « Off », a notimsHoBy

KHOMKY 5 UM KHO .
[leakTuBaLjis hyHKL|ii aBTOMATMUHOMO BUMKHEHHA:

) @OVMIiLLIEHH BepTHKaNbHa NasepHa niHis
inaPpaxyeTbca Ha cTeni NoHag, BEPXHLOI0 NA3ePHO0

KOH0.
03MLiOHYBaHHI BMMIpHOBaNbHOTO IHCTPYMEHTa

HesnocepeHbo BinA CTiHW BepTUKanbHa nasepHa niHis

TBOPIOE Mal e NoBHe KoNo nasepHoi ninii (Ha 360°).

| pEXMMM PODOTH, OKPIM TOUKOBOTO PEXUMY, MOMXHA
BMMWKaTH AIK 3 ABTOMATHUHUM HiBENIOBAHHAM, TaK i 6e3 Hboro.

Bosch Power Tools
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PoGoTa y pexxuMi aBTOMaTHUHO 0 HiBENIOBAHHA

Inpukatop 4
[ opu3oH-| BepMKanb- PobOTH He B

TaNbHUA ™ Inpukatop 3 PEXUMI

MIHIHHWA NiHIMHUA T ouKOBMA 3apaay)| aBToMaTHUHorol  Manio-|
[ocniipoBHICTDb AW PEXHM PEeXHM PEXHM baTape]| HiBenoBaHHA! HOK
° )
Bumukay 2 B nonoxeHHi « Ong™» Pexum poboTy 3 [

nepexpecHUMM NiHisMKu

1 pa3 HaTUCHYTH KHOMKY
pexumy «flazepHa niHis» 6

2 pasun HaTUCHYTH KHOMKY

pexumy «flazepHa niHis» 6
3 pasu HaTUCHYTH KHOMKY .
pexumy «flazepHa nidis» 6 0

L L] Ly
4 pasu HaTHCHYTH KHOMKY p 5 S B1
pex1My «/lasepHa niHis» 6 G [P S i)

NepexPecHUMH NiHiAMK
L 4
TOUKOBMIA PEXM  WOXKHA YBIMKHYTH aD0 BUMKHYTH He3gne XM Bif NiHiAHOro pe:
17

1 pa3 HaTUCHYTH KHOMKY o/- o _ ‘e
pexumy «/lasepHa Touka» 5 ]

) [
| n
0 2 a3y HaTUCHYTH KHOMKY = . L]
o/- [ ] \ HUIA
pexumy «flazepHa Touka» 5
AKLLO BUMIPIOBaNbHWH iHCTPYMEHT 3HAXOAMTLCA M Ao nig Y@epo '3 aBTOMaTHUHWM HIBEMIOBaHHAM

ex1m «PoboTH bes aBToMaTHuHoro
BUMvKay 2 y nonoxerHi « On@»), saswan
aKTVIByZCH neplé MoxnBa KombiHallia iHauKaTopis ans
LiEGR0 Bexmmy.

J1ianasoHOM aBTOMATUUHOr O CAMOHIBE/oBaHHA, i
i/abo TOUKM LWBMAKO BAUMAIOTD.

PoGoTa 6e3 aBTOMaTHUHOTO H

Ingukatop 4
[ opu3oH-| Bepmiar b pPoboTH He B
TajlbHUA M Ingukatop 3 PEXUM]
MIHIMHKA iHiMHi T ouKoBUM 3apagy| ABTOMaTHUHOTO
[TocniAoBHICTb i PEXHM baTape]| HiE€/110BaHHA

N
-
~

i
- H\ 3eMeHni F\ UepBOHMI F1

-

N
~

KHOMKY Ly My
pHa NiHifA» 6 - S senenwii /,-.\\ YEPBOHH#

Ly N

| [

X YEPBOHHI

|
~,
~

T 3ENeHnd

31 HATUCHYTH K ° \H/ \\I-I/
= 3eMeHni UepBOHMI F1
pexmMy «lase Pexwnm p060T!/I 3 AN 7 vep
nepexpecHUMU NiHiAMK
B pexumi «PoboTv be3QBTOMATUUHOrO HiBENIOBAHHA» AKLLO nip, yac poboTn bes aBTOMaTHUHOr O HiBENIOBAHHA
NasepHi NiHii bnum inbHo. NepeMKHYTUCA Y pexxuM « PoboTH 3 aBTOMATHUHKM

HiBeMoBaHHAMY (BUMMKay 2 y nonoxerHi « Ong™»),
3aBM/AN aKTUBYETLCA NepLUa MOXNMBA KOMDiHaLlif
iHAMKATOPIB ANA LIbOr0 PEXAMY.
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ABTOMaTHYHe HiBeNOBaHHA

PoGoTa y pexxuMi aBTOMaTHUHO 0 HiBENIOBAHHA

(oue. man. B1-E1)

- BcTaHoBITE BUMIPIOBANBHWI IHCTPYMEHT Ha TBEpAY
rOPU30HTaNEHY NOBEPXHIO abo 3aKpiniTh Horo Ha
NOBOPOTHOMY KpinneHHi 13.

- [nA poboTh 3 aBTOMATHUHUM HiBEMIOBAHHAM NepecyHbTe
BUMMKaY 2 y MonoxeHHA « Ong™»,

ABTOMaTHUHE HiBeMoBaHHA aBTOMATUUHO 3rNamKye

HEPIBHOCTI B Aliana3oHi aBTOMaTHYHOr 0 HiBENIOBAHHA +4°.

AKLLO Na3epHi NpoMeHi nepecTanit MUraTi, BUMIipoBanbHUIA

npwnag HiBenboBaHWM.

AKLLO aBTOMATMUHE HIBEMOBAHHA He MOXNHBE, Hanp., AKLLO

MOBEPXH#, Ha AKIH BCTAaHOBNEHWH BUMIpIOBaNbHWIM NPUNaa,

BifIPi3HAETBCA Bifj FOPU30HTaNI binbLue Hix Ha 4°, nasepHi

NPOMEHI M1ratoTb. B TaKoMy pasi BCTAHOBITE BUMIDIOBaNbHMH

NPWNaz B rOPU30HTANbHE MONOXEHHS | 3aueKaiTe, NOKK He

Byae 3nifcHeHe aBTOMATUUHE HIBENIOBAHHS.

[pu cTpycax Ta 3MiHax NoNOXeHHsA NPOTATOM ekcnayatal i

BUMIPIOBaNbHWN NPUNAZ 3HOBY ABTOMATHUHO HIBEMIOEThCH.

[licns HiBentoBaHHA NepeBipTe NON0XEHHA NasepHUX

NPOMEHIB CTOCOBHO PENEPHMX TOUOK, LoD 3anobirti nomun-

KaM B pe3ynbTari 3cyBaHHA BUMiPIOBANbHOTO NPUAaLY.

Po6oTa 6e3 aBToMaTMUHOrO HiBentoBanHa (aus. man. F

- [lnA poboTu bes aBTOMaTHUHOr O HiBEMHOBAHHS Nepe:
BUMMKaY 2y nonoxerHs « On@». Y pasifeaktusgaaH
aBTOMAaTUUHOrO HiBeNIOBaHHA NasepHi NiHii bn @
nocTiAHO. '

Mpu BUMKHYTOMY aBTOMaTUYHOMY HiBenoBa

BUMIpIOBaNbHMM IHCTPYMEHT MOXHA TPMMATHRIRLHO BDYL
abo NocTaBMTM Ha NoxMNy NoBepXHIo. /1 i NP8MeHi He
060B'A3KOB0 3HAXOAATLCA NePNeHAMKYTAP) no
0fIHOTO.

TouHicTb HiBeNlOBaHHA

YkpaiHcbKa | 145

- BcraHoBiTb BUMIpIOBaNbHWH NpKUnag Kono CTiHW A Ha
LUTaTMB abo BCTAHOBITL MOT0 Ha TBEPAY, PIBHY NOBEPXHIO.
YBIMKHITb BUMIpIOBanbHWIA npunag,. YBIMKHITb peXuM
poboTH 3 NepexpecHUMM NiHIAMK 3 aBTOMATHUHKM
HiBENOBAHHAM.

- Cnpamy#Te nasep Ha bnnxuy cTiHy A Ta AaiTe Homy

HiBentoBatuca [1o3HauTe cepevHy TOUKM, B AKIN Naze

niHii nepexpeLLyioTbea Ha CTiHi (ToukaI).

OBEpHITL BAMIpIoEEN vnan Ha 180°, naite Homy
\BENIOBATUCA | NO3HAY UKW B AKiK nasepHi niHii

ePEXPeLLYIoTLCA Ha MROTUITEHIN cTiHi B (Touka IT).

— P 03TaLlyHTe BUMIPIOBANbHWIA NpUAag, He NoBepTaouH

GaKTopH, 110 BIAMBAIOTb Ha TOYMIC #oro, Kono cTiHK B, yBIMKHITb fioro Ta gaiTe Homy
, .

Y . J‘ ' HiBenioBaruca.

Haitbinblumit Binue cnpasgagTeMnepatypa 30BHilHb

cepefoeuila. Ocobnue YPHi KonveaH

CnocTepiralThea B Mip HA Bif rpyHTY, b
CNPUUMHATH BIAXWN eHoro npomeH
[Mopap, i3 30BHILLHI oBAMM TakoX i criel{fichi iH-

; iy, MOXYTb

ro pasy ne-

iploBanbHUM NpUnag,
MME BiIXMIEHHA, Horo

MepeBipka TouHo
[nsA nepeBipku Ba 1OMY I'DYHTi NOTPIOHA BinbHa

OBXMHOI0 5 M MiX 1BOMa CTiHamu A

BupiBHAHTE BUMipIOBaNbHUIA NpKUNaa no BUCOTi TaKWM
UWHOM (33 LOMOMOT 010 LUTaTHBA ab0 NIAMOCTUBLLM LL{0-
Hebynb Mig HbOT0), o6 TouKa, B AKIK NepexpeLlyoTbea
NasepHi NiHii, TOUHo Nonagana Ha No3HaueHy paHitle
TOUKy IT Ha CTiHi B.

A

—>¢
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- [loBepHiTb BUMiptoBanbHKI Nprnan Ha 180°, He aMiHio0-
un ioro BUCOTH. CNpAMYIATE HOT0 Ha CTIHY A TaKMM UMHOM,
1,06 BEpTHKaNbHa NasepHa NiHia Npoxoanna uepes paHi-
Lie Mo3HaueHy Touky 1. [laiTe BUMiplOBanbHOMY npunagy
HiBENKOBATMCA | NO3HAUTE TOUKY Ha CTiHi A, B AKIH nepexpe-
LLYIOTbCA Na3epHi NiHii (Touka III).

- BincraHb d Mix 1BOMA NO3HAUEHUMM Ha CTiHI A Toukamu Ti
111 - Ue thaKTHUHE BiXMNEHHA BUMIPHOBaNLHOT0 Npunany
10 BUCOTI.

MakcumanbHo gonycTime BigxvnenHsa d,,,, Po3paxoByeTbea

TaKMM UXHOM:

dinax = NOABIAHA BifcTaHb MiX cTiHamK X 0,3 MM/m

Mpuknag: NMpu BifcTaHi Mix cTiHamMu 5 M MakciManbHe

BifIXMNEHHA MOXe CTAHOBHTH

Anax = 2 X5 Mx 0,3 MM/M = 3 MM. TaknM UnHOM,

MaKCMManbHa BificTaHb MiX MO3HAUKaMK He MoXe

nepebinbluyBaty 3 MM.

NepeBipka TOUHOCTI HiBENIOBaHHA TOPU30H
[ina nepeBipkK Bam notpibHa BinbHa AinsHK:
- BcraHoBITb BUMIpIOBaNbHWI NpKnag, Ha T8
BEPXHIO NOCEPEAUHI MiX CTIHOW A i B
HOMY MPUNaZY HiBeMoBATHCA BHOPHBO My
peXHMI.
- T[losHauTe Ha 0box cTiHax HABILCTaHI 2,5 M B,
BUMIpIOBaNbHOTo NpURagy cep

- [Mo3HauTe Ha cTiHi A cepeanHy nasepHoi NiHii Ak Touky I11
(BepTMKanbHo Hag Toukoto Tabo nig Heto).

Bif, ropH3CHTani.

KCUManbHO ﬂonycnﬁe Bl EHHA dmax [pOo3paxoByeThCA

UMHOM: \
=WoABiHHa BiaCTaHBWMIX CAHAMK X 0,3 MM/M
an: Mpv BigcTaRMRERET iHAMK 5 M MaKcHManbHe

OBWTI
= 3 MM. TaKMM YUHOM,
i MO3HAUKaMK He MOXe

i XMNEHHA MOXE

i HiBenloBaHHA BepTHKaNbHOT NiHil
ipK NOTPIBHMIA iBEPHUI NPOPI3, B AKOMY 3
KiB Bif, ABEpEM € MiH. 2,5 M (Ha TBEPAOMY FPYHTI).
0BiTb BUMIDIOBaNbHWA NpWNag, Ha BifcTaHi 2,5 M Big,
NIBEPHOr0 NPopPIiay Ha TBEPANH, DIBHUI 'PYHT (He Ha
TaTvB). [laiTe BUMipIOBANbHOMY NPUNAZY HiBENIOBATUCA
PEXMMI 3 NEPEXPECHAMM NiHIAMM | HaNPaBTe NasepHi
NPOMeHi Ha ABEPHHWIA Npopis.

Ilna ne
0

Naz3epHoi NiHii
(Touka I Ha cTiHi A i Touka I Ha gFiHI®). ; L
> - [losHauTe cepeirHy BepTUKaNbHOI NasepHoi NiHii Ha
9 nianosi y ABepHoMy npopiai (Touka I), Ha BifcTaHi 5 M3

UWHOM (3 LOMOMOT 010 LUTaTHBA ab0 NIAMOCTUBLLM LL{0-
Hebynb Mig HbOT0), OB cepeanHa nasepHo NiHii TouHo
nonagana Ha nosHaueHy paHitlie Touky II Ha cTiHi B.

iHLoro Boky ABepHOro Npopisy (Touka II), a TaKoX 3
BEPXHbOT0 KPalo IBEPHOro Npopiay (Touka III).

160992A1JT](16.12.15)
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- BcraHoBiTh BUMIpIOBaNbHWIA NpUnag 3 iHworo boky - Po3sBepHiTb BUMIpHOBaNbHKH iHCTPYMEHT Ha 180°.
NiBepHoro npopisy besnocepeaHbo 3a Toukoto I1. flaktTe Posraluyiite fioro Tak, WWob cepenyHa HUKHLO0I NasepHoi
BUMIpIOBaNLHOMY NPUAAAY HIBEMNOBATMCA | CpAMYyHTe TOYKM 3HAXOAMNACA Ha PaHillie No3HaueHin Toyl I1. JaiTe
BEPTUKANBHY Na3epHY NiHiko TaKMM YUHOM, o6 Ti BHUMIpIOBaNLHOMY IHCTPYMEHTY HiBentoBat1cA. osHauTe
cepefifHa Npoxoamna ToyHo Yepes Touky Ti 1L cepeiMHy BePXHOI Na3epHOi TOUKM (Touka III).

SN (1 1 T
> e e ) N - mm e
Of( > AN |
) .

ALY

L 4

- - Binc X [iBOMa 03| Ni TouKamu I i
11 - ue dhakTHuHe BEXI/I HA BUMIDIOBANGHOM0 Nprnany
Bif, BEPTUKATI.

ANbHO ﬂOHyCTM:MeHHH Onax PO3PaX0BYETbCA
Ta

- BincraHb d mix Toukoto IIT i cepenrHoI0 NasepHoi niHii 3
BEPXHbOT0 KPalo IBEPHOT0 NPOpIay - Lie haKTHuHe
BifIXMNEHHA BUMIPIOBANBHOT O NPUAAAY Bifl BEPTHUKANI.

lNepeBipka ToUHOCTi BUCKa
[insA nepeBipku Bam Ha TBEpA0

No3HaYEHHA 3aBXAH BUKOPHCTOBYHTE CepeanHy
DYHTI N 1@ a BinbHa PHOI TOuKH/NasepHoT NiHii. Po3Mip nasepHoi

- [loMmipaiiTe BMCOTY ABEPHOO NPOpPI3y. HUHOM: )
) nax = NOABIAHA NiANOroi0 Ta cTeneto
MaKcHManbHe foNyCTUME BIAXHNEHHS d,,, PO3PaX0BYETh 7 i
,
La'(”“f HUHOM: oy X 0.3 W/ puknag: Mpug i MDK ignoroo Ta cTeneio 5 m
vt it W YT & 5 et
PUKNaA: tp A p6' POpISy 2 i Oy = 2 X /M= 7 MM TakMM UMHOM,
BIAXUNEHHA HE MOXE NEPeDINbLIYBATH MaKCHM BIRSTaHb Mix NO3HAUKaMH He MOXe o
Anax = 2X2Mx 0,3 MMm/m = 1,2 MM. TakiM un nepebin M
MaKCHManbHa BificTaHb Mix NosHaukamu He MOxe ’
nepebinbwysat 1,2 Mm. BKa3i€ku woa0 pobotu

BUMiploBanbHa AinAHKa rcotdfo npnbn. 5 MM nignoroo i OUKM/Na3ePHOI NiHiT SMIHIOETBCA B 3aNeXHOCTI BIA
cTener. incTami.
- MoHrTy/iTe BUMIpIOBANbHUIA iH?y T Ha NOBO| Pob6oTa 3i wramBom (npunaaas)

KpinneHHA | BCTaHOBIT 1 nignory. LLiraTie 3abeaneuye cTabinbHy NiACTaBKY ANA BUMIDIOBAHHS,
= YBIMKHITb BUMIDIOBaT all | 3aueKanTe IOk B BMCOTY AKOT MOXHa peryniosaTy. ocTaeTe BUMIpIOBanbHHUIA

3aKiHUMTBCA CAMOHIBE
- [losHaute cepen,
NiHIA Ha cTeni (T
HUXKHBOT Na3:

npunaz rHiagom nig wrarme 1/4" 9 Ha pisbby wrarvea abo

WOI TOUKM NEDETgLNASgGHMX 3BHYaitHoro choToLuTaTBa. [lnA 3aKpinneHHA Ha 3BUYaitHoMy
3HauTe, KDIM TRTO nHy BynisenbHOMY LUTATHBI BUKOPHCTOBYMTE MHI3A0 Nif WTaThe

5/8" 10. 3aTHUCHITL BUMIPIOBANbHUA NPUNAZ thiKCyouuM
TBMHTOM LUTaTHBA.

----- 4 - [pybo BUPIBHANTE LUTATMB, NEPLL HiX BMUKATH
: BUMipIOBanbHUIA Nprnag,.
: dikcallia 3a fonomoroio yHieepcanbHoro KpinneHHs
5 : (npunapaa) (ame. man. H)
i : 3a10MoMOroto YHiBepCansHoro KpinneHHa 18 Bu moxete
I
I
I
I
I

3adhikcyBaTH BUMIDIOBANBHWN NpUNag, Hanp., Ha

BEPTUKANLHKX NOBEPXHAX, TPYDax abo HamarHiueHux

matepianax. YHiBepcanbHe KpinneHHa MoXHa

___________ 1 BUKOPWCTOBYBATH TaKOX B AKOCTI MiACTaBKK. BoHo noferiiye

BWPIBHIOBAHHA NPUAAAY MO BUCOTI.

- [pybo BUpiBHANTE yHIBEPCANbHE KpinneHHA 18, nepLu Hix
BMMKATH BUMIpIOBaNbHWIA NpUnag,.
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Po6omm 3 BiaupHoto Mapkoto (aue. man. H)

BisnpHW# LUMT 22 Nokpalllye BUAUMICTb NasepHoro NpoMeHIo
MPH HECTIPUATIMBKX YMOBAX Ta Ha BENMKKX BifiCTaHAX.
lonoBKHa Bi3WPHOT O LLKMTa 22, L0 BiAA3EPKaNtoe, NOKPaLLYye
BHAWMICTb Na3epHOi NiHii, yepes Npo3opy NONOBUHY
NasepHHN NPOMiHE BUAHO TAKOX i 3 THNBHOr0 BOKY Bi3MPHOTo
luTa.

Oxynapu ana poboTH 3 nasepom (Npunaaga)

Okynapu Ana poboTu 3 nasepom BiadINETPOBYIOTL CBITNO
30BHILIHLOrO CEPE0BHLIA. 3aBAAKH LibOMY UePBOHE CBITNO
nasepa 3naeTbCA ANA 0Uer CBITMILLMM.

Mpuknagy pobom (aue. man. B2-F2, Hil)

MpHKNaZy ANA TakKX MOXAMBOCTEN 3aCTOCYBAHHA
BUMIipIOBansHOro Npunaay By 3HaiaeTe Ha CTOPiHKa 3
MarnioHKaMH.

YctaHoBnIOWTE BUMIpIOBANbHWIA NpUNaz 3aBXau bnnasbko
Kono noeepxHi abo Kpato, Lo NepeBipAETLCA, Ta AaiTe HoMy
CaMOHIBENOBATUCA Nepe. NoYaTkoM KOXHOT onepallii
BUMIpIOBaHHA.

BuMipaiiTe BifcTaHi Mix nasepHUM npomeHeM Ta Byfib-AKo0
noBepxHeto abo Kpaem B BOX AKOMOTa iaNi BifJaneHux oqHa
Bif, OAHOI TOUKaX.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA i cepsi%
TexHiuHe 0bcnyroByBaHHA | OUHILEHHA

- 3aRau TpUMaiTe BUMIPIOBaNGHWI NpHUNag B

- He 3aHypioiTe BUMIpIOBaNGHWMA NpKnaa y B, 0
PIAKHK.

- Butupaiite 3abpyaHEHHA BONOTOK M'AKOIO ipKoto. He
KOPUCTYHTECA MUIHUMM 3acoDamM i

MH.

- 30KpeMa, perynapHo npo v LiiTe Mos; ono
BWXif|HOr0 OTBOPY Nasepa i KyHTe n
11106 He 3anMLLIanocs Bopcl

CepBic Ta HagAHHA KOHCYNbFA
BHKOPUCTaHHA Npoay|
CepBicHa MalUcTepHs Big @&
PEMOHTY | TeXHIUHOro YResyB
ManioHku B aeTans allito oo 3an Ha

3HaNTH 33 aAPecoio!
jB Bosch 3 Haﬂ,aNbTaLlil;l

www.bosch-pt.
A
DOAYKLT i3 330BONEHHAM BifinoBicTb
ﬂykﬁl’ Ta npunagas

MOT | HOPM BMTOTOBMIOBaYA
e y chipmoBHx abo
aBTOPW30BaHH UX LieHTpax dhipmn «Pobept oy,
MOMNEPEPKEHHHA! MCTaHHA KOHTPadakTHOI npoayKL i
Hebe3neuHe B eKcrnyarallii i Moxe MaTu HeraTUBHI Hacniaku
1A 300POB’A. BUTOTOBNEHHS | PO3MOBCIOMKEHHS

371iCHIOIOTBCA BiAMNOB
Ha TepuTOpii BCix KAl

KOHTpachakTHOI NpoAyKLii nepecniayeTbea 3a 3aKOHOM B

AMIHICTPATMBHOMY | KDUMiIHANBEHOMY MOPAAKY.

X CePBICHHUX M PeHb
EpaHTitHOMY Tand

Ykpaina

TOB «Pobept botu»

CepBiCHWH LEHTP eNeKTPOIHCTPYMEHTIB
Byn. KpaiHs, 1, 02660, Kuis-60

YkpaiHa

Ten.: (044) 490 24 07 (baraToKaHanbHui)

AZpeca PerioHanbHuWX Te
3a3HaueHa B Haugi

Yrunizaui
 MpUnaaas i ynakos a37aBath
gCTy NOBTOPHY NepefBdKy. 4
iptOBANbHI IHCTY 3 aKYMYNATOPHI

S

0NeiCbKoT ANPEKTUBH
€BPONeNcbKoi ANPEKTHBH

TNuywe ana kpaix €C:
Binno

OMY 38 TUM, @
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» Abaii bonbIHbI3 - erep ocblXkepge bepinrex
K.a3 a K.l.u a naiganaHy HeMece TyseTy KypangapbiHaH backa
KypanjaH nainjianaica Hemece backa XyMmbic agictepi

ColKecTIKTi pacTay XeHiHAeri aknapar kanTtamaHblH L N
opblHAanca 6yn KaynTi coynere WanblHyFa anbin Kenyi

KocbiMLackIHAa bepineai.

OHAIPY KYHI HYCKAYNBIKTBIH COHFbI, MyKaba beTiHge MYMKIH.
KOPCETINTEH. > Onuley Kypanbl eckepTy TaKTacbiMeH XXabAbIKTanFaH
UMnopTTayLLbl KOHTAKTTIK MaNIMeTiH opamaaa Taby MyMKiH. (enwey KypanbiHbIH cypeTiHae rpaduka betinge 1

HeMipiMeH benrineHren).

Laser Radliatj R . S
IEC 60825-1:2014-05<1mW, 630-6

OHimai naiganany Mepsimi p
OHIMHIH KbI3MET €Ty Mep3iMi 7 Xbin. OHAIpInreH MepsimMHeH ‘ & "
Bacran (eHgipy KYHi 3aybIT TaKTaLIACbIHAA Xa3blNFaH)

icTeTnei 5 XbIN cakTaraHHaH COH, OHIMAi Tekcepycis
(cepBuCTIK Tekcepy) NaifanaHy yCbiHbIMaabI. Gonmaca,

KbiameTkep HeMece naiganaHyWbIHbIH KaTenikTepi MeH OpHbIHa Ci

icTeH WbIFY ceGenTepiHiH Tisimi KabbICTpD

- ©HiM KopnychiHaH Tikenei TyTiH LUBIKCa, NaiaanaHbaHsI3

- KayblH —LIallblH Ke3iHae cbipTTa (fanana)
nanaanaHbaHbla

- KOPNYC illiHe cy Kipce KyPbINFbIHBI KOCYLLIbI HonmaHs!3

LUexTi Ky# 6enrinepi

— @HiIM KOpMyCbIHbIH, 3aKbIMAANYbI

KbiameT KopceTy T pi MeH Xuiniri « 3aKpl N .
Op naknanaHyzaH CoH eHimai Tasanay yCblHbINaab!. %epnaaep cayneci Kaare Tycce kesaepai Xymbin
Cakray bacTpl coyn &aw Kepek.

~ KYDFaK Xepjie caKTay Kepek '& Nazep Kypba ellKaHfaH e3repTyabl

- )KOFapbl TeMNepaTypa KesiHeH XeHe KYH caynenepi opbiHpaMaH bl

acepiHeH anbiC cakTay Kepek > Nasep Kopy Ripirin Kopranbiw K cingipiri
— CaKTay KeslHae TeMnepatypaHblH KeHeT aybiTk perTi aMaHbaHbI3. [1asep Kepy Kesingipiri nazep

KopFay Kepek paK Kepy YLLIH KbI3aMeT xacaiabl, bipak on
— erep Kypan XymMcaK CoMKe HeMece MNacTu KopFamaiiabl.

ETKI3iNce OHbl 0Chl ©3iHIH KopFarbiLL KaBBigga cakTay > aalxepy o3ingipiriv KyH kesingipiri petinge
&e

_ \C{;:Lg;mjgg%apu T — ik ce KON Ko3FanbiChiHAa NaiganaH6anpis. Mlazep
e3ingipiri ynbTpacduoner caynenepiHeH Tonbl
MEMCT 15150 (Wapt 1) Ky; IAIpiri ynsTpad ynenep K

Tacbimangay
- TacbiManaay KesiHae eHimai K
MeXaHWKanblK bIKNan eTyre Kar.

- Docary/xyKTey KesiHfe na eﬁblcawm MalLMHa,

ani » Bananap nasep eniey KypanbiH 6aKbinaycbia

06 MEMCT 1 narpanaHbacbiH. Onap binvel anamaapabiH KesiH

LLaFbINbICTBIPY MYMKIH.

JKaHaTbIH cYHBIKTLIKTap, Fa3fap HeMece LWAHKUbUIFaH
Japblibic Kayni 6ap opTapa enwey KypanbiH
naiigananbanpia. Oniiey Kypanbl YLLIKbIH LWbIFARbIT,
LWaHZb! XaHAbIPbIM, 6PT TYAbIPYbI MYMKIH.
ia ¥@He ceHimai Onwey Kypanbl MeH 6ypama ycTaFbiwThl 13
KapAHOCTUMYNIATOPFA XKaKbIHAATIAHbI3,
Oniuey Kypanbl MeH bypamMa yCTaFblLLTbIH
MarHuTTepi KapanuoCTHMYNATOP XYMbChiHa
aiiananGay enuey acep eTeTiH epic TyAbIPaab!.

bIH KA Kopraman peH Kepy kabuneTiH asaiTagsl.
» JOnwey KypanbiH Tek GinikTi MaMaHFa XaHe apHaynbl
[a MOHE Kes kenre benwekTepMeH XeHAETIHi3. Con apKbiibl efilley Kypan
' | Kayincisgiriv caktancola.

>

E

QO

©

. =
=~

e

E

Qo

=

o
&

v

ciafik WapanapbiHa > Onwey KypanbiH XaHe Gypama ycTarbiwThl 13
KYPanbIHAAFbl eCKepTy- MarHUTTi flepeK TacbiMangaylubinap MeH MarHuTke
aHpbi3. OCbl HYCKAYNAP[bI ce3iMTan acnanTapgaH anbic YCTaHbi3, MarHuTTiy
IH BACKANAPTA BEPIEHLE enLuey Kypanbl MeH bypama yCTarbiLL acepi KannelHa

KENTIPINMENTIH lePeKTERAIH XKOFanybIHa aKeNyi MyMKIH.
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OHiM XaHe KbI3MeT CHNaTTaMachbl

Onlwey KypanbiHeIH cypeTi bap beTTi awlbin, naiganany
HYCKAYNbIFbIH OKY Ke3iH/E OHbl alLlblK YCTaHbl3.

TaraibiHgany 60MbIHILA KONAAHY

Oniey Kypanbl KernieHeH MeH TiK Cbi3blKTap MeH TikTey
HYKTEeNepiH ecenten Tekcepyre apHanfaH.

BeitHeneHreH Kypamabl benweKkrep
KepceTinreH kypamaactap Hemipi cypettep bap betreri
onLiey KYpanblHbIH CMMaTTaMachlHa KATbICTbI.

1 [lasep coyneciHiH WbIfbIC TECIT

2 KockplL/eLwipriw

3 barapesn KyaTblHbIH KepceTKici

4 HuBenupney aBTOMATMKACLIHCHI3 XYMbIC icTey
MHAMKATOPbI
MainanaHy TypiHiH “Nlasepnik HyKTe” nepHeci
MainanaHy TypiHiH “Mlasepnik cbi3blK” nepHeci
barapes benimi Kaknarbl
BafbITTaybILL OMbIK
LLitaTuB natpoHbl 1/4"
10 Lratue natpoHbl 5/8"
11 CepuAanbik Hemip
12 [lazep eckepry Takrachl
13 bypamaycrarbiw (RM 1)
14 BarbiTTaybilWw peika
15 BeKiTKill y3bIH TeciK
16 Marnuttep

“6be Kancblpmanap*®

18 Owmbeban yetarbiw (BM 1)*
19 KopraitbiH Kanta*
20 llabanaH*
21 lwnek*
22 [lazep HblcaHablk TakTachl*
23 Kypbinbic WwWratkei (B O/
24 TenecKonTbiK KapH )*

25 [lazep Kepy Ke3iggiair %
* BeliHeNneHreH Heme: NFaH XababIKTapfeTa Thl
KeTKi3y KenemimeH )] 8

Lo ~NS G

3601K66E..

15m
10m
- lasepnik HykTe TO 10m

1) XKyMbIC aHMaFbIH

Onwey KypanblHbl TaKTaiWanarbl cepUAnbIK Hemipi 11 oHbl
JYPbIC aHbIKTayFa KeMeKTeceni.

HyKTeniK neH cbi3bIKTbIK| GCL 2-15
nasep;

Hueenupney aanairi

- lasep cbi3biKTapsl +0,3 MM/M
- lasep HyKTenepi £0,7 MM/M

OfieTTeri 83 HUBENUPNEY
aMarbl

OfieTTeri HUBenupney
KyMblc TeMnepatyp,

KbITbl

Cakray Temneparypde

CanblCTblpMan bigiehkl 1 F A

-

(TonbiK bypbiLL)
1/4",5/8"
3x1,5BLR06 (AA)

—ﬂaaep Cbl3blfbl
dTWB NaTPOHbI

aTapgANap
IcicTey 3%
piHoe
&— Kubicy neH 71 IRy MbIC 6¢

- Kubicy xyMbic 8¢
- CbI3bIKT&IK, enik
12¢

- Cbl3b WRanaHy 16¢

— Hykr anaflaHy 22¢
ERIA-Rrocedure 01:2014

KyM@IbIHa cai canmarbl 0,49 kr

ep

YpaMa YCTafbILLIChI3 146x83x117 mm

—Abypama ycTarbiLuneH 2 201x197 mm

OPFaHbIC TYPI IP 54 (1waH, xaHe

LallblpaThIH cyaaH

KopranfaH)

1) XKyMbIC aiiMarbIH KONarChI3 KopLUay WapTTapbiHAa (Mblcanbl Tikenew
KYH caynenepinze) KbicKapTy MyMKiH.

Onluey KypanblHbIH 3aybITTbIK TaKTaLLaAaFbl cepuAnblK HoMipi 11 oHbI
JYPbIC aHbIKTayFa KeMeKTeceni.

Xunay

batapesnapgbl cany/anMactbipy

©nLwey Kypanbl YLLIH anKkanuH MapraHeLl, batapes cbiH

nakaanaHy ycbiHbinaabl.

- batapen DeniMiHiH kaknarbiH 7 allbin batapesnapabl
OpHaTbiHbI3. batapen beniMiHiH, iWwiHaeri cypeTTe
KepceTinreHaen nonocTap/blH AYPbIC OpHanacyblH
KamTamMachli3 eTiHia.

batapesnap 3apaasl aaa bonca, barapen KyaTsl kepceTkilli 3

KbI3blr TYCTe XaHagbl. KocbiMLLa na3ep cbiblKTaphl ap

10 MHMH. cabliH LiamMameH 5 cek. XaHaabl. Oniey Kypans

anFallKbl XbiMblbIKTayAaH COH LWamameH 1 caf. XyMbic icTei

160992A1JT](16.12.15)
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anafbl. batapes sapaabl aa bonca, oHAA Nasep chi3bIKTaPbI

ABTOMATTbI 8LLYyAeH anfbiH XaHe bip peT MbiNbiAbIKTakabI.

bapnbik batapeanapabl bipaer anMacTbipbiHbi3. Tek bip

OHIIPYLLIHIH XaHe KyaTbl bipaek batapeanapapl

nakganaHbiHbl3.

» Erep y3ak yakbIT naiganaH6acanpbi3 batapesHbl
ofiley KypanblHaH anbiN KOHbIHbI3, Y3aK YaKbIT KaTKaH
Batapeanapzbl TOT bacybl XaHe 3apAAbIH XOFanTybl
MYMKiH.

bypama ycatFblwuneH xymbic ictey RM 1

(A1-A2 cypetTepiH KapaHpi3)

bypama ycrarbiwneH 13 enwey KypanoiH 360° opTansik,

apAarbIM KepiHeTiH NnepneHanikynan TabaHbiHaH bypaHpi3.

Ocblnai nasep cbisblKTapbl Aan bafbiTTanafbl, oHAa eflley

KYpanblHbIH OpHanacybl earepMenai.

- Onwey KypanbiH DafbiTTaybil OMbIKNeH 8 barbiTTaybIL
peiikara 14 bypama ycTarbiluka 13 Korein eney KypansiH
nnartdhopmara TipenreHLLe XblMKbITbIHbI3.

AXbIpaTy YLWiH enLey KypansiH Kepi barbiTta bypama
YCTaFbILLITaH LWblFapblHbI3.

Bypama ycTafblLWThIH 0OpHanacTeIpy MyMKIHAIKTEPi:

- Teric anMakra Typyaa,

- TiK alMaKka bypan bekitinreHae,

pelikanapbiHza.

Manpanany

MaipanaHyra eHgipy

> Onwey KypanbiH cbi3fjaH XaHe Ti
ynenepiHeH CaKTaHbi3,
> Onwey KypanblHa aipbIKL@A TeMnep HeMmece

emeyi ™ic. OHbl

MblCafbl ABTOKONIKTE Y3aK yaKbiT bIpMaHbI3. YN
Temneparypa Tepbenynepi xagllaribiHna anjsive ey
KypanbiH TemneparypagBMypbicTan coH naigagasbl

AlipblKLLia TeMnepar
Tepbenynepi kesix
TOMEHZENYi MyM

 Temreparypa

OFBINYL, e@ueu

ypanblelH,aaKz% ebiHeH

enyiMyMKiH. KarTel cofbl ece

Mece KanbinThl
bIK*&MeceTiKTipeK

AMKYNAP

i ByrarTanasbl, slTnece on

KaTTbl speKeTTep/ TYbl MYMKIH.

Kocy/ewipy
3Hep|’|/|ﬂHbI YHEMAE fiLLeY KyparblH TEK
nanaanaHapaa f. IHbI3.

» Kocynbl 3sapaaray Kypanbii 6akbinaycbia
KanabipMaHbI3 XaHe eJlliey KypanblH NaiganaHyaaH

Kasakwa|151

COH, eLipiHi3. [1asep coynecimeH anamaapabiH KesiH
LLaFbINbICTBIPY MYMKIH.
- Onuiey KypanblH KOCY YLLIH KOCKbILL/aXbIPaTKBILLThI
2“0n@” kyitiHe (HUBENUPNEY aBTOMATUKACHICbI3 KYMbIC
icterengie) Hemece “ Ong™” kyitiHe (HuBenupney
ABTOMATHKACBIMEH MYMbIC iCTEY YLLiH) MblMKbITbIHbI3.
Oniuey Kypanbl KocyaaH coH bipfieH nasep cbi3blKTap!
LUbIFbIC TECIKTEPIHEH Xibepeni 1.
Oniey KypanblH ewigy YLLIiH KOCKbILL/aXblpaTKbI LTE!

O

v aiTa Kocy YLUiH,
OCKbILL/a bl PATKEHYTbI bimelt “ OFf ” kyitine
bIH KaliTa Kocy Hemece

bIMKbITHIM, COChIH &, K\
IC Typi NnepHeciH@ HeM&e 6 nepHeciH bip peT Kocy
MKiH.
y aBTOMaTMW:
c|

- MeTan betrepze 16 MaruuTi KemerimeH, = By asTom
- Tebe Kancbipmanapbl 17 kemerimeH meTanibl Tebe KocbinFaH Bon,

bl ipy YLWiH enLwey Kypanbl

YMbIC TYpNepi nepHeciH 6 keMiae
bl3. OLIy aBTOMaTHKachl eLLIKeH bonca,
| pacTay YiliH KbicKa yakbiT

bIC Temnepatypackl 45 °C xorapbl

bofica@luipy aBTOMaTHKACKIH eLLipin bonMaiab!.
LI} aBTOMATHKACEIH Dencenmipy:
— aTThl eLLyAi benceHaeHAipy YLWIH enLey KypanbiH

@mipin, KakTa KOCbIHbI3.
“aanaHy TypiH opHaty

(B1-F1 cypetrepiH kKapaHpi3)

Onlwey KypanbiHAa Ken naifanady Typnepi bap, onapapl

9pKalLiaH aybicTbipyFa bonagbl:

- Kublcy MeH HYKTeRiK XYMBIC: Onlliey Kypansl KengeHeH
MeH TiK Nla3ep CbI3bIFbIH anFa aHe TiK Nasepnik HYKTeHi
KOFapbIFa XXaHe TOMeHre LWblFapazbl.

Nasep cbisbikTapbl 90° bypbilTa KMbIcag bl

- HykTenik xymblc: Oniuey Kypanb! Tik nasepnik HyKTeHi
KOFapbIFa XXaHe TOMeHre LWblFapazbl.

- KenpgeHeH cbI3bIKTBIK)KYMbIC: O/1LLeY Kyparbl KeneHeH,
Nasep Cbi3bIFbIH anfa Xibepesi.

- TiK cbI3bIKTBIK XKYMBbIC: o1LLIeY KYPanbl TiK nasep
CbI3bIFbIH anfa xibepeni.

Onuiey Kypanbl 6 Mene opHanackaHaaTik nasep CbisbiFbl
TeDejie XOoFapfbl Na3epniK HYKTEAEH XOFapLl KepceTinei.
OnLuey KypanblH Tikenel kabbipraa opHanacTeIpFaHaa Tik
Na3ep Chi3bIFbl JEPAIK TONbIK alHananblk Nasep Chl3blFbiH
(360° cbi3blfbiH) WbiFapagpl.

HYKTeNiK 3yMbICTaH ThiCKapbl BapmblK }yMbIC TYpRepiH
0CbINai HUBENMPIEY AaBTOMATUKACHIChI3 1a TaHaayFa bonazbl.

Bosch Power Tools

160992A 1JT|(16.12.15)

2



OBJ_BUCH-2637-001.book Page 152 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

152 | Kazakwa

HuBenupney aBToMaTMKacbIMeH XXYMbIC icrey

Hueenupney:
CbI3bIKTbIK| baTaped  aBTOMaTWKacbiCbl
HKYMBbIC Coi3bIKTbIK HyKTenik: KyaTbl 3 3 4 xymbiclictey
OpeKeTTIKKagaMAapAbIHPeTTINIrE KenfaeHeH,  DKYMbIC TiK| XKYMbIC] KepceTKicl KepceTKicl Cypert
- “ » N,
Kockpilw/ewipriw 2 “Ong™ L L4 C I con L]
OPHbIHAA KHbICY KYMbICbI

1xnepHe “MNasep cbisbifbl” 6
KYMbIC TYPI YLLIH 6acbIHbI3

2xnepHe “Mlasep cbl3blfbl” 6

. = ° °
e KYMbIC TYPI YLLIH BacbiHbl3
3xnepHe “Masep cbi3blfbl” 6

[OoE - - °
KYMBIC TYPI YLLiH DacbiHbI3
4xnepHe “MNasep cbisbifbl” 6 e ®
KYMbIC TYPI YLLIH 6acbIHbI3 Kbl Cy yMbICbl
CbI3bIKTBIK XyMbIC NapaMeTpiHe 6ainaHbICChI3 HYKTENIK XYMbIC inipy Hemec
« 5 NP
1xnepHe Masep Hykteci” 5 °/- °- B | P
KYMBIC TYPI YLLiH BacbiHbl
O 2x nepHe “Nasep HykTeci” 5 o/ - o/ - . L]
KYMBIC TYPI YLLIH 6acbiHbl3 gy
Erep eniuey Kypanol e3iH HUBeNWpney anm CbIMEH XYMbIC icTereHae

N33ep ChiablKTa Dbl oHe/Hemece HyYKTenepi Xblgam
KbIMbINbIKTaAA!. n@” kyliiHae) pexuMite eTcens

epiHiH, bipiHWi KombrHaLKMAnay

Hueenupney aBToOMaTMKACbIHCbI3 XKYMBIC i
HuBenupney|
CbI3b1Thik| baTaped] aBTOMaTMKacbiCbl
OpeKeTTiKKagamaapAbiH) DK YMEIC| CbI3bIKTbIKg VK TENIK! KyaTbl 3 3 4 xymbliclictey|

peTTifiri 14e DKYMBbIC TiK JKYMbIC! KepceTKici KepceTKici Cyper|
- 1 \ L/
Kockpilw/eLwipriw 2 “ On@” ‘ail 1
= Z110s Xachin 7~ Kpi3bin F1
OpHbIHAA Kbyt m
1x nepHe “Masep@BgLIFbl” N N,
6 XyMbIC TYPI [ ] = = JT1s Kackin JTTN Kbi3bin
bacblHbI3
Ny N
& L] = /H\ Xacbln ,-, i Kbi3bin
[ ] NP N1
= ,H\ Xacbin ,,-,\\ Kbi3bin F1
%Mblcy KYMBbICh

ViiHe) pexuMiHe eTceHi3
0Chl PEXUM Kepce iH DipiHLLi KOMBMHaLKMANay

160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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Hueenupney aBToMaTHKachbl - [laseppixafbiH A kabblpFacbiHa barbiTTan enLley KypanbiH
HUBeNUpNeHis. flasep cbi3bikTaphl Kabblpraga alkblLL-

Hugenupney aBToMaTHKachIMeH XYMBic icTey YHKBILL HYKTECIHIH opTackiH benrineHis (I HykTeci).

(B1-E1 cypetTepi Kapanbia)
- Onwey KypanbiH KeNnAeHeH XblmK  MalTbiH TabaHFa \ ————— >
KOMBIHBI3 Hemece bypama ycTarbilTa 13 BekiTiHiz. Al B

- HuBenupney aBTOMATHKACLIMEH XYMBIC icTeY YLLiH :
KocKplL/ewwipriwTi 2 “ ONng™” KyiiHe XbIMKbITbIHbI3. —ﬁﬁ
HuBenupney aBToMaTuKachl +4° e3 HUBeNUpney 1

alMarbiHAaFbl TETiC eMecTIKTep/i aBTOMATThI TericTens. | 4
’

Nasep cbi3blKTapbl KbiMbINAKTaybl asKTaca entiey Kypansl
HWBENMpNeHreH bonagbl.

ABTOMATTbI HUBENHPTIEY MyMKiH BonMaca, Mbicanbl eflley
Kypanbl KefZieHeH cbiablkTaH 4° Ker aybiFaH bonca nasep
ChI3bIKTapbl XbiMbINbIKTa LI ByN XaFnaina entiey KypanbiH
KenfeHeH KorbIN, HUBENWPAey aaKTarnFaHLLIa KyTe TYPbIHbI3.
MaknanaHy kesiHae Karbineictap bonca Hemece KyW e3repce
onLey Kypanbl aBTOMATThl PeTTe 83iH HUBeNnMpnena.
HuBenupneyneH coH entiey KypanblHblH XbINxybl apKblNbl
nanaa bonyel MyMKiH KaTenepsiH anfbiH any yLliH nasep
Cbl3bIKTAPbIHBIH KYHiH HEri3ri HyKTenepre canbicTbipbin
TEeKCEePIH3.

Hueenupney aBToMaTMKacbiHCbI3 XYMbIC icTey (F1

cypeTiH KapaHbi3)

- HvBenupney aBTOMATHKACHICbI3 MYMbIC icTey YLUiH
KocKbiLL/eLwiprilTi 2 “ ON@” KyitiHe XbIMKbITbIHbI
HuBenupney aBTOMaTHKaChl eLIKeHAEe Nasep Cbi3
Y3aK yaKbIT KbIMbINbIKTAMAbI.

HuBenupney aBTOMaTMKACh! BLLKeHAe eNlley KyRan

KONfa ycTay Hemece KucaitraH TabatFa Kolo KgibeKWijaae

=ynenepi bip bipiHe TiK petTe bonMakiasl.
Y KypanbiHbIH BWIKTIFiH (WTaTUBTEP Hemece bap

Husenupney pongiri
Lanpikke acep eTeTiH Xarpanidap @onca Tipeyill keMeriMeH) nasep Cbi3blKTapbiHbIH AUKpILL-

nu!ngyp - bypamait — B kabblipracblHbIH KacklHaa
HanacTblPbIHbI3, KOChIN HUBENMPAEH]3.

KopLuay Temneparypackl ek kflliacep eTeqi. Enennen AKbILLI HYKTeCI B Kabbipracbiia anfbiMen benrinexre

Kofapbifa bonraH TemMnepaTypa o3M@RICTEPI Nasep coyregi yktere 11 sikec bonambiHaai Garbimanbs.
aybiITKybl MYMKIH.
ChIPTKbI 9Cepnep/eH Thic FERANTEIK acepnep Ae (Mlca A

KaFbifblC HEMeCe KATTbl aybITKynapra
MYMKiH. Con yLwiH ap
TEeKCEePIH3.
AnpibiMeH Kenjekel

I
MAbIH HABENMPA nalfis

4

Erepenw
apTTbIp

o
eKcepy
BbipFaHblH apachl
- Oney KypansiHA
Hemece KaTTbl Teri
KOCbIHbI3. AWK,
HWBENMpPNey aBT

pHaTbIHbI3. ONLLey KypanblH
CbI3bIKTapMEH Naifananyabl
ChbIMEH TaHAaHbI3.
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- buikTiriH esreptnei enwey kypanoiH 180° bypaHei3. OHbl - Axabblpracbi/a nasep cbi3blfbHbIH 0pTanbiFbIH 11T
A KabbipraceliHa Tik nasep cbi3bifbl DenrineHreH I HyKTeci- HyKTeci peTiHge benrineHis (Tik HeMece T HykTec
HeH OTeTIH eTin DarFbITTaHbI3. BnLley KypanslH HUBENWP- acTbiHAa).

Nen, Nasep Cbi3bIKTAPbIHbIH aMKBILL-YAKbIL HYKTECIH A
Kabblpracbitaa (111 HykTeci) benrineHa. A

4 N

- AkabbipracsiHaarbl I meH IIT exi benrineHren HyKTeHiH d . B
albIpMaLLbINGIFLI BMLLEY KYPanbIHbIH AN BUiKTIKTeH
aybITKYbIH KepceTeq,. - Axa IHAaFbl I MeH i

Makcumangbl pykcat eTinreH aybiTKyAb! d,yq.. TOMEHAEriae fblpMaLLbInbifel d uw panbidbiH 18N KenjeHeH,
K

ecenTeHa: bITKYbIH KepceTes,.
yaxe = KAObIPFANAPABIH KOChI KALLBIKTBIFE! X 0,3 MM/M anfibl pYKCaT eTIRieH aYRTKYAb d,, . TOMeHerine
Mbican: erep kabblpranap KallbIKTbiFbl 5 M bonca, eHia:

aKC

I

MaKCUManbl aybITKY

= kabblpra IH KOCH KaLLbIKTbIFBI X 0,3 MM/M
Ayace = 2 X5 Mx 0,3 MM/M = 3 MM Bonybl kaxeT. OcbiHaa can: erep’% KaLLbIKTbIFb! 5 M Bonca,
bl
F

Benrinep apanbiFblHbIH €H Y3bIHB 3 MM Bonybl Kepek. MaKkcuMangpl

dmaKc._ 2x /M = 3 MM Bonybl kaxeT. OcbiHaa
KenneHeH, cbi3bIKTbIH, HUBENUPAEY ASAAIiH T benrine
Tekcepy ywWiH Wwam. 5 x 5 M boc alMak Kepek.

IH eH y3blHbl 3 MM Bonybl Kepek.

=l
- OnweyKypanbiH bekemTerictabangaAmefiB kabSipranap  TiK cbi3) enupney AiBNAIriH TekcepiHis
apacbiHAa KoMbIHbI3. OnLuey KypanbiH Kena TeReeV yLiH (KatTbl TabaHaa) ecikTiH ap XKaFbiHaH KeMiHge
nakfanaHyaa HUBENUPneHia. 5 Myai bonatbiH ecik Teciri kepek.
- Onwey kypanbita 2,5 M KaWKTHI v bipfada — Y KYPanblH eCiKk TeciriHeH 2,5 M KallbIKTbIKTa bekem
Na3ep Chi3biFbIHbIH OpTanbiy benrine ] eric TabaHaa opHanacTbIPbIHbI3 (LUTATHRTE emec). Onley
kabblpFacbiHa THyKTeci, B FacbiHaa I1 HVK_TeCI)‘ vpanbiH akKelLL-YAKbILW NaRAanaHyaa HUBeNMpnen nasep
X CbI3bIKTAPbIH €CiK TeciriHe bafbiTTaHbI3.
I /, ) - TiK nasep cbl3blFblHbIH 0PTAMbIFbIH €CIK TECIFIHIH efeHiHAEe
(IHyKTeci), 5 M KaLIbIKTbIKTA eCiK TeciriHiH backa XarblHAA
(IT HyKTecCi) XaHe ecik TeciriHiH XoFapfbl LWeTIHAEe
(I1I HykTeci) benrineHia.
-~
- Onwey KypanbiH 1 5 M KaLLbIKTbIKTa OpHaTbIMN
HUBENUPNEH;3.
- Onwey Kypa iriH (WwratMBTep Hemece bap
BoncaTipeyil K €H) Na3ep Cbi3bifbIHbIH 0pTanbIfL B
KabblpracklHaa anabiMeH benrineHreH Hyktere I wikec
bonarbiHpai DafbITTaHbI3.
160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools )
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- Onwey KypanbiH ecik TeciriHii backa xarbinga Tikenei I1 d
HYKTECIHIH acTbIHAA OPHATLIHGI3. Onlley KypanbiH I;q‘[[[
HWBENMPNEN TiK Na3ep Cbi3blfbiH OPTanblfbl HaKTB IMeH T | N\~~~ ~ "7 7™ 7777777724

HYKTenepiHeH eTeTiH eTin barbiTTaHbI3.

()

()

()

< ()
< q

~UZEON n

SR | "

- /,>>\ 0

= .

()

()

()

()

()

— III HYKTECi MeH eCiK TeCiriHiH XoFapFbl LUETIHAEr| nasep

SenrineHreq HVKT@
ey KypanblHbiH TiK KTaH fon

L 4

TeMeHaerinen

CbI3bIFbIHBIK, 0pTaNbIFbI d alibiPMALLLINbIFL! efiLLeY erep Ka6b|pra@p

KYPanblHbIH TiK Chi3bIKTaH 8N aybITKYbIH KepceTeq.

- EciK TeciriHiH, bWiKTiriH enLeH;3.

Makcumangbl pykcat eTinreH aybiTKyAb! d,yq.. TOMEHAEriae

ecenTelicis:

Qyaxe = €CIK TECITIHIH Koc BuikTiri X 0,3 MM/m
Meican: ecik TeciriHiH buikTiri 2 M bonca makcumanapl a
Ayace = 2 X2 Mx 0,3 MM/M = 1,2 Mm Bonybl kepex.

Benrinep apanbifbl eH y3blHbl 1,2 MM Bonybl kepel

Heriari HykTe aangirid Tekcepy

ep apanbifbiH

WaanaHy HycC

» benriney
nasepcbl

onybl Kaxer. OcbiHaa

can:
CHMANZBIK aybITKy
a2 X5mMx 0,7 MM x
eH

bIHbI 7 MM BONybl Kepek.

apbl
IM TeK 1a3ep HyKTeciHiH HeMece

OpTanbiFbIH NaiaanaHbIHbI3. [lazep
Hemece Nla3ep Cbi3blFbIHbIH eHi

Texcepy ywiH 6oc enLey KALLBIKTbIFLI KATTbI
TebeHiH apacsl 5 M bonybl kepek.

- Onwey KypanbiH atHanaTbIH v

€ €/1CH MeH

panbiH 1/4" lTaTMB NaTpoHbIMEH 9LUTaTUB Hemece

OpHaTbIHbI3.
- Oney KypanblH KOChIN HX
- Korapfbl aUKBILL-YAKBILL HYKT

OpPTanbifblH

OHbIH 10 NaifanaHbiHbI3. OnLey KypanblH LUTaTUBTEr |
InTay bypaHaacsiMeH DeKiTiHi3.

Ofluey
CTaHREPTTbI KYPLINbIC WTATB BypaHAachiHa opHaTbIHbI3.
olllra IN efeqre TThl KYPbIMbIC WTATUBIHAE BeKiTy yiin 5/8"-Wwraths
p
T8b

Oney KypanbiH KOCYAaH anjibiH LUTATUBTI BaFbiTTaHbI3.

(I HykTeci) benrinexia. XoHe T

d3ep HYK

opTansifbiH enexae (ITH

ed) benrineHis.

OMbeban ycTarbllneH bekiTiKis (kepek-kapakrap)

benrineHis.

HyKTeze ITTypatbiH eTin
Y KYparbiH HUBENUpeHis.

(H cypeTiH kapanbi3)

OMbeban ycrarbil 18 KemeriMeH enLLey KypanbiH, Mblcankl,
Tik alimakTapabl, Kybbipnapaa Hemece MarHUTTENeTiH

marepuanaapaa bekiry

MYMKIH. OMbeban yCTarbILUThI XaHe

efleHAiK LTaTVB PeTiHAe Ae NaiaanaHy MyMKiH bonbin eniey
KypanbiHblK BrikTiK BoMbIHWa baFbITTanybIH

OHTanaHabIpagbl.

- Onwey KypanbiH KocyaaH anabiH 18 smbeban ycTarbllbiH

banTan baFbiTTaHbI3.

Nasep HbICAHABIK TAKTACbIH NaiganaHy

(H cypeTiH Kapanbi3)

Nasep HblCaHbiK TaKTachl 22 KONAMChi3 Xafaanna xaHe ysax

KaLLIbIKTbIKTapAa Nasep
Nasep HblcaHAbIK TakTa
Na3ep Cbl3bIFbIHbIH KOp
apPKbiNbl NA3€P Cbi3biFbl
apTbiHaHAa KepiHeni.

CbI3bIFbIHbIH, KepiHiCiH XaKcapTabl.
CbIHbIH KaHTapaTblH apTbiChl 22
iHYiH XaKcapTbIn, Menaip XapTbicbl
Na3ep HblCaHbIK TAKTACKIHbIH,

Bosch Power Tools

160992A 1JT|(16.12.15)

Q
=



156 | Kasakwa

Nasep kepy K - ingipiri (kepek-xapakrap)

Nasep Kepy Ko3ingipiri KopLuay xapbIFulH cy3rineiai. On
apPKbINbl Na3ePAiH Kbl3bl XKapbiFbl K83 YILiH KapKbIHbIPaK,
bonagbl.

apanaHy Mbicangapbl

(B2-F2, HxaHe | cypeTTepiH KapaHpbI3)

Onley KypanbiH NaMaanaHy MyMKIHAIKTEPIHIH Mblcanaapbl
cypettep betTepinae bepinreH.

Onley KypanbiH apAaibiM TeKCepineTiH almak Hemece
LLIeTKE XaKblH KOHbIN 8P entueyaeH anabliH HUBENUPNEH3.
Nasep cbi3biFbl MeH aUMaK Hemece LeTiHIH apanblkTapbiH
apnanbiM eki bipi BipiHeH eH y3aK opHanacaH HyKTenepae
oriLeHi3.

TexHuKanbIK, KYTiM X9He KbI3MeT

Kbi3ameT KepceTy XoHe Tasanay

Oniiey KypanblH Tasa yCTaHbl3.

Oniey KypanblH cyFa Hemece backa CyMbIKTbIKTapFa
baTblpMaHbI3.

NacTaHynapmbl CynaHFaH, }ymcak, LybepeKneH CypTiHia

KyFbll 3aTTapAbl HEMeCe epiTKilTepai nakaanaHbaHsI3

Naszep WbIfbIC TECITiIHAEr alMaKTapabl cananb
Ta3ananTblH KbINLLbIKTapFa Hasap ayaapbiHbi3.

TYTbIHqu bifa KbI3MeT KepceTy XXaHe nav'lp,an
KeHecTepi

KbI3meT kepceTy LebepxaHackl eHIMAI XeHpey 1o
CcoHAak-aK Kocankbl beniiektep Typanbl cypaj
bepeni. Kaxertri coiabanap MeH Kocankpl be.
aKnaparTbl MbiHa MeKeHxaiaaH Tabac
www.bosch-pt.com

KeHec bepywiBosch kpiameTkep
onapablH Kocankpl bentekTepi
THAHAKTHI Xayan bepegi.
CypakTap Kol xsHe Kocankbl benuerT@pre Tanchl
Ke3iHAe MiHAETTITYPAE OHIMLIH I@YBITTLIK TaKTakLLa

10-caHabl eHiM HOMIpiH ﬁ
e

OHAIpYLi Tanantapsl Me apblHbIH cama@
3NEKTP KYPanblH e HEWeningi Kbiam ce
Bapnbilk, MeMﬂeKeTT@I HaaTek “Pob

hUPManbIK Hem aLANaHF. I cety

anagbl.
eH DKeNiHreH oHIMAE]
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Instructiuni privind siguranta si pro-
tectia muncii

Toate instructiunile trebuie citite si respec-
tate pentru a lucranepericulos si sigur cu a-
paratul de masura. Daca aparatul de masura
nu este folosit conform prezentelor instruc-
tiuni, dispozitivele de protectie integrate in
acesta pot fi afectate. Nu deteriorati niciodata indicatoa-
rele de avertizare de pe aparatul dumneavoastra de masu-
ra, ficindu-le de nerecunoscut. PASTRATIIN CONDITII

BUNE PREZENTELE INSTRUCTIUNI $1 DATI-LE MAI DE-

PARTE iN CAZUL INSTRAINARII APARATULUI DE MASU-

RA.

» Atentie - in cazul in care se folosescalte dispozitive de
comanda sau de ajustare decét cele indicate in prezen-
tasaudacase executa alte proceduri, acest lucru poate
duce la 0 expunere periculoasa la radiatii.

» Aparatul de masura se livreaza cu o placuta de avertiza-

re (in schita aparatului de masura de la pagina grafica
marcata cu numarul 12).

| " LaserRadiationClass2 7 § K
& [ donot dare nta bearyIEC6UB25:2:2014:05<1mi, 630-65

» Daca textul placutei de avertizare nu este in
dumneavoastra, inainte de prima utilizaregli
pra acesteia eticheta autocolanta inli
voastra, din setul de livrare.

Nuindreptati raza la

voca orbirea pe
sau vatamaoch

» In cazul in carerazal
sa inchideti volunta
in afararazei.

anhimereste in ochi, tr

i deplasati im@

» Nu aduceti mo hipamentuluil

» Nufolositi ochel ru laser drept ocly @ de pro-
tectie. Ochelal trulaser serves ai BMa recu-
noasterea i dar nuvaprotejeaz iimpotriva
radiafi s

» Nu larii pentrul t ochelari de soa-

ulaser nuva ofera
aviolete si va diminu-

icul rutier. Ochel

lui de masura decét de
te corespunzator calificat

> rmiteti reparare
catre personal d
si numai cu piese

de masura.

2015 1:34PM
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» Nu permiteti copiilor sa foloseasca nesupravegheati a-
paratul de masura cu laser. Ei pot provoca in mod acci-
dental orbirea persoanelor.

» Nulucrati cu aparatul de masura in mediu cu pericol de
explozie in care se afla lichide, gaze sau pulberi infla-
mabile. n aparatul de masura se pot produce scantei care
sd aprinda praful sau vaporii.

Nu aduceti aparatul de masura si sup
8in apropierea stimulatoarélor
BRetii aparatului de masurdgiai

8pgreaza un cafio, Gare
! t tionarea stimula @ ar-
atul demasura isuportulr@departe
e ‘e magnetice si de itivele

etic. Prin efectul netilgaparatuluide

aurdsiai @ 3junge la pierderi
scrierea prmius@}la performan-
am sd de ac%plianté cu ilustrarea aparatului
e masura §i sa ti utd cat timp cititi instructiunile
folosire.
Utilizare c%estina;iei
Aparatul ge ste destinat determindrii si verificarii li-

@ Serticale cat si a punctelor de verticalizare.

Elem?ec n

NuRerotareacomponentelor ilustrate se referd la schitadela
in@grafica.

aser saure- 1 Orfficiu de iesire radiatie laser
Intrerupator pornit/oprit
Indicator capacitate baterie

4 Indicator lucru fara nivelare automata

5 Tasta pentru modul de fuctionare ,Punct laser*
6 Tasta pentru modul de fuctionare ,Linie laser”
7 Capac compartiment baterie

8 Canal de ghidare

9 Orificiu de prindere pe stativ 1/4"

10 Orificiu de prindere pe stativ 5/8"

11 Numar de serie

12 Placuta de avertizare laser

13 Suport rotativ(RM 1)

14 Sindde ghidare

15 Gaurdlongitudinald de fixare

16 Magneti

17 Clemaprindere tavan*®

18 Suport universal (BM 1)*

19 Geanta de protectie®

20 Valiza*

21 Insertie*

Bosch Power Tools
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22 Panoude vizare laser*

23 Stativ pentru constructii (BT 150)*
24 Bara telescopica (BT 350)*

25 Ochelari optici pentru laser*

* Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt incluse in setul de livra-
re standard.

Date tehnice

Nivelallaser cu puncte sil

Numar de identificare 3601K66E..
Domeniu de lucru?

- Linie laser 15m
- Punct laser in sus 10m
- Punct laserin jos 10m
Precizie de nivelare

- Linii laser +0,3 mm/m
- Puncte laser +0,7 mm/m
Domeniu normal de autonivelare +4°
Timp normal de nivelare <4s
Temperatura de lucru -10°C...+50°C

Temperatura de depozitare

Umiditate relativa maximd a

a i -20°C...+70°C
idi va maxima lcusu
aerului 9 ezi figurile

Clasa laser
Tip laser
G
Divergenta
- Punct laser mrad

{unghi 60 grade)

0,5 mrad

60 grade)

Orificiu de prindere pentru st 1/4", 5/8

Baterii 3x1,5VLRO6 (AA

630-650n

- Linie laser

Duratd de functionare in modul

- Mod cu linii
- Mod cu puncte 22h
0,49 kg
140A 83x117 mm

2201 x197 mm

WA (protejat impotriva

afului si a stropilor de

apa)
at din cauza conditiilor de mediu

irectd la radiatii solare).
ta indicatoare a tipului serveste laiden-

1) Doméniul de lucru po
nefavorabile (de exempl
Numarul de serie 11
tificarea aparatulyi

- LiniiTn cruce si modul P t Q
- Liniiin cruce
- Mod linii si puncte h

h

Montare

Montarea/schimbarea bateriilor

Pentru buna functionare a aparatului de masura se recoman-

da folosirea bateriilor alcaline cu mangan.

- Deschideti capacul compartimentului bateriei 7 siintro
ceti bateria. Respectati polaritatatea corecta conform
schitei de pe partea interioard acompartimentului
rii.

Daca bateriile sunt d

: ain cazul in ca-
re nu vetifolosiun tim Al cazde depo-

|tare mai indelungaté ba

tiv 13 puteti roti aparatul de masu-
ct central, intotdeauna vizibil, de ali-

e masura cu canalul de ghidare 8 pe sina
uportului rotativ 13 si impingeti aparatul
ura pe suport, pana la punctul de oprire.
tru desprindere, trageti aparatul de mdsurd de pe su-
I rotativ, in directie opusa.

ibilitati de pozitionare a suportului rotativ:
n pozitie verticald pe o suprafata plana,

= fnsurubat pe o suprafatd verticala,

- fixat cu magnetii 16 pe o suprafata metalica,

- fixat cu clema de prindere pe tavan 17 pe o sind de tavan
metalica.

Functionare

Punerein functiune

» Feriti aparatul de masura de umezeala si de expunere
directala radiatii solare.

» Nu expuneti aparatul de masura unor temperaturi sau
unor variatii extreme de temperatura. De ex. nu-| 13sati
prea mult timpin autoturism. In cazul unor variatii mai mari
de temperatura ldsati mai intai aparatul sa se acomodeze
inainte de a-| pune in functiune. Temperaturile sau variatii-
le extreme de temperatura pot afecta precizia aparatului
de masura.

» Evitati loviturile puternice sau caderea aparatului de
masura. Eventualele deteriorari ale aparatului de masura
pot afecta precizia acestuia. Dupa o loviturd puternica sau
o cadere violenta, comparati pentru control liniile laser

160992A1JT](16.12.15)
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resp. liniile de verticalizare, cu o linie de referinta orizonta-
|d sau verticala cunoscutd, resp. cu puncte de verticalizare
verificate.

» Deconectati aparatul de masuréinainte de a-l transpor-
ta. In momentul deconectarii pendulul se blocheaza deoa-
rece altfel s-ar putea deteriora in cazul unor miscari ample.

Conectare/deconectare

Pentru a economisi energie, conectati aparatul de masura nu-

mai atunci cand il folositi.

» Nu lasati nesupraveghiat aparatul de masura pornit si
deconectati-l dupa utilizare. Alte persoane ar putea fi or-
bite de raza laser.

- Pentru conectarea aparatului de masurd, impingeti intre-
rupatorul pornit/oprit 2in pozitia ,, ON@* (pentru lucrul
fara nivelare automata) sau in pozitia ,, Ong™“ (pentru lu-
crul cu nivelare automatad).

Aparatul de masura emite, imediat dupd conectare, linii la-
ser prin orificiile de iegire 1.

- Pentru deconectarea aparatului de masura, impingeti in-
trerupatorul pornit/oprit 2in pozitia ,, Off «.
Ladeconectare, pendulul va fi blocat.

La depasirea temperaturii de lucru maxime admise de 50 °C

areloc deconectarea de protejare a diodei laser. Dupa racire

instrumentul de masurare este din nou gata de functionar
poate fi reconectat.

Deconectare automata
Daca timp de aprox. 120 min. nu se apasa nicio t

ratul de masura, acesta se deconecteaza autom -

najarea bateriilor.

- Pentruareconectaaparatul de masurd du conectarea
automata, fie puteti impinge intrerupgd poMt/oprit 2

mai intai in pozitia ,, OFf “ si apgi regone

I

6 aratul de

Roméana | 159

Dezactivarea deconectarii automate:

- Pentruadezactiva deconectarea automatd, cu aparatul de
masura conectat, tineti apasata tasta 6 timp de cel putin
3 s. Dupd dezactivarea deconectarii automate, liniile laser
clipesc scurt in semn de confirmare.

Indicatie: Dacd temperatura de lucru depaseste 45 °C, deco-

nectarea automata nu mai poate fi dezactivata.

Activarea decpnetarii automate:

- Pentruaactiva dec tarea automata, deconectat si

nectati dinnoua
mai multe fioduri de functio-
utain orice mom

aratul de masurd gene-
gala Indreptata spre

Aparatul de
nare, pe care

jos.

iniile laser se incruciseazdin urghi .
od cu puncte: ApQ | asura genereaza cate un
ctlaser vertical i M in jos.
odul cu linie orizontala: ABaratul de masurd genereaza

nie laser aizo! i ptata spre inainte.
Modul culinie jcala: Aparatul de masura genereazao
linie laser v al ptata spre inainte.

tului de masurdintr-o incapere, linia
laser veggi drea pe tavan deasupra punctuluilaser

genera o linie laser aproape complet cir-
ulaa (liniela 360°).

oat@modurile de functionare, in afara de modul cu puncte,

ectate i fard nivelare automata.

Indicator 38 Indicator 4 lucru

Mod culiniel"Mod culinie®™“Mod cu Capacitate] faranivelare
orizontalaggiverticala puncte, baterie automata Figura
N l:l
[ ] ,H\ verde B1
ATy l:l
- [ ] ,H\ verde c1
N l:l
- [ [ ] ,H\ verde D1
aser 6
Apdsati de 3x tas NITY, ]
modul de fund® Linie = = ® ,H\ verde E1l
laser 6
Apdsati pentru [ ] [ Wiy ]
modu jonare ,Linie [ ] ,H\ verde B1
laser 6 Mod cu liniiin cruce

Bosch Power Tools
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Mod cu linies Mod culinie
verticala

orizontala

Ordinea pasilor de lucru
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Indicator 4 lucru
faranivelare
automata

Indicator 3
Capacitate]
baterie

Mod cu

puncte, Figura

Modul cu puncte poate activat sau dezactivat indiferent de setarea modului cu linii:

Apdsati 1x tasta pentru Ny, [
modul de functionare o/ o/ = BH verde

JPuncte laser“ 5

Apdsati de 2x tasta pentru

modul de functionare o/- o/- [ ]

JPuncte laser“ 5

Daca aparatul de masura se afla in afara domeniului de autoni-
velare, liniile laser si/sau punctele laser clipesc in cadenta ra-
pida.

Lucrul fara nivelare automata

Mod cu liniel Mod culinie
verticala

Ordinea pasilor de lucru orizontala

Intrerupator pornit/oprit 2in pozitia
»Ong*

are automate com
tomata“ (intrerup@torul
se va activa intotdeatiia prima po-
BRacest@ mod.
Indicator 4 lucru

faranivelare
automata

ALy
- rosu F1

Indicator 3
Capacitate
baterie

Mod cu

puncte, Figura

Apdsati 1x tasta pentru
modul de functionare,Linie
laser 6

Apdsati de 2x tasta pentru
modul de functionare,Linie
laser 6

Apdsati de 3x tasta pentru
modul de functionare,Linie
laser 6

Tn modul ,Lucru fara nivelare
lent.

Daca, in timpul lucrului fara nivela
dul ,Lucru cunivelare autogs
2inpozitia,, Ong™*) se
litate de combinare aind

a¥intrerupatorul pom|
A intotdeauna pr,
‘Q or acestui mod.
re automa @

rafata orizontald, tare,

Nivelare autom

u este posibila, de ex. pentruca su-
lui de masura se abate de la ori-

paratul de masurain
niveleze.

tie orizontala si asteptati sa se auto-

71 fosu
Ay
7 rosu
[ ] ALy
= ,H\ verde ,,- rosu F1

n@az de trepidatii si socuri sau modificari de pozitie produse
mpul functiondrii, aparatul de masura se autoniveleaza
din nou automat. Dupa nivelare verificati pozitia razelor laser

in raport cu punctele de referintd, pentru a evita erorile dato-

rate deplasarii aparatului de masura.

Lucrul fara nivelare automata (vezifigura F1)

- Pentru lucrul fara nivelare automatd, impingeti intrerupa-
torul pornit/oprit 2 in pozitia ,, ON@*. Daca nivelarea au-
tomatd este dezactivata, liniile laser clipesc continuu.

Cunivelarea automata deconectata puteti tine liber aparatul

de masurad in mand sau il puteti ageza pe o suprafata inclinata.

Razele laser nu vor mai fi neaparat perpendiculare unele in ra-

port cu celelalte.

Precizie de nivelare

Influente asupra preciziei

Ceamai mai mare influenta o exercitd temperaturaambianta.
In special diferentele de temperatura care pleacd de la nivelul
solului si se propaga in sus pot devia raza laser.

In afard de influentele extericare, si influentele specifice apa-
ratului (ca de exemplu caderi sau socuri puternice) pot duce
la abateri. De aceea, inainte de aincepe lucrul, verificati pre-
ciziade nivelare.

160992A1JT](16.12.15)

Bosch Power Tools




OBJ_BUCH-2637-001.book Page 161 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM N

Roméana| 161

Verificati intotdeauna mai intéi precizia cotei de inaltime si
preciziade nivelare arazei laser orizontale, apoi precizia de
nivelare a liniei laser verticale.

Daca la una dintre verificari aparatul de masurd depaseste
abaterea maxima admisa, predati-l pentru reparare la un cen-
tru de asistentd tehnicd si service post-vanzari Bosch.

- Rotiti aparatul de masura la 180°, fara a modifica inalti-
mea. Indreptati-l astfel spre peretele A, incét linia verticala
sa treaca prin punctul I marcat anterior. Lasati aparatul de
masura sa se niveleze si marcati punctul de intersectie ali-
niilor laser pe peretele A (punctul III).

Verificarea preciziei cotei de inaltime aliniei orizontale
Pentru verificare va trebuie un tronson de masurare liber de
5 mpe o fundatie intre doi pereti A si B.

- Montati aparatul de masura pe un stativ, aproape de pere-
tele A sauasezati-l pe ofundatie tare, pland. Conectati apa-
ratul de masura. Selectati modul de functionare in linie
incrucisatd cu nivelare automatd.

- Indreptati laserul asupra peretelui apropiat A si lasati apa-

ratul de masura sa se niveleze. Marcati mijlocul punctului,

in care se intersecteaza liniile laser pe perete (punctul I).

ticalculadupécurzur 73 abaterea maximd admisa

-\_‘_?‘, e @ :

dublul distan

Y

5m

m = 3. De aceea, intre marcaje poa-
e meaximum 3 mm.

dos tei N&, x0,3mm/m
plu: Laodistanta di pereti de 5 m, abaterea maxima
oate fide
= 2Xx5m XN
e exista o dif

i de nivelare a liniei orizontale

aeti nevoie de o suprafatd liberd de aprox.

i aparatul de masurd pe o fundatie tare, pland, la mij-
intre peretele A si B. Lasati aparatul de masura se nive-

modul de

functionare pe orizontala.

Marcatilacate 2,5 mdistanta pe ambii pereti, centrulliniei
ser (punctul I pe peretele A si punctul II pe peretele B).

\
\
- Amplasati apara masura - faraa-l rgti pe de A
peretele B, copectati asati-l sa vele
- Aliniati as de masura in inalt ajutorul
unui statjv sa ual suprainaltandu-), intat punctul de

3 efact punctul IT

- Agsezati laodistanta de 5 m aparatul de masura intors la
180°silasati-| sd se niveleze.

- Aliniati astfel in inaltime aparatul de masura (cu ajutorul
stativului sau, daca este cazul, prin suprainaltare), incat
centrul razei laser sa nimereasca exact punctul II anterior
marcat pe peretele B.

Bosch Power Tools
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- Marcati pe peretele Acentrul liniei laser si notati-l ca punc-
tul ITI (vertical, deasupra resp. sub punctul I).

\ g

- Diferenta d dintre cele doud puncte I si III marcate pe pe-
retele A da abaterea efectiva de la orizontald a aparatului
de masura.

Puteti calcula dupa cum urmeaza abaterea maxima admisa

Ama’

dinax = dublul distantei dintre pereti x 0,3 mm/m

Exemplu: Laodistantd dintre pereti de 5 m, abaterea maxia

poate fi de

Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3. De aceea, intre marcaj

te exista o diferentd de maximum 3 mm.

Verificarea preciziei de nivelare a liniei v@
affn cal

11

Pentruverificare aveti nevoie de un gol de us, e fun-
datie), pe ambele laturi ale usii exista loc de cafiggel putin
2,5m.
- Agsezati aparatul de masura la
chiderea usii pe teren tare,

inmodul de functionarefl
er asupra desch gesii

ugii. (
- Marcati centrul liniei lase cale pe podea, in gol
usa (punctul 1), la o djgt

2015 1:34PM N

- Agezati aparatul de masura in cealalalta parte a golului de
usa direct in spatele punctului I1. Lasati aparatul de masu-
ra sa se niveleze si aliniati astfel linia verticald, incat mijlo-
cul acesteia sa treacd prin punctele I si IL.

mm/m = 1,2 mm. Prin urmare, distanta

fidecelmult 1,2 mm.

Verificafea pregiZiei liniei verticale

PeRtgu verificare aveti nevoie de un tronson de masurare liber
tare, cuo distantd de aprox. 5 mintre podea si pla-

ontati aparatul de masurd pe suportul rotativ si asezati-|

e podea.

- Conectati aparatul de masura si lasati-| sa se niveleze.

- Marcati centrul punctului deincrucisare superior de pe pla-
fon (punctul T). Marcati de asemeni pe podea centrul punc-
tului laser inferior (punctul II).

o
3

160992A1JT](16.12.15)
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- Rotiti aparatul de masurd 180°. Pozitionati-| astfel, incat
centrul punctului laser inferior sa se afle deasupra
punctului IT deja marcat. Lasati aparatul de masura sa se
niveleze. Marcati centrul punctului laser superior
(punctul IIT).

- Dindiferentad dintre cele doua puncte I si IIl marcate pe
plafon rezulta abaterea efectiva a aparatului de masura de
laverticald.

Puteti calcula dupa cum urmeaza abaterea maxima admisa

max* ) o ) cufundat] asurd in apa sau in alte lichide.
dyyax = dublul distantei dintre pereti x 0,7 mm/m . Stergeti-| de arie UG lavetd umeda, moale. Nu folo-
Exemplu: Laodistantd dintre pereti de 5 m, abaterea maxi siti detergeniisau nti.
poate fi de ) - Curatati regllagMaigles suprafetele din jurul orificiul de ie-
sire alagerl ti grija sa indepartati scamele.

Amnax = 2x5mx 0,7 mm/m = 7. De aceea, intre mar
te exista o diferentd de maximum 7 mm. %
Instructiuni de lucru

» Pentrumarcare folositi intotdeauna numai cen
punctuluilaser resp. al linieilaser. Magimeafunctului la-
ser resp. latimea liniei laser se modifica i fle de de-

partare.

p
|

Utilizarea stativului (acceso

Stativul oferd un suport de masura
bila. Asezati aparatul de mésuréfri ful de prin
stativde 1/4" 9 pe filetul statigul® sau pe cel al unui st
to. Pentru fixarea pe un @ e@onstructii uzual gnc
folositi orificiul de prindere
surubare aparatul d
- Tnainte deacan

materiale care pot
decvat si ca stativde

magne
ea si uSUreaza aliniere

- Tnaintedeaconec
tul universal 18

e masura aliniati brut supor-

Lucrul cu panoul d laser (vezi figura H)

Panoul de vizare las imbunatateste vizibilitatea razei la-
serin caz de conditii nefavorabile si la departari mai mari.

Roméana| 163

Jumatatea reflectantd a panoului de vizare laser 22 imbunata-

teste vizibilitatea liniei laser, iar prin cealaltd jumatate trans-
parentd, linia laser poate fi identificatd si din spatele panoului
de vizare laser.

Ochelari optici pentrulaser (accesoriu)

Ochelarii optici pentru laser filtreaza lumina ambianta. In
acest mod lumina rosie a laserului pare mai puternica pe
ochi.

Exemple de lucru (ve ile B2-F2,Hsil)

Exemple privind po ilizare ale ap: i
ul de masura u

masura gasiti la pagi

doud puncte ca Jriate intre ele.

Intr

si servi

I%ratul de masura.

. R 4
retinere si curata
ati intotdeauna

i si consultanta privind utilizarea

I privind produsele noastre si accesoriile acestora.
In caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb va rugam
sa indicati neaparat numarul de identificare compus din
10 cifre, conform placutei indicatoare a tipului produsului.

ww.bosch-pt.com
@ipa de consultanta Bosch va raspunde cu placere laintre-

Romania

Robert Bosch SRL

Centru de service Bosch

Str. Horia Macelariu Nr. 30-34
013937 Bucuresti

Tel. service scule electrice: (021) 4057540
Fax: (021) 4057566

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com

Tel. consultanta clienti: (021) 4057500
Fax: (021) 2331313

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com
www.bosch-romania.ro

Eliminare

Aparatele de masura, accesoriile si ambalajele trebuie
directionate catre o statie de revalorificare ecologica.

Nu aruncati aparatele de masura si acumulatorii/bateriile in
gunoiul menajer!

fi verificatdlsi Iasdti-| sa se ni-
a, inginte de aincepe Oasugdre.

ealMa distantele dintigrazalager si o suprafa-

Bosch Power Tools

160992A 1JT|(16.12.15)

Q
=




OBJ_BUCH-2637-001.book Page 164 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

164 | bbnrapcku

Numai pentru tarile UE: » He uanonssaiite ounnara 3a HabngaBaHe Ha nasep-
Conform Directivei Europene 2012/19/UE HUAA ITbY KaTo CTbHYEBH OYWNIA WK 10KaTO yYacTBaTe B
aparatele de masuré scoase din uz si, con- ynuuHoTo aBikeHne. Ounnata 3a HabnionasaHe Ha na-
form Directivei Europene 2006/66/CE, 3EPHHA TbY He OCUryPABAT 3allTa OT YITPaBUONETOBHUTE
acumulatorii/bateriile defecte sau consu- TTbUM W OrpaHnuaBaT Bb3npHeMaHeTo Ha LiBeTOBeTE.
mate trebuie colectate separat si dirijate ca- » [lonyckaiTe U3MepBaTeHUAT ypea Aa bbje peMoHTH-
tre o statie de reciclare ecologica. PaH caMo 0T KBanuHLMPaHH TEXHULY U CAMO € U3-

P non3paHe Ha OPUTMHANHK pe3epBHU YacTH. CTOBA C8 ra-
Sub rezerva modificarilor. p pesepl

PaHTUPa 3anas3BaHeT® Ha d)yHKLLI/II/ITe, ocurypaea
OMacHOCTTA Ha U3M e
» He ocTaBgiite pell A30p Aa pa
B-b"rap(:K“ H3MepBaTe/lHU4 f QfidT HEBO/HO a 34 py-
T xopa.
» He pabort : peaat NoBu-
Yka3aHus 3a 6esonacHa pabora iV ——— ,,K.,,“Qmm

3a pa paboTuTe HeaonacHo M CHIYPHO C H3- 430Be MNH NpajoBe. B ‘%MepBaTe”H”ﬂ
a

MepBaTenHua ypea, Tpabea fanpovetete U b3HUKHAT UCKP b3NNaMEHAT
cnasBate BCHYKH yKasaHuA. AKo H3MepBa-

TeNHUAT ypep, He Gbie M3NoN3BaH cbobpas- 9 yPes, H Bbp
HO HACTOAIMTE YKa3aHHA, BIPafIeHHTE B He- TAWaTa Ce bnM3ocT fo chpaey-

0 3alUTHH MeXaHU3MH MoraT Aa 6baat yepeaeHu. Huko-
raHe ocTagaiTe npeynpeuTenHuTe Tabenkn no uamep-
BaTeNlHUA ypea Aa 6baaT Heuetnueu. CbXPAHABAUTE

drHUTWUTE Ha U3MepBaten-

HHU CTUM 0
HUA ypeaH TALLATA Ce CTOMKA Ch3farar
none, KOETOWOXE Aanpein3BUKa CMYLLIEHUA B

HacTpoMBaHe WM aKo ce H3NbAHABAT APYIM NP
PH, TOBa MoXKe Aa B1 n3noxy Ha onacho, tl

TE3UYKA3AH " HA CUI'YPHO MACTO U NPH NPOLAN- T, LEUHW CTUMYNATOPK.
BA/3AEMAHE HA U3MEPBATENHUA YPEL TW IPEJA OpbKTe "3%"" YPeJ1 M BbpTALLaTa ce cTojiKa
BAMTE 3AEJIHO C HETO. 13 Hanan@umu HOCHTENU Ha UHd OpMaLUA U
> BHuMaHHe - aKo 6bAaT M3NON3BaHU PA3NHUH pi YYBCTBHT MarHWTHH NoneTa ypeau. Benej-
Be[leHHTe TYK NpUcnocobneHus 3a obenyxe; ) CTBME, A 0 Ha MarHUTHTE Ha U3MepBaTenHus

ypeni Ha BERRgLLATA Ce CTOWKa MOXe [a Ce CTUTHe [0 He-
M@Baiyba Ha MHdopmaLma.

> M3MepBaTeNHUAT ypes ce l0CTaBA ¢ Np eauTen-
HaTabenka (0603HaueHe cN2 12Ha HUETO Ha Onucanve Ha NPOAYKTA U Bb3MOX-
M3MepBaTeNHkA ypes Ha CTPAHU ute).
) p YPe[iHa CTPagnL puTe) Te My
& [ oo Rodieton Chasa2 609251:2014—05<1mw,630-650nn\ f1, OTBOpETE Pa3rbBaLlaTa ce CTpaHHLa ¢ hUrypuTe Ha
epBaTenHuA yper 1, J0KaTo ueTeTe PbKOBOACTBOTO, A OC-
> Ako TeKcTbTHa npenynpenuv?nu Tabenk a TaBeTe 0TBOPeHa.
Bawumsa e3nK, npey nygkaH@'s ekcnnoataupus 3
Te BbpXY Tabenkara g 1 B OKOMIE! lNpeaHaszHauenne Ha ypeaa
VI3MepBaTenHUAT ypes € NPeHasHaueH 3a onpesenHe v
paliTe NasepHHa aW  NPOBEPKa Ha XOPU3OHTANHW 1 BEPTUKANHM IHKM, KAKTO U Ha

BHHMaBaiTe egHe-  KOTW.

g HE peacTBeH HUA
) c:;lmy He%ﬂme. Taka W3obpaseHn enemeHTH
€Te [la 3acnenyre xopa, NPUYKUHUTE HOMeDMDaHeTO Ha enieMeHTHUTE Ce OTHACA 0 I/I306pa)KeHI/IeTO
W AfnpeamsBrKate Ha M3MePBaTeNHNUA YPeL, Ha CTPaHWLATA C Urypure.
OTBOP 32 U3XOAALLMA NA3epeH by
ﬂyCKOB npeKkbeBay

CBEeTNMHEH MHAMKATOP 3a KanauuTeTa Ha batepusata

CBEeTNMHEH UHAKMKATOP 3a paboTa be3 aBTOMATMUHO Hu-
4 Mo Na3epHoTOo oGopy,qBa- BenvpaHe

ByTOH 3a pexuM ,nasepHa Touka“
ByTOH 3a pexnM ,nasepHa NMHAA"
Kanak Ha rHesnoto 3a barepuu

KaHan 3a nosuupoH1paHe

[He3A0 3a MOHTHPaHe KbM cTatus 1/4"

Te, 'K 3aTBOpeTe

-
3
=
®
=
&
-]
3
o
=
)
=
=
&
W =

CNy»Xar 3a no-goop HabntofaBaHe Ha NasepHuA by, Te
He npefinasBar oT Hero.
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10 [He3no 3a MOHTUPaHe KbM cTaThe 5/8"

11 CepweH Homep

12 MpenynpeaunTenHa Tabenka 3a nasephus nby
13 Bbprawa ce ctoika(RM 1)

14 Hanpasnspalla LWKMHa

15 HapnbxeH NpucbenrHUTENeH oTBOP

16 MarHutu

17 CkobasataBaH*

18 YuuepcanHa ctoika (BM 1)*

19 [lpennasHa yaHTa*

20 Kydap*

21 Bnoxka*

22 [lasepHa MepwTenHa nioua®

23 Crpowntened ctatus (BT 150)*

24 TeneckonuuHa Tpbba (BT 350)*

25 Ouuna 3a HabniofaBaHe Ha NasepHUA nby*

* N3o6paseHnTe Ha (PUrypHTe MK ONIMCAHH B PHKOBOACTBOTO 33
eKCnnoarauus AOMbIAHKTENHH NPUCNOCOBNEHNA He Ca BKNIOYEHH B
OKOMMMeKToBKaTa.

TexHUUECKH AQHHH

TouKoB M IMHeeH NazepeH
ypen,
KaranoxeH Homep
PaboreH guanazon?)

- JlazepHa nuMHKA

- IlasepHa TouKa Harope
- lasepHa TouKa Hagony

TouHoCT Ha H1UBeNWpaHe

- [asepHut NHHWK

- JlasepHu TOUKK 0,7 mm/m
[lanasoH Ha aBTOMaTHUHO

HWUBENWpaHe, TAMHUYHO +4
Bpeme 3a aBTOMaTHUHO

HWBENWPaHE, TMUYHO , <4s
PaboreH TemnepartypeH @
NiManasoH

TeMnepatypeH Aual F)
CbXpaHABaHe
OTHocuTenHa B

S

0,8 mrad (mbneH bron)
0,5 mrad (mbneH bron)
1/4",5/8"
3x1,5VLROB (AA)

OTBOP 33 MOHTHPaH M

batepuu

1) NMpy HebnaronUATHAYCAOBHA (Hanp. HENOCPEACTBEHH CTbLHUERH
Tibum) PaboTHHAT A 0)E 113 € NO-ManbK.

3ae[1HO3HAUHOTO MAeHTUDHLMPaHe Ha Balna namepBateneH ypen
CNYKK CepuiHUAT HoMmep 11 Ha Tabenkata my.
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ToukoB W NIHHeeH NasepeH GCL 2-15

ypen,
IpoabMXUTENHOCT Ha paboTa B
PEXAM
— Pexu1M KpbCTOCaHH NUHWK W

TOUKa 6h
— PeX1M KpbCTOCaH NUHUK
- Pexu1M NUHKA W Touka
- PexuM nuHua
- PexuM TouKa

Maca cbrnacHo

1) PabOTHHAT AMaNa3ORMOX - :
JHO3HAUHOTO MAEHTH H3Ballus M3mepBaTeneH ypes
WREPUIHHUAT HoMep 1 Ta aTa My.

MoHTHpaH

a batepuute

0Ta C M3MepBaTenHWA ypes fa ce noia-
aHoBM batepuu.
Ha rHe3zoTo 3a batepnn 7 v nocTaBeTe
GaT?M‘ BHawiaBalite 3a npaBMnHaTa UM MoNAPHOCT, U30-
a3eHa Ha (hurypara oT BbTpellHaTa CTpaHa Ha rHe3f0To
TEDUH.
raTo baTepuuTe oTcnabHat, CBETNHHHWAT UHAMKATOP 3a Ka-
uTeTa Ha barepunTe 3 3anouBa a MWra cbe 3eNeHa cBeT-
a. OcBeH TOBA NasepHUTE NMHWK MUraT Ha Bceku 10 min
3anpubn. 5s. OT HaUaNoTO Ha MUTaHeTO U3MePBaTENHUAT
ypeq Moxe Aa paboty ole npudn. 1 h. Korato batepuure ce
W3TOLLAT, HEMOCPEACTBEHO NPeAN ABTOMATHUHOTO U3KMI0UBa-
He Ha U3MepBaTeNHUA Yper, Na3epHUTE NMHWUM MUraT OTHOBO.
BuHarv sameHsiiTe BcUUKK batepuin eHoBpemMeHHo. Uanons-
BakiTe camo baTepuu OT efIUH U Cbll| TPOU3BOAWTEN U C €aHa-
KbB Kanavurer.
> Ako NpoAb/MKHTENHO BpeMe HAMa a H3NON3BaTe ype-
D1, U3BaXKAaHTe 6aTepUHTe OT Hero. [1py NPOALIKUTEN-
HO CbXpaHsABaHe bateprUuTe Morar ja NpoTeKart 1 4a ce
caMopaspennT.

MocTaean

Pabota ¢ BbpTawara ce cToitka RM 1
(BuxTe churypu Al - A2)

C nomolLTa Ha BbPTALLATA ce CTokKa 13 MoxeTe 1a 3aBLpTHTE
“3mepBaTenHua ypen Ha 360° 0Kono LeHTpanHa, BuarMano-
CTOAHHO BEPTHKANHA TOUKA. Taka NasepH1Te NMHWW MoraT Aa
BbAaT NO3KLMOHUPaHK TouHO, Be3 fa bbae NpomeHsaHa No3u-
LiMATa HA U3MePBATENHNA YPed.

Bosch Power Tools
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- [locTaBeTe M3MepBaTenHuA ypen ¢ HanpaBnABALLMA KaHan
8 10 HanpaBnABaLLaTa WKHa 14 Ha BbPTALLATA Ce CTOMKA
13 1 ro BKapaiTe 4,0 ynop Bbpxy nnatdopmara.
3a IeMOHTMPaHe W3fbpnaiTe M3MepBaTenHua ypeq, oT
BbpTALLATA Ce CTOMKA B NPOTMBOMOM0XHA MOCOoKA.

BbaMOXHOCTH 3a NO3ULMOHWPaHe Ha BbpTALLATa Ce CToHKa:

- MOCTaBeHa BbPXy PaBHa NOBbPXHOCT,

- 3axBaHaTa C BUHTOBE KbM BePTUKanHa MoBbPXHOCT,,

- 3axBaHara C NoMOLLTa Ha MarHWTHTe 16 KbM MeTanHa no-
BbPXHOCT,

- cnomolTa Ha ckobaTtasaTaBaH 17 Kb eTanHW nancHu.

Pabora c ypena

HYCKaHe B eKcnnoarauua

» [lpepnasBaiiTe M3aMepBaTeNHUA NPUOOP OT OBNAXKHABA-
He M IMPeKTHO MonagaHe Ha CTbHYEBH JTbUH.

» He uanaraitte uamepBaTenH1a ype Ha eKCTPEMHH
TeMnepaTypH WIH Pe3KH TeMIepaTypHH NpoMeHH. Ha-
Mp. He 10 0CTaBANTE NPOAB/KUTENHO BPEME B aBTOMOGKS.
[pu ronemu TemneparypH1 Pasnukn 0CTaBARTE M3MepBa-
TENHWAT YPe[l a Ce TeMNepupa, NPenu 1a ro BKKUKTe.
MK €KCTPEMHM TeMMEPATYPH UK FoNeMM TEMMEPATYPHH
pasfMK1 TOYHOCTTA Ha M3MEPBATENHUA YPET, MOXe fa C
BOLLM.

> Uabareaite cCHNHU yAapH M U3NYCKaHe HA U3Mep

HUA ypep. BenefcTBre Ha yBpexaaHe Ha Kopny g na-
MepBaTeNH1A Ypes TOUHOCTTA MOXe A Ce B0 ""ﬁ
CUNIEH Yap UK M3NYCKaHe U3BbpLUBaANTE N PRas

TOYHOCTTA Ha ype[a, KaTo CpaBHUTe Nase|
pecr. BEPTUKANHUTE UM C U3BECTHHU XOP
BEPTUKaNHW pedepeHTHU IMHKK, Pec
Ha BepTUKanH.

> Korato npeHacate ypepa,
Ba#Tte. Korato ypeabr e 13l
TeNHWTE IBUKEHUA Ce 3acTomNO)
TMBEH CNyYan NP1 CUNHKM BUOREMN
BpEneH.

0BEPEHU NeTH

BniouBaHe 1 U3Kioy

» He ocTaBaiiT B A, KaTo
npHKmiounTe patig p Wia Mo-
raT fia 6baaTeacreleHN OT NasepHuA Nby.

- 3aBKnK pef gpemecrere ny-
CKO, n@* (sa pabota
be: no3uumuaTa
,0 a pabota ¢ aB HUBENUpaHe).

ernocpeCTBEHO Che, aHe U3MepBaTeNHUAT ypen,

3 oTBOpHTE 1.
TENHUA YPEL, NPEMECTeTe Ny-

MpH NpeM1HaBaHe Ha MaKCHManHo 0nycTHMaTa Temnepary-
pa o1 50 °C ypenasT ce M3KMOUBA 3a NPeANasBaHe Ha nasep-

HUA Aron. Cnes, oxnaxgaHe U3MepPBATENHUAT YPes € 0THOBO

roToB 3a paboTa v Moxe Ja bbjie BKIIOUEH.

ABTOMAaTHUHO U3K/NIOUBaHe

Akonpubn. 120 min He by HaTUcHAT BYTOH Ha M3MepBaTen-
HWA ypen, 3a NpefnasBaHe Ha batepunTe M3MepBaTenHu
ypen ce U3KNIoUBa aBTOMaTHUHO.

He, 3aapb-
IpofpreHne Ha 3 s,

% g, KoraTo aBToMa-

O1a3ePHUTE NK-

anxsbpnu 45 °C, aBToma-

H1M NPERAFBAT 33 NOTBbP
Ypb1BaHe: Ako TeMne@gTy

0TO U3KNKOUBaHE He, Vx A€ AeakKTUBUPAHO.
i dHe Ha aBTOMaTﬁOT KnoyBaHe:

Jld aKTUB T WYHOTO U3KNKOUBaHE, U3KNKove-
T€ U OTHOBO BK. Te U3IMepBaTenHua ypen.
3bopHap paboTa
(BuXTE -F1)
Hameps pep, pasnonara ¢ HAKONKO pexvmMa Ha pa-
boTa, M oXeTe fla NpeBKNtoUYBaTte No BCAKO Bpe-

- e)‘a Ha KpbCTOCAHU NHHHUHU K TOUKA: U3MEPBATENHNUAT
reHepupa eflHa XOPU30HTaNHA U efiHa BEPTUKaNHa

HW NTUHUK HanpPef, KakTo U No eiHa Na3epHa TOYKa

BapH T0 H3KNIoY- Harope 1 Hagony.
yeH, MOAYNbT 3a Koneba- a3epHHTE NMHWW Ce Npeckyuat nog bron 90°.

@)KMM TOUKa: M3MePBATENHWAT ype[ reHeprpa no efHa
TOUKa Harope W Hafony.

- PeXXuM xopH30HTaNHa NUHKA: U3MePBATENHWUAT ypen re-
Hep1pa eaHa XOPU30HTANHA Na3epHa NMHUA Hanpeg.

- PeXxuM BepTHKanHa NHHUA: H3MEePBATeNHWAT yper reHe-
pWpa efiHa BepTUKaNHa NasepHa NMHUA Hanpex,
Mpu nocTaBAHe Ha U3MepBaTeNHWA Ypes, Ha TaBaHa BepTH-
KanHatanasepHa IMHWA ce U3NbyBa Npea ropHaranasepHa
TOUKa.
lNocTaBAHe Ha M3aMepBaTeNHWA YPes, HeMocpeCTBEHO Ha
CTeHa BepTHKanHaTa nasepHa nuHWA reHepupa eqHa nouTh
3aTBOpeHa 0bMKoNHa nasepHa nuHua (360°%-nuHna).

BCcuuKn pexumu Ha pabota 0CBEH PeXMM TouKa Morat a bb-
nar nabpaHm KakTo ¢, Taka v bes aBToMaTMUHO HUBENMpaHE.

160992A1JT](16.12.15)
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Pabota cbc cHMcTeMaTa 32 aBTOMaTHUHO HUBENIUPaHe

CeeTiMHeH  (CBETAMHEH HHAU-

Pexxum xo- Pexum uHauKaTop 3| Katop 4 pabota
[locneoBaTeNIHOCT Ha paboTHUTE  PU3OHTAJIHA BepTHKanHa  Pexxum  KanaumMteTHa) 0e3 aeToMaTMuHOl (PUTY-
CTBIKH NUHUA NUHUA TOUKa batepuaTa HUBENUPaHe pa
[ ] [ M
MyCKOB NpeKbCBay 2 B NO3KLKA 5 ° ‘u seneHO ]
€X1M Ha KpbCTOCaHH Jarra
»One™ }'II/IHEI/I

1x HaTucHeTe ByToHA 33

« [ ] -
PEXHUM ,NazepHa NHUA" 6
2x HaTucHeTe byToHa 3a B .
PEXNUM ,Na3epHa IMHKA" 6
3x HatucHete byToHa 38 _ _
PEXNUM ,Na3epHa IMHKA" 6
° °
4x HaTucHeTe byToHa 33
PexuM Ha KpbcTocaHu

PEXNUM ,Na3epHa IMHKA" 6
TIMHKM

He3aB1CHMO 0T H3BpaHus PeXvM 3a HHUMTE Moxe Ja Bufle akterpar unn aedRiyen
1x HaTucHeTe ByToHA 33

PEXMUM ,Na3epHa Toyka“ b
2X HaTMCHeTe DyToHa 3a

PEXMUM ,Na3epHa Toyka“ b

®/- o/ - ern

o/-

AKO N3MepBaTeNHUAT YPe[, & U3BbH iana3oHa 3a aB
HO HUBENUPaHe, Na3ePHNTE NUHWM W/WNW Na3epH
murar 6bpao.

a

Paborta ¢ u3knioueHa cucTeMa 3a aBTo YH Be/IUpaHe

CeeTiMHeH  (CBETAMHEH HHAU-
Pejiciini xo- Pexyim WHpMKaTop 3| Katop 4 pabota
[locnefoBaTeNHOCT Ha pabotiyTe] pH3oHTaNHa BepTHkanta)) SPexuuml KanauuteTHal 6e3 aBToMaTHuHo! (DHTY-
NUHHA THMA, Touka baTepuaTa HUBelIHpaHe pa

YepBeHO

- /H\ 3€NeHo /I-I\\ YepBeHO

L L4 \hl/ N
@ M 1336 0HA N €XUM Ha KpbCTOCaHH - i 3€MeH0 /-/n\ yepBeHo F1

NUHKWKN

Bp ,pabota bes aBTo HWBeNWpaHe” nasepHuTe

NUHUK MUTaT BaBHO.

AKo, gokaro pabor, aBTOMATUUHO HUBENWPaHE, NPes-
KNOUMUTE B PEXHM ,) aBTOMATHUHO HWUBeNWpaHe” (ny-
CKOBHAT NPEKb 031LMA , ONG™ ), ce akTUBHpPa BU-

Haru nbpBarta KOMOMHALIMA Ha UHAMKATOPHUTE HA TO3W PEXHM.

Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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ABTOMaTHUHO HMUBENHPaHe

PaboTa cbc cHcTeMaTa 3a aBTOMATHYHO HHBENHpaHe

(Brxre durypu B1-E1)

- [locTaBeTe U3MepBaTenHWA ypes Ha TBbPAa XOPH3OHTaNHa
OCHOBA WM TO MOHTUPaNTe KbM BbpTALLATa Ce PbKOXBaTKa
13.

- [pv paboTa ¢ aBTOMATUUHO HHBENWPaHe NpeMecTeTe ny-
CKOBMA NPeKbeaay 2 B Nouuua ,, Ong™ .

MoZynbT 3a aBTOMATHYHO HUBENMPAHE U3PABHABA OTKMOHE-

HWA OT XOPU30HTaNaTa B paMKWTe Ha AuanasoHa oT +4°, ATo-

MaTUUYHOTO HUBENUPaHE e MPUKMIoUMNO, KOTaTo NasepHuTe

NIMHWW CNPaT a Mu1rar.

AKO aBTOMaTMUHOTO HUBENMPAHE He € BbaMOXHO, Hanp. Tbk

KaTo HaknoHa Ha NMoBbPXHOCTTa, BbPXY KOATO & MOCTaBeH, &

W3BbH AWanasoHa 4° nasepHUTE NMHWM NPOABLMXKABAT f1a MH-

rat. B TaKbB cnyual Kopuripante nosuuMATa Ha U3-

MepBaTenH1aA ypes v 0THOBO o M3uaKakiTe ia ce HUBen1pa

aBTOMATUUHO.

Mpw BUBpaLWK WY NPOMAHA Ha ONOXKEHWETO MO Bpeme Ha

paboTa MamMepBaTENHHAT ype[ aBTOMATHUHO Ce HUBeNMpa oT-

HoBo. Cnen NpuKNiouBaHe Ha HUBENMPAHETO NpoBepeTe Mo-

3WLMATA Ha TA3EPHATE TbUM MO OTHOLLIEHWE Ha pedhepeHTHH

TOUKH, 3a 12 H3berHeTe rpeLlky BCneCTBAE Ha 0TMECTBaHe

Haypena.

Pabota ¢ M3KknioueHa cMcTeMa 32 aBTOMATHYHO HUB

He (BwKTe durypa F1)
£

- [lpw paboTa bes aBTOMAaTMUHO HUBENMPAHE N0
CKOBMA NpeKbeaay 2 B No3uLma,, On@*, Mpy v
ABTOMATHUYHO HUBENHWPaHe NasepHWUTE NWH
AHHO.

MpH 3KNIOUEHO aBTOMATMUHO HHBENHP:

XHWTe U3MepBaTenHuA yper B pbLeTe cHibin

HaHaKnoHeHa NoBbPXHOCT. Tak

na bbar HenpeMeHHo Nog, np

TouHoCT Ha HHBENUpPaHe

daKTopH, BMACILA Ha TO

Hait-ronamo BnusHue B
patypa. OcobeHo cunHo
NIW3BUMKBAT FONeMM Tj

Hapeq ¢ BbHLIHUTE

CTTa Ma OKON ?
1e Ha nazepHu npge-

1 Pa3NUKK O HamoPe.
, IPHYKHA 33 O morar
a( ! NafaHe

[PaH CepPBK3 3a ENEKTPOWH-

BHCOUMHATA HA XOPU3OHTa/HA-
Ta IHHHA
3a npoBepKara TpAbBa a MMate cBoboaHa 30Ha 38 H3MepBa-
He C TBbP/AA OCHOBA C IbMKUHA 5 m Mexay AiBe cTeHn Au B.

- MoHTHpa#Te M3aMepBaTenH1a ypes Ha CTaTue B HM3ocT 4o
cTeHata A MW ro NocTaBeTe Ha 34paBa, paBHa OCHOBA.
BknioueTe MamepBarenHus yped. Nabepete pexum Ha
KpbcToo0OpasHa MHKA ¢ aBTOMATHUHO HUBENWPaHe.
HacoueTe nasepHus nby KbM bnnskata creHa A U u3uakak-
Te M3MepBaTeNHUAT Yper Aa ce HuBennpa. MapkupaiTe

cpeaata Ha npeceyHata TouKa Ha iBeTe NasepHd MHK

- g3aBbpreTe MamepsaganH pen H@180°, nsuakaiTeroga
e HUBENMPa aBTOMATIH O KupaiTe npeceyHara
aHa/BeTe nase| bpXy CTeHara B (Touka I1).

BnusocT 0 cTeHarta B, BKMKOUETE M0 M H3uaKaliTe fa ce
HUBeNMpa.

- MWamecreTe MamepBaTeNHNA ypes Mo BUCOUMHA (Upes CTa-
TWBA WM NPU HEODXOMMOCT C NoANaraHe), Taka ue npece-
yHarTa TOUKa Ha 1a3epHNTE NbuM a Nonaza TOUHO BbPXY
MapKupaHara npeau Toea Touka IT Ha cTeHara B.

ave enbun HAMA
b eHERpAMO APYT. @omaBeTe W3MepBaTenHua ypes - besia rosasbprare -

A

=y

- bespaanpomeHnTe BUCOUMHATA, 3aBbPTETE ypenaHa 180°.
HacoueTe ro kbM cTeHata A Taka, ue BepTHKanHata nasep-
Ha NMHWA @ NPeMHHaBa Npes MapK1paHata npeau Tosa
TouKa L. M3uakaiiTe naMepBaTenHUAT ypes 4a ce HUBen1pa

160992A1JT](16.12.15)
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1 MapK1paliTe npeceyHara TouKa Ha 1asepHHTE MTbum Ha
cTeHata A (Touka III).

A B
J}_{( _____________ X
?‘% T 1I

- Pasnukara d Mmexay fiBeTe MapKkupaHu Touku I u I1T Ha cTe-
HaTa A 1aBa flel CTBUTENHOTO OTKMOHEHHE N0 BUCOUMHA Ha
U3MepBaTenHus ypen.

MaKc1ManHoTo JONYCTHMO OTKNOHeHHe dy,,, MOoXKeTe Aa 13-
uMCNnTe, KaKTO Clefpa:

Oinax = ABOMHOTO pa3cToAHKe Mexay cTenrTe x 0,3 mm/m
MprMep: NpK pa3cToAHKe 5 M Mexy CTeHUTe MaKCHMaNHoTO
OTKNOHeHKe Moxe Aa bbje Hall-MHoro

Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. CnepoBarenHo Mapku-
POBKMTE MOraT i Ca Ha Pa3cTofAHWe efHa oT 4pyra Hal-MHOro
3mm.

KNOHEHKE MOX
max = 2X5m
poBepKa Ha TOUHOCTTa Ha HUBENUPaHe HA XOPU3OH pOBKMTE MOTaizia,
HaTa IMHuA 3mm.

3a npoBepKata ce Hyxaaete ot cBobofgHa naoLy
5x5m.

- [loctaBeTe WaMepBaTeNHNA ypef, Ha TBb| paBHaw 0-
BBbPXHOCT B cpefiata Mexay cTenute A B. aiTe us-
MepBaTeNHUAT YPer Aa ce HUBENHD: PH30H-
TanHa nuHKUA.

- MapkupaiiTe cpenata Ha nagépHara nu nBeTe CTeH

Ha PA3CTOAHKE OT Na3epHH no2,5m (toukaIHacre

Ha A 1 Toyka IT Ha cTeHa B).

alTe a ce HUBENMpa.

- Mamecrete v TENMIMA YPes Mo BUCOUMHa (Upes cTa-
TMBA MW NPH HE MMOCT C NojiaraHe), Taka ue cpefia-
TaHa NasepHHA NibY A NonajHe TOUHO BbPXY MapK1paHaTa
npeau Toa Touka IT Ha cTeHara B.

pascrosaHue 5

Bbnrapcku | 169

- Mapkwpa#tte Ha cTeHaTa A cpefiaTa Ha NasepHara IMHHA
karo Touka III (TouHo Hag, pecn. nog Toukal).

IIT Ha cTeHara

JBUTENHOTO OTKIOHERIE epBaTenHus
MO XopH3oHTangfa.
CMManHOTO JONYCHIM HeHHe d,,, MOXeTe Aa 13-
Te, KaKTo cnenpa:
BOMHOTO paacTosfie y ctenuTe x 0,3 mm/m
pYMtep: MPH PaacT MeM(ly CTeHMTe MaKCHManHoTo
Obae Hal-MHoro
m = 3 mm. CnepoBatenHo MapKu-
A3CTOAHWE ef1Ha OT Apyra Han-MHoro

0CTTa HA HUEeNIHPaHe BbE BepTHKaNHo

3a npoaébratagefhyxnaere o1 0TBOP Ha BpaTa, NP1 KOATO

(B Bb/a 0CHOBA) MMa Hai-Manko no 2,5 m ceobogHa
OLQT IBETE CTPAHM.
= [loCTaBete MamepBaTenHuA ypes Ha 2,5 m oT Bparara Bbp-

y TBbP/ia, PaBHa MOBLPXHOCT (He BbPXY CTatvB). Maua-
alTe U3MePBATENHUA YPe[ 2 Ce HUBENUPA B PEXMM Ha
KpbCT00Opa3Ha IMHIUSA W HACOYETe Na3ePHHTE TbUK KbM
0TBOpA Ha Bparara.
- MapkwpaiiTe cpefjiata Ha BepTHKanHara 1asepHa IMHKA Ha
nofja Ha 0TBOpa Ha Bparara (ToukaI), Ha pascToaHue 5 m
OT /ipyrara cTpaHa Ha 0TBOpa Ha Bpartara (Touka IT), kakto
1 Ha TOPHKUA PbO Ha 0TBOpPA Ha BparaTa (Touka I1I).
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- T[locTaBeTe U3MepBATENHUA yPe/, Ha Apyrara CTpaHa Ha oT-
BOpA Ha BpaTara HeMnocpe/CTBEHO 3af Toukara I1. Maua-
KaiiTe M3MepBaTeNHUAT YPeq 1a Ce HUBENWPa M HacoueTe
BepTUKaNHara TMHKA Taka, Ye cpefara i 4a NpemuHaBa
TOUHO Npes ToukuTe In I

~ 18

105

Q-

- Pasnukara d mexay Touka ITI 1 cpefiata Ha NasepHata u-
HMA Ha TOPHKA P Ha 0TBOPA Ha BpaTaTa jaBa el CTBH-
TENHOTO OTKNOHEHWE Ha W3MEePBaTeNHNA yper 0T BepTH-
Ka/Ho HarnpasneHue.

- MWamepere BUCOUNHATA HA OTBOPA Ha BpaTara.

MakcrmanHo AonycTMOTO OTKNOHEHHWE dmax MOXeTe id U3
YUCNUTE, KaKTO cnefBa:
dmax = J|BOWHATa BMCOUYMHA HA OTBOPA Ha BpaTtaTta X

MprMep: NP1 BUCOUKHA Ha 0TBOPA Ha BpaTaTa 2

MO MaKCHMarnHo oTKNOHeH e

Apax = 2 X2 mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Cnenggaren eTe
MapKK1paHK TOUKK TPADBa Aa ca Ha Pa3CToAHK 30T Apyra
Hak-MHoro 1,2 mm.

poBepka Ha TOUHOCTTA Ha OTBECa

3anpoBepKara ce HyxzaeTe oi€BoboaHa 3

BbPXY TBLPAA OCHOBA C PA3CTOA

npubn. 5m.

- MoHTHpaitTe MamepBaTe) nﬁeﬂ KbM BbpTALLATA
CTOMKa W 0 MOCTaBeT

- Bkniouete uaMepBare;

WTO ocTaBerTe! e-
nupa.

- Mapkwpaiire Le HAlopHaTa Touka HE'M He Ha

TaBaHa (Touk 0Ba MapKRagT aHa o
Ha nofa (Touka

NHaTa nasepHa

- 3aBbpTere namepBatentus ypea Ha 180°. MosuunoHu-
paiiTe roTaka, ue LieHTbPLT HaJ0NHATa Na3epHaTOUKa a e
TOUYHO BbPXY MapK1paHata Touka I1. Mauakalite aBToMa-
THUYHOTO HUBEMpaHe Ha U3mepBaTenHua ypen. Mapku-
paiiTe LieHTbpa Ha ropHaTa nasepHa Touka (Touka III).

- Pasn a fjBeTe Map 111 Ha TaBaHa
aBa ﬂ,eVICTBMTeﬂHO? OTKAOHEHH WA U3MepBaTEeNHHUA

Pef, oT BepTHKanara.
otkggHerKe dy,,, MoXeTe Aa n-

N1a bbie Halt-MHoro
m/m =7 mm. CnefoBarenHo MapKu-
aHa pa3CcToAHWe efiHa OT pyra Hal-MHOro

y 34;1 3a pabota
M MapKHpaiTe LieHTbpa Ha la3epHaTa TouKa,
p

. Ha NasepHaTa IMHKA. C Pa3CTOAHMETO rofleMUHaTa

3a M3mepBaH a NasepHaTa TouKa, PEC. Ha 1asepHara NHHUA ce NpomMe-
eXly Nojia v TaBaHa A.

PaboTta cbc CTaTME (LoMbAHUTENHO NpUcnocobneHne)
M3non3BaHeTo Ha CTaTWB OCUTYPABA CTabMHa 0CHOBA C Bb3-
MOXHOCT 38 U3MeCTBaHe Mo BUCouKHa. [ocTaBeTe HaMepBa-
TenHWA ypes ¢ peabous otBop 1/4" 9 BbPXY NPUCEAUHH-
TEMHWA BUHT Ha CTaTUBA WM Ha 06MKHOBEH TPHHOXHHK 3a
hoToanapat. 3a MOHTUPAHETO KbM CTaHAapTeH CTROMTENEH
TPUHOXHWK U3nonasakite pesboeua oteop 5/8" 10. 3aterte-
Te U3MepBaTeNHWA YPes CbC 3aCTONOPABALLMA BUHT Ha CTaTH-
Ba.

- [peau Aa BKNOUMTE U3MEPBATENHWUA YPes, HacoueTe cTa-
TBa rpybo.

MoHTMpaHe ¢ yHHBepcanHaTa CToHKa (RoMbAHUTeTHO

npucnocobnenne) (Bxre dpurypa H)

C noMolLTa Ha yHMBepcanHata cToika 18 MoxeTe a 3axBa-

LL|aTe U3MepBaTeNHUA YPes Hanp. KbM BEPTUKANHU NMOBbPX-

HOCTH, TPBOM HNM HaMarHeTH3HPALLY Ce MaTepHanu. YHreep-

canHarTa CToMKa e NoAXoAALLa CbLL0 Taka M 3a MocTaBAHe Ha

nofa v obnekuapa HaCTPOMBAHETO MO BUCOUMHA Ha U3MEPBa-

TenHWA ypel.

- [peau fa BKNIOUKTE €NEKTPOMHCTPYMEHTA, Y HacTpOMTe
rpybo yHMBepcanHara cTorka 18.

160992A1JT](16.12.15)
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PaboTa ¢ nazepHaTa MepHTeNHa NNoYKa

(B1xre durypa H)

NazepHata MepuTenHa nnoua 22 noaobpaea BUAUMOCTTA Ha
Na3epHUA by NpK HebnaronpuATHA PaboTHU YCNOBKA W Mo-
ronemMu PascToAHHA.

OtpasABallata nonoB1Ha Ha nasepHara MepuTenHannova 22
nofobpsBa BUOMMOCTTA HA NasepHaTa NWHKWA, a npes npo-
3payHara nofoBMHa NasepHara NMMHKUA MoXe Aa ce BUIW 1 oT
obpatHara cTpaHa Ha nasepHata MepuTenHa niova.

Ouuna3a HabniogaBaHe Ha Na3epHUA NbY (OMbLAHUTENHO
npucnocobnexune)

Ouunarta 3a HabNioaBaHe Ha Na3epHUA by (MTPHPAT OKOM-
HaTa CBeTNMHa. Taka uepBeHara CBeT/IMHA Ha Ia3epHUA by
ce Bb3npHema no-necHo oT 0KOTO.

Mpumepu (Bxre durypu B2-F2, Hul)

[pUMEPH 3a MPUNOXEHHETO HA U3MEPBATENHUA YP&l MOXeTe
112 BUIWTE Ha CTPaHWLATa C hUrypHTe.

BuHarv noctasaiTe uamepsarenHua ypes bnnso 4,0 noBbpx-
HOCTTa MnK pbba, KouTo TpabBa Aa Gbaar NpoBepABaHH, U
Npe/y 3anouBaHe Ha BCAKO M3MepBaHe HauakBaiTe a 3a-
BbPLUW aBTOMATHYHOTO HUBENMPAHE.

NamepBaiiTe pa3CTOAHUATA MEXY Na3ePHHA by U NOBbPX-
HOCT N PO BUHAMM B 1BE TOUKH, N0 Bb3MOXKHOCT MaKCHM
HO OTAANEeUEHN fiHa OT Apyra.

MopabpxKaHe U cepBu3

HOM'bp)KaHe U NOYUCTBAHE

- [loaabpxanTe MamepBatenHus ypes BuHalk uncts

- He notonagaiTe U3MepBaTeNHUA YpeL, BLB unu Lpy-
M TEYHOCTH.

- MW3bbpcraiite 3aMbpcABaHHAT
Kbpna. He u3nonsgaire noy
TBOPUTENH.

- [ouncTBaiTe penoBHO crewma. OBbPXHOCTHTE H
X0/1a Ha Na3epHHA by 1 BHMWW Ta He ocT a-

CUHKM.
CepBH3 1 TEXHUYEC " @

OTroBOpHHa anpo THOCHO peMOHT ata

oxferella nonyuure ot HaLL H3eH

] MH@ODM& BHM yac-

Ha Bawua npogykr
8, CbLL|0 Ha 3Apect

M , dBNaXHeHa
Balu n dTW UK Pa3y

npulloxeHKs Lie oT-
y THOCHO HalLWTe
@ 0DMNeHuA 3a TAX.
ENpocK v Npu noPbuBaHeHia pesepBHHM YacTH BH-
ocoypaite 10-um TanoXeH HoMep, U3nucaH

Kata Ha ypes

>
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Pobept bow EOO/1 - bunrapus

bow Cepeus LieHTsp

apaHLUMOHHKM M U3BBHIaPaHLMOHHM PEMOHTH
Byn. YepHu Bpbx 51-b

FPI BusHec LeHTbp 1407

1907 Codpun

Ten.: (02) 9601061

Ten.: (02) 9601079

®akc: (02) 9625302
www.bosch.bg

bpakyeaHe
HamepBatenty

QH "
N 0XeHW HAlEKON afliuHa npe-
ChAbPXaLLMTe C X QYPOBUHH.

WSMIBDRATENHN ypeay v aKyl\ﬂﬂaTopHM bare-
buToBMTE OTNAR
CobrnacHo £ E] TMBa
3
m

2012“9/ MepBaTeNnHY YPeau v Cb-
rnacHo ZUpeKTHBA

2006/ E&Mynampwl 1nu obrKHoBE-
HH QaTe KOWTO He MoraT Jia ce U3nonaBat
eue, Baja ce cbbupar oTaenHo uaa

B¥nar nognaraH 0AALLA NpepaboTKa 3a onon3oTBo-
ABaHe Ha Ch, T€ CE B TAX CYPOBHUHH.
HpaBaTa 3aM3Mel ana3eHu.
KGAE:LKM
€HOCHHU HAaNOMEHH

CwuTe ynatcTea Tpe6a Aa ce NpounTaaTH Aa
ce BHUMaBa Ha HUB, 3a 1a MoXKe BeabeHo U
be3 onacHocT fAa paboTMTe co 0BOj MepeH
ypea. [oKonky MepHHOT ypef, He ce
KOPHCTH COTNAcHO NPHIOXKEHHTe
MHCTPYKLIMH, MoXKe 1a ce HapyluK dyHKUMjaTa Ha
BrpafieHHTe 3alITHTHU MeXaHU3MHU BO MepHHOT ypea, He
ja owTeTyBajTe 03HaKaTa 3a NpeAynNpeayBatbe Ha
mepHHoT ypea. JOBPO UYBAJTE TH OBUE YIIATCTBA U
NMPEJALETE T'M 3AEQHO COME -MOT YPEL.

> BHMUMaHHe - BOKONKY KOPHCTHTE APYTH YpeaH 3a
nopaecyBaibe U paKyBalbe 0CBeH 0Bfie HaBeleHHTe WIH
NOMHAKBH NOCTANKH, 0Ba MO)XKe Aa AoBefie 10 onacHa
H3N0XKEHOCT Ha 3paYelbe.

> MepHHOT ypea ce MCTiopauyBa Co HATIIHC 3a
npeaynpeayBatbe (03HaYeHO Ha NPHKA30T Ha MEPHHOT
ypea Ha rpacduuKara cTpaHa co bpoj 12).

| " Laser Radiation Class2 p v
A L do not stare into beam JIEC60325'1.2014-'05<1.I'|1W,(5:*) 650 nn\

» [loKoNKy TeKCTOTHaHaNeNHULaTa 3anpeaynpeayeaibe
He e Ha BallMOT ja3HK, BP3 Hero saneneTe ja
HaMenHHULaTa Ha BalLKOT ja3uK Npep, NpBata ynotpeba.
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He ro HacouyBajTe nacepcKHOT 3paK Ha
NHLA WK KHBOTHH M He NMOTNeiHyBajTe
[MPEKTHO BO HEro WM HerogaTta
pednekcuja. Taka MOXe Ja r1 3acnenure
NMuaTa, f1a NPeaU3BMKaTe HeCpekU WK a
T1 OLLTETHTE OUHTE.

> [loKONKy nacepcKHoT 3paK Jocnee 10 oUHTe, BeAHaL
Tpeba fa M 3aTBOpHTe M 12 ja TPTHeTe [MaBaTa of,
NacepCKHOT 3paK.

» He BplueTe HHKAKBH NPOMeHH Ha TACePCKHOT ypea,

» He rv KopHcTeTe nacepcKuTe 0UMNA KAKO 3alUTHTHH
oumna. flacepckuTe 0Unna cnyxart 3anofobpo
npenosHaBatbe Ha NacepCKMOT 3pak, HO He 3allTUTyBaaT
Of} NacepcKOoTOo 3pauetbe.

» He rv KopHcTeTe NacepcKuTe 0UMNA KaKo OUMNa 32
COHLIe WK NaK Bo coobpakajoT. [lacepckute ounna He
naBaart LenocHa UV-3allituTa v ro HamanyBaar
npenosHaBatbeTo Ha oM.

> MepHHOT ypea cMee Aa ce MONPaBa CaMo of] CTPaHa Ha
KBanugHKyBaH CTPyUeH NepcoHan ¢o OPUTHHANHK
pezepBHH feNoBH. CaMo Ha TOj HAUMH Ke D1peTe CUTypHU
B0 besbeaHocTa Ha MepHUOT ypeq.

» He v ocTaBajTe feliaTa Aa ro KOPUCTAT NACEPCKHOT
MepeH ypeg, 6e3 Hagaop. Moxe f1a Ty 3acnenat apyru
NWL@A Nopaay HeBHUMaHKe.

» He paboTeTe co MepHHOTYpPEeA BO OKONTMHA Kafe NO
OMACHOCT 0/, eKCTN03Hja, Kafle HMa 3anaiuB! ’
TEUHOCTH, rac WK npalwMHa, MepHuoT yper, ¢aag @
MCKPH, KOW MOXe [1a ja 3ananat npasTa uiu aTa

He ro npubnnwxyeajre mepl

POTaLMOHHOT ApXKay 13 Bg

> [ipKeTe rH MEPHHOT ypej, H poT
nojanexy ofi MarHeTHH HOC

Ofl MEPHHOT YPea v P 0

HENOBPATHK 3ary
OnucHan mor ] %@

peknoneHara cTp: 0 MPHUKa3

TAPXau MOXe
LmTe.

y
Ha NoAATOLM U "
0CeTNHBH HA Marue%anwjawem Ha M@:T

Ha MepHH

EPHUOT Jl € HAMEHET 3a
OHTalNHW U BEPTHKA,
daTa.

e/lyBarbe M NPoBepKa Ha
11, KAKO W TOUKHM Ha

WUnycTtpaumja Hako
HymepwparbeTo d Kl CO KOMMOHEHTH Ce OfiHECYBa Ha
NPUKA30T Ha Mep path Harpad *Kara cTpaHuua.

1 WaneseH oTBOP 3a NacepcKuoT 3pak

2 [lpekuHyBau 3a BKIyYyBatbe/HCKNyUyBathe

OHEHTH

3 lpwKas 3a kanauwuTeTot Ha batepuja

4 [pukas 3a pabotetbe 6e3 aBTOMaTHKa 38 HUBENUPatbe
¥.0nue 3a BUAOT Ha pabota Jlacepcka Touka®
Konue 3a BMAOT Ha pabota ,Jlacepcka nuHuja“
lMoknonel, Ha nperpagata 3a barepujara
Boneuku xneb

Mpudpar Ha cTatusot 1/4"

10 [pudhar Ha cTaTMeal 5/8"

11 Cepucku bpoj
Hatnuc sanp

00 ~N

Mopnowika
HaTabnasana R
pafexKeH grarl 0)*
4 Teneckonck ka (BT350)*

25 flacepck
* OnuwaHara ofipel a)KaHa Ha CIUKHTE He e fien of
06 cropaka.

G Py

3601K66E..
B3tho rone !
Nacepcka nuHuja 15m
—Wlacepcka Touka Harope 10m
acepcka Touka Hagony 10m
TOUHOCT NPK HUBENUPatbE
- Tlacepcku NuHUK +0,3 MM/M
- [lacepcku Touku £0,7 MM/M
Tun1uHo none Ha
CaMOHUBENUpatbe +4°
TUNWUHO Bpeme Ha HUBENUpatbe <4c
Temnepatypa npu pabora -10°C...+50°C
TeMmnepatypa Npu cKNaaupatse -20°C...+70°C
penaT1BHa BNAXHOCT Ha
BO3AYXOT MaKc. 90 %
Knaca Ha nacep 2
Tun Ha nacep 630-650nm, <1 mW
Cs 1
OrtcranyBarbe
- Macepcka Touka 0,8 mrad (LenoceH aron)

- Jlacepcka nuH1ja 0,5 mrad (uenoceH aron)

1) PaboTHOTO NoMNe MOXe Aa ce HaMan i Nopaau HEMOBOMHK YCNOBH HA
OKONMHaTa (Ha np. AMPEKTHA M3NOKEHOCT HA COHYEBH 3paLK).
CepucknoT Bpoj 11 Ha cneumrdHrKaLMOHaTa NIOUKA CNYXH 3a jacHa
WAeHTUdMKALM]a Ha BALKOT MEPEH Ypea.
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3a/1aro U3BaauTe, U3BNeYeTe ro MEPHKOT ypen BO

TOUKaCT M NMHUCKH PeXUM GCL 2-15 5
obpareH NpaBeL| 0f, POTALMOHKOT ApXay.
Mpwdbar 3a cTaTnBoT 1/4",5/8" M P PaBel, oA porau Ap
OXHOCTH 3@ NO3WLMOHMPAHE HA POTALMOHHOT ApXKay:
batepuy 3x1,5VLROG (AA) - BOWcnpaBeHanonoxba Ha paMHa NoBpLUKMHA,
Bpemertpaetbe Ha pexumoT Ha — MPUUBPCTEH Ha BEPTUKANHa NoBpLUKHA,
pabora - COMOMOLLI Ha MarHeT 16 Ha MeTanHa NoBpPLUKHa,
- PexvM Ha BKPCTEHH MHUA W - MOBP3aH co MeTanHa crera 17 Ha MeTanH1 TaBaHCcKu
TOUKECT PEXUM Bu NajcHM.

- PeXu1M Ha BKPCTEHH NHUK 8y
— JIMHUCKM 1 TOUKECT PEXMM 12y
— TTMHUCKK pexnm 16y yHOTpeﬁa
- TouKacT pexum 22y
TexnHa cornacHo EPTA-
Procedure 01:2014 0,49 kr
lmeHann

146 x83x117 mm

- bes potaLpoHeH apxay
~ CO POTaLMOHEH ApXKay

Bua Ha 3awTuTa

@ 201x197 mm

|P 54 (3aw1ra o4 Npas 1

npcKatbe Ha Boaa)

1) PabotHoTO None Moxe Aa ce HaManu nopaan HeNOBOJTHW YCNOBH Ha
OKOfMMHaTa (Ha np. AUPEKTHA U3NTOXKEHOCT Ha COHYEBH 3paLlVI).

CepucknoT Bpoj 11 Ha cneumrdHrKaLMOHaTa NIOUKA CNYXKH 3a jacHa
WAeHTUdMKALM]a Ha BALKOT MePeH Ypea.

MoHTaxa

CraBatbe/MeHyBatbe Ha batepuu

3a paboTa co MepHUOT ypej, ce NpenopayyBa Kop
anKkanHo-MaHraHcku1 barepuu.
- OtBopeTe ro KanaueTo of, nperpaaara 3a gérep!
cTaBeTe rv barepuuTe. [pUTOa BHUMARA[TE
BO COINACHOCT CO MPMKA30T Ha BHaT|
nperpanara 3a barepuu.
[lokonky barepuurte ce cnabu,
KanauuTetoT Ha batepuute 3 T 3eneHo. [lononHutenH
TpenKaar NacepCcKnTe NMHUK Ha Ccel 0 MMHYTH MO OK
5 s. Mo npBoTO TREMNKAtbE, MGDHV ypen Moxe fa
KopWCTH yiuTe okony 1 u. [JerenkY ce cnpasHar bare|
NacepckuTe TMHUK Tpe
aBTOMATCKOTO UCKNYY

0/10BUTE
cipatHa of

all npu 3d

batepuure. [lokon NOAONro
, batrepuute eﬂa@poumpaaT uaa
auRM 1

13 MoXeTe Aa ro BpTUTE

ypef okony Td M CEKOralll BUANMBa TOUKA

Ha BepTHKana 3a 360°N8o Toa TOUHO ce NocTaByBaat
NacepckuTe NMHK i3 NPOMeHKTE No3uLinjata Ha
MEPHHUOT yper.

- [loctaBeTe ro MepHWOT ypen co BOAEUKHOT xneb 8 Ha
LUMHaTa BoAMnKa 14 Ha poTauroHunoT apxad 13 1
NPUTHCHETE FO MEPHUOT Ype[, 10 Kpaj Ha nnatdopmara.

TaBHTe BO yNoTpeta, Il cTpeMHM Temnepatypu uim

CLIMNALMK BO TEMNE ATANPPELIN3HOCTA HA MEPHUOT
MOXeE [1a C& HApYaLIK .
bernyea MNpeBpPTyBalbaTa Ha
MEpPHHOType, KOTKY Ce OLUTETH MEPHUOT YPe, MoXe
eliaEoCTa. [0 TEXOK yaap nim

PETE MM NACEPCKUTE NTMHUK OAHOCHO
0 XOPHU30HTANHA UK BEPTUKANHA

jEe
npespTysafbe,

pedep @ OfIH. CO KOHTPOMHWTE TOYKM Ha
BepTH
» WUckn EPHHOTypei 3a BpeMe Ha TPAHCTIopTOT.

CKNy4yyBahe€T0, Ce Bnokupa ocuunMpaukara
HuLa, KOja B Ce OLITETUNA NPH MHTEH3UBHW IBUXE i,

atbe/UCKyuyBaibe
a ce 3alUTen eHepruja, BKNyUyBajTe ro MepHUOT ypes

CaMO [10KONKY ro KOPUCTUTE.

» Hero ocraBajte BKNyueHHOT MepeH ypeg, be3 Hagsop U
MCKNyueTe ro No ynotpedara. [pyrute nuLa Moxe Ja ce
3acnenar of] NacepcKUoT 3pak.

- 3aBxknyuyBame Ha MEPHHOT YPes, NPUTUCHETE o
NPeKUHYBAUOT 3a BKNYUyBatbe/UCKNyuyBatbe 2 BO
noauumja ,, ON@*( 3a pabotetbe bes aBTomaTnKa 3a
HUBENMPatbe) WK BO No3uLMja,, Ong™“ (sa paboterbe co
ABTOMATHKA 3@ HUBENHUPAHhE).

BenHall no BKNyuyBareTo, MEPHUOT YPea NyLuTa

NacepCcKu NUHUK Of U3nesHWTe oTBopH 1.

- 3aHWcknyuyBamwe Ha MEPHHUOT yper, NPUTUCHETE 10
NPeKUHYBAUOT 3a BKNYUyBatbe/UCKNyuyBatbe 2 BO
nosnuuja,, Off .

Mpr McKknyuyBatbe, OCLMNMPaUKaTa eauHKULA ce bnoknpa.
lpu NpeyekopyBatbe Ha HajBHCOKaTa A03B0NEHa paboTHa
Temneparypa of, 50 °C ce ucknyuyBa 3apaay 3allTuTa Ha
nacepckara arona. OTKako Ke ce onaau, MEepHHUOT ypen e
MOBTOPHO NOATOTBEH 33 PaboTa M MOXe OAHOBO fia Ce BKMYUH.

Bosch Power Tools
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ABTOMATHK2 Ha UCKNTyuyBalbe

Lokonky okony 120 MWH. He ce NPUTUCHE HUERHO Konue Ha

MEPHWOT YPef, TOj Ce UCKNYYYBa aBTOMATCKM 3apay 3allTiTa

Ha batepuute.

3a 1aro BKNyyuTE MEPHKOT ypes BeAHaLL Mo

aBTOMATCKOTO UCKNYuYBakbe, MOXETe MK HajnpBo Aa ro

NPUTHCHETE NPEKMHYBAUOT 3a BKNyUyBathe/UCKNyUyBatbe

2 B0 N03KLMja , OFF “ 1 notoa nosTOpHO Aa ro BRAYUMTE

MEPHWOT Ypex, UNK Aa NMPUTUCHETE UK HA KOMUETO B 1iu

Ha KonueTo 6.

[leakTUBMPatbe Ha aBTOMATWKATA 33 UCKNYUYBakbe:

3a /1a ja AieaKT1BMpaTe aBTOMATHKaTa 33 UCKNYUYBakbe,

NIDXKETE ro NPUTUCHATO KonueTo 6 Ha MEPHWOT ypen,

HajManky 3 s. [lOKONKy aBTOMaTHKaTa 3a UCKNYuyBatbe &

NleakTHBMPaHa, NacepCKuTe NMHWK KPATKO TpenKaar 3a

noTepAa.

HanomeHa: Ako paboTHata TemMnepartypa ja HanM1HYBa

45 °C, aBTOMAaTMKaTa 3a UCKNYUyBatbe He MOXe Aa e

NeaKTUBHpa.

AKTUBHpAarbE Ha aBTOMATHKATA 33 MCKNYUYBatbe:

- 3a/iaro akTuBKMpaTe aBTOMATCKOTO UCKNYYYBakbe,
MCKNYUETE ro MEPHWOT YPes U NOBTOPHO BKYYeTe ro.

Pabotetbe co AaBTOMATHKA 32 HUBENHUpalbe

XopusoHTaneH BepTvicaneH

Pepocnep Ha uekopure 3a JINHUCKH TYHWCKH
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MoaecyBatbe Ha HAYUHOT Ha paboTa
(Buau cnukn B1-F1)

MepHHOT ypes Ma noBeKe HauMHKU Ha paboTa, KoM MoXe fa
1 NPOMeHHTe Brno Kora:

PeXXHM Ha BKPCTEHH TIMHUK M TOUKECT peXXHuM: MepHuoT
YPel Npo13BeayBa X0pU30HTaNHa M BEPTUKaNHa nacepcka
NMHW]a HaHanpes, Kako W BEPTUKaNHa Nacepcka TouK
Harope v Hagony.
NacepcKknTe NMHAM @

BKpCTYBAar nog aron of 9
pef Npou3BeyBa

3 npen,.
WBErbe Ha MepHUOTYper Bo,coba,
acepcKa NUHKjagd

uja
wja (360°-nnHuja).

URECTUOT PEXU  OXefjace
VKA 3a HUBENMparbe.

epTUKanHaTa nacepcka

LienocHa KpyxHa naenck
auMHK Ha paboTa 4gB

co 1nwu be3 aBTol

llpukaz 4 3a
paboTebe be3!
ABTOMAaTHKa 3a

lpuicas 3 3a

[ oukacTi kK anaUUTeToT|

paboTa PEXHM PKHM pex M, Ha baTepujata HUBeNnupalbe  Cnukal P
v
Konue 3a BKnyuyBatbe/ —
MCKNyUyBatbe 2 BO NO3KLMja \ 3eMeH0 B1
,ong™®
1XNPUTUCHETE O KONYET, ar —
3a BUA0T Ha PEXKM - 71 3eNeH0 C1
Jlacepcka nuHuja“ 6
2XNPHUTUCHETE MO KOMUe \H/ ]
3a BUA0T Ha PEXKM - [ ] /11 3eNeH0 D1
e Jlacepcka nuHuja’ ,
3xnpuTncHeTe \il/ ]
3a BWA0T Ha pe: - - [ ] /11 3€NeH0 El
‘ [ ] Ly l:l
b [ ] ,H\ 3eneHo B1
KDCTEHW NHHWUK

JIMHAGKNOT DEXMM, MOXE T

QUKECTUOT PEXUM [la Ce aKTUBHPA UK AeaKTUBKPA:

Ny :I
e/- o/- - ,H\ 3eneHo
2XNpUTACHETE T \iu ]
33 BUAL0T Ha P&KH e/- o/- [ ] /1N 36NEHO
Jlacepckat

AKO MepHHOT ypea
CaMOHHUBENHUPA
bps3o.

HafBOp 0/ ONCEroT Ha
CKUTE NIMHUK WK TOUKK TPENKaar

Ao 3a BpeMe Ha paboTaTta co aBTOMATHKa 38 HUBENMPatbe ro
MPOMeHHTE PeXUMOT BO ,PaboTetbe bes aBToMaTiKa 3a
HUBENMpakbe “(Konue 3a BKNyUYyBake/MCKNyuyBatbe2 BO
nosnumja,, ONG*) cekorall ce akTMBMPa NpPBaTa MOXHOCT 3a
KoMOMHaLWja Ha NPHUKA3KTE Ha 0BOj PEXMM.

160992A1JT](16.12.15)
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Pabotetbe 6e3 aBTOMaTHKa 32 HUBENHPalbe

XopuzoHtaneH BepmMKaneH

NUHACKH
PEXHM

Pepocnep Ha uekopuTe 32
pabota

e/vcKknyuyBatbe 2 BO No3uLmja
»ON@“

NUHNCKH
PEXHM

Konue 3a Bknyuysatb ° °

Pexrm Ha BKPCTEHW NMHWK

OBJ_BUCH-2637-001.book Page 175 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

MakenoHcku | 175

llpukaz 4 3a
pabotelbe be3!
ABTOMATHKa 32

HUBeNHpalbe

[lpuka3z 3 3a
ToukacT KanauuTeToT Ha

PEXHM baTepujata Cnukal

ALy NV

- B seneto ,,-,\\ LipBEHO

1XNpWTUCHETE Fo KonyeTo

34 BUAOT Ha PEXUM [ ] =

Jlacepcka nuHuja“ 6

2XNPUTHCHETE FO KONUETO
34 BUAOT Ha PEXUM -

Jacepcka nuhunja“ 6

3XNPHUTUCHETE [0 KONyeTo [ ] [ ]

33 BM/0T HA PEXUM
JNacepcka nuhunja“ 6

Pexrm Ha BKPCTEHW NMHWK

b 3€MeH0

Bo pexumor ,,Pabotetbe bes aBTomaTiKa 3a HUBENUparbe™
BaBHO TPeNKaaT NacepCKUTE NUHKK.

Ako 3aBpeme Ha paboTara bes aBToMaTHKa 33 HUBENMPAbE O
NPOMeHKTE PEXUMOT BO ,,PaboTetbe co aBTOMaTHKa 3a
HWBENMpakbe (Komue 3a BKNyUyBatbe/MCKNyuyBatbe 2 BO

3a KOMBMHaLWM}a Ha NPUKA3KTe HA OBOj PEXMM.

Pabotetb:

3 aBTOMAaTHKA "
mcnukaFl)
pabotetbe bes apr, a 3@ HUBENMpatbe,
m

Ay d

BETaT.

MpH Hcknyyea agroMArMKa 3a HUBENUPatbe, MEPHHOT ypef,

LN 2 hnyuyBarb C|
nosnumja , ONe™ ) cekorall ce akTMenpa npsata MO)% MCKNyyeHa aB 1IKa 3d HUBENMpPatbe, NacepckuTe
Midpal

ABTOMaTHKa 3a HUBEeNUpatbe

Pabotetbe co AaBTOMATHKA 32 HUBENHUpalbe

(euaym cnuku B1-E1)

- TlocTaBeTe ro MEPHKOT ypes Ha XOPU3oHTERHA, LiBRETa
MONI0ra MM NPHULBPCTETE [0 HA POTALAOHH wau 13.

- Bapaboretbe CO aBTOMATHKA 33 HUBG g, MPUTUCHETE

r0 NPeKMHYBAYOT 33 BKNyYyBaKe/nokn @ fbe 280
nosuuuja,, Oneg™ .
ABTOMaTHKaTa 3a HUBENMPatbe

HepaMHUHWTE BO NONETO HA CAMOH atbe £4° LT
NpecTaHaT Aa TpenKaar nacepck| NUHWA, MEPHHUO €
U3HWBENWPAH.

TloKonKy He e BO3MOXH

Bupejkv noagnorara pef oTCTanyBa

0f} XOPHU30HTaNaTa, cKbTe NUHWK Tpeny

Ccyyaj, nocrape: T YPEL, XORU30

noyeKajTe ro camol NIMPatbeTo.

Mpu BUbpaLMK MeHa Ha nonoxbara sdBpeme Ha

paborara, HuBegypa

aBTOM BTOPHOTO HH ¢, NpoBepeTe ja
3uLlja CepCKUTe 3paLy B Ha pedepeHTHUTE
UKH, 3 naberHar rp MOMECTYBakbe.

MOXe/1a Qg

T Hf np
J1H uja Ha TOUHOCTA
d] 0 B}'II/IjaHI/Ie BPLUM OKONHaTaTeEMNeparypa. OcobeHo

nepaTypHUTE PA3NIMKK KOU Ce IBUXKAT Off MOAOT Harope
€ [1a r0 NPeHacoyaT 1acepcK1oT 3pak.

CBEH HafiBOpeLLHKWTE BAWjaHuja, 10 OTCTanyBatbe MoXe a
N10B&[laT W BNWjaHW]jaTa creLMdmuHm 3a ypeaoT (Kako Hanp.
NafoBK WK jaKkW NoTpecH). 3atoa, Npef, ceKoj NoYeToK Ha
paboTa NpoBepeTe ja TOUHOCTa Ha HUBENUPAHETO.

Hajnpso npoBepeTe ja TOUHOCTA HA BUCHHMTE KaKOo 1
HUBENMPAHETO Ha XOPHU30HTaNHaTa nacepcKa NHuja, anotoa
TOUYHOCTA Ha HUBENWPAHbeTO Ha BepTUKaNHaTa nacepcka
NHUHK]a.

[loKonky, Npu HeKoja ofi NPOBEPKKTE, MEPHUOT YPes, ro
NpeyeKop1 MakCHManHOTo MepHO OTCTanyBatbe, fajTe ro Ha
nonpaeKa Bo cepBrcHaTa cnyxba Ha Bosch.

poBepKa Ha TOUHOCTA HA BUCHHATA HA XOPU3OHTANIHATA

NHUHKWja

3a npoeepkara notpebHa By e cnobofHa MepHa N1HK|a OA

5 MHa uBpcTa nognora nomery aga suaa Au B.

- MoHTupajTe ro MepH1oT ypes Bo bnuaunHa Ha SUAOT A Ha
€/1eH CTaTWB UMK NOCTaBETE 10 Ha L{BPCTa, PamMHa noanora.
BknyueTte ro MepHWOT ypes,. N3bepeTe ro pexumor Ha
BKPCTEHW NTMHWM CO aBTOMATHMKATA 3a HUBENMparbe.

Bosch Power Tools
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- Hacouetero nacepot Bo bnu13uHa Ha sMaoT Au octaBeTero \—
,,,,,,,,,,,,,,,,,, ,

MEpPHKOT ypeq Ja ce Hueenupa. Obenexere ja cpeauHara
‘ B

Ha TouKara, Kajle NacepCcKuTe IMHWM Ce BKPCTYBaar Ha A

supoT (ToukaI).

1T
B
- Aro
epHUOT
103B0NeHO oTcTanyBakbe dy, ke ro
- CapreTe ro mepHuoT ypep 3a 180°, octaseTe ro ga ce ETaTe Ha OREAHUOT HaUMH:
HWBENMpa 1 03HaueTe ja ToUKaTa Ha BKPCTYBatbe Ha 1B0jHO PACTOjaHMe Mefy s mm/m
NacepcKuTe NMHAK Ha CPOTUBHKOT skg B (Touka IT). MwfEcrojatie Mef; m,
____________________ P MaKCHManHoTo oTCcTanyBargmee JaW3HecyBa
A C=2x5mx0,3m /= . O3HaKkuTe cMmeart fa
€ ajMHory 3 mm :a a.
X 0BEPKa Ha TO! Ta BeNUpabeTo Ha
1 PH3OHTANHATANUHNA)

3a nposepKa for BY € cnobofHa NoBpLUKMHA o, OKoNy

5x5m.

- [ocrg MEPHHWOT ypes Ha LiBPCTa, paMHa Noanora Bo
cpen sunoBuTe AW B. OctaBeTe ro mepHuoT
ypen 1pa BO XOPH30HTaNeH pexum.

- &la 5 m pacTojaHne of MEPHKOT ypea, Ha ABaTa SWaa

- [loctaBete ro MepHKOT ypen - bes THT@)— BO . :
BvaHHa Ha Si oFT) B BK%pqﬂTe o Mﬂ F ace aueTe ja CPeMHATA Ha nacepckarta NMHuja (Touka IHa
IAOTB, BRIy A AwTouka Il Ha sugot B).
HWBENMpa.

BWUCKHHa (CO NOMOLL Ha 1 i
CTaTUBOT UK €BEHTYANHO CO raTa), TaKa WTo ~

TOUKATa Ha BKPCTYBarbe Ha nac
MOrofW NPETXOAHO 03Ha Touka IT Ha sugoT

- [locTaBeTe ro MepHWOT ypen, cepTeH 3a 180°Bo 5 M

- CBPieTe ro MepHioRypeRga 180°, be3 ia ja npomeHnTe pacTojaHke W OCTaBeTE o fia Ce HUBENHpa.

BWCKHaTa. Hacouef&ro 0T A, Taka Wwro - [locTaBeTe ro MepHUOT ypen no BUCKHHaA (CO NOMOLL Ha

BePTHUKanHata }'II/IHI/Ija npoara H13 Beke CTaTUBOT UK €BEHTYANHO CO nounoraTa), TaKa LWTo
O3HavyeHata To4 BeTe ro MEPHUOT YPeA fia ce CpeiHaTa Ha NacepCKUTE NMHWK TOYHO ke ja norogu
HUBeNnWpa u ja TOYKaATa Ha BKPCTYBakbe Ha NPETXOAHO 03HauYeHaTa Touka II Ha suaor B.

NacepCKUTE NHHMK Ha suaoT A (Touka IIT).

160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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- Hasugot AobenexertejacpefHaraHanacepckataniija - [loctaBeTe roMepHUOTYPe HaApyrara CTpaHa Ha 0TBOpOT
KaKo Touka III (BepTHKanHo Hag Unu1 nog Toukaral). 0f} BpaTaTaiupeKTHO 33/ Toukara IT. OcraBeTe ro MepHUOT
YPell fja Ce HUBENUPA W HAcoueTe ja BepTUKanHara
A I NacepCKa IMHK]a Taka LUTO HejauHara cpeauHa ke
Pl NOMMHYBATOYHO HW3 TOUKMTE T W I1.
1> Ty @
| o i )
o\
$
N
‘\
.
> 2 Radni|

- Pasnukara d Ha aBeTe 03HaueHW TOUKM T ITT Ha sugoT Ao
1aBa (haKTMUKOTO OTCTaryBatbe Ha MEPHUOT YPes Of

XOpW30HTanara.

MakcrnmanHoTo A03BONEHO OTCTaNYBarbe Uy K€ 10 a3nukara d nomer yeroy 11 v CpeanHata Ha

npecmMeTare Ha CNeaHUOT HauMH: cepcKata IMHKja H M 6 Ha oTBOPOT Ha BpaTaTa

yaxe = BBOJHO pacTojaHue mefy sunosute x 0,3 mm/m 0 MaBa TOYHOTO OTCTARYBAB&HA MEPHWOT YPes Of

Mpumep: Mpu pacTojaHue Mefy sUao0BUTE 0 5 m, TUKanar

MaKCHManHoTo oTCTanyBatbe CMee fja U3HecyRa Nameperte jaB TBOPOT Of BpaTara.

yare = 2 X 5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. OaHakuTe cmeart 4 aKcnManHo 4g88p oTCTanyBarse dy,, MOXe Aa ro

nexar HajMHory 3 mm efiHa of, Apyra. npecmerare BT HauUMH:

MpoBepKa Ha TOUHOCTa HA HUBETMPALETO Ha Orpax = ABO a0TBOPOT 0ff Bparara x 0,3 Mm/M

BepTUKANHATA MHK]A Mpumep BICIHa Ha TOUKWTe of BpaTaTta of 2 M, o
H

3a KoHTpona noTpebeH BY € 0TBOP Of BpaTaT MaKCHM Y SganyBarbe tMee Jla ushecysa
LiBpCTa NOA/ora) Ha cekoja CTpaHa of Bpata a ME€To o e = 2[ ’ M/M = 1,2 M. OstakuTe cueat Aa
HajManky 2,5 w. nefgat §ajMHory 1,2 MM efiHa Of Apyra.

5flp Weon 0BEPKA Ha TOUHOCTa Ha NacepCKUOT CHoN
am ra (He Ha 3 NpoBepKara notpebHa BK e cnobogHa MepHa NMHHja Ha
ype£ Aa CE HUBENUpa Bo CTa Mof0ra co pacTojaHue of okony 5m nomery Nofor 1
uete v nacepckuTe choHOT.
- MoHTHpajTe ro MEPHUOT YPe, Ha POTALMOHKOT AipXa ¥

- TlocTaBete ro MEPHKOT ypeq H
0TBOPOT Ha BpaTara Ha LiBpCT,
cratu). OcTaBeTe ro Mep
PEXUM Ha BKPCTEHU NIHHWUH, W
TIMHWK KOH OTBOPOT Ha BpaTara

- OaHaueTeja cpeMHaTaHaBe KalHaTa nacepck I/Ija MoCTaBeTe o Ha NoAoT.

Ha I'IOI{lOT 0f, oTBOPOT a (Toukal), Ha 5 - Bknyuerte ro MepHWOT ypez, 1 ocTaBeTe o ja ce HUBenpa.

pactojaHne of fpyra a OTBOPOT Of - OsHaueTe ja CpefiHaTa Ha ropHaTta TouKa Ha BKPCTYBarbe

(Touka IT) Kako ab Ha Bparar Ha nnadyoHoT (Touka I). OcBeH Toa, obenexere ja

(Touka III). , cpeAWHarta Ha AonHata nacepcka Touka Ha nogot

( y (Touka I1).
~ 4
28
. N
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
[
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- CBpreTe ro MepHuort ypen 3a 180°. MosnumoHupajTe ro Ha
TOj HAUMH, LUTO CPeAMHATA Ha JoNHaTa Nacepcka TouKa ke
NeXH Ha BeKke obenexanara Touka I1. OcTaBerte ro
MepHUOT yper fa ce HuBennpa. ObenexeTe ja cpefuHata
Ha ropHata nacepcka Touka (Touka III).

- Pasnukara d Ha aBeTe 03HaueHW ToukK Iu IIT Ha nnadyoHoT
ro iaBa hakTMUKOTO OTCTaNyBakbe Ha MEPHHUOT YPe Of
BepTMKanara.

MaKCcHManHoTO L03BONEHO OTCTANYBaHbE . KE TO

NpecMeTare Ha CeaHUOT HauKH:

Mpumep: Mpu pacTojaHie Mely NOAOT M TaBaHOT 04 5 m
MaKCHManHoTo oTCTanyBatbe cMee fla U3HecyBa
d

ace = 2 X5 mx 0,7 mm/m = 7 mm. O3HakuTe cMe
0[IBOEHM HajMHOTY 7 mm efiHa of, Apyra. %
CoBeTH NpH paboTtereto

> 3aobenexyBatbe KopUcTeTe ja cekoraiiig
NacepcKaTaTouKa ofiH.lacepcKara
Ha nacepcKkara TouKa OfiH. LUMPUHATS
NIMHK}A Ce MeHYBA COrNacHo j

PaboTetbe co cTatue (onpe|
CTaTMBOT OBO3MOXYBA CTabunHa MoAnora Wio M

[la ce MoJiecyBa o BUCHHA. HOC?TG MepHHUOT co
1/4"-npudcbatoT Ha cTaTnB aBOjOT Ha CTATUBOT
obrueH dhoto-cTatue. 3 yBatbe Ha 0bu
rpanexeH CTaTuB, KOPUCT -Npudar 3a cTa .

3auBpcrerte ro Mepl 3aBpTKasa a
aTWBOT, NP ro ure

BepaaneH apkau (owma)

CTaTuBOT.

nofo “Bep3aneH agxa efaro
DHLBD epPHHUOT ypen NelB e THKANHA
LIMHK, LEBKM HNH MAGHETMRKDaHK MaTepujany.

YH ANHWOT APXKaY U W MorofieH 1 KaKko rnoge
CTaTB W 0 0NlecHyBa €T0 M0 BACHHA Ha MEPHUOT
ypean.

- Tpybo ueHTpHp: Bep3anHuot pxay 18, npen aa

Cgkorall MepeTe 1 pagoj i
LMHaTa Unu1 pabot H&
yaxe = ABOJHO pacTojaHne Mefy nofoT 1 TaBaHoT x 0,7 mm %)KYBHN%BMC
C

Pabotetbe co uenHa tabna sa nacepot (Buau cnuka H)
LlenHataTabna 3a nacepor 22 ja nogobpysa BUANMBOCTA Ha
NacepCKUOT 3paK NPK HEMOBOMHK YCNOBH W FoNeMu
pacTojaHuja.

PedhnekTpaukara nonoBrHa Ha LenHara Tabna Ha nacepot
22 ja nog,0bpyBa BUANMBOCTA HA NacepcKata IMHH]a, H13
TpaHcnapeHTHaTa nofoBMHA NacepcKara MHKWja € BUaU
0f] 337HaTa cTpaHa Ha LenHara Tabna Ha nacepor.

Nacepcku ounna (onp

OKOTO.

CE U3HKUB

€ MOXHO nooffaneyeHu

OapxyBa e
- MocTojatg o) jTe ja uMcToTaTa Ha MEPHUOT Ypeq.

% BajTe MEPHMOT yper BO BOfA WK ipYTH

EUMCTOTHHTE CO BNaXHa MeKa Kpna. He

CEPOT U NPHUTOa BHI/IMaBajTe Ha BNaKHeHLaTa.

- W3bpupleTe
TeTe CPECTBA 38 UACTEHE UMW PACTBOPH.
— OBHO UMCTETE I MOBPLUWHWTE OKOMY H3NE3HWOT OTBOP

BHUCHa CHY)KGH W COBETH NPHU KOpUCTEHE

pBHCHaTa cnyxba Ke 0AroBopH Ha BaluuTe npallarba BO
BPCKa CO MONpaBKaTa v 0[pXyBatbeTo Ha BalliMoT Nponseon,
KaKo W pe3epBHHTe 1enoBu. EKCNnosuBeH LpTex 1
MHOPMaLMK 33 PE3EPBHM [1eN0BH Ke HajfeTe Ha:
www.bosch-pt.com
TUMOT 3a COBETYBatbE NPU KopUcTee Ha Bosch ke By
MOMOTHe JOKONKY MMaTe npalliatba 3a HalLWTe NPOU3BOAH 1
onpema.
3a cuTe Npalliatba M HAPaUKK Ha pe3epBHU ienoBH, Be
MonuMe HaeeaeTe ro 10-LudpeHuoT bpoj of
crneLMdhHKaLMoHaTa NNoYKa Ha NPOU3BOZOT.

MakegnoHuja

I.1.Enektprc

CaBa KoBauesuKk 47, bpoj 3

1000 Ckonje

E-nowrta: dimce.dimcev@servis-bosch.mk
WHTepHeT: www.servis-bosch.mk
Ten./dakc: 02/246 76 10

Mob.: 070 595 888
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OtctpaHyBambe
MepHuTe ypeau, onpemMara v ambanaxure Tpeba Aa ce
QTCTPaHaT Ha €KOMOLWKK I'IDI/I(*)aT}'II/IB Ha4yuH.

He rvi hpnajte MepHUTE ypeau v batepuute BO AOMaLLHATA
KaHTa 3a fybpe!

Camo 32 3eMju Bo pamKH Ha EY

Cnopep eBponckarta perynaruea
2012/19/EU MepHWTe ypeau WTo ce BOH
ynotpeba uedheKTHUTE UK UCKOPUCTEHUTE
/ Barepun cnopen perynatveara 2006/66/EC

MOpa oAfenHo Aa ce cobepar 1 aa ce
peLMKNMpaar 3a nosTopHa ynotpeba.

Ce 3aapXKyBa NPaBoTo Ha NpoMeHa.

Srpski

Uputstva o sigurnosti

Morate da procitate i obratite paznjunasva
uputstva kako biste sa altom radili bez
opasnosti i bezbedno. Ako merni alat ne
upotrebljavate u skladu sa priloZenim
uputstvima, moZete da ugrozite zasti
mere koje su integrisane umerni alat. Nemojte da
lite da plocice sa upozorenjima budu nerazumljjye
DOBRO SACUVAJTE OVO UPUTSTVO | PREDA
ZAJEDNO SA ALATOM, AKO GA PROSLED

» Oprez - ako se koriste drugi uredjaji z
podesavanije od onih koji su ovde n enl,
drugi postupci, moZe ovo voditi ekSpl
zracenjem.

» Merni alat se isporucuje
tablicom (uprikazumernogal
stranicisa brojem 12).

‘ " Laser Radiation C|
. donotstarein

» Ako tekst tablic om hije na
onda prelepite og pustanja
i ¢ iCom na jezikMas .
NeUsmeravaijte laser a osobeili
ivdtinje i sami ne gledajte U direktan ili

, morate svesno da
okrenete od zraka.

0825-1:2014-05<1mW,

aoCare za posmatranje kao

zastitne naoca ke naotare za posmatranje sluze
za bolje pre je laserskog zraka, one ne §tite od
laserskog zracenja.

Srpski|179

» Ne upotrebljavajte laserske naocare za posmatranje
kao naocare za sunce ili u putnom saobracaju. Laserske
naocare za posmatranje ne pruzaju punu UV zastitu i
smanjuju opaZanje boja.

» Neka Vam memi alat popravlja stru¢no osoblje i samo
sa originalnim rezervnim delovima. Time se
obezbedjuje, da sigurnost mernog alata ostaje satuva

» Ne dopu itaje deci kori$¢enje mernog alatasala:
bez nadzora. Oni bigaogli nenamerno zaslepiti os|

opasnost od ekspl
tecnosti, gasowiili

» Driite

pis proiz

olimo da oty |0pljenu stranicu sa prikazom mernog
alata, i ostavi nicu otvorenu dok Citate uputstvo za
rad.
Upotr govara svrsi
Merni algt je zamiljen za dobijanje i kontrolu horizontalnih i
ver{ikalnih linijakao i vertikalnih tacaka.

nente saslike

dnom upozoravajuéom atavanje brojevima komponenti sa slike odnosi se na
znadenanagrafickoj az mernog alata na grafi¢koj stranici.

|zlazni otvor laserskog zraka

Prekida¢ za uklju¢ivanje-iskljucivanje
Prikaz kapaciteta baterije

Pokazivac rada bez automatike nivelisanja
Taster za vrsturezima rada , Tacka lasera®
Taster za vrsturezimarada ,Linija lasera®
Poklopac prostora za bateriju

Zljeb vodjice

Prihvat stativa 1/4"

10 Prihvat stativa 5/8"

11 Serijski broj

12 Laserska tablica sa opomenom

13 Obrtnidrza¢ (RM 1)

14 Vodeca §ina

15 lzlazna rupa za pri¢vrcivanje

16 Magneti

17 Plafonski drzac*

18 Univerzalni drzat (BM 1)*

19 Zastitna torba*

O W0 ~N DT hARWN =
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180 | Srpski

20 Kofer*

21 Umetak*

22 Laserskaciljnaploca*

23 Konstrukcioni stativ (BT 150)*
24 Teleskopska Sipka (BT 350)*
25 Laserske naotare za gledanje®

* Pribor saslike ili koji je opisan ne spada u standardni obim
isporuka.

Tehnicki podaci

Laser sa tackom ililinijski

Broj predmeta 3601K66E..
Radna zona)

- Linijalasera 15m
- Tacka lasera nagore 10m
- Tacka lasera nadole 10m
Preciznost nivelisanja

- Linije lasera +0,3 mm/m

- Tatke lasera +0,7 mm/m

Podrugje sa automatskim

Radna temperatura
Temperatura skladista
Relativna vlaga vazduha max.
Klasa lasera

-20°C...+40°

sa obrtnim drzgé
SIS SA SR ledajte slike A
nivelisanjem tipi¢no +4° x
— ocl obrtnog drzada
Vreme nivelisanja tipicno <4 8

Tip lasera 630-6

Cq 1
Divergencija

- Tackalasera

- Linijalasera

Prihvat za stativ

Baterije

Trajanje vrste reZima rada ,

- ReZim rada sa krstasti
linijama i tackasti rezj

- ReZim rada sa krstasti
linijama

- Linijski i tackasti ratla

- Linijski rezi

- Tackastir
:2014 L 4 0,49 kg
Y, 46 x83x 117 mm

Vr Stite

@ 201x197 mm
|P 54 (zasti¢eno od
prasine i prskanja vode)

1) Radno podrucje semoz&smaniiti usled nepovoljnih uslova okoline
(na primer direktno s| cenje).

Za jashiju identifik@ei ¢ mernog alata sluzi serijski broj 11 na
tipskoj tablici.

Montaza

Ubacivanje baterije/promena

Zarad mernog alata preporucuje se primena alkalno-

manganskih baterija.

- Otklopite poklopac pregrade za baterije 7 i ubacite
baterije. Pritome pazite na to da polovi budu u skladufa
prikazom na unutrasnjoj strani pregrade baterije.

Ako su baterije slabe Bkapaciteta baterije 3 tr

zeleno. Pored toga, : i

koristi jo§ 1 sa

zatrepere jo$fednom ti
Menjajte uvekigye baterjje

dhiegefoizvodjada i sa istim kapacitetom.

e da okrecete merni alat za

'oko centrallge jive tacke lemljenja. Nataj nacin
Zetetatnodau ite linije lasera, a da pritom ne morate
amenjate pojgZame alata.

- Mernialat §a 7 @ odice 8 postavite navodecu Sinu 14
| gurnite merni alat do kraja na

cite merni alat u suprotnom pravcu od

obrt?g Iz
Mogucnosti pozicioniranja obrtnog drzaca:

¢i poloZaj na ravnoj povrsini,
pIcYrscen zavrtnjima za vertikalnu povrsinu,
ricvr§cen pomocu magneta 16 na metalnu povrsinu,
omocu plafonskog drzaca 17 na metalne plafonske
lajsne.

Rad

Pustanje u rad

> éuvajte merni alat od vlage i direktnog suncevog
zraéenja.

» Ne izlaZite merni alat ekstremnim temperaturamaiili
temperaturnim kolebanjima. Ne ostavljajte ga na primer
u autu duze vreme. Pustite merni alat pri ve¢im
temperaturnim kolebanjima da se prvo temperira, pre
nego ga pustite u rad. Pri ekstremnim temperaturamaili
temperaturnim kolebanjima moZe se ostetiti preciznost
mernog alata.

Izbegavaijte snazne udarce ili padove mernog alata.
Usled o$tecenja mernog alata moze se o$tetiti tatnost.
Uporedite posle nekog snaznog udarcaili pada linije lasera
odnosno vertikalne zrake radi kontrole sa nekom
poznatom horizontalnom ili vertikalnom referentnom
linijom odnosno sa prekontrolisanim vertikalnim tatkama.

v

160992A1JT](16.12.15)
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» Iskljucite merni alat, ako ga transportujete. Pri Deaktiviranje automatike isklju¢ivanja:
isklju¢ivanju se blokira klatni uredjaj, koji se inace pri jacim - Dadeaktivirate automatsko isklju¢ivanje, dok je merni alat
pokretima moZe otetiti. ukljucen, pritisnite i zadrZite taster 6 na najmanje

3 sekunde. Kada se automatsko iskljucivanje deaktivira,
linije lasera zatrepere nakratko kao potvrda.
Uputstvo: Ako radna temperatura prekoraci 45 °C,
automatsko isklju¢ivanje ne moZe vise da se deaktivira.
Aktiviranje automatskog iskljucivanja:
- Da bi automatsko isldjucivanje aktivirali, iskljucite fiern
alati ponovo uklj

Ukljucivanje-isklju¢ivanje

Kakobiste ustedeli energiju, merni alat uklju¢ujte samo ako ga

koristite.

» Ne ostavljajte slu¢ajno uklju¢en merni alat i iskljucite
merni alat posle upotrebe. Druge osobe bi mogle dabudu
zaslepljene od laserskog zraka.

- Za Uklju¢ivanje mernog alata pomerite prekidac za
ukljucivanje/iskljuivanje 2 u poziciju ,, ON@* (za rad bez
automatskog nivelisanja) ili u poziciju , Ong™* (za rad sa
automatskim nivelisanjem).

Merni alat odmah po uklju¢ivanju odasilje laserske linije iz
izlaznih otvora 1.

- Zalsklju¢ivanje mernog alata pomerite prekidac za

ukljutivanje/isklju¢ivanje 2 u poziciju ,, OFf .
Kod isklju€ivanja se jedinica za klatno zaklju¢ava.
Kod prekoragenja najvece dozvoljene radne temperature

50 °Crsi seiskljuCivanje radi zastite diode lasera. Posle ertikalnu tacku las . i .
hladjenja je merni alat ponovo spreman za rad i moZe se Ninijskirezim rada, %ﬁ 0: Merni alat emituje
ponovo ukljuciti. omzontalnu liniju lasetg preéMa napred.

v

ui jednu vertikalnu
iedr@vertikalnu

Automatsko isklju¢ivanje alno: Merni alat emituje

ijskireZi
Akoseca. 120 mindugone pritisne nijedan taster namern Pertlka!nylmwre lanapred‘ ikazui
alatu, merni alat se automatski isklju¢uje radi cuvanja i pozicion ogalata uprostoru se prikazuje

baterija ij na plafonu, iznad gornje tacke

Kako bi Kljugili merni alat nak lasera.

o TdAO wlsteAponovvo u CJjUC' I mernia atl?'?j onay Pri pg i mernog alata direktno na zid vertikalna N
Iskljucivanja, mozgte a pom‘?”ﬁe pre '“ o © linija igotovo potpuno kruznu linijulasera (linija N
/iskljucivanje 2 najpre u polozaj,, Off “a ovo da od 380
ukljucite merni alat, ili moZete da pritisn ster Mli W . . )
taster 6. SvijreZifni rada mogu da se izaberu kako sa automatskim

niveliganjemili bez njega.
Radovi sa automatikom za nive ‘

Linijski Linij Prikaz 3 Prikaz 4 rada bez
rezim rada,l reZimrada Tackasti kapaciteta automatskog

Redosled radnih koraka horizontalno “vertikainol “rezimrada baterije nivelisanja
°

Slika

Prekidag za ukljucivanje s 1
iskljucivanje 2 u polozaj '@ Rezim r“ r i Zeleno B1
NN l:l
- [ ] ,H\ zeleno C1
NN l:l
[ [ ] ,H\ zeleno D1
A7/ l:l
* - [ ] ,H\ zeleno E1l
o ° W —
Rezim rada sa krstastim L] fis zeleno B1
linijama
da moZete da aktivirate ili deaktivirate nezavisno od podeSavanja linijskog reZzima rada:
NN l:l
o/- o/- - ,H\ zeleno
0 Pritisnite dvaput taster za e L]
. . § o/ - o/- ° Przed
reZimrada ,Tatka lasera“5 / / fiy, zeleno
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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Ako se merni alat nalazi izvan svoje zone nivelisanja, linije ukljugivanje / iskljucivanje 2 u polozaju ,, ON@*) uvek se
lasera ifili tatke trepere brzo. aktivira prva mogucénost kombinacije prikaza ovog rezima
Ako prilikom rada sa automatskim nivelisanjem menjate u rada.

rezim rada ,Rad bez automatskog nivelisanja“ (prekidac za

Radovi bez automatike nivelisanja

Linijski Linijski Prikaz 3 Prikaz 4 rada bez|
rezim rada,l rezim rada,lTackasti kapaciteta automatskog
horizontalno! ‘vertikalnoreZim rada baterije nivelisanja Slik.

Redosled radnih koraka

° °
Prekidac za ukljucivanje / . i
iskljutivanje 2 upolozaju ,On@«  Rezimrada sa krstastim
linijama
Pritisnite jednom taster za C _
rezim rada ,Linija lasera“6
Pritisnite dvaput taster za _ O
rezim rada ,Linija lasera“6
e L L4 N,
Pritisnite triput taster za .. . B e F1
rezimrada ,Linijalasera“6  ReZimrada sakrstastim h T N 1 crveno
linijama
U rezimu rada ,Rad bez automatske nivelacije”linije lasera ost nivelisal
trepere sporo. icaii tacnos
Ako prilikom rada bez automatskog nivelisanja menjate u y i t koline. Posebno &
rezim rada ,Rad sa automatskim nivelisanjem” (prekid ajveci uticaj ; ura okoline. Fosebno tempera-
] turne razlike Kgje, tu od tla na gore mogu skrenuti

ukljugivanje / iskljutivanje 2 u poloZaju , Ong™“) u
aktivira prva mogucénost kombinacije prikaza ovog

rada. Pored sj ticaja takode i uticaji specifiéni za uredaje o
(kao nprqag i ili snazni udari) mogu da dovedu do

Automatika niveliranja odstu%‘ gffazloga pre svakog potetka rada proverite

Radovi sa automatikom za nivelisanje prégizost nivelacije.

(pogledaite slike B1-E1) ekontroliSite najpre visinsku i tatnost nivelacije

— Postavite merni alat na vodord¥nu, &vr loguili ga otiZOMalne laserske linije, potom taénost nivelacije

ikalne laserske linije.

bi merni alat pri jednoj od kontrola prekoracio maksi-
malno odstupanje, onda neka ga popravi neki Bosch-servis.

pricvrstite na obrtni drzac
- Pomerite zaradove saautoma

za ukIjuc“:ivanje/iskIju(:ivanjeUZI)

nlvellsanjem prekida¢

atski neravnine u Kontrola taénosti po visini horizontalne linije

+4°. Cim laser @i Za kontrolu potrebna Vam je slobodna merna linija od 5 m na
> Ia't nivelisan. ) / ¢vrstoj podloziizmedju dvazida AiB.

e Moguca, napri povFsina - Montirajte mernialat blizuzida A na stativili postavite gana
¢vrstu ravnu podlogu. Ukljucite merni alat. Birajte rad sa
ukrstenim linijama i automatikom za niveliranje.

- Usmerite laser na bliski zid A i nivelisite merni alat.

nama poloZajgza vreme radaponovo Oznatite sredinu tatke, na kojoj éete ukrstiti laserske linije
trofiSite posle nazidu (tatkal).

ferentnih tacaka,
ernog alata
nja (pogledajte sliku F1) B
skog nivelisanja prekidac
u poziciju , ON@*. Kada je
automatsko nivelisalje iskljuéeno, linije lasera trepere
neprestano.
Kod isklju¢ene ke nivelacije moZete merni alat
slobodno drzati u ruci il postaviti ga na neku pogodnu
podlogu. Lasersko svetlo viSe ne ide prinudno vertikalno
jedno premadrugom.
160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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- Okrenite mernialatza 180°nedostaje stepen, nivelisite ga
i oznacite tacku ukrstanja laserskih linija na suprotnom
zidu B (tadka II).

B

- Postavite merni alat ne okre¢uéi ga blizu zida B, ukljucite
gaipustite da se nivelise.

- Postavite merni alat po visini tako (sa stativom ili u datom
slu¢aju podmetacima), da tacka ukrstanja laserskih linija
tatno pogadja prethodno oznacenu tadku I na zidu B.

4

merni alati oznadite tacku
A (tacka III).

Razik; oznacenih tag
odstu po visini mern

alno dozvoljeno o dinax iZratunavate kako

sledi:
dmax = dvo;trukl razm
Primer: Pri razmak

0,3 mm/m
od 5 m maksimalno odstupanje

dinax m = 3 mmda iznosi. Markeri mogu
dakle da se nalaze najvise 3 mm jedan od drugog.

s

N

Srpski|183

Kontrola tacnosti nivelisanja horizontalne linije

Za kontrolu potrebna Vam je slobodna povrsina od ca.

5x5m.

- Stavite merni alat na ¢vrstu ravnu zemlju u sredini izmedju
zidova A i B. NiveliSite merni alat za horizontalan rad.

- Oznatite na 2,5 mrastojanja od mernog alata na oba zida
sredinu laserske linije (tackaInaziduAitackaII na
zidu B).

Postavite mernN‘d(renut za 180° nedostaje stepen na
jani@nivelSite ga.

- Razlika d obe oznactene tacke Ii Il na zidu A daje stvarno
odstupanje mernog alata od horizontale.

Maksimalno dozvoljeno odstupanje d,,,, izratunavate kako

sledi:

inax = dvostruki razmak zidova x 0,3 mm/m

Primer: Pri razmaku zidova od 5 m maksimalno odstupanje

moZe

Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mmdaiznosi. Markeri mogu

dakle da se nalaze najvise 3 mm jedan od drugog.

Bosch Power Tools
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Kontrola tacnosti nivelisanja vertikalne linije

Za kontrolu potreban Vam je otvor od vrata, kod kojih (na
¢vrstoj zemlji) sa svake strane vrataimanajmanje 2,5 m
prostora.

- Postavite mernialat na 2,5 m udaljenja od otvora za vrata
na ¢vrstu ravnu podlogu (ne na nekom stativu). Neka se
merni alat niveliSe u radu sa ukrstenim linijama, i upravite
laserske linije na otvor vrata.

- Oznacite sredinu vertikalne laserske linije na podu otvora
vrata (tackaI), 5 m rastojanja druge strane otvora vrata
(tacka II), kao i na gornjoj ivici otvora vrata (tacka III).

iza tacke II. Niveliite merni alat i postavit
lasersku liniju tako, da njena sredina prol
tatke I I1.

rske linije na
odstupanje mernog

ite visinu otvora vr.

Maksimalno dozvolje nje dpax izratunajte na

slededi nacin:
Oinax = dvostruka vi ravratax 0,3 mm/m
Primer: Pri visi vrata od 2 m sme maksimalno

odstupanje da iznosi
Anax = 2 X2 mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Oznake dakle smejuda
butu najvise 1,2 mm razdvojene.

Kontrola precicnosti lemljenja

Za kontrolu potrebna Vam je slobodna merna linija na ¢vrstoj

podlozi sa jednim rastojanjem od ca. 5 m izmedju poda i

plafona.

- Montirajte merni alat na obrtni drza¢ i postavite ga na pod.

- Ukljucite merni alat i pustite ga da se niveliSe.

- Markirajte centar gornje tacke ukrstanja na tavanici
(tacka I). Osim toga markirajte centar donje tacke |
na podu (tackaII).

Pustite da s latizniveliSe. Markirajte centar gornje

tatke laseragffas .
1 4 m
EPIE Y X S

< o€
effii alat obrnite za xicionirajte gatako da se
tar donje& alazi na ve¢ markiranoj tacki II.
e merppalati

- Razlika d dveju oznacenih ta¢aka Ii III na plafonu daje
stvarno odstupanje mernog alata od vertikale.

Maksimalno dozvoljeno odstupanje d,,,, izratunavate kako

sledi:

dpnax = dvostruko odstojanje izmedu poda i plafona

x 0,7 mm/m

Primer: Pri odstojanju poda od plafona od 5 m maksimalno

odstupanje moZe da iznosi

Anax = 2 X5mx 0,7 mm/m = 7 mm. Markeri mogu dakle da

se nalaze najvise 7 mm jedan od drugog.

Uputstvazarad

» Upotrebljavajte uvek samo sredinulaserske tacke
odnosno laserske linije za markiranje. Veli¢ina laserske
tatke odnosno $irina laserske linije menjaju se sa
rastojanjem.

160992A1JT](16.12.15)
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Radovi sa stativom (pribor)

Jedan stativ pruza stabilnu mernu podlogu koja se moze
podesavati po visini. Stavite merni alat sa 1/4" prihvata za
stativ 9 na navoj stativa ili jednog uobi¢ajenog u trgovini foto
stativa. Za pri¢vrécivanje na jednom u trgovini uobi¢ajenog
gradjevinskog stativa potreban Vam je 5/8" prihvat za stativ
10. Cvrsto zavrnite merni alat sa zavrtnjem za pri¢vrséivanje
stativa.

- Centrirajte stativ grubo, pre nego §to ukljucite merni alat.
Pri¢vri¢ivanje sa univerzalnim drza¢em (pribor)
(pogledaijte sliku H)

Pomodu univerzalnog drzaca 18 moZete pricvrstiti merni alat
na primer na vertikalnim povrsinama, cevima ili magnetnim

materijalima. Univerzalan drzac je isto tako pogodan kaoi sta-

tiv za pod i olak$ava centriranje po visini mernog alata.

- Centrirajte univerzalni drza¢ 18 grubo, pre nego to
uklju¢ite merni alat.

Rad salaserskom tablicom sa ciljem (pogledajte sliku H)

Laserska tablica sa ciljem 22 pobolj$ava vidljivost laserskog

zraka pri nepovoljnim uslovima i ve¢im rastojanjima.

Reflektujuca polovica laserske ciljne ploce 22 poboljsava
vidljivost linije lasera, a kroz prozirnu polovicu linija lasera je
vidljivai sa zadnje strane laserske ciljne ploce.

Laserske naoéare za gledanije (pribor)
Laserske naocare za gledanie filtriraju okolnu svetlost.
izgleda crveno svetlo lasera svetlije za oko.

& Radni primeri (pogledajte slike B2-F2,Hil)
Primere za moguénosti primene mernog alat
grafickim stranama.

Postavljajte merni alat uvek blizu povrsi

da se kontroliSe, i pustite ga pre paget
se nivelise.

Merite rastojanja izmedju lase
uvek na dva mesta $to dalja jedno

/

Odrzavanje i se

Odrzavanjei ¢is¢

- Drzite merni alat CiSt.
Ne uranjajte odu ili dr&
4 s m.

rastvarace.
a izlawom otvoru

crteZe Informacije o
nasoj adresi:

imate pitanja o nasi izvodima i priboru.

%mo pravo na promene.
zraka i povrsine ili ivice Q
v lovensko

Y

S—
Slovensko | 185
Molimo da kod svih pitanja i naru¢ivanja rezervnih delova
neizostavno navedete broj predmeta sa 10 brojéanih mesta
prema tipskoj tablici proizvoda.
Srpski
Bosch-Service
Dimitrija Tucovica 59
11000 Beograd
Tel.: (011) 6448546
Fax: (011) 2416293
E-Mail: asboschz@E o
Kellerd.o.o.
Ljubomira NikoligasQ
18000 Nis
Tel./Fax: (01 d
Tel./Fax: (018 9
Web: gr-nis.com
E-Maij ler-nis.com ¢
Uklal breta
Mgyni alati, pribor i pa&$va j se dovoze na
eneraciju koja odgovargzasHitktovekove okoline.
e jte merne alate &more (baterije u kucno
mo za EU-zeN
a evropskoj smernici 2012/19/EU ne
viSe neupotrebljivi merni alati a
a evropskoj smernici 2006/66/EC ne
oraju vise akumulatori/baterije u kvarui )

Seni da se odvojeno sakupljaju i odvoze
iklaZi koja odgovara zastiti Covekove
sredine.

Varnostna navodila

Preberite in upostevajte navodila v celoti,
da zagotovite varno in zanesljivo uporabo
merilne naprave. Ce merilne naprave ne
uporabljate v skladu s predloZenimi navodi-
li, lahko pride do poskodbvgrajene zas¢itne
opreme v merilni napravi. Opozorilnih plos¢ic na merilni
napravinikoli ne zakrivajte. HRANITETANAVODILAV DO-

BREM STANJU IN JIHV PRIMERU PREDAJE PRILOZITE

MERILNI NAPRAVI.

» Bodite previdni - v primeru izvajanja opravil ali nasta-
vitev, ki niso opisana v teh navodilih, lahko pride do ne-
varnega izpostavljanja laserskemu sevanju.

» Merilno orodje se dobavi z opozorilne table (na prikazu

merilnega orodja na graficnistrani oznaceno s stevilko
12).

Al

Laser Radiation Class 2

do not stare into beam JIEI‘.}6(325-1:201.(1»05<1.mW,630-65!) nn\

Bosch Power Tools
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» Ce tekst opozorilne tablice ni v vasem jeziku, ga pred
prvim zagonom prelepite z ustrezno nalepko v vasem
nacionalnem jeziku.

Laserskega Zarka ne usmerjajte v osebe
ali Zivali in tudi sami ne glejte neposre-
dno v laserski Zarek ali njegov odsev.

S tem lahko zaslepite ljudi, povzrocite ne-
sreco ali poskodbe oci.

» Celaserski Zarek usmerite v oéi, le-te zaprite in glavo
takoj obrnite stran od Zarka.

» Ne spreminjajte laserske naprave.

» Ocal za vidnost laserskega Zarka ne uporabljajte name-

sto zascitnih oc¢al. Otala za vidnost laserskega Zarka so

namenjena bolj$emu razpoznavaniju laserskega Zarka, ven-

dar oti ne varujejo pred laserskim sevanjem.

» Ocal za vidnost laserskega Zarka ne uporabljajte name-
sto sonénih ocal oziroma med voZnjo v cestnem prome-

tu. Ocala za vidnost laserskega Zarka ne zagotavljajo po-
polne UV-zasCite in zmanjSujejo sposobnost zaznavanja

barv. 21, Viozek* - ?
» Merilno orodje lahko popravlja samo kvalificirano stro- Laserskaciljnatabla

kovno osebje z origialnimi nadomestnimi deli. Na ta na
¢in bo ohranjena varnost merilnega orodja.

» Otrokom ne dovolite, da bibrez nadzora uporabljali
sersko merilno orodje. Saj bi lahko nenamerno zaslgpi
druge osebe.

» Z merilnim orodjem ne smete delati v okolju,

o varnost eksplozije inkjer se nahajajo gorljive'®
plini ali prah. Merilno orodje lahko povzrogi
lahko vname prah ali hlape.

Merilne naprave in vrtlji

Opis in zmogljivoSst izdelka

2 Vklopno/izklopno
3 Prikaz kapacitete baterije

* Prikazan ali opis@fyprib

Prikaz za delo brez nivelirne avtomatike
Tipka za nacin delovanja ,laserska tocka”
Tipka za nacin delovanja ,laserska linija“
Pokrov predalcka za baterije
Vodilni utor

Prijemalo za stativ 1/4"

10 Prijemalo za stativ 5/8"

11 Serijska Stevilka
12 Opozorilna plosg
13 Vrtljivo drzalo (R
14 Vodilna tirni

18 verza
19 Zascitna tonBa*
20 Koveks:

Vios

O W0 ~NOCT M

dbeno stojalo ( N
eleskopski.dr 0)*
5 QOcalazavid aserskega zarka*

e spada v standardni obseg dobave.

3601K66E..

erskalinija 15m
ska totka navzgor 10m

: Laserska totka navzdol 10m
@anénost niveliranja
Laserske linije +0,3 mm/m

o stran, kjer je pm noorod-
branjem navodila z rabo odpr-

- Laserske tocke 0,7 mm/m
Podrogje samoniveliranja tipicno +4°
Cas niveliranja tipiéno <4s
Delovna temperatura -10°C...+50°C
Temperatura skladis¢enja -20°C...+70°C
Relativna zratna vlaga maks. 90 %
Laserski razred 2
Tip laserja 630-650nm, <1 mW
Cq 1
Odstopanje

- Laserska tocka

- Laserska linija 0,8 mrad {paolni kot)
Prijemalo za stativ 1/4", 5/8"

Bateriji 3x1,5VLR06 (AA)

1) Delovno obmocje se lahko zaradi neugodnih pogojev v okolici (na pri-
mer direktno son¢no sevanje) zmanjsa.

Jasno identifikacijo VaSega merilnega orodja omogoca serijska Stevilka
11 natipski ploscici.

160992A1JT](16.12.15)
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Tockovni in linijski laser]

Cas delovanja v nacinu delovanja
- Delovanje s kriznima linijama in

to¢kovno delovanje 6h
- Delovanje s kriznimalinijama 8h
- Linijsko in to¢kovno delovanje 12h
- Linijsko delovanije 16h
- Totkovno delovanje 22h
Tezapo EPTA-Procedure 01:2014 0,49kg
Mere

146 x83x 117 mm
@201x197 mm

|P 54 (zastita pred pra-
hom in vodnimi curki)

1) Delovno obmocje se lahko zaradi neugodnih pogojev v okolici (na pri-
mer direktno son¢no sevanje) zmanjsa.

Jasno identifikacijo VaSega merilnega orodja omogoca serijska Stevilka
11 natipski ploscici.

- brezvrtljivegadrZala
- zvrtljivimdrZalom

Vrsta zaSCite

Montaza

Vstavljanje/zamenjava baterij

Pri uporabi merilnega orodja priporo¢amo uporabo alkalnih

manganskih baterij.

- Odprite pokrov predala za baterije 7 in vstavite bat
Pri tem pazite na pravilno polarnost baterij, ki m:
zati prikazu na notraniji strani predala za baterij

St

laserske linije. Merilno napravo lahko po prv
kazovalnika uporabljate Se pribl. 1 h. Ko
laserske linije e enkrat utripnejo
nimizklopom.
Vedno zamenjajte obe bateriji
istega proizvajalca in enake kapac
» Cemerilnega orodja dalj éa?le ste uporal od-
stranite iz njega bateriji dolgim skladiscenje -
ko bateriji zarjavita i ejno izpraznita

praznijo,

Delo z vrtljivim
(glejte sliki Al

ke navpicnice, ki j€ svidna. Ta-
inije, ne da bi morali
L 4

1
13 lahko r@rtte

elite merilno napr
zvrtljivega dudiala.

MoZnosti za namestiteWyrtljivega drzala:

- stoje na ravni pOyRS

- privijateno icno povrsino,

- spomotjo magne 6 na kovinskih povrsinah,

- vkombinaciji s stropnimi sponami 17 na kovinskih stro-
pnih letvah.
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Delovanje

Zagon

» Zavarujte merilno orodje pred vlago in direktnim son¢-
nim sevanjem.

» Ne izpostavljajte merilnega orodja ekstremnim tem,

raturam ali ekstremnemu nihanju temperature. Po
bite za to, da npr. ne bo leZalo dalj ¢asa v avtomobil

uravna. Pri ekstre

hanjih se lahkeseesk
orodja.

» Prepredit ke v merilno oradje alijpa padce
natla odlbe.mgh nega orodja lahko p Sajo njego-
vo pRtancregt. Po vsakem mocnerfisunku alypadcu za kon-
trg e laserske linije @z jske Zarke s po-
Znad 0 ali navpicno ré ijooz. s pre-

ed transportom igklo

e nihajna enota zabl S,
ju poskodovalal
klop/izklop
prihranite energlf@pukljucite merilno napravo le, ko jo po-
rebujete.

- Zavklo
v
\

erilfio orodje. Ob izklopu
jhse sicer pri moénem pre-

7aj »ON@* (za delo brez samodejnega niveliranja)
polozaj ,, ONg™“ (za delo s samodejnim nivelira-

effina naprava takoj po vklopu projicira laserske linije iz
stopnih odprtin 1.
—gy7 a izklop merilne naprave potisnite stikalo za vklop/izklop
2vpolozaj ,, OFf «.
Ob izklopu se nihajna enota blokira.
Pri prekoraCitvi najvi§je dovoljene delovne temperature, ki
znasa 50 °C, se orodje zaradi zascite laserske diode izklopi.
Po ohladitvi je merilno orodje spet pripravljeno na delovanje
in lahko ga ponovno vklopite.

Samodejniizklop

Ce pribl. 120 min ne pritisnete nobene tipke na merilnem

orodju, se merilno orodje zaradi varovanja baterijavtomatsko

izklopi.

- Cezelite merilno napravo po samodejnem izklopu znova
vklopiti, lahko stikalo za vklop/izklop 2 najprej potisnete v
polozaj,, Off in nato znova vklopite merilno napravo, ali
pa pritisnete eno od tipk 5 ali 6.

Deaktiviranje avtomatike izklopa:

- Zadeaktivacijo samodejnega izklopa drite tipko 6 vsaj 3
sekunde, medtem ko je merilna naprava vkljucena. Ko se
samodejni izklop deaktivira, laserske linije na kratko utri-
pnejo.

Opozorilo: Ce delovna temperatura preseze 45 °C, samodej-

negaizklopani mogoce deaktivirati.

Bosch Power Tools
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Aktiviranje samodejnega izklopa:
- Ce Zelite aktivirati avtomatski izklop, izklopite merilno
orodje in ga nato spet vklopite.

Nastavitev vrste delovanja (glejte slike B1-F1)

Merilno orodje razpolaga s ve&jim Stevilom vrst delovanija,

med katerimi lahko kadarkoli menjate:

- Delovanije s kriznima linijama in to¢kovno delovanje:
merilna naprava prikaze eno vodoravno in eno navpicno li-
nijo v smerinapre] ter po eno vodoravnoin eno navpicno li-
nijo navzgor in navzdol.

Laserske linije se krizajo pod kotom 90°.

Delo z avtomatiko niveliranja

Vodoravno' Navpicno
linijsko MET
delovanje’ " delovanje

Vrstni red korakov

Vse natine delovanjara
rete tako s sa iv8
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- Tockovno delovanje: merilnanaprava prikaze eno navpic-

no linijo v smeri navzgor in eno navzdol.

- Veodoravno linijsko delovanje: merilna naprava prikaze

eno vodoravno linijo v smeri naprej.
Navpicnolinijsko delovanje: merilnanaprava prikaze eno
navpitno linijo v smeri naprej.

Ce merilna naprava stoji v prostoru, je navpi¢na lasersl
nija prikazana na stropu ¢ez zgornjo lasersko tocko.
Ce merilna naprava stoji neposredno na zidu, je na

laserska linija prik:
ga delovan % 7he-
anjem kot tudi eg

(linija 360°).

Prikaz 3" Prikaz 4 dalo brez
Tockovno)” fkapacitete] samedejnega
delovaiije baterije niveliranja Slika

Stikalo za vklop/izklop 2 v poloZaju . . L]
Ong"* Delovanje s kriznima Bl
” linijama
Enkrat pritisnite tipko za na- ° L] c1
¢in delovanja ,Laserlinija“ 6
Dvakrat pritisnite tipko za —
nacin delovanja ,Laserskalli- = D1
nija“ 6
Trikrat pritisnite tipko za na- =
¢in delovanja ,Laserska lini- E1l
ja“6
Stirikrat pritisnite tipko za —
nacin delovanja ,Lasersk@- Peldyanje s kriznima B1
linija“6 linijama
Ne glede na nastavitve linijs| delovanjalah iirate ali deaktivirate totkovno delovanje:
Enkrat pritisnite tigko }a- Y, ]
o/- “ - ,H\ zelena
o V1
‘o 1]
serska - - o/- [ ] ,H\ zelena

obmotju samodejnega®ivelirania, la-

hitro utripajo: &
modejnim nivi preklopite v nacin
8dejneganiveli ozavklop/izklop 2

va mozna kombinaci-
ikazov tega nacina.

160992A1JT](16.12.15)
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Delo brez avtomatike niveliranja

Vodoravno' Navpié¢no li- Prikaz 3 ka-| Prikaz 4 delo brez
linijsko delo-nijsko delo-""Tockovnol "pacitete ba--samodejnega
Vrstni red korakov vanje vanje delovanje niveliranja Slika
Stikalo za vklop/izklop 2 v poloZaju ° ° ‘i” ‘H’
,ong« Delovanje s kriznima - i Zelena 7ins rdea F
linijama

Enkrat pritisnite tipko za

nacin delovanja ,Laser- [ ] - a ¢

linija“ 6

Dvakrat pritisnite tipko za

nacin delovanja ,Laserska = ® g 7

linija“ 6

Trikrat pritisnite tipko za L L]

natin delovanja ,Laserska Delovanje s kriznima

linija“6 linijama

V natinu ,Delo brez samodejnega niveliranja“ laserske linije
utripajo pocasi.

Ce med delom brez samodejnega niveliranja preklopite v na-
¢in ,Delo s samodejnim niveliranjem” (stikalo za vklopfizklop
2v polozaju ,, Ong™“) se vedno aktivira prva mozna kombi-
nacija prikazov tega nacina.

Avtomatika niveliranja

Delo z avtomatiko niveliranja (glejte slike B1- g}iﬁg?ﬂ da )
- Merilno napravo postavite na vodoravno in trd @

alijo pritrdite na vrtljivo drzalo 13.
- Zadelo s samodejnim niveliranjem pomalgfite sti@je za .
vklop/izklop 2 v polozaj ,, One™*. g
Nivelirna avtomatika samostojno izrav% znotraj

samonivelirnega obmotja +4°. V j@likol inije ne utri-
o.

pred vsakim zacetkom dela najprej
iveliranja.
erite tocnost visine in niveliranja vodorav-

godi, da merilno orodje pri preverjanju prekoradi ma-
odstopanje, ga mora popraviti servis podjetja

sch.

Ce avtomatsko niveliranje ni mo pr. ée stojna ploskev Pgeverjanje toZnosti vidine vodoravne laserske érte
merilnega orodja odstopa vec kot doravnice, la: i a preverjanje potrebujete prosto merilno obmocje dolzine
Zarki utripajo. Vtem primeru post@vite merilno oro o- 5 mnatrdni podlagi med dvema stenama A in B.

e

ravnoin potakajte, da se - Merilno orodje blizu stene A montirajte na stativ ali pa ga

postavite na trdno, ravno podlago. Vklopite merilno orod-

‘ e.samoniveliranje.
Pri pretresih ali spremermiia @ aja med obrat
merilno orodje avto pvno nivelira. Paanivel je. Izberite krizno delovanje z avtomatiko niveliranja.

preverite pozicijola rkov glede nar ocke, - Usmerite laser nabliznjo steno Ain pocakajte, da se bo me-
ili rilno orodje samo niveliralo. Oznadite sredino tocke, v ka-
teri se laserski ¢rti kriZata na steni (tockaI).

dabi se tako izo

Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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- Obrnite merilno orodje za 180°, potakajte, da se bo niveli-
raloin oznacite tocko krizanja laserskih &rt na nasprotni
steni B (tocka II).

B

- Namestite merilno orodje — neda bi gaobracali - vblizino
stene B, ga vklopite in podakajte, da se nivelira.

- Poravnajte visino merilnega orodjatako (s pomodjo stativa
ali po potrebi s podlaganjem), da so bo totka krizanja la-
serskih ¢rt natanéno ujemala s predhodno oznaceno
toc¢ko II na steniB.

A

4

- Obrnite merilno orodje za 1
no. Usmerite ga na steno A,
¢rta potekala skozi prej oznat
bo merilno orodje niveliraloin

serskih &rt na steni A (tog Ij“

. neda minjali visi-

- RaZlika d med obemagoznagenima totkama Iin III na steni
Alizkazuje stvarno #gin stopanje merilnega orodja.

Najvecje dovoljen nje dpa lahkoizratunate nana-

slednji nacin:

inax = dvojni odm enex 0,3 mm/m

Primer: ¢e je odmik od stene 5 m, je lahko najvetje dovoljeno

odstopanje
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Apax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Posledi¢no so oznake
lahko med seboj oddaljene najved 3 mm.

Preverjanje toénosti niveliranja vodoravne érte

Za preverjanje potrebujete prosto ploskev z velikostjo pribli-
Zno5x5m.

- Merilnoorodje postavite na trdno, ravno podlago v sre
med steno Ain B. Pocakajte, da se merilno orodje niffély

v vodoravnem nadipiie

Vrazdalji 2,5 m odl

Cite sredino lasersk

steni B).

gkajte, da se nivelira.
merilnega orodjatako (s pomotjo stativa
odlaganjem), da se sredina laserske Crte
Eno ujema s prej oznaceno tocko II na steni B.

ni Aoznacite sredino laserske ¢rte kot totko III (nav-

pi¢no nad oziroma pod tocko I).
o dabo navpi¢nalaserska
ko I. Potakajte, dase A

P ) B\ o -

- Razlika d med obema oznacenima totkama Iin III na steni
Alizkazuje stvarno odstopanje merilnega orodja od vodo-
ravnice.

Najvecje dovoljeno odstopanje dy, lahko izratunate na na-

slednji nacin:

dinax = dvojni odmik od stene x 0,3 mm/m

Primer: ¢e je odmik od stene 5 m, je lahko najvetje dovoljeno
odstopanje

160992A1JT](16.12.15)
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Apax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Posledi¢no so oznake
lahko med seboj oddaljene najved 3 mm.

Preverjanje to¢nosti niveliranja navpicne ¢rte
Za preverjanje potrebujete odprtino za vrata, pri kateri je (na
trdni podlagi) na vsaki strani vrat najmanj 2,5 m prostora.

- Postavite merilno orodje v razdalji 2,5 m od odprtine vrat

natrdno, ravno podlogo (ne na stativ). Pustite, da se meril-
no orodje nivelirav obratovanju s krizanjem linijin usmeri-

te laserske linije na odprtino vrat.

- Oznacite sredinonavpicne laserske érte nadnuodprtineza
vrata (tockaI), 5 m pro¢ nadrugi strani odprtine za vrata
(tockall), ter nazgornjem robu odprtine za vrata
(toCkaIII).

rtipe za vrata

- RaAika d med totko I IMgr
njem robu odprtin
nega orodja od

- Merite vi§ino od

Maksimalno doval

le:

dimax = dvojna vidina odprtine za vrata x 0,3 mm/m

o laserske Crte na zgor-

vrata.

o orodje ni-
0, da bo nje,

je stvarno odstopanje meril-

stopanje dy, lahkoizratunate tako-

Slovensko |191

Primer: pri viSini odprtine za vrata 2 m lahko maksimalno od-
stopanje

Apax = 2X2mx 0,3 mm/m = znada 1,2 mm. Oznaki sta lahko
zato oddaljeni najvet 1,2 mm enaod druge.

Kontrola natanénosti navpicnice

Za preverjanje potrebujete prosto merilno razdaljo na trdni
podlogi z razdaljo pribl. 5 m med tlemi in stropom.

- Merilno napravo namestite navrtljivodrzaloin jo p
natla.

- Vklopite merilno gifodje |

- Oznadite sredino z28R
Poleg tega ozaadi
(totkall),

kajte za 180°. Postavite jo tako, da
laserske tocke lezala na pravkar ozna-
tite merilno napravo, da se nivelira. Ozna-
ogsorhje laserske tocke (tocka III).

- Razlikad obeh oznacenih tock Tin III na stropu pomeni de-
jansko odstopanje merilnega orodja od pravokotnice.

Najvetje dovoljeno odstopanje d,,,, lahko izratunate na na-
slednji nacin:

dinax = dvojna razdalja od tal do stropax 0,7 mm/m

Primer: Ce je razdalja od tal do stropa 5 m, je lahko najvecje
dovoljeno odstopanje

Anax = 2 X5 mx 0,7 mm/m = 7 mm. Poslediéno so oznake
lahko med seboj oddaljene najved 7 mm.

Bosch Power Tools
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Navodila za delo

» Zaoznaditev uporabite vednole sredino laserske tocke
o0z, laserske linije. Velikost laserske tocke oz. $irina laser-
ske linije se z razdaljo spremeni.

Delo s stativom (pribor)

Sativ vam zagotavlja stabilno, viSinsko nastavljivo merilno

podlogo. Postavite merilno orodje s prijemalo za stativ 1/4"9

nanavoj stativa ali obi¢ajnega komercialnega fotostativa. Pri

pritrditvi na obicajni gradbeni stativ uporabite 5/8"prijemalo

za stativ 10. Privijte merilno orodje z nastavitvenim vijakom

nastativ.

- Pred vklopom merilnega orodja morate grobo naravnati
stativ.

Pritrditev z univerzalnim drZalom (pribor) (glejte sliko H)
S pomotjo univerzalnega drZala 18 lahko merilno orodje pri-
trdite npr. nanavpicnih povrsinah, ceveh ali magnetnih mate-

rialih. Univerzalno drZalo je prav tako primerno kot talni stativ
in olaj8a visinsko naravnanost merilnega orodja.

- Pred vklopom merilnega orodja morate univerzalno drzalo
18 grobo naravnati.
Delo z lasersko ciljno tablo (glejte sliko H)

Laserskaciljna tabla 22 izholj$a vidljivost laserskega Zarka pri
neugodnih razmerah in vecjih razdaljah.

te
Reflektirajoca polovica laserske cilijne table 22 izboljSagd! M
vost laserske linije, skozi transparentno polovico je laser Pridrui L & @

linija vidna tudi z zadnje strani laserske ciljne table

Océala za vidnost laserskega Zarka (pribor)
Ocala za vidnost laserskega Zarka filtrirajo sw
tem postane rdeca svetloba laserskega Zarka

@

ovrsine ali roba, ki se

boSlglice. S
ejSazaoko.

Delovni primeri (glejte slike B2-F2,
Primeri zamoZnosti uporabe meilfiega®rg
grafi¢nih straneh.

Postavite merilno orodje vedno
gamora pregledati in pustite, da s
merjenja nivelira.

nahajajona

vedno na dveh tockah, ki seda daled nar.

e@wsiran'e

Vzdrzevanij

- 0sebno redno Cistl
ser|an pazite, da k|

ine ob izstopni odprtini la-
puscala viaken.

Servis in sveto

ServisVam bo Vo€ na Vasa vprasanja glede popravi-
lainvzdrzevanja iz er nadomestnih delov. Risbe razsta-
vljenega stanja in informacije o nadomestnih delih se nahajajo
tudi na spletu pod: www.bosch-pt.com

uporabi

priéetkon‘%
Merite razmake med Iasom 0z. povr§i%

Skupina svetovalcev o uporabi podjetja Bosch Vam bo z vese-
ljem v pomog pri vprasanjih o nasih izdelkih in njihovega pri-
bora.

Ob vseh vprasanjih in naro€ilih rezervnih delov nujno sporodi-
te 10-mestno Stevilko na tipski ploscici izdelka.

Slovensko

Top Service d.o.o.
Celovska 172

1000 Ljubljana

Tel.: (01) 519422

Tel.: (01) 5194205

Fax: (01) 519

Odlaganje < ?
‘embalaZo oddajte v prijazno

L 4

rij ne smete od-

Merilna orodjay

Samo za drzave EU:

V sklat 2D 8kivo 2012/19/EU se morajo
meriln Nl iso ve€ v uporabi ter v
skladu z RirektiVo 2006/66/ES morate
)obrabljene akumulatorske ba-
aterije zbirati loceno in jih okolju pri-

za sigurnost

Sve upute treba proditati i pridrZavati ih se
kako biste s mjernim alatom radili sigurno i
bez opasnosti. Ukoliko se mjerni alat ne ko-
risti sukladno ovim uputama, to moZe nega-
tivno utjecati na rad integriranih zastitnih
naprava u mjernom alatu. Znakovi i natpisi upozorenja na
mjernom alatu moraju ostati raspoznatljivi. OVE UPUTE
BRIZLJIVO SACUVAJTE | DRUGOM KORISNIKU IH PRE-
DAJTE ZAJEDNO S MJERNIM ALATOM.

» Oprez - ako se koriste uredaji za posluZivanje ili pode-
Savanje razliiti od onih ovdje navedenih ilise izvode
drugaciji postupci, to moZe dovesti do opasnih izlaga-
nja zraenju.

» Mjerni alat se isporucuje sa natpisom upozorenja (na
slici mjernog alata na stranici sa slikama oznacen je
brojem 12).

Al

» Ako tekst natpisa upozorenja nije na vasem materi-
njem jeziku, u tom slu¢aju prije prvog pustanja u rad,
preko ovog natpisa upozorenja nalijepite isporuc¢enu
naljepnicu na vasem materinjem jeziku.

Laser Radiation Class 2

do ot stare into beam JIEC 60825-1:2014-05<1mW, 630-650 nn\

160992A1JT](16.12.15)
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Ne usmjeravaijte lasersku zraku na ljude
ili Zivotinje i ne gledajte uizravnuilire-
flektiranu lasersku zraku. Time moZete
zaslijepiti ljude, izazvati nesrede ili oStetiti
oko.

» Ako laserska zraka pogodi oko, svjesno zatvorite o¢i i
glavu smjesta odmaknite od zrake.

» Nalaserskom uredaju ni$ta ne mijenjate.

» Naocale za gledanje lasera ne koristite kao zastitne na-

ocale. Naocale za gledanje lasera sluZe za bolje prepozna-
vanje laserske zrake, medutim one ne mogu zastititi od la-
serskog zraCenja.

» Naocale za gledanje lasera ne koristite kao sun¢ane na-
ocale ili u cestovnom prometu. Naocale za gledanje lase-

ra ne sluze za potpunu zastitu od ultraljubicastih zraka i
smanjuju sposobnost za razlikovanje boja.

» Popravak mjernog alata prepustite samo kvalificira-
nom struénom osoblju i same sa originalnim rezervnim
dijelovima. Na taj ¢e se nacin postici da ostane zadrzana
sigurnost mjernog alata.

» Ne dopustite djeci dabez nadzorakoriste laserski mjer-

ni alat. Djeca bi mogla nehoti¢no zaslijepiti druge ljude.
» Samjernim alatom ne radite u okolini ugroZenoj ek-
splozijom, u kojoj se nalaze zapaljive tekucine, plino@i
ili prasina. U mjernom alatu mogu nastati iskre koje g
zapaliti prasinu ili pare.

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

* Pgikazaniili opisan pribor ne
@

N
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e

L 4

Stezaé stativa 1/4"

Stezaé stativa 5/8"

Serijski broj

Znak upozorenja za laser
Okretnidrza (RM 1)

Vodilica

Duguljasta rupa za pri¢vrécivanje
Magneti
Stropna stezalj
Univerzalni drz
Zaétitna torhi
Kovceg*
Umetak

*

adas! ardnom opsegu isporu-

3601K66E..

Mijerni alat i okretni drZa¢ 13 ne sf 18 i
blizini sréanih stimulatora. Zbog 10 m P
koje moZe negativno utjecati Toéno? €
mulatora. —4inij€’lasera +0,3 mm/m
» Drzite mjerni alat i okretni drzac¢ 2 i, tocj}(e — 20 7 i m
skih nosaéa podataka i ma i . ! podrucje samonivelira- .
Uslijed djelovanjamagneta Bkretnogdrzat x4
moZe doci do nepovratnog gl . i¢no vrijeme niveliranja <4s
] ] ] Radna temperatura -10°C...+50°C
Opls prmzvoda 1 &a Temperatura uskladistenja -20°C...+70°C
Molimo otvorite preklo s prikazom mjéfn ta Relativna vlaznost max. 90%
i drzite ovu stranicu ¢ k Citate upute z3Wporabu. Klasa lasera 2
Uporaba za odr u Bamjenu Tip lasera 630-650nm, <1 mW
Mijerni alat je pre odredivanje viel oravnih C_6 - 1
i vertikala. Divergencija
- Laserska totka 0,8 mrad (puni kut)
j 4 - Linija lasera
i se na prikaz mjer- cricvrsden’e stative 1/4",5/8"
Baterije 3x1,5VLRO6 (AA)
1) Radno podrucje moze se smanjiti zbog nepovoljnih uvjeta okoline
(npr. izravno djelovanje suncevih zraka).
3 Indikator kapaci Zajednoznacno identificiranje vadeg mjernog alata sluZi serijski broj 11
4 Pokazivac ra ivelacijske automatike natipskoj plocici.
5 Tipkazanagin serska tocka«
6 Tipkazanaci wLinija lasera«
7 Poklopac pretinca za baterije
8 Vodedi utor
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15) )
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Tockasti i linijski laser|

Trajanje rada u naginu rada
- nacin rada s kriznim linijamai

to¢kom 6h
- nacin rada s kriznim linijama 8h
- nacin rada s linijamai totkom 12h
- nacin rada slinijama 16h
- nacin rada s totkom 22h

Tezina odgovara
EPTA-Procedure 01:2014
Mijere

- bez okretnog drzaca

- sokretnimdrzacem

Vrsta zaStite

0,49kg

146 x83x 117 mm

@ 201x197 mm

IP 54 (zasti¢en od prasine
i prskanja vode)

1) Radno podrucje moze se smanjiti zbog nepovoljnih uvjeta okoline
(npr. izravno djelovanje suncevih zraka).

Zajednoznacnoidentificiranje vadeg mjernog alata sluzi serijski broj 11
na tipskoj plocici.

Montaza

Stavljanje/zamjena baterije
Zarad mjernog alata preporucuje se primjena alkalno-mal
ganskih baterija.

- Otvorite poklopac pretinca za baterije 7 i umetni
je. Pritom pazite naispravan pol koji je prikazal
njoj strani poklopca baterije.

Ako baterije oslabe, onda indikator kapacite

peri zeleno. Dodatno trepere linije lasera sval

trajanju od otprilike 5 sekundi 0d trenu

@',

Zamijenite uvijek sve baterije isto
rije jednog proizvodacaiistog k?
» lzvadite baterije iz mj galata ako se on dulje
koristiti. Baterije mo, jeg uskladisten;
i same se isprazniti.

Radovi s okretn ¢emRM 1

(vidjeti slike

Iozaﬂnjernog alata.
je 8 na vodilicu 14

odvaJanJa povlaci
okr og drzaca

- pomocu magneta a metalnim povrsinama,
- zajedno sa stropnom stezaljkom 17 na metalnim stropnim
letvicama.

Rad

Pustanje u rad

» Zastitite mjerni alat od vlage i izravnog djelovanja sun-
¢evih zraka.

» Mjerni alat ne izlaZite ekstremnim temperaturama il

oscilacijama temperature. Ne ostavljajte ganpr. dulj
Jeme u automobllu Kod veC|h temperaturnlh oscH

ogla oStetiti kod vegeg ja.

ivanje/fiskljuciv \
i ustede energije uklj &e myjerni alat tek onda kada ga ko-

isti
Ukljuéeni mjerni ne ostavljajte bez nadzorai isklju-
Cite mjer kon uporabe. Laserska zraka bi mogla

jernog alata pomaknite prekidac za
jugivanje 2 u polozaj » ON@« (za radove

jerni aIat odmah nakon uklju¢ivanja emitiralinije laseraiz
ihotvora 1.
lju¢ivanje mjernog alata pomaknite prekidac za

treperd dnom direk /a
ja. kljugivanje/iskljucivanje 2 u polozaj » Off «.
0. Koristite samo hate- od isklju¢ivanja ce se blokirati njisuca jedinica.

Kod prekoragenja max. dopustene radne temperature od
50 °Cdolazi doiskljucivanja u svrhu zastite laserske diode.
Nakon ohladivanja je mjerni alat ponovno pripravan za rad i
moze se ponovno ukljuciti.

Automatika isklju¢ivanja

Ako se utrajanju cca. 120 minuta ne bi pritisnula niti jedna

tipka na mjernom alatu, mjerni alat ¢e se iskljuciti u svrhu &u-

vanja baterija.

- Kako biste mjerni alat ponovno uklju¢ili nakon automat-
skog iskljucivanja, moZete pomaknuti prekidac za ukljuci-
vanje/iskljucivanje 2 najprije u polozaj » Off « i zatim po-
novno ukljuciti mjerni alat ili pritisnite tipku 5 ili tipku 6.

Deaktiviranje automatike isklju¢ivanja:

- Kako biste deaktivirali automatikuiskljucivanja, drZite pri-
tisnutu tipku 6 najmanje 3 s dok je uklju¢en mjerni alat.
Ako je automatika isklju¢ivanja deaktivirana, linije lasera
trepere kratko za potvrdu.

Napomena: Ako je prekoracena radna temperatura 45 °C,

automatika isklju¢ivanja vise se ne moze deaktivirati.

160992A1JT](16.12.15)
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Aktiviranje automatike isklju¢ivanja: - Nacin rada s vodoravnom linijom: Mjerni alat proizvodi
- Zaaktiviranje automatskog iskljucivanja, iskljucite mjerni jednu vodoravnu liniju lasera prema naprijed.
alati ponovno ga ukljucite. - Nacin radas okomitom linijom: Mjerni alat proizvodi jed-
e e e nu okomitu liniju lasera prema naprijed.
Namjestanje vrste rada (vidjeti slike B1-F1) Prilikom pozicioniranja mjernog alata u prostoru okomita
Mjerni alat raspolaze s vi$e natina rada, izmedu kojih u sva- linija lasera se prikazuje na stropu iznad gornje laserske
kom trenutku moZete mijenjati: tocke.

- Nadin rada s kriznim linijama i to¢kom: Mjerni alat proi- Prilikom pozicioniranja mjernog alata direktno na zidu
zvodi jednu vodoravnu i okomitu liniju lasera prema napri- mita linija lasera proizvodi liniju lasera koja gotovo
jed kaoi jednu okomitu lasersku tocku prema gore i prema no opisuje krug (lini

dolje. Svi natini rada osiméta &kom mogu
Linije lasera krizaju se pod kutom od 90°. bez nivelacijske automa
- Nacin rada s tockom: Mjerni alat proizvodi po jednu oko-

mitu lasersku tocku prema gore i prema dolje.

Radovi s nivelacijskom automatikom

Nacin radas" Nacinrada s Indikator 37 Pokaziva¢ 4 rada

vodorav-—lokomitom" "Nacinrada sV’ /kapaciteta™ Lez nivelacijske
Redoslijed radnih koraka nom linijomlinijom tockom baterije automatike] Slika
Ny

Prekidac za uklju¢ivanje/iskljuciva- o L e ] B1
nje 2 u polozaju » ONY"« Naéin rada s kriznim linijam i
Pritisnite 1x tipku za nacin o ] c1
rada »Linija lasera« 6
Pritisnite 2x tipku za nacin _ ] D1
a rada »Linija lasera« 6
Pritisnite 3x tipku za nacin _ ] E1
rada »Linija lasera« 6
Pritisnite 4x tipku za na¢in ° L selero (- B1
rada »Linijalaserax 6 im linijama ¥y

Neovisno o postavci nacina ra, mozete aktivigatill kthlratl na in rada s to¢kom:

Pritisnite 1x tipkuzan

rada »Laserska tock;

Pritisnite 2x tipku za nac

rada »Laserska totka« 5,
Ako se mjerni alat nalazi i#Vanipagr ucja samonlve% Zavrijeme rada s nivelacijskom automatikom promijenite u

E/

/
T zeleno

[ ]
\
1

7

A
[] /s zeleno

7

N

L]

trepere linije lasera i/fili | nacin »Radovi bez nivelacijske automatike« (prekidac za
ukljugivanje/iskljucivanje 2 u poloZaju » ON@«) uvijek se ak-
tivira prva mogucnost kombiniranja pokazivata ovog nacina.

Nacm iadastNacinradas Indikator 3* = Pokazivac 4 rada
vodorav-£ = Sokomitom' Nacin rada si“kapaciteta’ “bez nivelacijske|
Redosltjed radnili koraka nom linijomlinijom tockom baterije automatike: Slika

[ ] ® ALy N

. = s Zeleno ZPps Crveno F1
acinradas kriznim linijama
N7y N
[ ] - - ,H\ zeleno ,,-,\\ crveno
ALy N1y
[ - ,ﬂ\ zeleno ,,-,\\ crveno
s . v 11/ N
Pritisnite 3x tipku za na&in o L B
P = ,H\ zeleno ,,-“\ crveno F1

rada »Linija lasera« 6 Natinradas kriznimlinijama

Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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U naginu »Radovi bez nivelacijske automatike« sporo trepere Provjera visinske to¢nosti vodoravne linije

linije lasera. Za provieru vam je potrebna slobodna mjerna staza od 5 m,
Zavrijeme rada bez nivelacijske automatike promijenite una-  na €vrstoj podlozi, izmedu dva zida AiB.

¢in »Radovi s nivelacijskom automatikome (prekidac zauklju- -~ Mjerni alat montirajte blizu zida A na stativ ili ga postavite
tivanjefiskljuivanje 2 upoloZaju» Ong’™ «) uvijek se aktivira na &vrstu ravnu podlogu. Ukljucite mjerni alat. Odaberite
prva moguénost kombiniranja pokazivata ovog nacina. krizni rad sa nivelacijskom automatikom.

- Usmjerite laser na najblizi zid A i iznivelirajte mjerni al
Oznacite srediste tocke na kojem se krizaju linije lasgl
zidu (todkaI).

Nivelacijska automatika

Radovi s nivelacijskom automatikom

(vidjeti slike B1-E1)

- Postavite mjerni alat na vodoravnu, ¢vrstu podloguili ga
pricvrstite na okretni drzac¢ 13.

- Zaradove s nivelacijskom automatikom pomaknite preki-
dat za ukljugivanje/iskljucivanje 2 u polozaj » Ong «.
Nivelacijska automatika automatski izjednacava neravnine u-

nutar podru¢ja samonivelacije od +4°. Cimlinije lasera vise
ne trepere, znaci da je mjerni alat izniveliran.

Ako automatska nivelacija nije moguéa, npr. jer povrsina osla-
njanja mjernog alata vi$e od 4° odstupa od vodoravnosti, tre-
perit ¢e linije lasera. U tom sluéaju mjerni alat postavite vodo-
ravno i pricekajte na samoniveliranje.

Kod vibracija ili promjena poloZaja tokom rada, mjerni alat e “N§ nite mjerni alat iSNn'Ve”rajte gaioznacite kr

7-

se automatski ponovno nivelirati. Nakon niveliranja provierit tocku linije lasgra nagasuprotnom zidu B (totka I1).

poloZaj laserskih zraka u odnosu na referentnu to¢ku, kakogl Qo | D> @ & /
se izbjegle greske zbog pomicanja mjernog alata. B
I
Radovi bez nivelacijske automatike (vidjeti sliku F !
- Zaradove beznivelacijske automatike pomakni ﬂ ida¢ !
za ukljucivanje/iskljutivanje 2 u polozaj » On@ @ == === ——55:—:—:—:—:—:—‘{‘ N PN
nivelacijska automatika isklju¢ena, linije la: 8 :H
stalno. i
|
Kod iskljuc¢ene nivelacijske automatike, oZete :
slobodno drZati u ruci ili staviti na nagn gl Laserske 4 S N o> I
zrake viSe nece hiti nuzno poloZeg€ okoMi apremadru- P
Q
Toénost niveliranja ostavite mjerni alat - bez okretanja - blizu zida B, uklju-
o . Cite gaiiznivelirajte.
Ut!ecf'." na togpost - Mjerni alat tako usmjerite po visini (pomocu stativaili u da-
Najveci utjecaj ima temp, ¢ nom slucaju podlaganjem), dakriznatocka linije lasera to¢-

no udara na prije oznatenu tocku I na zidu B.

ku.
Osim vanjskih utjec o0 gélstupanja mogu@o
specifi¢ni za ureday diliteskiu A
kog poCinjan; rovjerite to¢no
Provjerite paj iginsku kao i nivelacijsku tocnost vodorav-
nelinije on toga tocnost Iiraﬂa okomite linije I"
lasera
o bi¥hj lat kod ispitiv. Sio maksimalno odstu-
nje, ta moZete poprav ovlastenom servisu.
160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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- Okrenite mjerni alat za 180°, bez promjene visine. Usmje- - Oznacite nazidu A srediste linije lasera kao tocku III (oko-
rite ga tako na zid A da okomita linija lasera prolazi kroz veé mito iznad odnosno ispod tocke I).
oznacenu tocku I. Mjerni alat iznivelirajte i oznacite kriznu
tocku linije lasera nazidu A (tocka III). A I
g T
B ne = @
_d { s

- Razlikad obje oznacene to¢ke Ii 111 na zidu A daje stvarno

visinsko odstupanje mjernog alata. dbznacene tocke I Adaje stvarno

kMakﬁer;jaIno dopusteno odstupanje d,,,, moZete izraCunatika- odstuns jernog alata ravnasil
o slijedi: . . . .
d i dvostruki razmak izmedu zidova x 0,3 mm/m ?!”é?'”OdODUSte”O‘dS € gy MoZete izracunati ka-
max ’ .

Primjer: Kod razmaka izmedu zidova od 5 m maksimalno od- ged: truki K id 03

tupanje smije iznositi  ~GVOSITUKI razma SaNdova X U, mm/m
s r: Kod razma zidova od 5 m maksimalno od-
; tupanje smije izMasiti
Jedna od druge za max. 3 mm. max = 2X5m = 3 mm. Oznake smiju odstupati
Jednaod drugé’za mm.
Provjera to¢nosti niveliranja vodoravne linije

Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Oznake smiju odstupati

Za provjeruvam je potrebna slobodna povrsina 0@ Provjer niveliranja okomite linije )
Sx5m. o ; & Zaprovje ePotreban otvor vrata, kod kojeg (na ¢vrstoj
- Postavite mjerni alat na ¢vrstu, ravnu podj@gu, na%gedini podioziigna trani vrata ima mjesta najmanje 2,5 m.

izmedu zidova Ai B. Mjerni alat iznivelirajte rizontal- ~ R mjerni alat na tvrstu ravnu podiogy, na razmaku

nom radu.
Na razmaku 2,5 m od mjernog

od otvora vrata (ne na stativ). Ostavite da se mjerni

ta oznacite

11 na zidu B) alat¥znivelira ukriznom linijskom radu i usmjerite liniju la-
| era na otvor vrata.
- #0znacite sredinu okomite linije lasera na dnu otvora vrata

(tockal), na udaljenosti 5 m na drugoj strani otvora vrata
(tockall), kao i na gornjem rubu otvora vrata (tocka III).

I, .-
, >
’ P
/ -~ " . (),f)
// L’ |
S/ RN
. L / _ //@ Y
- Postavite mjerni ala utZa 180°narazmakuod 5 m y o
iiznivelirajte ga. i
- Mjerni alat izravpaite B visini tako (pomodu stativaili u da- /
nom slucaju po ), da srediste linije lasera tocno
udara na prij u to¢ku IT na zidu B.
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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- Postavite mjerni alat na drugu stranu otvora vrata, odmah
izatoCke II. Iznivelirajte mjerni alat i usmjerite okomitu lini-
julaseratako da njeno srediste to¢no prolazi kroz tocku Ti
1L

- Razlikadizmedutotke IITi sredistalinije laseranagornjem
rubu otvora vrata, daje stvarno odstupanje mjernog alata
od okomice.

- |zmjerite visinu otvora vrata.

ko slijedi:

dinax = dvostruka visina otvora vrata x 0,3 mm/m
Primjer: Kod visine otvoravrataod 2 m, maksimalno ods
nje smije iznositi

Apax = 2 X2 mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Oznake smif -
ti jedna od druge za max. 1,2 mm.

Provjertite toénost tocke vertikale

Za provjeru je potrebna slobodna mjern.
podlozi, sarazmakomod cca. 5 mizm

- Montirajte mjerni alat na okri
pod.

- Ukljucite mjerni alat i ostavite

- Oznadite sredinu gornje toCke kajiza
Oznacite takoder sredin onz
(totkaII).

- Zakrenite mjerni alat za 180°. Pozicionirajte ga tako da
sredina donje totke lasera pada na ve¢ oznatenu tocku I1.
Iznivelirajte mjerni alat. Oznatite sredinu gornje tocke la-
sera (tocka III).

=2x5mx = 7 mm. Oznake smiju odstupati

sima i
lijedi:
oadvostruki razm odai stropax 0,7 mm/m
) N . e ) jer: Kod razmakgod p@da do stropa od 5 m maksimalno
Maksimalno dopusteno odstupanje d,,,, mozete izratunatik odstupanie smi%ﬂ
ax

je koristite uvijek samo sredinu laserske
dlaserske linije. Veli¢ina laserske tocke,
aserske linije mijenja se sa udaljenoscu.

odn’o Siri
Rad@vi sa stativom (pribor)
inaruza stabilnu, visinski podesivu podlogu za mjerenje.

jernialat sa 1/4" stezacem stativa 9, stavite na navoj stativa

ili Bl uobicajeni foto stativ. Za pricvr§cenje na uobicajeni
devni stativ koristite pricvrééenje stativa 5/8" 10. Mjerni
alat vij¢ano stegnite sa steznim vijkom stativa.
- Stativ grubo izravnajte prije ukljugivanja mjernog alata.
Pri¢vri¢enje sa univerzalnim drza¢em (pribor)
(vidjeti sliku H)
Pomodu univerzalnog drzaca 18 mjerni alat mozete npr. pri-
¢vrstiti na okomite povrsine, na cijevi ili magneti¢ne materija-
le. Univerzalni drZac je isto tako prikladan kao i podni stativ i
olak$ava visinsko izravnavanje mjernog alata.
- Prije uklju¢ivanja mjernog alata grubo izravnajte univerzal-
nidrzat 18.

Rad salaserskom ciljnom ploéom (vidjeti sliku H)
Laserska ciljna plo¢a 22 pobolj$ava vidljivost laserske zrake
kod nepovoljnih radnih uvjeta i vecih udaljenosti.
Reflektirajuca polovica laserske ciljne ploce 22 poboljsava
vidljivost linije lasera, a kroz prozirnu polovicu linija lasera je
vidljivai sa straznje strane laserske ciljne ploce.
Naocale za gledanje lasera (pribor)
Naotale za gledanije lasera filtriraju okolno svjetlo. Zbog toga

0l pojanijie kao svie

160992A1JT](16.12.15)
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Radni primjeri (vidjeti slike B2-F2, Hil)

Primjere za moguénosti primjene mjernog alata moZete nadi
na stranicama sa slikama.

Mijerni alat postavite uvijek blizu povrsine ili ruba koji trebate
provieriti i iznivelirajte ga prije poCetka svakog mjerenja.
|zmijerite razmake izmedu laserske zrake i jedne povrsine ili
ruba, uvijek na dvije totke, po mogucnosti udaljene jedne od
druge.

Odrzavanje i servisiranje

Odrzavanje i ¢iS¢enje

Mjerni alat odrZavajte uvijek &istim.

Ne uranjajte mjerni alat uvoduili u druge tekucine.
Prljavstinu obrisite vlaznom, mekom krpom. U tu svrhu ne
koristite nikakva sredstva za ¢iscenje i otapala.

Posebno redovito Cistite povrSine na izlaznom otvoru lase-
rai kod toga pazite na vlakanca.

Servisiranje i savjetovanje o primjeni

Ovlasteni servis ¢e odgovoriti na vasa pitanja o popravcimai
odrzavanju vaseg proizvoda te o rezervnim dijelovima. Pove-
¢ane crteze i informacije o rezervnim dijelovima mozete nadi
naadresi

www.bosch-pt.com

Za slu¢aj povratnih upita ili naru¢ivanja rezervnlh 0
molimo vas neizostavno navedite 10-znamenk;

broj sa tipske plocice proizvoda.

Hrvatski
a dostaviti na

Robert Bosch d.o.o
F) I'IJe ne bacajte @)adI
uropskim smjh

Kneza Branimira 22
10040 Zagreb

Tel.: (01) 2958051
Fax: (01) 2958050

Zbrinjavanje
Mijerne alate, pribori al
hvatljivo recikliranje

Mijerni alat, aku-bat

2015 1:34PM

Bosch tim za savjetovanje o primjeni rado ¢e vam pom
govorom na pitanja o nasim proizvodima i pr|boru

Y
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Ohutusnouded

&,

dised. Arge katke kil
mirgiseid. HOIDKE F

Ohutu ja tapse too tagamiseks modtesead-
mega lugege hoolikalt l3bi kéik juhised j
jargige neid. Kui médteseadme kasuta
neid juh eid ei jarglta vowad wga s

i hoiatus: dorkeelne, katke hoiatussilt
enne seadmNdset kasutuselevéttu seadme
tarnekom isalduva eestikeelse kleebisega.

uhtige laserkiirt inimeste ega loo-

e suunas ja drge viige ka ise pilku ot-
ese voi peegelduva laserkiire suunas.

stasel korral voite inimesi pimestada,
hjustada dnnetusi vai kahjustada silmi.

i [aserkiir tabab silma, tuleb silmad teadlikult sulge-
pea laserkiire tasandilt viivitamatult vilja viia.

rge tehke laserseadmes mingeid muudatusi.

irge kasutage laserkiire nahtavust parandavaid prille
kaltseprlllldena Prillid muudavad laserkiire paremini
nahtavaks, kuid ei kaitse laserkiirguse eest.

» Arge kasutage laserkiire nahtavust parandavaid prille
paikseprillide ega kaitseprillidena mootorsdidukit juh-
tides. Laserkiire ndhtavust parandavad prillid ei anna téie-
likku kaitset UV-kiirguse eest ja vahendavad varvide erista-
mise voimet.

» Laske midteseadet parandada iiksnes vastava ala
asjatundjatel, kes kasutavad originaalvaruosi. Nii taga-
te mddteseadme ohutu tdo.

» Arge lubage lastel lasermédteseadet kasutada jarele-
valveta. Lapsed vdivad teisiinimesi tahtmatult pimestada.
» Arge kasutage mééteseadet plahvatusohtlikus kesk-
konnas, kus leidub siittivaid vedelikke, gaase vai tol-
mu. M&dteseadmes vdivad tekkida sddemed, mille toimel
voib tolm voi aur sittida.
Brge asetage madteseadet japoordalust 13
siidamestimulaatorite lihedusse, Modte-
seadme ja pdordaluse magnetid tekitavad val-
ja, mis voib stidamestimulaatorite téod hairi-
da.
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» Hoidke mddteseadet ja péordalust 13 eemal magneti- Tehnilised andmed
listest andmekandjatest ja magneti suhtes tundlikest

seadmetest. Modteseadme ja pdordaluse magnetite toi- Punkt-jajoonlaser GCL2:15
me vdib pdhjustada andmete podrdumatu havimise. Tootenumber 3601 K66E..
Tédpiirkond 1)
Seadme ja selle funktsioonide kirjel- - Laserkiir 15m
d - Laserpunkt liles 1
us - Laserpunkt alla m
Voltige lahti kasutusjuhendi Umbris seadme joonistega ja jat- Nivelleerumistapsus

ke see kasutusjuhendi lugemise ajaks avatuks. - Laserkiired
- Laserpunktid

Néuetekohane kasutus

Mddteseade on ette nahtud horisontaal- ja vertikaaljoonte
ning loodipunktide kindlakstegemiseks ja kontrollimiseks.

Seadme osad

Seadme osade numeratsiooni aluseks on jooniste lehekdiljel
toodud numbrid.

Laserkiire valjumisava

[N

2 Liliti (sisse/valja)

3 Patarei laetuse astme nait

4 llma automaatse nivelleerumiseta totamise nait

5 Tooreziimi Laserpunkt” nupp rad {tdisrins

6 Tooreziimi Laserjoon”nupp 1/4", 5/é;'

1 Patareikorpuse kaas 3x1,5VLRO6 (AA)

8 Juhtsoon

9 1/4"-keermega statiivi ava 6h
10 5/8"-keermega statiivi ava 8h $—
11 Seerianumber Q -3 € 12h
12 Laseri hoiatussilt J 16h
13 Pésrdalus(RM 1) @ 22h
14 Juhtsiin i
15 pikiava kinnitamiseks @gjt . 049k

. Gtme
:? LMaaegk?r?:iC:i* ||ma péidrdaluseta 146 x83x 117 mm
i / - podrdalusega @ 201x197 mm

18 Unllversaalne kandur (BM 1 Q Kaitseaste IP 54 (tolmu- ja
19 Kaitsekott* pritsmekindel)
20 Kohver* 1) Ebasoodsad keskkonnatingimused (nt otsene paikesekiirgus) vbivad
21 Vahedetail* t6dpiirkonda kitsendada.
22 Laserkiire sj tt@ @ Oma médteseadet saate identifitseerida andmesildil oleva seerianumb-
23 Statiiv \ r11jargl
24 Teleskoop Montaaz

25 Laserl

*Tarne] i
jutatud

Patareide paigaldamine/vahetamine

Maddteseadmes on soovitav kasutada leelis-mangaan-patarei-

sid.

- Avage patareikorpuse kate 7 ja pange patareid sisse. See-
juures veenduge, et patareide polaarsus vastab patarei-
korpuse sisekdljel toodud joonisele.

Kui patareid tihjenevad, siis hakkab patarei laetuse nait 3 ro-

helise tulega vilkuma. Lisaks vilguvad laserkiired iga

10 minuti tagant ca 5 sekundi véltel. M&5teseadet saab pa-

rast esimest vilkumist kasutada veel ca 1 tunni. Kui patareid

160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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on tlihjad, vilguvad laserkiired veelkord vahetult enne auto- - Madteseadme valjaliilitamiseks viige 0liti (sisse/vélja) 2
maatset valjalilitumist. asendisse ,, Off .
Vahetage alati valja kdik patareid Uhekorraga. Kasutage Uks- Valjaldilitamisel pendlitksus lukustub.
nes (ihe tootja ja lihesuguse mahtuvusega patareisid. Kui seadme tddkeskkonna temperatuur Gletab 50 °C, Illitub
> Kui Te mééteseadet pikemat aega ei kasuta, vitke pa- seade laserdioodi kaitseks valja. Pérast jahutamist on maote-
tareid seadmest vilja. Patareid viivad pikemal seismisel ~ Seade taas toovalmis ja selle vGib uuesti sisse lUlitada.
korrodeeruda vdi iseeneslikult tihjeneda. Automaatne viljaliilitumine
Téotamine podrdalusega RM 1 Kﬁ' lum.bes 12|O r.?:.rl“ti Véltlei Otle V‘?‘cjj“ta.t.g.d tméétsse
(vtjooniseid A1 - A2) umaea?sgél?sg)ﬁ:, ulitub patareide saastmiseks allto
Padrdaluse 13 abil saab mddteseadet keerata 360° imber

tsentraalse alati ndhtava loodipunkti. Nii saab laserkiiri tap-
selt vélja rihtida, iima et mddteseadme asendit tuleks muuta.
- Asetage mddteseade juhtsoonega 8 vastu juhtsiini 14

ada kdigepealt nupule 5 vai
poordalusel 13 ja llikake mddteseade [Spuni alusele. .

Lahutamiseks (3 ke miStesend i Automag 4l Nikitwse funktsiooni valjalulitamine:
ahutamiseks tmmake mGdteseade vastupidises suunas fmaatsONgijalilitumise inaktjyBegimiseks hoidke ajal,
podrdaluselt maha. 5 vihemalt

Podrdaluse voimalikud asendid: i ui automaati
- pustasendis stabiilsel horisontaalpinnal, K

- kruvituna vertikaalpinnale,

) ) - rkus: Kui tootempefatuu orgem kui 45 °C, ei saa au-
- magnetite 16 abil metallpinnale, tset viljalilitumis M >
kti

erimine:

Kasutuselevott Goreziimi gali jooniseid B1-F1)
» Kaitske médteseadet niiskuse ja otsese paik Mddtesead
kiirguse eest. vahetad

» Arge hoidke mbéteseadet viga kirgetel
latel temperatuuridel, samuti valtige t
kumisi. Arge jatke seadet nditeks pike|

autosse €€ jaalla.
Suuremate temperatuurikdikumiste mddte- L erknrgg ristuvad 90° nurgaall. .
seadmel enne kasutuselevottuteskien, peratuuriga N treziim: Modteseade tekitab vertikaalse laserpunkti

kohaneda. Adrmuslikel temg@ratuuride/afemperatuuri- iles ja vertikaalse laserpunkti alla. . .
k&ikumiste korral viib sead Bitetipsus viheneda. - JHorisontaalne joonreZiim: Md5teseade tekitab horison-
taalse laserkiire ette.

Imel téoreziimil, mida vdite igal ajal

treZiim: Mdoteseade tekitab horison-

ikoi- taalsgy

> ::;?I;::i?:isa;?:sigmgg‘%érjeI \:i;i Jaa dkrlTl:é)o od - Vertikaalne joonreZiim: Mdoteseade tekitab vertikaalse
muutuda ebatdpsetek: e kontrollimiseksgagras IKaslerkltre ettea . d ik K ikaal
evat 100ki vai kukku ge laserjoont vl | 1 u mootg;ea € on pallgutatu ruumi, uvatakse vertikaa-
ﬁ]c‘)ne kindla horisan vertikaalse virdi 080 3 set laserkiirt laes Glemise laserpunkti kohal.
y ideea Kui mddteseade on paigutatud otse vastu seina, tekitab
”g ’ @ vertikaalne laserkiir peaaegu taielikult ringikujulise laser-
ilitage molotﬁeh aljagej |1ukslus Kiire (360°Kiir).

;?izzfmlse a a JasCetottulu Koiki reziime peale punktreziimi saab valida nii automaatse ni-

velleerumisega kui ka automaatse nivelleerumiseta.

L 4

2 asendisse,, tomaatse nivelleerumiseta toode
puhul) vdi a i no"™“ (automaatse nivelleerumi-
sega tdode puhul)?
Mddteseade saadab kohe parast sisselllitamist avadest 1
vélja laserkiire.

- laekinnititega 17 metallist laeliistude kulge. P
atse valjalulitumi
. tomaatse ¥@lj ktsiooni aktiveerimiseks|iilita-
Kasutamine & ge seade vilja ja Bugsti sisse.

selaserkiire ette ja vertikaalse laserpunk-

Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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Automaatne nivelleerumine

Horisontaal- Patarei Nait 4 tootamine
ne joonre-. \Vertikaalne laetuse automaatse nivel-
Toimingute jarjekord Ziim joonreziim® Punktreziim “astme nait 3 leerumiseta
Liliti (sisse/vélja) 2 asendis L L - J
& - [ ] \ roheline B1
»,0ng™ Ristjoonreziim i

\17
[ ] - [ ] ,,.-\\ roheline

-

Vajutada 1x todreziimi
JLaserkiir* 6 nupule

Vajutada 2x todreziimi

a LLaserkiir* 6 nupule - ¢
Vajutada 3x todreziimi

LLaserkiir* 6 nupule - -

7

Vajutada 4x tooreziimi L L4
LLaserkiir* 6 nupule Ristjoonreziim

Soltumatult joonreZiimi seadistusest saab aktiveerida vdi inak
Vajutada 1x todreziimi

o/- o/-

O LLaserkiir* b nupule y .
Vajutada 2x todreziimi i ) \.

JLaserkiir® 5 nupule

Kui mddteseade on valjaspool isenivelleerumispiirkonda, ui lulitate sea e nivelleerumisega tootamise
hakkavad laserkiired ja/vdi -punktid kiiresti vilkuma. rral reziimile ,TooMmine automaatse nivelleerumiseta” (1-

iti (sisse/valjaf2 GmaseMdis , ON@*), aktiveerub alati selle
reziimi nditudees € kombinatsioonivdimalus.

5

Todétamine ilma automaatse loodimiseta

Horisontaal- Patarei Nait 4 tootamine

ne joonre- W,V ertikaalne laetusel " “automaatse nivel-

Toimingute jarjekord Ziim joonreziim® PunkireziimSastme nait 3 leerumiseta
N N

B roheline ,,-,\\ punane F1

Joonis!

Luliti (sisse/vélja) 2asendis,, O

Vajutada 1x todreziimi o _ roheline punane
LLaserkiir“ 6 nupule . [ TN
i i N Ny

- FH roheline ,,-n\ punane
N Ny

= ,,l-\\ roheline ,,-,\\ punane F1

Automaatne nivelleerumine tasakaalustab kdrvalekalded au-
tomaatse nivelleerumise vahemikus +4°automaatselt. Niipea
kui laserkiired enam ei vilgu, on mddteseade nivelleerunud.
Kui automaatne nivelleerumine ei ole véimalik, naiteks kuna
mddteseadme pind kaldub horisontaalist kdrvale rohkem kui
4°, hakkavad laserkiired vilkuma. Sellisel juhul asetage seade
horisontaalasendisse ja oodake dra seadme automaatne ni-

velleerumine.
jooniseid B1-E1) Tootamise ajal rappumise voi asendi muutumise korral nivel-
- Asetage mddtes isontaalsele stabiilsele alusele vai leerub seade automaatselt uuesti. Parast nivelleerumist kont-
kinnitage poé e13. rollige laserkiirte asendit vordluspunktide suhtes, et valtida
- Automaatse nivelle&fimisega tostamisel viige liliti (sis- mddteseadme nihkumisest tingitud vigu.
se/vilja) 2 asendisse ,,Ong™*,
160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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Tootamine ilma automaatse loodimiseta (vt joonist F1)

- Automaatse nivelleerumiseta todtamisel viige llliti (sisse/
vdlja) 2 asendisse ,, On@“. Kui automaatne nivelleerumi-
ne on valja IUlitatud, vilguvad laserkiired pidevalt.

Kui automaatse nivelleerumise funktsioon on vélja lUlitatud,
saate seadet vabalt kdes hoida vdi kaldpinnale asetada. La-
serkiired ei kulge enam ksteise suhtes vertikaalselt.

Nivelleerumistéapsus

Tapsust méjutavad tegurid
Suurimat mdju avaldab imbritseva keskkonna temperatuur.

Eriti just maapinnalt (pdrandalt) Ulespoole kulgevad tempera-

tuurierinevused vdivad laserkiire kdrvale kallutada.

Valiste mojude kdrval vdivad kdrvalekaldeid pohjustada ka
seadmega seotud tegurid (ntkukkumised véi tugevad l6dgid).
Seeparast kontrollige nivelleerimistapsust iga kord enne t6d
algust.

Kontrollige kdigepealt horisontaalse laserjoone kdrguse ja ni-

velleerumise tapsust, seejarel vertikaalse laserjoone nivellee-

rumise tapsust.

Kui mddteseade Uletab lubatud korvalekalde, toimetage sea-
de Boschi mddteseadmete volitatud parandustddkotta.

Horisontaaljoone kérguse kontroll

Kontrollimiseks laheb vaja 5 m pikkust stabiilset vaba m&o!
piirkonda kahe seina A ja B vahel.

- Paigaldage seade seina A ldhedale statiivile voi a e
gevale siledale aluspinnale. Lilitage seade sis

ristjoonreZiim koos automaatse loodimiseg
Suunake laserkiir seinale A ja laske seadm,

- Asetage seade - ilma seda pddramata - seina B ldhedale,
|Ulitage sisse ja laske seadmel nivelleeruda.

Eesti| 203

- Rihtige seadme kdrgus valja nii (statiivi abil vi vajadusel
midagi seadme alla asetades), et laserjoonte ristumis-
punkt dihtiks eelnevalt seinale B margitud punktiga II.

A
X
I
- Poorakes get 1809 .
seadgs A Vvalja nii, et vertikaalne IaserJoonIablks
ee dmelfitvelleeruda ja

evalt margitud punktiI. Laskg
afkige laserj@onte ristumispu

argitud punktide Ija Il vahel annab
oOrvalekalde kdrguse osas.

sea’dge

imaalne lubatud korvalekalle d,, arvutage jargmiselt:
einte kahekordne vahekaugus x 0,3 mm/m

®Kui seinte vahekaugus on 5 m, on maksimaalne kdrva-

= 2x5mx0,3mm/m = 3 mm. Margised ei tohi jdrelikult
a Uksteisest kaugemal kui 3 mm.

Horisontaaljoone loodimistapsuse kontroll
Kontrollimiseks laheb vajaumbes 5 x 5 m suurust vaba pinda.

- Asetage seade stabiilsele siledale pinnale seinte A ja B va-
hele. Laske seadmel horisontaalreziimis nivelleeruda.

- Markige seadmest 2,5 m kaugusel mdlemale seinale laser-

kiire keskpunkt (punkt I seinal A ja punkt II seinal B).

Bosch Power Tools
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- Pdorake seadet 180°ja asetage see 5 m kaugusele ning
laske nivelleeruda.

- Rihtige seadme korgus valja nii (statiivi abil v6i vajadusel
midagi seadme alla asetades), et laserkiire keskpunkt la-
biks eelnevalt seinale B margitud punkti IT.

- Markige seinale A laserkiire keskpunkt punktina III (verti-
kaalselt punkti I kohale vdialla).

- Vahed seinale A margitud punktide I ja ITI vahel annab
seadme tegeliku korvalekalde horisontaalist.

dinax = Seinte kahekordne vahekaugus x 0,3 mm/m
Naide: kui seinte vahekaugus on 5 m, on maksimaalgeigdr
lekalle

Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Margised ejgohi It

olla Uksteisest kaugemal kui 3 mm.

Vertikaaljoone loodimistapsuse kontg
Kontrollimiseks laheb vaja ukseayd, mil @ al pool on va-

Lilitage mddteseade sisse ja laske sellle nivelleeruda.
- WMargistage laes Ulemise ristumispunkti kese (punkt I). Li-

hemalt 2,5 m vaba (stabiilset) ghda.

- Asetage seade ukseavast 2,
dale pinnale (mitte statiivile).
mis nivelleerudaja suunake |

ugusele stabiilsele sile-
admel ristjoo
kiired ukseavale?

le (punktI), 5 mkau
ava Ulemisele sery;

- Asetage seade teisele poole ukseava otse punkti II taha.
Laske seadmel nivelleeruda ja suunake vertikaalne laser-
kiir nii, et selle keskpunkt labiks tapselt punkte Ija I1.

- Vah
mises servasannab sead
aalist. L 4

00tke dra ukseava N
siMaalse lubatud korvalekalde d,,,, arvutate jargmiselt:

max = Ukseava orgusx 0,3 mm/m
dide: Kui ukseava uson 2 m, siis tohib maksimaalne kor-

alekalle olla
Apax = 2% 2 m = 1,2 mm. Margistused tohivad
jarelikult olda t kdige rohkem 1,2 mm kaugusel.

igaldage mddteseade poordalusele ja asetage pdranda-

'saks margistage porandal alumise laserpunkti kese
(punkt II).

o
3
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- Pdorake mddteseadet 180°. Paigutage see nii, et alumise
laserpunkti kese asetseb juba margistatud punktil I1. Las-
ke mddteseadmel sisse nivelleeruda. Mérgistage llemise
laserpunkti kese (punkt III).

- Vahe d kahe margitud punkti I ja IIT vahel annab mddte-
seadme tegeliku korvalekalde vertikaalist.
Maksimaalne lubatud korvalekalle d,,,, arvutage jargmiselt:

dinax = POranda ja lae kahekordne vahekaugus x 0,7 mm/m

Naide: kui pdranda ja lae vahekauguson 5 m, on maksimaalne

korvalekalle

Amax = 2 X5mx 0,7 mm/m = 7 mm. Margised ei tohi jdrelikult

olla Uksteisest kaugemal kui 7 mm.
Toodjuhised
» Margistamiseks kasutage alatiainultlaserp

serjoone keskpunkti. Laserpunkti suurus vgi |
laius muutuvad kauguse suurenedes.

Too statiiviga (lisatarvik)
Statiiv on stabiilne, reguleeritava korgu
mbdteseade 1/4"-keermega ava
aparaadi statiivi keermele. Tav:
miseks kasutage 5/8"-keerme
de lukustuskruviga statiivi kilge.
- Enne madteseadme sisselllit
asendisse.

Kinnitamine universaal
(vt joonist H)

Universaalse kandu
vertikaalsete pi
jalide kilge.

Laserkiire sihttahvlj 2
nahtavust, |abi 1ahi
kiire sihttahvli t

egeldav pool parandab laserkiire
oole on laserkiir nahtav ka laser-

N

Eesti| 205

Laserkiire nahtavust parandavad prillid (lisatarvik)
Laserkiire nahtavust parandavad prillid elimineerivad mbrit-
seva valguse. Tanu sellele votab silm laserkiire punast valgust
paremini vastu.

Kasutusniited (vt jooniseid B2-F2, Hjal)

Naiteid mddteseadme kasutamise kohta leiate jooniste lehe-
kiljelt.

P& |ng{ i€el ja varuosade tellimisel ndidake kindlasti
ara®eadme andmesildil olev 10-kohaline tootenumber.

bariik

i iivile kinnita- cantile Group AS
3 10. Kinnitage mddtese Baschi elektriliste kdsitddriistade remont ja hooldus

st seadke stati@

rnumnt. 549
76401 Saue vald, Laagri
Tel.: 6549 568
Faks: 6791129

Kasutuskdlbmatuks muutunud seadmete kaitlus

Maddteseadmed, lisatarvikud ja pakendid tuleks keskkonna-
saastlikult ringlusse vitta.

Arge kdidelge mddteseadmeid ja akusid/patareisid koos ol-
mejadtmetega!

Uksnes EL liikmesriikidele:

Vastavalt Euroopa Liidu direktiivile

2012/19/EL elektri- ja elektroonikaseadme-

te jadtmete kohta ja vastavalt direktiivile

2006/66/EU tuleb kasutusressursi ammen-

/ danud mddteseadmed jadefektsed voi kasu-
tusressursi ammendanud akud/patareid
eraldi kokku koguda ja keskkonnasaastlikult
korduskasutada.

Tootja jatab endale diguse muudatuste tegemiseks.
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Drosibas noteikumi

Lai varetu drosi un netrauceti stradat ar me-

rinstrumentu, ripigi izlasiet un ieverojiet

visus Seit sniegtos noradijumus. Ja merins-

truments netiek lietots atbilstosi Seit snieg-

tajiem noradijumiem, var tikt nelabveligi ie-
tekmetas merinstrumenta esosas aizsargfunkcijas. Paru-

éjieties, lai bridino$as uzlimes uz mérinstrumenta vien-

mer biitu labi salasamas. PEC IZLASISANAS SAGLABA-
JIET $0S NORADIJUMUS UN MERINSTRUMENTA TALAK-
NODOSANAS GADiJUMA NODODIET TOS JAUNAJAM LIE-
TOTAJAM KOPA AR MERINSTRUMENTU.

» leveribai! Veicot citas, neka lietosanas pamaciba ap-
rakstitas apkalpo$anas vai regulesanas operacijas vai
rikojoties ar merinstrumentu lieto$anas pamaciba ne-
paredzeta veida, lietotajs var sanemt veselibai kaitigu
starojuma devu.

» Merinstruments tiek piegadats kopa ar bridinosu uzli-

Laser Radiation Class 2
do not stare into beam

Al

» Jabridinosas uzlimes teksts nav jusuvalsts v
pirms pirmas lieto$anas parlimejiet tai pari
rinstrumentu piegadato uzlimi jisu vals

Neversiet lazera staru ci
majdzivnieku virziena

|EC 60825-1:2014-05<1mW, 630-650

nas, izraisit
jatredzi.
» Jalazera starojums noklust agjs
riet tas un parvietojiet galvi

Si apZilbinat citas personas.
vietas, kur atroda:

sit putek|u vai tvaiku aizdegdanos.

mi (grafiskaja lappusé paraditaja merinstrumenta atté-
lata ir apziméta ar numuru 12). azera staigi G
leslédzéjs \
¢ 845 eMergijas indikators

era merinstrumentu bez uz-

iegli dego3i Skidrumi, gazes vai pu-
tekli. Mérinstrumenta var rasties dzirksteles, kas var izrai-

Netuviniet merinstrumentu un pagrieZamo
turetaju 13 sirds stimulatoriem. Mérinstru-
menta un pagrieZama turétaja magnéti rada
magnétisko lauku, kas var ietekmét sirds sti-
mulatoru funkcioné$anu.

» Netuviniet merinstrumentu un pagrieZzamo turéetaju 13
magnetiskajiem datu nesejiem un iericem, kuru da
bu ietekme magnetiskais lauks. Mérinstrumenta ugga-
grieZama turétaja magpétu iedarbiba var izraisit negtg

zenisku datu zud
: arbibas as
0 lapu 3 strumenta dftélu ugturiet to
, kamégtiek |asita lietosanagpamaciba.

¢élotas sastévda‘as
é|oto sastavdalu num %
ntMattela, kas sniegtSgrafiSkaja lappusé.

eZima ,Lazera punkts”izvélei
a rezima ,Lazera linija” izvélei

~N oo haWw

4" vitne stiprinasanai uz stativa
" vitne stiprinasanai uz stativa

Sérijas numurs
Bridino$a uzlime
Pagriezamais turétajs (RM 1)
Vadotne
Garenisks atvérums stiprinasanai
Magnéti
Turétajs stiprinasanai pie griestiem*
Universalais turétajs (BM 1)*
Aizsargsoma*
Koferis*
leliktnis*
Lazera merkplaksne*
Stativs (BT 150)*
Teleskopiskais stienis (BT 350)*
Lazera skatbrilles*

* Attélotie vai aprakstitie piederumi neietilpst standarta piegades
komplekta.

160992A1JT](16.12.15)
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Tehniskie parametri Ja baterijas ir nolietojuas, baterijas atlikugas energijas indi-

kators 3 mirgozala krasa. Bez tam lazera stari ik péc 10 mind-

Punkta un linijas lazers MWL o mirgoaptuveni 5 sekundesilgl. Péc pirmas nomirgoganas
lzstradajuma numurs 3601 K66E.. mérinstruments spéj darboties vél aptuveni 1 stundu. Ja ba-
Darbibas talums terijasir iztukSojudas, lazera stari vienreiz nomirgo tiesi pirms
- lazera linijam mérinstrumenta automatiskas izslégsanas.
- augSupvérstajam lazera Vienlaicigi nomainiet visas nolietotas baterijas. Nomainai

punktam 0 izmantojiet viena firma razotas baterijas ar vienadu ietil
- lejupvérstajam lazera

punktam 10m
Pasizlidzinasanas precizitate
- lazera linijam +0,3 mm/m
- lazera punktiem +0,7 mm/m
Pasizlidzinasanas diapazons,
tipiska véertiba +4°
Pasizlidzinasanas laiks, tipiska
vértiba <4s
Darba temperat(ra -10°C...+50°C
Uzglabasariasltemperatlura 2076 41076 es14, ka5|zve|dot uz pggriezamerturetaja 13, unlidz ga-
Maks. relativais gaisa mitrums 90 % lam parbidiet merln a platformu.
Lazeraklase 2 hatvienotu merins oveIciet tono pagriezama
Lazera starojums 630-650 nm, <1 mW, retaja, parvietojot vi a asir pretéjs ieprieks izman-
Cq ) L

—— rinasanas iespéjas:

Divergence . - V&3 uzlid [imeniskas vi
- lazera punktiem 0,8 mrad (pilns lefk jy ©'0a Uz llZENas, imeniskas virsmas,
~ \azeraliniiam 0’5 i > - skrivéjot uz stateniskas virsmas,

_ — J_ — _ : Mrac ip, - nostipg# agnétu 16 palidzibuuz metala virsmas,
Vitne stiprinasanai uz stativa - nosti ar griestu turétaja 17 palidzibu uz metalis-
Baterijas 3x kam g
Darbibas laiks darba rezZimam y
- krustliniju un punkta rezima Liatosana
- krustliniju rezima 8 st
~ liniju un punktarezima 12st. zsakot lietosanu

- linijurezima 16 st

g » ISargajiet merinstrumentu no mitruma un saules staru
- punkta rezima 22 st.

tiesas iedarbibas.

Svars atbilstosi Lo . A

» Nepaklaujiet instrumentu loti augstas vailoti zemas
EPTA-Procedure 01:201 o temperatiiras iedarbibai un straujam temperaturas iz-
lzméri mainam. Pieméram, neatstajiet mérinstrumentu uz ilgaku

- bez pagrlezamature a

laiku automasina. Pie straujam temperatiras izmainam
vispirms nogaidiet, lidz izlidzinas temperatras starpiba,
un tikai péc tam uzsaciet mérinstrumenta lietoSanu. Eks-

na pa mérinstrumentu vai ta kriganas parbaudiet mérins-
trumenta precizitati, savietojot lazera staru projicétas lini-

ha jas un vertikalos starus ar kadu zinamu horizontalu vai ver-
Meérinstrumenta darbif@san eicams izmantot sarma- tikalu atskaites liniju vai projekcijas punktu.
mangana baterija » Transportésanas laika izslédziet mérinstrumentu. Iz-
- |Atlociet batesij alijuma vacinu 7 un ievietojiet bateri- slédzot merinstrumentu, tiek fikséts ta svarsta mezgls, kas
jas. levérojiet parefZ@bateriju pievienosanas polaritati, pretéja gadijuma var tikt bojats strauju kustibu de|.

kas attélota bateriju nodalijuma.

id tremalu temperatiras vértibu vai strauju temperatirasiz-
(pieméram, tiesos staros) dar- mainu iedarbiba uz mérinstrumentu var nelabvéligi ietek-
mét ta precizitati.
i @o s’wuas numurs 11, » Nepielaujiet stipru triecienu iedarbosanos uz merins-
parkgjuma plaksnites trumentuvaita kri$anu. Bojajumi mérinstrumenta var ne-

labvéligi ietekmét ta darbibas precizitati. Péc stipratriecie-
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lesleg$ana un izslegéana

Lai taupitu energiju, ieslédziet mérinstrumentu tikai tad, ja vé-

laties to lietot.

» Neatstajiet ieslegtu merinstrumentu bez uzraudzibas
un pec lietosanas to izsledziet. Lazera stars var apzilbi-
nat citas tuvuma esosas personas.

- Laiieslegtu mérinstrumentu, parbidiet ieslédzéju 2 sta-
vokli ,, On@* (darbam bez automatiskas pasizlidzinada-
nas) vai stavokli ,, Ong™* (darbam ar automatisko pasizli-
dzina$anos).

Talt péc mérinstrumenta ieslégsanas no taizvadlikam 1
tiek izstaroti lazera stari, kas veido linijas.

stari isi nomirgo, apstiprinot automatiskas izsléganas
funkcijas deaktivizésanu.
Piezime. Ja mérinstrumenta darba temperatira parsniedz
vértibu 45 °C, automatiskas izslégsanas funkciju vairs nav ie-
spéjams deaktivizét.
Automatiskas izslégsanas funkcijas aktivizésana:
- Lai aktivizétu automatiskas izslégsanas funkciju, izslé
un no jauna ieslédziet mérinstrumentu.

¢éliB1-F1)

algos rezimos,

Darba reZimaizvéfe
Mérinstruments var d@

- Laiizslégtu mérinstrumentu, parbidiet ieslédzéju 2 sta- - Krustlinij a rezima: merinstr cé
vokli ,, Off «. vienu limeflisku un vié enisku lazef@ nijullirziena uz
lzslédzot mérinstrumentu, tiek fikséts ta svarsta mezgls. priekdpusia ari enam stateniski vgzera

Ja tiek parsniegta maksimali pie|laujama darba temperatira pung T augsu un Uz lelu. i

50 °C, mérinstruments automatiskiizslédzas, $adi pasargajot La idotas linijas krus ﬂfm‘"

lazera diodi no sabojaganas. Péc atdzisanas merinstruments - P :merinstrument ienam statenis

ki vé un uz leju.

atkal ir gatavs darbam, un to no jauna var ieslégt.

li

Automatiska izsleg3anas imenisku lazera liniftevirz'8hd uz priekpusi.

Jaaptuveni 120 minQtes netiek nospiests neviens no mérins- ~Q8tateniskas linijas r; N instruments projicé vienu
st irzie

trumenta taustiniem, tas automatiski izslédzas, $adi taupot nisku lazera linij uz priekSpusi.

baterijas. vietojot mérin telpa, tas virs augdéja lazera
- Lai mérinstrumentu péc ta automatiskas izslégganas n punkta PFOM lestiem statenisku lazera liniju.
jauna ieslégtu, ieslédzéju 2 var vispirms parbidit stayokl Novietojot trigentu tiesi kadas sienas tuvuma, sta-

tver gandriz pilnigi visu telpu (tiek
° aptvérumu).

,» OFf “ un tad no jauna ieslégt mérinstrumentu paras

veida, ka ari var nospiest taustinu b vai taustinu
Automatiskasizslégsanas deaktivizé$ana:
- Laideaktivizétu automatiskas izslégsanas fuftkaij

spiediet taustinu 6 un turiet to nospiestu az kun-
desilgilaika, kad mérinstrumentsirieslé

Darbs ar automatisko pasizlid.

Baterijas Indikators 4
Limeniskas)Stateniskas atlikusas darbam bez
linijas| linija: Punkta energijas| " automatiskas pas-
Darbibu seciba rezims) [ e7]ms) rezims indikators 35 izlidzinasanas) |Attels

I
[ ]
N

5

C1

L
Y]

D1
u

rezima,Lazera
) - - °
6 faustinu

spiest rezima L L]
Krustliniju rezims

E1

7

~N
BCR

a3l

e
Hjelele(]

[ ]
=
N
2
a3l

B1

:
O
N
@
=
e

o/- o/- - T zala

0 2x nospiest rezima ,Lazera- °/- °- o

punkts” 5 taustinu

5

S S
N
BCR
QO
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Jamérinstrumenta noliece parsniedz pasizlidzinasanas dia- Ja mérinstruments darbojas ar automatisko pasizlidzinasa-
pazona robezas, lazera staru veidotas linijas un/vai punkti nos, parejiet rezima ,Darbs bez automatiskas pasizlidzinasa-
mirgo atra tempa. nas“ (parvietojietieslédzéju 2 stavokli , On@*), kasvienmer

tiek piedavats ka pirma kombinacijasiespéja, to paradotarin-
dikatoru palidzibu.

Darbs bez automatiskas pasizlidzinasanas

Baterijas Indikators 4
Limeniskas " Stateniskas! atlikusas darbam bez

TER linijas| Punkta energijasilautomatiskas pas-
Darbibu seciba rezims) rezims) rezims incikators 3 ““Nizlidzinasanas™ “Aitels|

leslédzéjs 2 atrodas stavokli

»,Ong*« Krustliniju rezims

1x nospiest rezima ,Lazera
[inija“ 6 taustinu

a 2x nospiest rezima ,Lazera
N ; - )
[inija“ 6 taustinu

3xnospiest rezima,Lazera L L4
linija“ 6 taustinu Krustliniju rezims

ReZima ,Darbs bez automatiskas pasizlidzinasanas” lazera
staru veidotas linijas [éni mirgo. as padizlidzinaganas, parvieto-
Jamérinstrumentsdarbojas bez automatiskas pasizlidzina: jietiesledze i, ON@*. Jaautomatiskas pasizli-
nas, parejiet rezima,Darbs ar automatisko pasizlidzina: dzinadana ir izslegta, lazera staru veidotas linijas
(parvietojietieslédzéju 2 stavokl,, Ong™*) kas viepmgy ti

piedavats ka pirmakombinacijasiespéja, to paradg J dikea-
toru palidzibu. &

iska pasizlidzinasanas, mérinstrumventu
fioka vai novietojot uz slipas virsmas, Sada N
Automatiska pasizlidzinasanas
Darbs ar automatisko pasizlidzinasal
- Novietojiet mérinstrumentu u
vai nostipriniet uz pagrieZzam@turétaja tori, kas ietekme precizitati
- Laistradatuar automatiskoPagizlidzinasanos, parvietojie Laera stara limena precizitati visstiprak ietekmé apkartéjas
ieslédzéju 2 stavokli , Ong™*. es temperatira. levérojamu stara nolieci izsauc augéup-
Mérinstrumenta paéizlidzinééan?isté aautoma vérstais temperatUras gradients, kas veidojas zemes tuvuma.
pensé nolieci pasizlidzinag apazona robezas, Papildus aréjo faktoru iedarbibai, ieri¢u darbibu var iespaidot
+4° Jalazerastaru vei arlipadi faktori (pieméram, kritieni vai spécigi triecieni), kas
mérinstrumentsir izfidzi var radit mérfjumu klidas. Tapéc ik reizi pirms darba uzsaksa-
nas parbaudiet izlidzinasanas precizitati.
asir novietots fge Vispirms japarbauda horizontalas lazera stara veidotas linijas
jsKa stavok|a, |é;% as [ini- augstuma un izlidzinajuma precizitate un péc tam - vertikalas
novietojiet mérinstRyggentulimenis-  |azera stara veidotas finijas zlidzindjuma precizitate.
asa.m / prc.)cglss‘ Jamérinstrumenta parbaudes laika tiek konstatéts, ka ta sta-
iirizmainijiestasta-  ry noliece parsniedz maksimalo pie|aujamo vértibu, mérin-

inasanas funkeija,  struments jaremonté Bosch pilnvarota remonta darbnica.
lai izvairitos no k|i-

eliB1-E1)

idzinasanas precizitate

=

Horizontalas linijas augstuma precizitates parbaude
jicétos punktusarkaduzi-  Parbaudei nepiecie$ama briva telpa ar limenisku, stingru pa-
matu un 5 mlielu attdlumu starp divam sienam A un B.

- Nostipriniet mérinstrumentu horizontala stavokli sienas A
tuvuma uz stativa vai novietojiet to uz limeniska, stingra pa-
mata. leslédziet mérinstrumentu. lzvélieties krustliniju
darba rezimu ar automatisko pasizlidzinasanos.

Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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Novirziet lazera staru uz tuvako sienu A un nogaidiet, lidz
beidzas merinstrumenta pasizlidzinasanas process. Atzi-
méjiet uz sienas lazera stara veidoto [iniju krusto$anas vie-
tas viduspunktu (punkts I).

Pagrieziet mérinstrumentu par 180°, nogaidiet, lidz bei-

dzas pasizlidzinasanas process, un atziméjiet lazera staru
veidoto liniju krusto$anas vietas viduspunktu uz pretéjas
sienas B (punkts II).

Nas process.

Reguléjot stativa augstumu va jot piemérota biez
paliktni, uzstadiet mérinstrusn?tu 3 augstumg, |

ra staru veidoto liniju krustosdfas vietas viduspun
cizi sakristu ar iepriek$ gto punktu IT uz si
——

A

\
\

ugstumu, pagrieziet to par
aru uz sienu A ta, lai ta veidota ver-
tikalalinijaietuc k§ atziméto punktu 1. Nogaidiet,
lidz beidzas entapasizlidzinaSanasprocess, un
atziméjiet lazera staru veidoto [iniju krusto§anas vietas vi-
duspunktu uz sienas A (punkts I1T).

Neizmainot mérin
180°. Novirziet{a

da =2x5mx0,3 mrgm
@arké]umiem nedfi
ntalas linijasizli
arbaudei nepiec a
x5m.

A 180° | B
‘ =
X
11

etaji u Qluz
sienas A irfienads ar MérinStrumenta lagera stdfe faktisko
Aprékig j ieci Sadi:
0

§arsniegt Sadu

entu uz cieta, lidzena pamata vidl
. leslédziet mérinstrumentu darbam

- 25
énZeras ra veidotas linijas viduspunktus (punkts Iuz
as Aun punkts IT uz sienas B).

- Pagrieziet mérinstrumentu par 180°, parvietojietto 5 m
attaluma un nogaidiet, lidz beidzas pasizlidzinasanas pro-
cess.

- Reguléjot stativa augstumu vai lietojot piemérota biezuma
paliktni, uzstadiet mérinstrumentu tada augstuma, lailaze-
ra stara veidotas linijas vidus precizi sakristu ar ieprieks at-
ziméto punktu IT uz sienas B.
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- Atziméjiet lazera stara veidotas linijas vidu uz sienas A ka
punktu III (tiesi virs vai zem punkta I).

\\ p

- Attalums d starp abiem atzimétajiem punktiem I un III uz
sienas A ir vienads ar lazera stara veidotas horizontalas Ii-
nijas faktisko nolieci no horizontales.

Aprekiniet maksimalo pie|aujamo staru nolieci d,,, $adi:

dinax = divkarsots attalums starp sienam x 0,3 mm/m

Piemérs: ja attalums starp sienam ir 5 m, maksimala staru no;

11

starp markéjumiem nedrikst parsniegt 3 mm.

2015 1:34PM

Latviesu|211

- Novietojiet mérinstrumentu durvju atvéruma otra pusé,
tiedi aiz punkta II. Nogaidiet, [i1dz beidzas mérinstrumenta
pasizlidzinaSanas process, un parvietojiet lazera stara vei-
doto vertikalo liniju ta, lai tas vidus sakristuar ieprieks atzi-
métajiem punktiem I un I1.

ttalums d starp puikt |azera stara veidotas linijas
idus projekcijuuzd Ne a augséjas malas ir vie-
nade ar lazera stara veélgotaSWertikalas linijas faktisko no-

i no vertilgle
liece nedrikst parsniegt $adu vértibu:
Apax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3mm. No ta izriet, ka atté® -
d = A

atrodas vismaz 2,5 m plata briva telpa ar Ii
pamatu.

attaluma no durvju atvéruma
mentu uz stativa). Nogaidie;
pasizlidzinasanas process krl
ziet lazera starus uz durvju at

punktsI), 5 m attahum:
kts IT), ka ariu t-
S II1).

0

ktu uz durvju atvéruma
durvju atvéruma otra
véruma augséjas

ertena punkta projicesanas precizitate
Pygcizitates parbaudei nepiecieSama briva telpa ar cietu, [i-

vé zenu pamatu un aptuveni 5 mlielu attalumu starp gridu un
- Atziméjiet lazera stara veidotagVertikalas linijas un- griestiem.

- Nostipriniet mérinstrumentu uz pagriezama turétaja un no-
vietojiet to uz gridas.

- leslédziet mérinstrumentu un nogaidiet, lidz beidzas ta
pasizlidzinasanas.

zera stara projicé$anas vietas viduspunktu uz gridas
(punktsII).

o
3
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160992A 1JT|(16.12.15)

A
=




OBJ_BUCH-2637-001.book Page 212 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

212 | LatvieSu

- Pagrieziet mérinstrumentu par 180°. Novietojiet mérins-
viduspunkts uz gridas sakristu ar jau atziméto punktu II.
Nogaidiet, lidz beidzas mérinstrumenta pasizlidzinasanas.

- Attalums d starp abiem uz griestiem atzimétajiem punk-

tiem Tun IIT ir vienads ar mérinstrumenta lazera stara fak-

§ e
Iposanaun4isis
N’
erl

Uzturiet me ntu tiru.
Piemérs: jaattalums starp gridu un griestiem ir 5 m, maksi ~ Neiegremd rumentu Gdeni vai citos Skidru-
|4 staru noliece nedrikst parsniegt $adu vértibu mos. ] i ] ]
- Apslaukigt iz jumu ar mitru, mikstu lupatinu. Nelie-

tisko nolieci no vertikales.
Aprékiniet maksimalo pielaujamo staru nolieci dy,, 5adi:
dpnax = divkardots attalums starp gridu un griestiem
x 0,7 mm/m

Amax = 2 X5 mx 0,7 mm/m = 7 mm. No ta izriet, k
starp markéjumiem nedrikst parsniegt 7 mm.

Noradijumi darbam

» Objektu markesanu vienmer veicietatbilstogjlazera
stara projiceta apla vailinijas vid
stara projicéta apla lielums vaiffhij
ar attalumuno lazera.

Darbs ar stativu (papildpiederu

Stativsir ierice ar reguléjamu augghum
bilai nostiprinaganai. lzma
nostipriniet to uz stativa
ko var iegadaties tirdznie
stiprinatu uz tirdzni
va, izmantojiet 5/8'

t érinstrumenta 1/4"

in@8o vitni 10. Stin,

aIi’zibu

instrumentu var no-
am virsmam, caurulém vai
alais turétajs ir izmanto-
s stativs, atvieglojot mérins-

iprinoso skiggigi.
a ieslégsanas aptuvepiiglidziniet sta-

Darbs ar lazera merkplaksni (attels H)
Lazeramerkplaksne 22 |auj uzlabot lazera staru redzamibu
nelabvéligos darba apstak|os un liela attaluma.

Lazeramerkplaksnes 22 atstarojoa puse uzlabo lazera staru
[iniju redzamibu, bet caur tas caurspidigo pusi §is linijas ir iz-
Skiramas ari no aizmugures.

Lazera skatbrilles (papildpiederums)

Lazera skatbrillém piemit ipasiba aizturét apkartéjo g

igtojiet mer| strumentupérba@irsmas
&UN pign's merijumu uzsaks gaidiet,
ap 8SS. .

p kadu virsmuvai
aSialak viens no

' kimiski aktivus tiridanas lidzek|us vai orga-

- Reguja pas
ojiet, lal uz tam neveidotos nosédumi.
i konsultaciju dienests un konsultacijas
r lietosanu

Kligntu konsultaciju dienesta darbinieki atbildés uz Jasu jau-
Jumiem par izstradajuma remontu un apkalpo$anu, ka ari
par rezerves dalu iegadi. Izklajuma ziméjumus un informaciju

par rezerves dalam var atrast ari interneta vietneé:
www.bosch-pt.com

Bosch klientu konsultaciju grupa centisies Jums palidzét vis-
labakaja veida, sniedzot atbildes uz jautajumiem par masu iz-
stradajumiem un to piederumiem.

Pieprasot konsultacijas un pasttot rezerves dalas, noteikti
pazinojiet 10 zimju izstradajuma numuru, kas noradits uz iz-
stradajuma markéjuma plaksnites.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
Mkusalas iela 97

LV-1004 Riga

Talr.: 67146262

Telefakss: 67146263

E-pasts: service-pt@lv.bosch.com

160992A1JT](16.12.15)

Bosch Power Tools

2



Atbrivosanas no nolietotajiem izstradajumiem

Nolietotie mérinstrumenti, to piederumi un iesainojuma ma-
teriali japarstrada apkartéjai videi nekaitiga veida.
Neizmetiet nolietotos mérinstrumentus un akumulatorus vai
baterijas sadzives atkritumu tvertné!

Tikai ES valstim

Atbilstosi Eiropas Savienibas direktivai

2012/19/ES, lietoSanai nederigie mérins-

trumenti, ka ari, atbilstosi direktivai

2006/66/EK, bojatie vai nolietotie akumula-

/ tori un baterijas jasavac atseviski un janoga-
da otrreizéjai parstradei apkartéjai videi ne-
kaitiga veida.

Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas.

Lietuviskai
Saugos nuorodos

Kad su matavimo prietaisu dirbtuméte ne-
pavojingai ir saugiai, perskaitykite visas
nuorodas ir ju laikykités. Jei matavimo p
taisas naudojamas nesilaikant pateikt
nuorodu, gali biiti pakenkta matavimo

taise integruotiems apsauginiams jtaisams. Pasiyfifiinki-
te, kad ispéjamieji Zenklai ant matavimo prieta * ﬁl
D I-
1

birty jskaitomi. ISSAUGOKITE $1UOS NURO
DUOKITE JUOS KARTU SU MATAVIMO PRIETA
PERDUODATE J| KITAM SAVININKUI.
» Atsargiai - jei naudojami kitokie n I
mo ar justavimo jrenginiai ar|
dai, spinduliavimas gali b
» Matavimo prietaisas tieki
(matavimo prietaiso schemoje

A

» Jeijspéjamojo Zep

ivaldy-

Laser Radiation Cla;
do not stare into

0 j Zmones
kite j tiesiogi-

jakis buvo nukrei
kiasamoningaiuZ
spindulio kelio.

akiniu. SpecialUs lazerio matymo akiniai padeda geriau
matyti lazerio spindulj, tadiau jokiu bidu néra skirti apsau-
gai nuo lazerio spinduliy poveikio.
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» Nenaudokite lazerio matymo akiniu vietoje apsauginiy
akiniu nuo saulés ir nedévékite vairuodami. Lazerio ma-
tymo akiniai tinkamai neapsaugo nuo ultravioletiniy spin-
duliyir apsunkina spalvy matyma.

» Matavimo prietaisa taisyti turi tik kvalifikuoti meistrai
ir naudoti tik originalias atsargines dalis. Taip bus ga-
rantuota, kad matavimo prietaisas isliks saugus naudoi

» Saugokite, kad vaikai be suaugusiujy prieZiiros
dotuy lazerinio matagiimo prietaiso. Jie gali netygi

kinti Zmones.

» Nedirbkite sumata

riy veikimui.
»4Matavimo prietaisy'r s iklj 13 laikykite to-
ul ir magneto poveikiui jau-
ietaiso ir sukamojo laikiklio
ys gali negrjztamai dingti.

iniy duomeny aprasas

lapa su matavimo prietaiso schema
o instrukcija, palikite §j lapa atversta.

Prietai% K prizontalioms ir vertikalioms linijoms nu-
steffytid

atikrintl bei statmens taskams pazymeéti.

duoti prietaiso elementai

vaizduoty sudedamuyjy daliy numeriai atitinka matavimo
taiso schemos numerius.

Lazerio spindulio i$éjimo anga
Jjungimo-i§jungimo jungiklis

Baterijos jkrovos indikatorius

Darbo be automatinio niveliavimo jtaiso indikatorius
Veikimo rezimo ,Lazerio taskas” mygtukas
Veikimo rezimo ,Lazerio linija“ mygtukas
Baterijy skyriaus dangtelis

Kreipiamasis griovelis

Jungtis tvirtinti prie stovo 1/4"

10 Jungtis tvirtinti prie stovo 5/8"

11 Serijos numeris

12 |spéjamasis lazerio spindulio Zenklas

13 Sukamasis laikiklis (RM 1)

14 Kreipiamasis bégelis

15 ISilginé tvirtinimo iSpjova

16 Magnetai

17 Spaustuvas tvirtinti prie luby*

18 Universalusis laikiklis (BM 1)*

19 Apsauginis krepSys*

20 Lagaminas*

C oo ~NITTRAWN
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21 |deklas*

22 Lazerio nusitaikymo lentelé*
23 Statybinis stovas (BT 150)*
24 Teleskopinis strypas (BT 350)*
25 Akiniai lazeriui matyti*

* Pavaizduota ar aprasyta papildoma jranga j standartinj komplek-

ta nejeina.

Techniniai duomenys

Taskinis ir linijinis lazerinis| GCL 2-15
nivelyras

Gaminio numeris 3601K66E..
Darbo sritis

- Lazeriolinija 15m
- Lazerio taskas aukstyn 10m
- Lazerio taskas Zemyn 10m
Niveliavimo tikslumas

- Lazerio linijos +0,3 mm/m
- Lazerio taskai +0,7 mm/m
Savaiminio i$silyginimo diapazo-

nas tipiniu atveju +4°
Horizonto suradimo laikas tipi-

niu atveju

Darbiné temperatlra

Sandéliavimo temperatlra

Maks. santykinis oro drégnis
Lazerio klasé

Lazerio tipas

G

Divergencija

- Lazerio taskas 0, as kampas)
- Lazeriolinija 0,5m

Sriegis prietaisui prie stovo tvi

veikimo rezimui

- KryZminiy linijyi i %
rezimas
Zminiy linifepce

6 val.
8val.
12 val.

16 val.
22 val.

-4

0,49kg

146 x83x 117 mm
2 201x197 mm

Apsaugos tipas IP 54 (apsaugota nuo
dulkiy ir nuo aptaskymo)
azeti dél nepalankiy aplinkos salygy (pvz.,
oveikio).

Prietaiso firminéje lenteléje yranurodytas jasy prietaiso serijos numeris
11, kad jj galima baty vienareik3miskai identifikuoti.

1) Veikimo nuot
tiesioginiy saulés spin

Montavimas

Baterijy jdéjimas ir keitimas

Matavimo prietaisg patariama naudoti su $arminémis manga-

no baterijomis.

- Atidenkite baterijy skyriaus dangtelj 7 ir jdékite baterij
|dédami baterijas atkreipkite démes  baterijy skyriau
duje nurodytus baterijy polius.

Jei baterijos i§sikrov 7

katorius 3. Taip pat

linijos. Po pirmojo mirk

naudotiapie 1

bas su sukamugju laikikliuRM 1
av.A1-A2) \
dodamiesi sukamuo]WNeikikitl 13 matavimo prietaisa
60%galite pasdigi inj, visada matoma statmens
Nﬂijas galimatiksliai nustatyti, nekei-
aisopadeties.

Kreipiamajj griovel] 8 jstatykite | krei-
esantjant sukamojo laikiklio 13, ir stum-

ti prie nuozulnaus pavirsiaus,

~Y
isas kampas agnetu 16 pritvirtinti prie metaliniy pavirsiy,
—g6paustuvu, skirtu tirtinti prie luby, 17 pritvirtinti prie luby

tinti 4"
Baterijos Y AETENY m@
Veikimo trukmé, esant jj

lentjuostés.

Naudojimas

Parengimas naudoti

> Saugokite matavimo prietaisa nuo drégmeés ir tiesiogi-
nio saulés spinduliy poveikio.

» Saugokite matavimo prietaisa nuo ypac aukstos ir Ze-
mos temperaturos bei temperaturos svyravimu. Pvz.,
nepalikite jo ilgesn] laikg automobilyje. Esant didesniems
temperatlros svyravimams, prie§ pradédami prietaisg
naudoti, palaukite, kol matavimo prietaiso temperatira
stabilizuosis. Esant ypa¢ aukstai ir Zemai temperatirai ar-
ba temperatdros svyravimams, gali biti pakenkiama mata-
vimo prietaiso tikslumui.

> Saugokite, kad prietaisas nenukristy ir nebiity sutren-
kiamas. Pazeidus prietaisa gali bu
Prietaisui nukr:us 2 ba jj sutrenkus, patikrinkite lazerio li-
nijas ir vertikalius lazerio spindulius su Zinoma horizontalia
ar vertikalia atskaitos linija arba patikrintais statmens tas-
kais.

160992A1JT](16.12.15)
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» Jei matavimo prietaisa norite transportuoti, jj isjunki- Automatinio i§jungimo jtaiso deaktyvavimas:
te. Prietaisa i§jungus Svytavimo mazgas uzblokuojamas, - Norédami deaktyvinti automatinio i§jungimo jtaisa, jjung-
nes prietaisui labai judant neuzblokuotas mazgas gali biti dami matavimo prietaisa ne maziau kaip 3 s spauskite
pazeidziamas. mygtuka 6. Kai automatinio i§jungimo jtaisas deaktyvina-

mas, kaip patvirtinimas apie atlikta operacijg, trumpai su-
mirksi lazerio linijos.

Nuoroda: Jei darbiné temperatiravirsija4b °C, automatjgi

i§jungimo jtaiso deaktyvinti nebegalima.

Automatinio ijungimo jtaiso suaktyvinimas:

- Jei automatinio i§ jtaisa norite suaktyvinti, vi-
mo prietaisg i§ju ite

ljungimas ir i$jungimas

Kad tausotuméte energija, matavimo prietaisa jjunkite tik ta-

da, kai jj naudojate.

» Nepalikite jjungto matavimo prietaiso be prieZiiiros, o
baige su prietaisu dirbti, ji iSjunkite. Lazerio spindulys
gali apakinti kitus Zmones.

- Norédami matavimo prietaisa jjungti, jjungimo-i§jungimo
jungiklj 2 pastumkite | padétj , ON@* (darbui be automa- Veikimo rezi si mas (Zr. Bls
tinio niveliavimo jtaiso) arba j padét;j ,, Ong™* (darbui su &
automatiniu niveliavimo jtaisu).

Matavimo prietaisa jjungus, per lazerio spinduliy iéjimo
angas 1iskart siunciamos lazerio linijos.

- Norédamimatavimo prietaisa i$jungti, jjungimo-i§jungimo
jungiklj 2 pastumkite j padét] ,, OFf «.

Prietaisa i§jungus Svytavimo mazgas uzblokuojamas. _ Tai

Jeivirdijama auk3Ciausia leistina 50 °C darbiné temperatira, ertikaly lazerio tasky
lazerio spindulys i$sijungia automatiskai, kad apsaugoty laze Niorizontalios linijo Mnatavimo prietaisas suku-

riodioda. Kai prietaisas atvésta, jis vél yra parengties buseno- iaRorizontalia lazeri
Jeirjj vél galima jjungti. tikalios linijosmeZiias: matavimo prietaisas sukuria
Automatinis i$jungimas @ vertlk?.llq lazer] Nigija pirmyn.

a .

as: matavimo prietaisas
.linijd pirmyn bei po

Jei apytikriai per 120 min. nepaspaudZiamas joks myg 'et?is"? patalpole, .vggtikal? Iazevrlio li-
kad buty taupomos baterijos, matavimo prietaisas au . , Das|r €is per wrsutm; azerio .tas 3
kai igsijungia. Matavirgo pritvirtinus prie sienos, vertikalilazerio

R L ) i ik nenutrikstama aplink einancia lazerio
- Norédami po automatinio i§jungimo matavi

vél jjungti, galite arba pastumti jjungimo-i§j
2] padétj ,, Off “ir matavimo prietaisa vé

ng kartg paspausti veikimo reZimy my, amygtu- S:St
ka 6.

Automatinis niveliavimas

o yrus taskinj rezima, galima pasirinkti tiek

atinio niveliavimo funkcija, tiek ir be jos.

Baterijos’ " Darbo be automa-
Taskinis jkrovos) tinio niveliavimo
Veiksmillseka rezimas rodmuo 3 itaiso rodmuo 4

ALy

]

tyie , OngR* ™ B8 Zalias B1
1x paspaug ‘e L]
mopLan)eri [ ] ,H\ Zalias C1
< k % AT/ . l:l
e o e \ . o Flzaias D1
e v AT/
' = . B8 Zalias = E1
Y
v. T . [ ] ,*\ Zalias ] B1
KryZminiy linijy rezimas
ijinio rezimo nustatymo, galima suaktyvinti arba deaktyvinti tadkinj rezima:
ALy
o/- /- = B8 Zalias =
2x paspauskl iki NV, ]
rezimo ,Lazerio taskas“b o/- o/- ° ,H\ Zalias
mygtuka
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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Jei matavimo prietaisas yra uz savaiminio i$silyginimo diapa-
zono riby, greitai mirksi lazerio linijos ir/arba lazerio taskai.

Darbas i$jungus automatinij niveliavima

lios linijos linijos
rezimas
°

Veiksmtliseka

Jjungimo-i§jungimo jungiklis 2 L

padétyje , ON@“

Horizonta-\Vertikalios

rezimas

Kryzminiy linijy reZimas
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Jei dirbdami su automatinio niveliavimo jtaisu perjungiate j
rezima ,Darbas be automatinio niveliavimo jtaiso® (jjungimo-
i$jungimo jungiklis 2 padétyje ,, ON@*), visada suaktyvina-
mas $io reZzimo pirmasis galimas rodmeny derinys.

Darbo be automa-
tinio niveliavimo
jtaiso rodmuo 4|

Baterijos
jkrovos)
rodmuo 3

Taskinis
rezimas

1x paspauskite veikimo
rezimo ,Lazeriolinija“6 ° -
mygtuka

2x paspauskite veikimo
rezimo ,Lazeriolinija“6 = ®

mygtuka

3x paspauskite veikimo [] [
rezimo ,Lazeriolinija“6
mygtuka

Kryzminiy linijy reZimas

Esant jjungtam reZzimui ,Darbas be automatinio niveliavimo
jtaiso®, lazerio linijos |étai mirksi.

Jei dirbdami be automatinio niveliavimo jtaiso perjungiate
rezima ,Darbas su automatinio niveliavimo jtaisu” (jjungim
igjungimo jungiklis 2 padétyje ,, Ong™*), visada suakt
mas $io reZzimo pirmasis galimas rodmeny derinys.

Automatinio niveliavimo jtaisas

Automatinis niveliavimas (Zr. BL-E1 pav

Automatinis niveliavimo jtaisas
zone +4° nelygumus islygina auto
nebemirksit, vadinasi matavimoﬂtaisas yraislyg

ejmanoma, pvzggiei pl
atavimo prietali y-
panuo horizontalés igle aip 4°, lazerigdini0s gaidk'si.
Tokiu atveju pastat vimo prietaisa fori jai ir
palaukite, kol jis iniveliuos

Jei veikimo

utomatiskai vél suniv
0 pasislinkimo Y§yengtggméte klaidy, po

dél matavi
i kite lazerio spf adét] atskaitos tas-

nivelia

igti tinio niveliavimo jtaiso, jjungi-
o |WRgiklj 2 pastumkite | padét] ,, ON@*. Esant
tl iveliavimo jtaisui, lazerio linijos

eliavimo tikslumui

iausia jtaka niveliavimo tikslumui turi aplinkos tempera-
ir ypac tie jos pokyciai, kurie atsiranda kylant nuo Zemés
vir8y: jie gali nukreipti lazerio spindulj.

Be iSoriniy veiksniy nuokrypius gali salygoti ir prietaiso speci-
finés savybés (pvz., prietaisui nukritus ar jj stipriai sutren-
kus). Todél kaskart prie$ pradédami dirbti patikrinkite, ar
tiksliai sukalibruota.

ises aukdcic ir nivel avimo fiks drig, ¢ po Ls - vertikalios
rio linijos niveliavimo tiksluma.

Jei atlikus viengi$ patikrinimy matavimo prietaisas norsvieng
karta vir§ijo didZiausia nuokrypa, dél prietaiso remonto kreip-
kités | Bosch jrankiy remonto dirbtuves.

Horizontalios linijos aukscio tikslumo patikrinimas

Norint atlikti patikrinima, Jums reikia laisvo 5 m ilgio matavi-

mo atstumo ant tvirto pagrindo tarp dviejy sieny Air B.

- Pritvirtinkite matavimo prietaisg arti sienos A ant stovo ar-
ba pastatykite ant tvirto, lygaus pagrindo. Matavimo prie-
taisg jjunkite. Pasirinkite kryZminiy linijy reZima su auto-
matiniu niveliavimu.
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- Nukreipkite lazer artiesania sieng Air leiskite matavimo \
prietaisui susiniveliuoti. Pazymékite tasko, kuriame ant il !
sienos susikerta lazerio linijos, vidurj (taskasI). A‘ B
| L
I e Y
A B ‘%'J:Xk X
) | 1
| |
B w
| 1
P
:// / T 4

5m . - Skirtumas

fakting ma
LeidZiamasis

ant sieNos yméty abiej y rodo
2 ataiso dukscio nuokkypa.
algs nuokrypis d,, ,, aps 0jamas

- Pasukite matavimo prietaisa 180°kampu, palaukite, kol

susiniveliuos, ir ant priesais esancios sienos B paZymeékite vigubas @istumas tarp sie
lazerio linijy susikirtimo taska (taskas 11). SiLi: kai alétumas tarp sien
y—— da =2x5mx0,3 mr%m . Razymeti tadkai vienas
@turi biti nutolg K kaip 3 mm atstumu.
X ntalios linijosivelfavimo tikslumo patikrinimas
1 rint atlikti paMe laapie 5 x 5 m laisvo ploto.
~ Pastatykite i rietaisg ant tvirto, lygaus pagrindo
viduryje tafp si ir B. Palaukite, kol matavimo prietai-
sas, veilgd izontaliu reZimu, susiniveliuos.
- Antal ,5 matstumu nuo matavimo prietaiso pa- PN
Zymé @)linijos vidurj (taskas I ant sienos A ir tas- 3
- Poto, nesukiodami prietaiso, perkelkite jf$sie siends B, kas? - .
jjunkite ir leiskite jam susiniveliuoti. I i
- Nustatykite matavimo prietaisggtokidine Je (naudo- 0 :

damiesi stovu arba padéda
susikirtimo taskas tiksliai s
pazymétu tasku II.

ifPagrinda lazerio linijy A >
ty su pries tai ant sienos B@ z

A

- Matavimo prietaisa, pasukta 180°kampu pastatykite 5 m
atstumu ir palaukite, kol susiniveliuos.

Pasuk| atavimo prietal mpu, nekeisdami - Nustatykite matavimo prietaisa tokiame aukstyje (naudo-
§cio. Nukreipkite | {8 kad vertikali lazerio linija damiesi stovu arba padédami pagrinda), kad lazerio linijos
rka tik pazymeé 3 I" Palaukite, kol matavimo vidurys tiksliai sutapty su prie§ tai ant sienos B paZzymétu
prietaisas susinive sienos A pazymeékite lazerio tasku II.
linijy susikirtim taskas I1I).
Bosch Power Tools 160992A 1JT|(16.12.15)
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- Antsienos A pazymékite lazerio linijos vidurj - taska II1
(statmenai vir§ arba po tasko I).

\ g

BN
- Skirtumasdantsienos A pazyméty abiejy tasky Iir III rodo
fakting matavimo prietaiso nuokrypa nuo horizontaleés.

LeidZiamasis maksimalus nuokrypis d,, ,, apskaic¢iuojamas
taip:

dinax = dvigubas atstumas tarp sieny x 0,3 mm/m

Pavyzdziui: kai atstumas tarp sieny 5 m, maksimalus nuokry-,
pis gali bati

Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Pazyméti taskai viena
nuo kito turi buti nutole ne didesniu kaip 3 mm atstumu®

11

Vertikalios linijos niveliavimo tikslumo patikri

Norint atlikti patikrinima, reikia dury angos, n t
tvirto pagrindo) abejose dury pusése yra vi iau
kaip 2,5 m.

- Pastatykite matavimo prietaisa 2,5 uodury

angosant tvirto, lygaus pagri
kol matavimo prietaisas, es,
siniveliuos, ir nukreipkite laz
- Vertikalios lazerio linijos vidurj pa
grindy (taskas I), 5m atstum&toje dury angos
(taskas IT) bei ant virs ryangos krasto (ta§

- Pastatykite matavimo prietaisa kitoje dury angos puséje
tiesiai po tasku II. Palaukite, kol matavimo prietaisas susi-
niveliuos, ir nukreipkite vertikalig lazerio linijg taip, kad jos
vidurys eity tiesiai per taSkus Iir IL

0 pazyméto lazeriodinijo rio yra faktiné matavimo
jetaiso nuokrypan ikal@s.
SMatuokite dury ang&u .

idz¥ausig leisti . apskaiciuokite pagal $ig for-

max = dvigub anges aukstis x 0,3 mm/m
PavyzdZiui: jefidu, s aukstis 2 m, maksimali nuokrypa
gali bti
do.=2 Q.3 mm/m = 1,2 mm. Pazyméti taskai vienas

% ole ne didesniu kaip 1,2 mm atstumu.

o patikrinimas

St tm’ tiks
NoRt atlikti patikrinima, jums reikia laisvo apie 5 milgio ma-
j tstumo ant tvirto pagrindo tarp grindy ir luby.

-/ Pvalaukite, Matavimo prietaisa pritvirtinkite ant sukamojo laikiklio ir
iy rezimut, s astatykite ant Zemes.

atavimo prietaisg jjunkite ir palaukite, kol jis i8silygins.
- Antluby pazymékite virSutinio lazerio linijy susikirtimo tas-
ko vidurj (taskas I). Apatinio lazerio tasko vidurj pazyméki-
te ant Zemés (taskas II).

o
3
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- Matavimo prietaisa pasukite 180° kampu. Nustatykite jj j
tokia padeétj, kad apatinio lazerio tasko vidurys bty jau pa-
Zymétame taske II. Palaukite, kol matavimo prietaisas su-
siniveliuos. Pazymékite virSutinio lazerio tasko vidurj
(taskas III).

- Skirtumas d ant luby paZzyméty abiejy tasky Iir Il rodo
fakting matavimo prietaiso nuokrypa nuo vertikalés.
Leidziamasis maksimalus nuokrypis d,.x apskai¢iuojamas

taip:
dinax = dvigubas atstumas tarp grindy ir lubyx 0,7 mm/m

Aax = 2X5mx 0,7 mm/m = 7 mm. Pazyméti taskai viena

N

Lietuviskai | 219

Akiniai lazeriui matyti (pap. jranga)

Sie akiniaiisfiltruoja aplinkos $viesa, todél akys geriau pastebi
raudong lazerio spindulj.

Naudojime pavyzdZiai (zr. B2-F2, Hir | pav.)

Pavyzdziy apie matavimo prietaiso naudojimo galimybes rasi-
te grafiniuose puslapiuose.

Matavimo prietaisa visada pastatykite arti pavirSiaus ar by
nos, kuria reikia patikrinti, ir pries kiekviena matavim
kite, kol jis isilygins.

MiigeavirSiaus ar brj -

a toliau vie@to

&

kysCius.
Visus neSvarumus nﬁ i éanu mink$tu skuduréliu.

|OVimo priemoniy ir tirpikliy.

sitleliy.

alima naudoti jokiga
Pavyzdziui: kai atstumas tarp grindy ir luby 5 m, maksimalus avirSius ties lazerio sPidulid iS€jimo anga valykite regu-
nuokrypis gali biti idriai. Atkrei\ ad povalymo nelikty prilipusiy

nuo kito turi buti nutole ne didesniu kaip 7 mm atstum

somai nuo atstumo.

Naudojimas su trikoju stovu (pap. ira
Ant stovo prietaisas stovi stabiliai it juo@ali Uliuoti prie-
taisoaukstj. Naudodamiesi 1/4" j@hgtimf't prie stovo 9,

matavimo prietaisa prisukite stovo srieglo arba prie sta
dartinio trikojo stovo. Tvirtinti p
stovo naudokite 5/8" jungtj 10. M
sukite stovo fiksuojamuoju varz

- Prie jjungdami matayi

ginkite.
juTaikikliu (pa a
Ju laikikliu 1% rietaisa

zdZiyir jsi-

ikiklj taip pat galima
imo Qietaiso aukscio

Darbo patarimai
PN » Visada Zymékite tik lazerio tasko ar lazerio| -
ri. Lazerio tasko dydis ir lazerio linijos pIo@ U-

Pritvirtinimas uni
(Zr.pav.H)

zeriolinijos matomuma,
lima matyti ir i$ uZpakalinés lazerio nusitaikymo lentelés pu-
S€s.

0 per permatoma dalj lazerio linija ga-

Klienty aptar: skyrius ir naudetojy konsul-
tavimo tagny

minio remontu, technine priezidra bei at-

sargin? pis” Detalius brézinius ir informacijg apie at-

salginés dalis rasite ¢ia: www.bosch-pt.com
oscRnaudotojy konsultavimo tarnybos specialistai mielai at-

sal lausimus apie misy gaminius ir papildoma jranga.

edkant informacijos ir uZsakant atsargines dalis praSome bi-

igei nurodyti deSimtzenklj gaminio numerj, esantj firminéje

enteléje.

Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: (037) 713350

|rankiy remontas: (037) 713352

Faksas: (037) 713354

El. pastas: service-pt@lv.bosch.com

Salinimas

Matavimo prietaisai, papildoma jranga ir pakuoté turi bti su-

renkami ir perdirbami aplinkai nekenksmingu bdu.

Matavimo prietaisy, akumuliatoriy bei baterijy nemeskite j

buitiniy atlieky konteinerius!

Tik ES $alims:
Pagal Europos direktyva 2012/19/ES, nau-
doti nebetinkami matavimo jrankiai ir, pagal
Europos direktyva 2006/66/EB, pazeisti ir
iSeikvoti akumuliatoriai bei baterijos turi biti
surenkami atskirai ir perdirbami aplinkai ne-
kenksmingu badu.

Galimi pakeitimai.

Bosch Power Tools

ﬁ%

160992A 1JT|(16.12.15)

- 4|



%&@% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 220 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

220| B
B#EE

ZEEODTEE

FREEERLG CRSCBELLEREL]

EHIZ, TRTOBERELBRAIC

TY, BRICHE->TELSHERALTK

EEW, FAEERICE>THERALE

WEE., FRICHAATFAhTLHRE
HENBEDOhICERHYET, TBICHEOIT
WEBESAULNBIZRAIZKEBTEENES
W COMBHEZEKRYIZEEL. EHLOANE
LHFIEACE—#HCRSIHE L BEL (S
L

> TEE I CCICRmShRE - BAEABRUSND
WREERALRY., BEUNADFETER YKL
ICiE->-VU3 3L, BRABEREZRET 28BN
BHYET,

> A= T Y—LIZIRBES RIS T
WET ({SRAFR=TLTIE 12 TRREIT

WEF),
‘ /%\ [ aser Radiation Clase 2 :|Ecsoa251:201m5<1mw,sao-sso
> BAZDELESRIUMKERShTOEL
\d X, WHTIERICEIRIRIBEDBAE

EHTRPOSANLIZHE-TLES
L—Y¥—k#zEE. £ L=
PEIE

p—*f—ﬁém%@

2R Y LW @ L AL

LS E5A1 Y. BlEaEiC

=455 BN

> L—HF—RARBI(Z —ggsééﬁut -
u—f—ﬁa\sﬁ%t CEEL,

> L— 3RS <lkAEY

Ly
VAESES

B, BTERLRD
IEY—EREV4—ITH
MAEEHEA -BYX4 Y
FERALTHEEZTVET, 2
NIZEYAD Y=Y T Y—ILOREMNERIC
RESNFET,

N

> HOBROZEWER CEFRICL—F—ADr—Y
VY- EERASERVNTLEEN, L—Y—
APMEBOHICAD ERNEEBERIZTHEN
HYFET,

> IBROBERMOHLRA (AREER, TRXE&

UBEDHBIB|AT) TRADY—YLITY—N
HRALGLWTLEZWD, ADvy— iy
SNFEMFEE L. HELERITTINT BB
UEY,

¥
e
i L4 R SRR
‘\kaubtgﬁ-\o yr— v TY—
LEBETSY kT 0% Uty ORI &
mmmmuisghﬁigm<ﬁ%nﬂ@u

3.

L #s
bz e
EEL

i}

&
:gfgv—U>ﬁv—»m,Eﬁ-m$ﬁﬁ$U

RAITE - EREICERALEYS,

LERERIZ—BLTLET,

1 L—¥—%3k0

T ST TRAYF
BHRERT
BES4E—RFXT
IL—Y¥—Fy ME—FRARZ2>
IL—Y—5SA IE—FRARE2 >
Btk h /S —

HA R

ZHIERAHER 1/47

= HIERfHER 5/87

YT INF —
L—H—ZHSA)N

BEETSY b T+—L RN 1)
HAFL—IL

B AR

XT3y b

0 0 ~N OO AW N

el el il il el =
Y O bW N RO

160992A1JT](16.12.15)

Bosch Power Tools

/

4 e



% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 221 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

17 h—=55T%*

18 JAAABNLE— BM 1)*

19 REF—X*

20 Fv YT —Rx*

21 T A—Pv—*

22 L—HY—2—5y h/3iR)L*
23 =@ (BT 150)

24 fhfER Y F (BT 350) *

25 L—H—XHxrx*

* ASRAMELLLERRESNI=T V€Y 1) —D2THUQ#A
BRIZASTWS ERBY FHA,

L
RAANSS L= =

HNRES

3 601 K66 E..

tEgEmE"
e e e
- L—¥—Fvk (E) 0
- L—H¥—Fy bk (F)
KFEHEE

e e e

- L—¥—Fvyt

LT LAY LG RER R
B ARE
LAVEAEEMN RKE
5 R EE EEEA
REEBEHHA
RAENEE
L—H—935X
L—H—0iEH

EFE (EPTA-Proce
01:2014 #E30)
1) ZHITFHRE BB XD H-BIBGE) TERAL
fBE. RABIERTESIHEEI ML LLBYET,
BEBOASy— UL TV— LT Y TILFonN— 11 [ZHRE
ICE#HSIATVET.

N

BAEE (221

GCLE2=T5

RAA =S —=

stk

- BETSy b TA—LEL

- BETSY b TA—LES
[ @ 201 x 197 mm

146 x 83 x 117 mm

REVSA IP 54 (il

) FRICTHGRET (EFBXOHLHBHTE) T
iBE. RIBFHER HEMNRC BB EDHYET .
BEHROADy— 1 LYTALFA—11
ISEE#H SN TVET,

N—1% R %
=%&—ZWMQ§7 HELYOE LULMEDRIEIZ
’I.%fb'C(TféL\o\

HBRERTINREIC
=S4 N 10 2EIC
ES=TIl0)=Fr7aT=F SR

\E(ZHDHE. BEIMICA D
SAVHES—ERARLE

I BISHLLERE LY FTHE
V. COB. A—h—BIURE
ARISERLROTCEED,

7(- ';‘,l
&H(:bf;otﬂ =Y i y—LEER
RS VMEEIZIEK, YL EHRERYBL

TELTESW, RIAMIChz>THRESNS
. BHUOBEREIVCERREBICDOENS A
HYFET,

BEFS5y PO —LEHEALIESE RN 1
(B A1-A2 BH)

EEgTS5y b7+ —L 13 FFEALT, REEEEC
BIZRADHFOOFEAIZI0° [lEESBEZENT
EET, ChITKY. A=) Y= LDBE
FERTEHLEL. L= =S5 U #EREICTAE
TEET,

- AV =YY= ERETSY b T+ —L13
DHA KFL—IL1ADHA FiE8IZBbE. »
Cr—Y V=LA FEEETCTSY b TH—
LIZEALES,

ATIEEIE. ARFRETS Y b T+r—LETED
FRENZBI 1XYW 9,

RIEETSY b T+ —LOBEIZDONT :

- FHEA@IIES L

- FETEOBEIFEACEDHT S &

- TRV 16 TEROKREIIRET B2 &

Bosch Power Tools

ﬁ%

ﬁ%

160992A 1JT|(16.12.15)



%&% Eia OBJ_BUCH-2637-001.book Page 222 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

222 | BAREE

- 2RHEORDIEBRIZIEHN—I 5 T1T #FEAT
5l¢&

=313
BRI A

P ADa—1) Y=L EKSOESHB D SR
LTS,

> BEICEEOEVELZEVEET, £-GEE
ISEEEROHIBHRTAS Y=V 2T VU=IL%
FERALEVNTSESL, EOHA EICREBKE
LEWTL S0, AERENA2RKICER LIS
B, ACy—Y Y- L ERRBEICIEG S &
THBRAYFEANRTLESY, BECENE
FIEEWNBE., SHIIEBESRERLEIEIA S y—
D DREFRTIEIIEAHYET,

> A=) Y= )LIBELTEEEALY.
ETSEEYLENTLESWL, 2 0y—U2y
V—IHHET EE. BENELT IEALNHY

FF, A=Y T YN REOEEFZIT
=Y., BEFLEBEIZIE. L—Y—51 2 F=IE o

BEERA
]2 AEIChl2TASYy— ) VY —LETH
SHDRE ARENRE Zhbhah - =184
Cry—) Y= LIEEBMICRA v FAL T LY
Y, ThiIZkYBHOHEEHREEET,

- BBMICERN OFF [TH =R THAEOER

BEERT 716 O
BEE 7 IR/BR T D11 A M
SLDEICF s« 3
BEIERE T EHERT S
—H—SAUPECRBLE
4

=
+
£ s C#E % BETERA
TR = (i :
@%ﬁz—ﬂ&ﬁmﬁ
EERA THAE S HIZIF. AVr—1
—ILDRA v REF BUAKRTCES

BEEL—HY—NXFRFEOKE - BEEHREIL - _
U%ﬁtﬂ:ﬁs‘zi EE%L'C(T:“?}IL_\T? * BE—F Z (EBI-F1 Z5M)
> A D= VT EBBRTZBAICIE. BT ZDATH V=L TCIFEHOESGE— F%
FEP-TLEZEL, BNVEEE5Z 5, BEEYY NTEET,
\d EBNDHLBHREL. X1 vFE = - 40 SHE—F+HS v FRHE—F :
OwsanEd, AT =L s, KESEUEBRL—
va A A EEBL—Y—Fy b (EB&

A4 vF on/off

HED. FARIIFEAT S
FEANTCES Y,

> ADa=1) G Y=L

DEHIGEVEAHZIRE LA {EEN, T

BIEEASHY—Y L TY— DR vy F%& <

a3, L—¥—3 0)5(:)&6&%
S

AAA Y

%%;,

BERETIHEEN

-

(B g, )]
& 1 F

LD VY ShET,
=g ECIE. L—Y—
B4+ — FREDRS FAY OFF 12U ET, B
ENET LItk gd
BR*HEEA

\F) AREEhET.

H—S5413900° THELET,

RV FEHEE—F: A=) o5 Y— b
yFEAN-ZEH BL—Y—Fv k (LELUT) B SKE

+
- KESAVBHE—F: ACvy—U 5 Yy—h
HKEL—HF =S54 (F) PEHINET,

- EASAVBHE—FK: 2 y—Y o5y —nLnm
LEBL—Y—514 2 (F) AEHINET,
BATADYy— YT Y—ILOMBERD D158
IZIE. RFECAMLSEEL—H—51 BN LEED

L—H—Fy bOLEIZRTREShES,
BTEEADYy—) T Y—LDOMUBROEITS
BEIK. BEEL—Y—54 UHAEETE2EMAEH
{S4 2 (360° ) &HYET,

FTRTCDEEE—F (RA 2 FBHE—F#EKR

F. F—hFLARYTHEEHY HLEFEIRT S

ERTEET,

160992A1JT](16.12.15)

ﬁ%

%

Bosch Power Tools

4@‘?

2



%{% 6%8 OBJ_BUCH-2637-001.book Page 223 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

F—rLARY VT REEDER

R R T DIIEF

IKEFIZH A EE DI
MSE— R FRETE =N N =ik

AN o3 B A B S

e

BAEE (223

UE=F &

FTo S FTRAYF 2 ° ° N
. Moz B1
(rond™)) SORSA VERHE—F T
IL—¥—51>] 6 E— ML
- o F g

FRASZ V&1 ERY

L—H—314] 6 E—
FRAS V&2 BRY

l—Y¥—3514>21 6 E—
FAREZ %3 EEY

L—%—3121 6 E—
FRAKRE % 4 @Ry

[ [
JORSA VEEE—F

FAVRBEE— FOREICEDLY. RS2 FBEE

b—¥—Fv bl 6E—
FRAZ &1 miRy

e/ - e/ -

) e O
e L)

b—¥—Fv bl 6E—
FRARE %2 @Ry

y 4 &
g
°/- &/ ‘\~' \I§\~

ADe—) Y= LAEEHELENIH D15 EREE—
&, L—¥—518&U0/ FEL—¥Y—Fy TRAYF
AEETERLET. T— F&T

R e

ESAVIE—FK (X2

01 ITYYBZBELE. 2D
HFEOENEIZTIT 1 TIC

= £

. N m
7]"//7]'77\4‘y9'-27b‘|'0 T ﬁ //|\\5'J_T F1
lL—H—354 ] % Ny Ny
E— KAKRS p:&]? ) Q - s B /H\ Bl
Ly Ny
- %' - s B /H\ g
‘ O N Ll
% - s Bls  w

EF—

BYERT,

70 VEREE—F

ORI,

It EEZBHE. CD
WEIZTIT1 T2

Swocum  F— LAY LT

1E—F (Fvr

ED

F=rLRYTBEEOER (EB1-E #81)
- A=) Y=L EKETEREL@EIZE<
M. TERETSY b7 —L 13 ICEARLE

- ABBEE—FICTHICE. o T TRAYF
2%I0ON° RS A4 FLET,

T— LRy VTR,

BEBMIERSE (£4° )

NOMMN%EBBHICRES SHEETY . L—Y—3

A Y ORBHEOY RE.

FEONBEINET,

Bosch Power Tools

ﬁ%

—ﬁ%—

160992A 1JT|(16.12.15)

4@%%—



% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 224 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

224 | BARER

F—=bLRY)UGTHRFTIHENGES (REOERBEA
KEEMS 4° ULEOZEERAHZIBELE). L—
F—SAURERLET. COBEIEFEEKEIZ
BEL. BEShDIETH>TLESLY,

BEER, A=) Y= LICEREEZ- Y
BFEELIZYTIELE. BEMICHERLILAY
DIREIEbNET, LY UTRENR TGN
=1B&ICIE,. L—Y—FE—LMNSBEAIT-BLTWK
BEHhERIERL. APy —) G U—LOFThIZk
BIS—DREFEBLTILZILY,

F—rLRY T EER LGUMESE

(EF1 #88)

- BESAVE—FIZTHICE. 7/ FTRA Y
F2#I0NQJIZRSA FLET, F—hLAY
VBB EATICTHE. L= =S VAR
L& ES,

F— LR DTHBEENL TICH>TWSIREA.

Co—YoGY—NLEFIZE-T. TLIINROH

SEREICHEL CATREEFS LS N TEE

T, COBE. MADL—HY—CE—LIZHFTLLE

EIZXELEEA,

N

- L—Y—XFBEADMTREICEEL, ADv—1Y
FY—=LDENLTLARY DG ERBSETLEE
W, BELTC2ARADL—H—S(4 U RETEA
DHRLEI—FUFLTLEEWN (A D,

KEFRE
BEOEE
AEORERETNERE LA (HEE &
4. FRIC. REISEVERS B 1 55 EAg SO ]
EREDE. L—Y—RAEIZE Z
ERBHYET,
HEBEDIFHI. KBEADE =§- o
BELE) T2 TRENFLSHT UET, = Y=Y Y—)% EEFIC EBMRICH
EERSRRTIC BB E LT @’K AAYFEANTHLELILRAY T %S
EFIELHIT. KT L—H— T DB SHEE 35 TR,
VKPREEHZHE>THE L—4 v - X=X LEBEB OS O ITL—HY—51>
OKEBEFHRE Lo I, ORZEANKCBDEI, ZSHOBEIEFEERT HH
EEFysCE 1ETHHR V=L TFEIfAABNT A y—) 05 Y—ILD
Z-BAICE, K 28T —Ha BSERELET.
= ikigE Ly,
A
Bk, Bm AL LU B)
it @m EREL X
I
DECIZHREL.
U2 48 1 R (< SR
o TI—VDRA YT
2T 4 v E— F#ER
L IR E A I LTS
160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools 2
N

ﬁ%

4@‘?



% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 225 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

- ATe—)UFY—LF180° EERIEFTLES
W, BEALECHRIII—F S LA 128 E
L—HF—SA HBELIIADYy— 2T Y—
LEFABLTLESWL, ADy—1) 25 U—1LD
TLTLARYTHET LIz, B@ALEDL—
HY—SAUREREI—F2FLET (51D,

- BEAIR—FUVSNEIA (R IBLUT ID

DEBODREIAADSy—) Y= ILOESE

ELBYET,
BRRHABBEd, FUTO&ESICHELET :
Opax = 2 x BEE OFEEE x 0.3 mm/m
BIZITEE & DIEREL S mDIBH.
d

KES A VOKFEHBEDHRE
KESAVOKEBEFIvIEE TN

5x5m OFSHOLOEHNABE F
- EE@E A & B OhRIZH B/ REIC
AT =T Y= LB LTS, X

Cre—YTEKEE-REELTLRY T E
HT{EEL,
-ﬁ%zsmwﬁﬁb‘ﬁﬁbﬁimﬁﬁ -

L—H—=5120 X—F2TL
HmALOST, B T,

Q

hax = 2 X 5m x 0.3 mm/m:3n1nt72EU¥3'¢
7—$>ﬁﬁ3mquﬁh@Eﬁf?o:z - BEE A (S

N

BAEE 225

BEOEEIZHEEL T ILAN LA EREL
TLEEL,

- I—F S5 LEEEBOA N IIL—Y—54>
OHLHBLCDESZ. ZHOESEZEET S5H
V=L TEICANPBNT A y— 1) o5 Y—ILD
BEREBLET,

- BEALICL—Y -5/ hibFERI &L
LT =1 QOEEAML 1

BRUFREIY, FUTORIICEHELET :

A= x EE DR x 0.3 m/m
LB S QRN S mDBA.
x5mx0.3mm/m=3mé&HEYET,

ax

FUTH3mUATHNILESETT,

BES A VOKEBEDBRE

BESA OKFEEEFz vV EEIEIITE F

7RARMOBMAKRELLGYET, ZOBE. F7ORHIR

B{EIZ 25 m BEDRR—ZABZBHBBZE. LUV

RELEKEASKHETT,

- ATy — S Y— L% F7ROSNS 2.5 m B
-, BLWELAKEIZHEBLEST (ZSHLETIX
W), AEIORSA VIBEHE—FTEES
. L—¥—5S/ & F7REAOSICMITET,

Bosch Power Tools

ﬁ%

160992A 1JT|(16.12.15)



% @E OBJ_BUCH-2637-001.book Page 226 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM %‘

226 | BAEE

- F7RO&BOKRES (KD, 5 m @hf- F7REO BES M OHEERR
HomISE ) B&UF7RADOIOLHERS BESAUOBEIL. BOKOLD. KEsBED
(I 1LHEEEL—Y—54 OPLRAIIT— BOEMIHE n U EHERR—XTHELT
£ LTLHEE, X0,

- AT =Y TY—LERETSY T+ —LIT
HREL. FEAICEEET.

- AT —Y T Y—LOBREFAN, BEIHEE
kR

- RHICEEE B 55005 0 A~ Rt
REI—F 70 v kD,
2B & e T AR P — 1

- ATy —) 5 Y— L% F7ROSO RAHAIZHE

FEE. A DT CHRAITHELTIESN, X !
=) Y—=LDEILT LR UERET "H
k. BEL—Y—5/40Fh0LAR | oA

E5 LS CHELET, ] }%_(b_»%moo B e
B L—H— Ky bOhRAFT TIZ
RAVPIIZKBESICERELE $

SH. LHOL—Y—Fy bOH

~ 18
~

- RFEIZR—F T LRI I DEdIZ K
BOEES A VICHT 5REOBELLY FT,

BAHEBREd, FUTOESICHELEYT :

Oy = 2 X RKEIERFE DERE x 0.7 mm/m

Bl Z ILRE & RFA & DFEBA LS mDIFE.

d. =2x5mx0.7mm/m=7mme&iHEYEST,

max

THEShES, R—F2TH8 T mUATHNITEETT,
160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools

- - +®



% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 227 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

BlELoBER

» B L—H— Ry pEEEL—F—51 2 OHD
EI—FVFLTLESEL, L—F—Fvy FOX
EFIFELEL—Y =51 o OEILEEEEE <K C
TEGYETS,

ZHMEFERALEE (798U —)
ZHEERTEE. ATY—) Y= LDESTH
BAABELGEHEEHICRE LIZAENTREE LY
T, ADy—UTY—NLD1/4” ZHIEAER 9
#ZH FfIXHEROAMASHZROR P EIZRY
ffrTcZan, TROAMERA=ZMEFEAT H5E
[Z1d, 5/8" ZHIERTER 10 ZHEALTLEEL, =
HMOBCRADTADy— YT Y—LE LMY &
B LTS,

- A=Y= LDRA Y FEAN BRI,

ZHORBEBEEREMIFABLTESL,

RARABRLE —~OBY 1+ (FHEYY—)

(B HBm|)
AARLS— 18 ITk-T. EE@. &, #iEKG
EADATy—) Y= ILOBEENTEEE G Y E
T, AARLA—IXRAZMICEEL TOET,
NITES2TAD Y=Y T Y—ILOE STHENE
ICITHABEIICHY T,

N

BAREE 227
RFELY—EX
RPLBR
- AT =Y LI ENWNTIREERE > TL
ZE0y,

- AT =) Y=L EKPOFDMDEE
ANBWNTLESLY,
- BRIKE >4 \L\?ﬁ'ﬂﬁ%ﬁS@’C( =

Lo BEAHIOEE 3
—b—ﬁ—%@%-‘
FTENEL =

EHTEEEM

- A=Y= LDRA VFEANS .
tt bosch. -
REFRILF— 18 OB EXEM3 %EI//WWWI PN e
S 1) — 454 )L 0120-345-762
=4y MR EFER L TOHE ) ma%%< 481 9:00 ~41% 6:00)
B—5y b3FIL 22 OFE RS & EIZFH
HRECATERAENE t#ﬁz
BFCHYET, =YY=, TUEF)—HLUREE
L—H—a—Fy k 22 D% gk & 71 ,FF(%éLuﬁﬁUﬂ%b»@tmEﬁm
BoEms. »—4}‘—54’\%7&:1% LEL LS.
T, T, thDERI gorui# A=Y TU—LELUNYTY—/BMER
Ao THL—Y— 2L EAITIELTERTHENTESL,
K EU AEDOH :
Frit 1545 2012/19/EU [Z5ELN. EAF
HDATo—1) 5 Y—LIZIRIBICHE
Cr=UHA o )LAELE LTHRIENRLE
/ thiEGY FEA, £z, BRMIES
2006/66/EC [ZfHELY, #RFEL F=FE =X
FREAONNyTY— /BRIFRRCECZY YA
SILEELTHBEBIR LA TRIEEY FB A,
EROMBEFEUCERT I LEABYET,
AL CITERE L. B
LRYwysd
L—H—H&
NTEEE TN
FTLTLEELY,
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15) 2
N2

ﬁ%

%

4@‘?



% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 228 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

228 it

3L

REME

BARRIFEBHRTURA, AARLT
FHERREN, MRTRBLHAR
BERME, WHESTMERENE
SUPRIERIPTIRE. TR AR R B
RIGEHAIEORE. FREREXR
BE, FERTMENREERGAE 2R3k,

> ER - FRRERAGIAE R AR TR,
FEAFABHEENRERE, REEASNE
HTHENRAR, BAESHERNESIAE.

> FRELFELIEE—MERIE (SFURFERE
L. WS 12 IRRAEML) .

Al

%

Laser Radliation Class 2

1
do not stare into beam JIEC6%251:2014»05<1mw,63)-650 nl\\

E.
FEEFHRFIEAARY, &2
MR, TESHIF ARG
N, ERESEHEGERE.

> MR HENRE, Bh Zil
F B ARt N RE R

> EREH L EHITE E(Q
AReE, WPLsskoring

> BABRERA LS
ZE, AT EEHHARTONE H TR IER T
HAESHAE.

S LA
BEFEXEFH A

FEHN EH A 13 RIEOEE
B, GUEBFTEE T ENHESTE
W%, AT REXT RSB AL BT A

X

> {ERE
Bigs. MNEMHEEIROEIEERTESSH
TAFHEIRE K,

13 BB AR

7= minch EH#R

ERART TIGGRERITETT, AEfRREes
ARMATETSE.

IREME R
ANEESMUERREATLER. EI@%E&%D@
¢ ; RE—H,

BF1 5 ST T T TS ¢
Je o "BEiTHER R
" :@ﬁ*ﬁ‘ﬁQ

10 5/8" By=
1 Fo|SH
12 goee

13 EHgE( )
14 5
15 [F

1
TEHFF «
8 mALE BM 1)
19 RIPE+
B«
21 #fd«
22 HER
23 AEX=MIZ (BT 150)
24 {HFEHF (BT 350)*
25 EkEHHRE
"R LIRBIEIM, G SESERE .

BAREIR

Fale S Sy
KA
TiEseE"

- Bots

- Butsmt

- BRRET

1) ARMNEFE BINEEMBR) SH/IIEMNER,
AR NFFISHE (NBEMRLRRE 11 HUE)EENR
HIIRAEY

Hih e &
> MRERETRNREESHEN, EEEBAN " N
B8, muﬁiﬁgwmmﬁ%@ﬁgmqw Yo a@zaﬁu;%

GCLE2=15
3 601 K66 E..

10 3%
10 3%

160992A1JT](16.12.15)

ﬁ%

%

Bosch Power Tools

+




%&@% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 229 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

Fale ok Baan)- b GCLI2-15
KA

- Bts

- B

+4°

— R B FHRTER

— AR S A ) <4 ®

TEREER -10°C ... 450 ° C

BB EEE -20°C...+70°C

BAAMESEE 90 %

HIAER 2

o SR GES 630 - 650 4k , <1 ER

Cs 1

REH
- BtR
- Wots

0.8 mrad (£f)
0.5 mrad (£f)

=—HZRES 1/4", 5/8"

Bt 3 x 1.5 k4% LRO6 (AA)

BITEXAIEITRHC
- RXHTEX A
- RXHTERX
- BiE IR s
- g
- mE
BEMNE
& EPTA—Procedure 01:2014
Rt
- e
- AREEER

RAPFPE

) ARBNEIME (BIWERE
RSk IB SIS (L RIER
HIIRAEY

XATEESTE

£y

FEEr AR,

> TS{EF AR
BZRE, i

{52 FA e ST AR THRIE RM 1

(S£E Al - A2)

EEERE T2 13 RSN 360° BT R
R TI AR, ATHEREE NS, TEXTA
BME,

- BRENHSESMEREZRISHIHN 14 L7
EENEMHIIES L, HIRRUE.

REERGISIET. ARG
SHIFR R . (BRI BT

@RISR TR ER Y XM
IR A E AR

U, RN, NHMRERRT S
EFEE. STRRUMSNMER, HTHREN
MEFREE, ATLUESI LR A B RINIGH
k. EEAEHETREMEESMILE,

) 25 e, @wz&zmwﬁﬁ*m&aﬁn SHEEDT S
& 1t 9 Eens NOIRaE, TEHE TR RE AORHTIE

.

3 /%@

HFHaEB R, NEEANENAAHEEE,

> SEFCLANME. EATEESDEFXHA
U8, EOCTTEEH AL AL,

- MERFHAUEMN, FHEEFE 2#ZZE "Ong"
(RIERAMER BEXFEIIEE) SHERLE
"ong™" (RERHMER B S TIEE .

BiE, MEMMAKSO 1 SHHEEE,

- MEEFANEN, BHEEFX2EZEE " Off ",
EHARET, EFBETSEIUL,

MEBTRSHTIRIERE S0 ° C, NBEEFHFMA

WERIFEACRE . HUNENELEEEEEE

BE, WIHERAUBERUET,

Bosch Power Tools

ﬁ%

%

160992A 1JT|(16.12.15)

4@‘?

2



% S%E OBJ_BUCH-2637-001.book Page 230 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

-t

-

230 | i3t

BRI FER

WRKIE 120 SRR TNENEE EREARE, X

TR NENES B,

- ATHEBMXARERBHUEMN, EATLEHE
1BF% 2#EETE "Off ", SREBRBEIMER
B AR ERE 5 iR 6,

KHERHI B EEHINEE

- MEEABAMARE, BFENSESEMNRER
BEELD IV, MRAFDMAREEIEH, MK
KL RIAMRHEITHRIA,

R MRBHIEBITEE S ° C, NWAGEARSE

TEBIER.

BEERHARE .

- XHANENERREFNNE, ETUERHEH
KHLINEE,

6/ sy s TS

WwEiREdX (SMER/B1-F1)

FRUEMHFAHMTRIRRERN, SN TR

(o

- EXBTEANARR: UENEATER—RKT
ML —REERALURE LR TS HIER
— T EERER.
AR 900 A,

- ERSC: MEALGERRE T A& B — A
&

b e B BAERIAERE)
AT TR AT

BEERX 2 B RMLE = By
"Ong"" og
BIE " ROt 6 BT T o
Rips— @
BE " OtE " 61511 i 3
a ﬁ&iﬁib’t = * nae Dt
.J_‘TE‘“ s "6 iE4T Ly |:|
igiﬁiﬂfﬁ B A " B
BE " BAS " 6154 . A' w =
KR I xﬂ?&ﬂﬂ‘ﬁiﬁ@ s B1
EEELEK R Y T e R
BE " RS ST i 3
0 Ring—x% @ */ % - - Maes
2E O T NYRD; ]
E Eﬂ T*ﬁ ° / ° H\ éiﬁ

HERBEA

BV IR AT
2igEBRNE

(S
&

160992A1JT](16.12.15)

Bosch Power Tools

e

A@?

+

4



% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 231 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

%

TMER AL e TRIE T1E

FE b R R AER A ERI R Eh

TKAEER A E S s RATISE R THRE R XTI B

BALSF % 2 QBT E . .
" Ong* BT
IR RS "6 BT . i
R
HBRE " BOs " 6 BT .
RIRER
BE MRS 6iEiTE ® .
AR ERHTHR
= RERRMER BT 8 " B TRota e
A,

TER BT RERITIRIEB AT " R IERE
FABTIM "B (FEEAX2REINE
"ond™") Bt MEAREZEANE—IETES

ST,
. BRI (I
BZhR FIh e ) Bk, SRIETHER

EABHEEHTIE (SRERB1-E

- HNENEE—NKER. BEREER LS
RIS E,

- NEER BT RHEITIRE, B
I E "Ong™",

B 3hikFEI é“éé“éﬁBEz%J\E’Jiﬁc

4 EZE, HHERR ﬁﬂk‘?

PEPEERE IR, HEER
P

: AR SR
e TIRE, T — B TR 5 K

z’éxﬁiﬂzﬁﬁﬂ'ﬁ BizNE4BWANTHEESE A B Z[E,
MRUBTEENKF, AENENITETENKEL 4. EF‘J WRREESHE L = e i
ISR 4 &, MARSHE, Mt Amﬁg N EENeHEAS RS T8

FEEEIFBAKFHLE WMELE, FRHNEN, FEEEEHRTEE

. EXAE.

iRAE( R IR e e T s - EECRRDELL RIS A, LS RE.
LS BB 2 IESFIASES RHSREE LR A, FEZENTOIE
sormE, ERF AN NE 1EES (R D,

. . p
TR SR mwgzﬁ>§§naﬁm) A B

- WEBERFIP TR WHGEEAR 2 '

BB A ‘*%%aﬁg

Sy ST L y
RS ER S

4%;}» Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
5 E \ 5 E ./

By . BN
0.
=] o1 = S
HEAEE iR
= .

%ﬁ%




% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 232 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

232 it

- IBUEEE 180 E, EUEIRT. RHEERE
%B EMRX A, FEZAPLIETEIES
(=1,

%

- ENEMFILE R (RAMEENER) . AEhNE
%, FLERT.

- EEUNEMNEE (BEZHR SEEERAR
W), IERERNER A, ARUMRSTERE &
=0k,

A v

4

- NS ER 180 &,
E. BENEN, LEEE JeeEHE A
& A BIEMAR

- EsTfE I

d, EEMEMAIEER

=ERE.
BRNTSEIT FHRARE d..
d... = FfZH mm,/m
5130, BiEERE MR FHRAEE

dex =2 x5 mx 0.3 mm/m =3 mm, ZIZSHT
FRERLZLWFHEE 3 mm,

BEKFEH R RO FRE

SR, SEE—MEERINS x 5 OKREY

it

- BNEMUERIERE. T8, MARE A fiEE &
EEMALE L, EENEKRFEFEERTE.

- EEBENEMN 2.5 MM EIHACERIER S
5, FEZEFTEIRS OF A ERIESE
A1, 5B EagsSha ),

S 0T, BIRNEBEE 5 KM
HEL,
- IREE E (BEIZHR, DERSERRE

A, TR B A I

HARMFLEFIITEIZS, HIES

_zah tof
%E' A (8 I FiZAEs I MELEARHET
Q|

- A LS NG I ZE/ES d, 2NERFEK
EHERERREE.

BERINTSETERRIFNRKBE d..:

d. = FIERYEEEE x 0.3 mm/m

BlE0. BIEEERS mUAFNRARE

dox =2 x5 mx 0.3 mm/m = 3 mm, ZIESHT

FRERLZLWFHEE 3 mm,

160992A1JT](16.12.15)

ﬁ%

ﬁ%

Bosch Power Tools

+




% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 233 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

REETHRRHRORTEREE

ST, ESAI—LF VI MAMRES

WA, b, MILMATERMNELES 2.5 RHE

&1,

- IBUEUNEFEEREFL 2.5 RAMEL, FiBH
WEL (FAUERZER) . iLNENERZIN
BT, FRBHARBAEITAL,

- HHBSELME LN EERERNP O, F
TP LRTEES (8 D, EIMS MY
5 RIERBM—MIS (R ID, FHIFLA LM
£=MES (K 1D,

1, -

; .z
y > >
’ oS

7 ,’/:),f)

WEE. LUERE, FRIAEE Bi¥

ARAFOLAFIR T AT
p LAl
=4

- EMENEEEHETFL B —m, #4@@;‘“ I

e, .
PR 4 (BRNERIE

- MEAWRE.

AT LR L TR 4 5 KHTFATRE d,.
d... = PRI x 0.3 sk /k

2 K, MESKHFAIRE
R/ k=12 =X, R
IBSZEMEEE, FATLIEE 1.2 2K,

SEM: A0SRITFLE

i3z |233
BERIEE
KBENTEEEZV WEEHRIT, BRMRIEREE

BAATES KER, HRGEITE,
- WNENRERRELIRL, REREMEL,
- BENEMHFCHKTE.
- PR EM LR ATl (RD . I
FRICHAR R T ERRE SRR (1D,
]

-----------------

CSGHEN, EETHEES
IR, IEMEMIRTE, 452

- X ES 1 5 U1 EE d, ERNENEE
HEARMEREE.

BERNTESETERATHRARE ...

dpyx = HETMREARZ BRI FERYEER x 0.7 mm/m

bk #EZEXTHRZEMEER 5m, NAFHE

*RE

dox =2 x5 mx 0.7 mm/m =7 mm, ZIBSHT

HENESZRFHEET7 mm,

BXREEHARER

> ERENERE AT ERNPIE. KBS
MR MR EE SRR EMAE.

ERAZWRTIE ()
ZHREREMARBYESENNERRE. BUE
1450 1/4" ZHIZHRL 9 IPAZRIR  EAvigHT
T, B—ROZHRS. MRENSRREERNT
HAZMIZRLE, WEER 5/8" MZMIZESL 10, &
=R ERE IR L E EF L.

Bosch Power Tools

ﬁ%

-

ﬁ%

160992A 1JT|(16.12.15)

4@‘?




%&% Eia OBJ_BUCH-2637-001.book Page 234 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

Tﬁ"}

ﬁ%

234tz

- EADNSMEEZAT, FERBEH IR F = MM
E.

EREASHEEE (M) (SEEA H)

ERBEAEZE 18 TLUSNENBEEERAE. &

FEEEBIL MR AR L, BATEETUESY

WME=HZR, BB NENEEENTIE.

- EADNEMEZA, EXEHIAEFEATLR
18 BYIE.

ERAFKNEBTHE (S5HE H)

ETERESEARURNE RSB, EREE

8B 22 AT EMEATRIERE.

BOEER 22 FRYRGTRRSY. REMBEIE BMUOHIIRFIRE,

INRERHLIEAERI S, BEEBARNENY

B,

BAWRE (B

BABRES TR RREN L, FIgERAL

HEEBES,

IEEp (SHEKFB2-F2, HAOD)

BERNENBNERTEGIES FREER A,

s E| KB

EitezhTH (FE) FRLAAE
PE I Fd
RIIXIERE 567 5

HBEI4RAY: 310052
REMRSHL. 4008268484
f£H. (0571) 87774502

EAMB: conact.picndcn. bosch. com
www .bosch—p1.co

B - AR O
e . 0235
: $~ sch—p1. com. hk @
LS RAF

= ﬁﬁ%ﬁlﬁ:.
64 Leinfelden—Echiefdingeh, (RIEE — L HEE)
:g Y (fEE) 5?g~

&#%x

MENEEREEHAESNERENENELEY > \ o

F. BTSSR &Mx%ﬂ%ﬁ% FREKERRIRAALE,
I

EHRAEANRTRIZN S ENEHERS R
G2 BHIEEE,

SRS Q
BT (b

- IS B TARE A RIE S .

~ AATLAE B AN ES, WWTO

RBERIBANEEES

- BRTHEERN SRR AT
HE,
Eﬁgﬁ%&iﬂﬁ@*rb
b ING AL Ny %ﬁ?&% 32,
q:

IR HRER P TR A & Y

A I,
EEEITAEN, §
10 (3£35S
BRFIE, HE
=i,

Rt MESME ey

H, BRAENEHE

N W

MENE Rt/ X FE—RA

RAERCHEYER 2012/19/EU, A7EE
TEREANNENEE, RIFEKMAEMR
2006,/66 /EG, WIINIRFEAIE R /
Bith, FdE FEUBFEREER
MARENERA.,

FREBA

3L

REME

AEREARLHEAFIUETIR, &
BRAREHELRAFAEWRMERR
NE. ERKBRFZHRANSERN
ETR, AEIAPMNARENEIEE
W SRR BTN, R
BETRLMEHET, ERTTRCREMARTES
B, SHREREFLSRIAE, MURTREAM
ARE— EER R,

> ER - RKRBARPEDAHETE R,
KEAFBATEBNERRE, SEERTES
BITRENRRE, BENBEREGIRE.

160992A1JT](16.12.15)

%

Bosch Power Tools

$

4@‘?

2

.
e



% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 235 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

> FAEHERE LIEE—(EERE (SEHENRE
L, EBERE 12 RRAEL) .

> MREHEFEUREEFSERN, FEEERR

FZA, SHUREESEROEHERERE
E.

Laser Radiation Class 2

do not stare into beam JIEC 60825-1:2014-05<1mW, 630-650 nn\

NHEHAREBASHEY, 55
ST ERITEEHS KA EHE
R, AR EMUTREERASHREE
MEHENENBELE, SEHEEE
AREE,

> R—EEERNREIRE, R Ei A LRSI
SRR R
> ENHFEHEBETENE.

> BSOS SER AT SRR, BT
RPEC S, TUEHBEHREMNER, TER
ERECREEANRENEE,

h

> FARBAGEZLSENTEARBE,
Py ERRERENEE. M sEsTmRERS

gE.
> FAEREEEASRAERT Lyt ]
B, IR aEE E A PR
AR

> FRADRRE. M55

BETRENEER. AEREAT XTI
BRI EEFNSRRE .
BB TR

RIS i AR

#5 e ERIRE
HI2ESE,

RS

TEHEGHE FaE. EEGERMENE

S Eimy
e, S EESETESE
%ﬁim%ﬁrbﬁéﬁ] 2218

H13z |235

HE G
BRI RS E LR .

1 #emstn

EISBIBE
EERTH
B PAE B FINRERFATIETIE

" BRI R

W 0 ~NO ST AWM
=

=
=]

12

ZHMZE (BT 150)
#12 (BT 350)+
R R
el iR RN, TS SEEEMAREE

et

PNl S
MRS
TiesiE”

- EHER

- BatgtA 5

- BHETA 10 %
AEEEE

- EHER

- '?-?5155 7

— i B BRI & +4°
R AR <4 #
THEREEE +50 ° C
RBRESHE +70 ° C
BXEHTRBE 90 %
1) AREEIEBE (FIMEENAR) 8/ IENHE,
EEEEENE P I TISEAS (ERSESFME D2 11 MB) ERE
BRI,

GCLE2=15
3 601 K66 E..

-10°C ...
-20°C ...

Bosch Power Tools

ﬁ%

%

160992A 1JT|(16.12.15)

+



%&@% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 236 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

%

236 | fi3z
By SRR GCLI2—15 I ﬂ%iﬁ']%lﬂﬂ’ﬂﬁ’f% 8 ﬁﬂlﬁiﬂﬁﬁﬁ@ 13 E"JEEL 14
Ce 1

” ﬁﬁﬁ&ﬂ"ﬂ'ﬁlﬁlﬁﬁﬁ:
o b (ag - EIRATEAFEE.
_ EE%T;—‘?& 5 mra - FIFSRASEEEEIE L.

_ BATR 05 mad (£5H) - mimms 16 RMESEREL.
= HRER /47 5/8° _ pmemRd AV EEAER AN
Tt 3 x 1,5 {45 LROB (AA) EiEL,
ERFEAOTEAT O
1EFER =
- TFREBEEEX IEEthE{
-t I
- BEREHEX p .
i PR L i B aem
- Bt 22 B § S
EBHE EPTA- i
Proi:;re 012014 0,49 NFr @'Eu;?%%;:ﬁr&fﬁf
Rt R i3 =T
- FEHHE 146 x 83 x 117 Fk - ‘;mﬁgiﬁg ‘;E‘f;i;*
- LA B 201 x 197 ek ] B BT
R P54 (BRI BRiE, SEOREETEY
N ARMAIERE (FUEENAR) @fiﬁll\iﬁwiﬁ"ﬂ%ﬁ RTINS FES . ATREE

SR MFSINE (RBERE LR 11 i
P BRI,

RE
R/ BHREM
RAEA B B R

- WEEMEE 7 ek
AREEHEAA LS

%‘.Iﬂ!y&lﬂ%ﬂ%r EE.E?EI’
IS, EEHEGME

—IRPIEE B EE Higfed

1N, AR g J
HERE— R NG

BUABE w

;.;wﬁioﬁ@ﬁhg@'

ll:tﬂffnﬁ‘.?} EER

EHERE
> G2 S AR R 2
it 47 FHIEE, Tith

EE A1 - A2
FAETEATTER
EA R AR
ERFTAETIAR

IEEZ T, iBE—ER
0°

Y I ER T ERRA.

ZRIETERIN
SERK AR
;F‘%"’é 5 f

EE, ERERAE.

;%,Tu%at@hjﬂﬁtmeﬂ
B 13 oS B A SA BB L,

: AENPESE. MRERDT4E
’EEUEEJ%#FT ER 2 ZNRE TR

/ [ E5)
1EFFJ AR ETAUSHEER.
’EE‘!&E%EEJE}]H‘J@%E {ER R ¥ IRTF A
HeE. TEDERATRHEALE ARIRE.

- FEHEHNETH, HREEMM 2 #E "Ong"
B (ERANEEFTATIEZEE) 5
"ond™" (IE (RBHRFUREZMEE) .

AN E TEFMEARIERRSHO 1 HH—EEH
B4R

- EZMEIET R, SKEREME 2 #ZE "Off"
uE,

BARARY, MMEEAMRIIETE .

ju%ﬁl_ _‘_ilF_HEE'ﬁEmnfEF 50 ° C, 1&%%$E§]B§

FILMEREHCEBE, FREERSAENENE

E#RE, BREXATUBERE®ST.

160992A1JT](16.12.15)

ﬁ%

%

Bosch Power Tools

4@‘?

2



% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 237 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM 6‘%&
u
B3z 237

E T Seinel (HEET B -F1)
MREE 120 VEAETUERBLOETRE, % 49 - p—
D s ma e ﬁ fézi%gﬁ%xnm;*«r@ﬁ, AT IR R

- FECAPHBZEEFNTAEIR, EAAH - +FeRERES. JI2 TEBEATEE —Ek
BEFM 2 2 "Off" BERRBNETR. ¥ FR—EEEESER, SEREHEREET
FERTRA 5 SR 6, RETEE.

BRRAEESRAY B ENRRMTAL BLEEEREHE 90° TN,

- HEERBEHMBINGE, ;%EIEIJEIQJET/‘E@JH}: - BRRX. NEIEAXEHSEEERETLE
RERpRERE 6 AR, iE 3 R, HERMIIGE HESER.
BIEmE, *ETF?&%%&%FW&HTE& -

R IBIERE 45 ° C MIRBBEHE, Er’ﬁ‘é%;’z‘%

T

SR B BBAHIIEE, B
R B BRI
- FMAEREREEHERR, EUUBRGEY
BIHETIBE.
7 ﬁ’ B LM
AT EE \
&R AEHR T REET TR %

mmﬁm; B T 4 "2 HonEAl A BRI RE
£ LA LES EZ BRI AN

jT;J?EﬁBﬁ 2 {git "Ong’" {iE Vr / ™ ] y .
T " T ETELE
 RiAAEE Hue o o
?;{’Qfg—{&;g% : } * #\ HeE = Et
° #\ He = B1
Wye
Wye

ERFR 2 I
IRKAIE— B TEES.

4%;} Bosch Power Tools 160992A 1JT|(16.12.15) @%7
ﬁ%\ 4@? &




% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 238 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

238 it

TMER BRI ROAETE
K AR A 2 B A R R e A TR
v =% B ES tEEapE el WA
[ ] \
EIERIAN 2 it "On@” fE L B e B ae F1
+rigE
%1 T EsER . i
6 IRIEM A
% 2 T EsER .
6 IRIEM A
% 3 T EaER . .
6 IRIEM A g

BN EmEBETA L R, EOHERE
1@ A,
EEERTEADA TN ELRRITRE " 48
BRETIAZEL " (TEEM 2 R
"Ong™") | AI—{RHRSIER S — e TR,

B8y Frhak

EABERLEREETAR (BRER B1 - E1)

- %.%ﬂ%zmﬁuilﬂﬁﬁzfﬁ—ﬂﬂ%@E"J7k¥¥ﬁ_t~s= >
WEEEEREE 13 £,

- SIS BEFTTIAEAEE, BITHEER
Z "Ong’" [iE,

BHR TR T/GER, B

4 EZE, REMARTHENE, 8l

A}Rlﬂm‘ﬁfﬁﬁmﬁ%%ﬁﬂﬁﬁ

NER) . B, SR
EITATREERE,

REBFRHNRZEBRAER, » &
BERBREE,

F'-\I. %
R
&
Ly

T

FERD V

SRR T TAE, : B, ERER— BB 5 KRR
MBRGREEEHKT, ik lfmmi<zf; BB S WENTWEE A f1 8 2/,

IERIEEIE 4 &, MOt Dk DAEHREESHRE, W= WREERILE
FEBRHEFIEMNKENLE BB EEH A WIS, BEiGENEEs R ENSE. T8

. HHTE L, BIEAERE. IS B ERTI AN
RS ERRER G R b EHE,
BEEEIBITRT Sl - HMCREE BB A, TENEGRE,

?%SZ&'I’:H"JEZE, Lligt g 2 i : HHBAREE LT, WEZBNPOLE

Al LSRR (B D .
TMER B8R - p
- $t¥ER Al 7 B

g " . ., é I

RE, 7 g T B === -

BA &k, I" //@

HITE AGBHITE 2 R IENITBR R 8 1 it ,W/%&\

H.
&7 % 5

4%;}» 160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
\ E E ./

%ﬁ%




% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 239 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

- IR GRAES 180 . AEERSRITE. MHBUERE

s B LRI E, WIEZEA PO IET LT
(& 1),

- BRBZAE B (EARSIER) , FIZRE
& WEERSBWRE.

- AEAEENSE (BEIZHR, KERSERAR
), EHARMNTNE,, EEITHTER B M9
I t,

A v

4

E. AFER 2E
HIE I ERERRE.
ghEffRCER (B 1D,

B A AR

& FEIRE LT E d, [EENEENE

BEERZE.

SABHRE d HHRIT,
d. = Mmi& 3 M /AR
B, AP 5 AR, AEXSNHRES

du = 2% 5 AR x 0.3 A%/ AR = 3 LE,
Flf, E5E SERRE 3.

N

i3z |239

BEREFERECEROIRTRE

SHEEERR, SEE—(AEEEYN 5 x 5 XTHE

5 i,

- AR RRRERE. T8, MAZE A i B
SEMMEE. FAESTRETEORT.

- RS 2.5 KEOHE LR RRY

S ST a0YE 1. BINESBEHE 5 KE
B L @ BT,
- AuuSeeE (EHMSHE LERESERR

AT B, RTINS B A9RL I
BRI B IEFT ERESR, AT

gﬁ%%ﬁ I (2 I SHEE | ELHRET
e T
FH RSB A @A !

Rl
e '/r/B\ /’/,/

- % A LB D FNEE 10 ZRIRGEERE d, RAIERE
KEF ENERREE.

BABTHRE 4., BEEAFRET:

d.. = FZHIREEE x 0.3 N / AR

Bk, MBHIES 5 AR, IBRKBETHEES

dox =2 x5 AR x 0.3 N /AR =3 iE,

Elt, B ELEAHEE 3,

Bosch Power Tools

ﬁ%

-

ﬁ%

160992A 1JT|(16.12.15)

+



% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 240 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

%

-

240 |tz

REETSRAHERORTERE

SHEEERR, TUASK—BEFMLmANIRRE

wg. HeSh, PIFLMRTREMAIELESR 2.5 RHE

A

- IMRIESMEEERIIFL 2.5 RENRE, T8
MHELE (RATLERZMZ) . ERHEEERX
AIEMIEE LT, I BIEESERERPIFL.

- HHBRAErIFL R EM BRI POE, I
HEZPOBFTERES (B D . EPIFLMS—AIA
5 XEEBM—MERCHE (B 1D, 7EPIFLA L&A
S=EREE (B 1D,

- BB EBURFTLOS—A, Db
PEE. MEEKT, 1 LT
HRE OB SRR | FIES

- AEMIFLNEE.

1RAT LUER LA T4 BEAMFTARE dooc
drrex S 0.3 %*/*

&1 . SRFIFL % 2 K, BEEKEFAR
=

A 2x2%x03%k/Kk=1.2%Zk.— Fi
R EAEEEE, ARTLUBIR 1.2 X,

BRERBEREE

BENTEEETENTENAT, BIRMRIERE

BEMIRTE 5 RER. HIRIGEE A,

- BAMAETIARKERMEELLE, BREFIME
£

- RFAEIR, ARETHITKTEERE,

- BEXTME SR EATXE PO E (E
D), #AeBanme, BTHTAEHEMNTE L
B B,

HEYE O b, ERET BT
EAEHEREE (B

- RIEH LB 1 FnE: 01 9% d, EENERAESR
BEFENERRE.

BRXBEFRE d.,, WETEARWT.

d.x = MEXNXEHRZEHEESE x 0.7 mm/m

B, WRXEHEEHEAIEES 5 AR, Bli

KEFRES

dox =2 x5mx 0.7 mm/m=7 nE, Ellt, &

SEZEREE 7.

160992A1JT](16.12.15)

ﬁ%

ﬁ%

Bosch Power Tools

A@?




% Eia OBJ_BUCH-2637-001.book Page 241 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM
ARIRETARRE
> EMREITESEREACEENR IR, BOeE
MK/ R BN S GREEIE TR,
ER=HRTE ()
ZHREREMBNNERT EMAERR. LR
R 1/4" ZHRER 9 EAZHE LR
. ERAOZHRT, MROERREE-RHNT
A=, AIEER 5/8" MZMIZRERR 10, &
A= 3R A E R AE E R S RS .
- EHFAEEBZAT, EARMAREFZNRN

BRI A,

REIGESEEE Py 10 (LTH B ARIE.
‘il
BERAFEHREAERAT
EHILE—E 05K 618

&4kt 10491
EEE . (02) 2515
{HE . (02) 2516

www . bosch—plagen

= Sl Tt

EHEAZEERE (K g{ﬁ%ﬁsﬂ-

(2Z1EE H) g e
7076

EREMXR 18 AL EGREERENE. &
FEAESNEREEM (B, BRAZBHANEY
HEZMIZ, TRLRERZIERSESENTIE.

st of 241

EitEESAERFERERTREERELRAER

ETRELASRTEAERTAGE, SHLRMEE

A EN B F A RRR .

_ Py i = o
ﬁﬁﬁﬁﬁuﬁ;&%Zm SRS R ITIE A 2R NP 4
. LR,
HAHLETIE (S2HRE H)

EIFREGETRUARASEIEER, FRAK

BB 22 MM ERE N RABERE,

W 22 MRS, RESURCE AT

NRERMLAEAL S, AR HE

BELIR P

g X?E?Eiﬁk EEit/ EMEEERN

AR EREFA,

# R,
B ()
YR
B0, @

BB R A DRSO,
f%iﬁﬂi% s1320f

RERRES.
I REA Bl

frikanpl (FRET B2 -
BRI EHRNERSOES
iﬁU%%%%E%%ﬁﬁiﬁﬁiﬁﬂ?
i, EITRAEZ AR F

B R

Ao, MR B ELEEREER

BABETL obxi Az
HEEENHRAE Eilsishis
EXZH| Xt AIEE 28l RE 3!
8 =Xx|sl1 olo f2l5t] =H5HAl7]
HHELICH, EXI3FE i x|=oll uiat
ALE25HX| gtod  =XITo LHEEY
A= orXEX|o of E2 HEE DE >
AE&LICt, EXZFe ZIDEE HIZ 7izME= ¢HE
Lict, Q4RSS = HASln ZH U Al EHEB
oF &l FYSIMAR
> Fo| - of7loll LidA= ALSEXIL =H=HZEX|7L Of
H HE AIE5I7LE ClE Wloz xiis AL 9
e st WAIM &S SWUE ¢+ ASUCLC
. > 2 SHZTE ZnEY N STEULH (SIS
LA L g il solo] 122 EAl).
EARBEERS EIZGREAL B ERMNIETE, I

" Laser Radiation Class 2
. donot stareinto beam

>

HENHETOEE. UTHRAETERERMEGN

1
|EC 60825-1:2014-05<1mW, 630-650 nl\\

Bosch Power Tools

ﬁ%

-

. www.bosch—p1.com

160992A 1JT|(16.12.15)

4@‘?

2



OBJ_BUCH-2637-001.book Page 242 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

242 st0f

ArtoILE SOl HolX FMS HlH
ME HEln] | HoIxel IAFOIL}
ANBE NE MCEME SEUL, o
2ol 0| WAL AFTTF HME 4 U
o0, kol A48 S & UsLit
> Elolx FMol =0l BB, ZA| £S 21 BHE
s H2E EAUNL.
> oIzl WS HIFX| OHIAIL .
> ElolxiE S HotHoR ABSIX DIMAIR . 2
OINE OrFS 2OIRYS of T BI| Ash A5t
S Zio2 HoIN WAREE H3 5K YL
> Holxig otAE MIAR HBsAL 2Y
AFZ5HX| DHINR . HOINS 1S AISSiE
KMo BE XS HEY 4+ Yo My 2t
20| ZABLICH,
> 2Bl AL A A2
wom, 23| HH| A 2H &
A

mlo  mio

r
(1]
a

2Xo|LE B
=

> S-S} E Ty

st HbSste &

HHE{2] 22 TA|7

= |
As HHE Jls OlAL
“Ho|M mOIET E
ot E=E

3
4
5
6 “o|x ztol
7
8
9

ol &

Azt HE 29 1/47
10 Mzt 4 2 8"
11 U3 HE
12 o|N HDm
13 5|7 CH (Rl
14 7to|=

15 TS R

3 601 K66 E..

1] 15 m
- o Blo|x ZRIE 10 m
- st lolX ZRIE 10 m
gHd Has
- HoIX atel +0.3 mm/m
- 2o|d ZQIE +0.7 mm/m
As HEd He, He +4°
gl AlZH, HA (4's
s 2 -10C ... +50 C
2 22 -20°C ..+70C
Al &=, Ad 90 %
go|x S5 2
20|X 78 630-650 nm, {1 mW
Cs 1
R}
- H0|X ZOIE
- glo|x etel 0.k

160992A1JT](16.12.15)

Bosch Power Tools

Q
=




% OBJ_BUCH-2637-001.book Page 243 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

at=01 (243
ZOIE gl ajol #|o|x GCL 2-15 - HYEe BN Aoz MR,
A7t ¢ 29l 1/4', 5/8"° - TH EH 2E AF,
- M =4 | Z2A T = x| 24
TEE] 3 x 1.5 V LRO6 (AA) 16 S olgsh 34 B 2= A,
AE DEo|MO AR AZH - Y 2EH 17 o =4 &R0 2E AE.
- XM 2E % X ZE
- Xl
- BXM ZE - _o
<
My 2E 2 M zE
e - 12h g1 NS
- Mg =2E 16 h
H 2= 22 h > EXZAIL 2o0f ZAL ZMo| & 13-
E 3taa
EPTA 23 01:2014 o 2 =
2 0.49 kg > EXE M E2 25 1§t
FIES ZolM S =T TE
= = X = Al
- S| oz 146 x 83 x 117 mm Tt%’i = o = 452};
5 5 ef = ot7| H i of 2
- i =g @ 201 x 197 mm i test] Bol S Hde =
HSs =2 P 54 (27 2 =7)= = MAIR  S4et 0”‘|—|’ 25 Hat
A =] =T = T 7E 7 |)\_| M%éfﬁ °| 75;5_!57} E:E-
=0l erxIEh)
of Lt
AY o] EE 5o 2aE 7 THME &Y Mozt dA _ v =
e tan w1 > SuBT0 AN 5 Hojmalx| ot
stel SHITS A5 MBEHE B EAITO LRlE U ML =HBTIR S HEgzol X0l s
HS 112 selslAle QELICH, =X 2lst 229 =go| 7t
gl Y e Fa OISt 28l 20| ™AMoL &
=& He oA EmmapBLt HZ2 X0l J|EMO|
SOl AR Hlws EMAIL .

oo m B
=0red m
_"E>_\||_O|'-| E E
oS4
w mos
C 0
-~ o M
o HU o~
2T H
~ o [l
w2 %
Boome =
= I~
= U
m o
TR
n [=e}
m
Z a
> v
£ oo oo
a0 S
05 on
< 4
f 0
0 4
=
g_k
Eﬂf_mrrs
w2 n
g =
o
o X M
TN
i ]
Iz
0 =
g
o= >
T’

2

olmi HiE{2| #lo|A etofl EAIE F Yl R E HYef S QUEE ZHITE ARY M M

sotiMe AZHALAL

HHE2IZF SFSXIT, HHE 2] St BHZ7oH AN A= MelolM x2S HISX YD,

Mg 2ol SHBTO| AXE DUNL . 20|X
=2

GHEOLA Al o= ol 12 AlZl] £2 YAIHeZ o 2ol
- BHEI2IF g A g 4 Usuct
Gt PrtoILI) oM SR TN - zgzaol pus Haw Az 2 2
At ol “Ong” (xis ¥ s OIAS) EE
gy HEAZ =7 Rial FUASf H] “Ong™ (Xt 2 Jls M) $IXIZK Uoi
o su & : EIOES
B2l ZHZTL HH0| AXIP LA 1 0lA 8t 2ol
2 M 2012 mELch

- ZXZTO| MYUS nH MY AYR| 2 =
“Off” 2x|2 UoFMAIL .
HE o MEEX|IZF 23 L0

AT 58 eHeE It @
zop Ol CHOIREZ BEaty| s X522 AL @
|5 ZE S0l SEBT RS0l b5 EH AYXZ o
o x Al ™A UL
= (=]
xE HE 7S
HETE AT 13 0 7t zmamag) of 120 27 OLRY HEE ISHHK Yo
SUSC A o weels 255 s ERETO AHE0R AHE
b H=
= =2 3 = [ &=1
S To e ATM=TH EAE B qso2 mn so 2m370 BAS A A2
2= MLt M A% 2 2 BN “Off” x|z Uojt 3
S|FO) QAIMY
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)




OBJ_BUCH-2637-001.book Page 244 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

244 | gt=of
EYFTO HMYUS AL, B HE 5 EE BE o= 7 45 2o|F ZOIES ML
68 52 MUS H 5 YaLich

s AHE J1s shiAistr] 2 90° ZIEE mXIFLICH,

- XS AE 7SS HIEMEEEE SHST AN FETE S H StEeR 47 1 g
U= SO HE 6 S FA 3E 0[N £E NHE 9 AL
XlsfioF BLICH XS A Jls0| HIEMStEH & 2ESTE ¥EeR 28 HolN &
018 olsll 2lolx 2telol H7H SOt ZuteL|ct

Fol: &5 2% 45 CTE @O/, A5 AR JI5S

BIZ st X Y&

s HE Jls Y3

- X P JI5S HSsE T EHETE ALt o
Al HYAIR

s Zc 838yl (28" B1-F1 #X)
bl

4ZRE of2iUHR AE RS MBS,
s BEES HMZY 4 AL
- BAM BE 9 ¥ BE: 5¥37

30K 2to! 3

I
sl

bal
olr o

mr

o
1K
lo
[l
S

=
TE HOolX 2telE YHAZID, o

%o ¥

s g Jlses sl

s 3 Jls
iEf2] S2nArE =l Al
3 Al 714

“EolIX 2tel” HE = L] o1
C HE 613 £27|
‘Yol Eelt HE = [
azrﬂ%eza =27 D1
‘Yol Eelt HE = (I
_ = AH E1
= HE 6 33 %27 ="
“Hlo|X| atel” = 0 NYYP) [
|01 X r_ o /”-‘\ ey B1
C HE 6 43 +=2 WM B -
My 2= dFY ﬂflaiol H ZEE Mt 2~ et
- N2 |:|
/= - T =
Ly —
°/- . B =y

g S== ZE

160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools




OBJ_BUCH-2637-001.book Page 245 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

st20f 245

S HHWE IS5

tHE{2| S0 ArE =9l Al

FA|7] 4
Hel A%l 2 9= “On@” - ) L xpy F
WX 2E
“#olx| atel” = @ o

= HE 6 13 £27|
a “#lolx| gtel” =HE @ .
EHE 623 w27 -

“Ho|x 2tel” s 2 O O

HE 6 33 +27|

n

WAM 2E

RS AP IS 0IME YT REolME 2 OIK
Bfolo] L2l =2 ZsLIC)
TS B JI5S AISEHR YT HSH =50
RS AW IS AIS HET B (ME AR 2
oz “Onu’” )2 MEST FY A AWY Jls
ME Ie BEo R B ZE0| EAHSELL
s Ul 71s
Xs Hgd 7ise
- ZEFHZTE 4HO _
13 0] mSEAA Mol 0] Y ¥ HAEES X
<o = | Mo| gzl MEs= 50|
- XE yua gs HolN Mo HEY HHEE =2l
9zl 2 “On ] o
s Hum > BRI} SHHOIE ) MRS &
[=) =2 =
wax| 2o A |& ME{O] 2 4+2I5HAI2 .
o ol4 %0 S5 Holsp|
o S 52T 8 A9 B ALOIO| EHES HEHO|
=337/ = 5 m 77te] vl Z7to| WRELCt
= =017 - ZFBTE 9 Aol 710l 501 HTHA T
wor A THEbStT B bS] SOMAR . ZHBTY A
= = = -
=D XS YXIZ T LS, RS AW 50| U @AM H
Mg S S P2 MEEAR.
Tk LHA - FOINE sbrto] UL H A FEA Gt ZHBT
Z337 Tt AAYSEE SHUAR . Holl OIX MO NE
LIRS it Eel BUS BAGNAIR (XF 1),
N2 e
S
XE Ay A , B
1
- K& 1
i 2 N___*
nix o x 2telo] ]
AENgEE 7150l o i o, 2337 & 1
L
£ APE) R SIOLE LI
d 5m

Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)




% OBJ_BUCH-2637-001.book Page 246 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM N

246 | st=of
- EYBTE 180" ST, CHAl HEBE B 5 $EMo| Huwa YT Helsp
U = B o 2oIN Mol mAteh= S EASH o HAEE &faT 5 x 5 m st ¥l BFo| U
HMAIL (X" 1), SL|Ct
' - EYZTE W A9 B H2O0f THHShT BHES bt
Sof EoMAR . EHITE 4 =R St 3
HSte = Fiict
- EFBT0AM 2.5 m HOF A0 g2 sof e
OIF Mo ZHS EASHIAIR (H Adl X
o B ol X 1)

- EYITE -SaAX U2 Y2 - H B Aol
| =2 gict,

1 '/ 11
’/,/'B\ ///,

- HAMEANE O F XFIIIe X0l d 7t EF
ST Al % BAYULICH,

2 52 ®x

Il
1%
a2l
N
o
4n
=

of : & 2+20| 5 m ¢ #P Zf X}
A 3 mm/m = 3 mm IL|C}. dmax = 2 X 5 m x 0.3 mm/m = 3 mm L|Ct
@atd okEs A 3 mm 2 Wold & gLt etk ot== Fth 3 mm S ROfd + S
160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools




OBJ_BUCH-2637-001.book Page 247 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

gt=201|247
SzlMe| Y sz o5ty £3H HYE 80517
Ol HIAES 5t3{™ ( CHEtSt HEEol ) 20 YXo2 5| 0] HAEES 5t3{™ CHotet HRSlo| QU= HESEDE ME
A%t 25 meol X2zt Q= Ro| TFL|CH 2t20| f 5 m 9! OtRE Toj=0| gle =Zzio] TR
- EMBAE 204 2.5 m A2lo| Hotstn mEst  ELL.
HEEO| Q= Rofl (AfZitHol MISX 1) SSAMAl - ESHITE SFN Yol MXI5tT, HHetol MESLICH
Q@ EMITTE WA BER YW S O4HS, Y  - EHITO AQRIE AT, HWIALLIC,
olX Mo| BZZ F5tA FLICH, - M| 9% WX FAMES HAFLICH XF
- X o|X Mo ZAS 2 HiEH(X|® Dofl, 22| ct HFSHO OF2§2 |O[X EOIEQ| M HAIR
2 =0 5 m BT A2(XF Mo 2217 2 (XI™ ),
= (X" ) o 22t BAIFLICH
NE . OfH= #o|ld =
oIEQ] I flol 2ER
QUxIZ 2AZLCH =
H 0| S FEAFLICH
- 2REZFE 2 AUE R T HR Saulel N AN e
Q@ EHITIF YV LT £
Mol By
<

5]
—
=
>
=]
10
S
o
N
=
it

- YO BAE F X
XM B =
Aty o8 ™

dmax =
Off - BrSaoh M

o
Rl
=}
i
il
b
e
~
3
3
i
»E
2
g
=+
g0 3
g
-
n

> SFE o Y Holx ZRAELL ol 2o F

MEE AbgslioF BLIC. 2o/H ZoIES| F|et
| 2o/ 2telo] E2 ajof upat Ato|gfLict
of: 2 =0[71 2 2 Fof Bt S ASE T (ol AMXM2)
dmax = 2 X .3 mm/m = 1.2 mm SHH. - yihs A8 HiE0] OHHET OIS ZHY 4
:LE‘IEE; HAIE X|Fel 7tA2 HEA 1.2 mm O|st ol REO| QIELICH. 1/4"— AtZtrf ™17 H2| 9 7} 9
OlO{0F ELICt. L EMTRE MZ £ ASHAM 047t 2H5S 9t

Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)




OBJ_BUCH-2637-001.book Page 248 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

248| a1 Ing

TE ZO|MAL.

- EHBTO AQRIE U Mol h2 MZichol wE
2 AFHALR

FLHY E2 DHES7] (Hol AMAMal)

(28 H &=x)

FLIHY 20 18 5 AE6IH EXHZFE A It

OlZ E2 Xtat 7hsst(XVIE WA & = A=) AW

of DT 4+ UGLICH. FUHY E0= ESH AHRE

2 HgsiH £33 7 =0|E ¥F=d =20 &

LiCt,

- EHETO ARIE HJ| Hol i LKL B0
18 9] gefg AFMAIR

glolx mxjgto2 =317 (28 H &=X)

HOo|A EXT 222 AIRStH 5 =H0| 2alstALt

A2 A" o ZEAl o] M E LI,

Ho|X EXT 22 of Mot Y HIALE 212 2o|x M

o JtNME Betsh 0, Sutet i MEo Mg &

s 2ol EXTE HicHHOME SA| 20|X MES &0

Hojxig otd
#olMEg ot

HAM FME =0l o &= 2o|A o,
(

el Ml (2

E™BRY AE

HOstHAL .

gy EHBT

of £ &3

20| MYt ¥

et Hal o
A

H=a Hi| 5

- g £33 | RXISHEAISD.

- E¥EFE FE Ao 0 2.

- 27IU= Moz ¢EE & MMRo| &
SMAl Lt EXE SHAL DAL |

- E5 ALY B |Ho2 nizolst
il 7l SEE 3§
4 ASY oA gl

H e ystel Mz 2 et 2OIE W Q&

LiCt,

AS MIH HE & | st o S 5t7] oA

A 2 ooy 0|23l FAl7| HHELICH

M FME
olm Y &g :
Bosch-pt.hotline@kr.bosch.com

55-0909

CUETRED

2 Z9lo] NS TE25t0l 2joNE O
=+
=

FOILE A 3 T2 Alol= HtEAl ME WY =2
OlE0 U= 10 X2l EEHFE L FHAL.
Bosch Korea, RBKR

Mechanics and Electronics Ltd.

PT/SAX-ASA
298 Bojeong—-dong Giheung—gu

Yongin-si, Gyeonggi—do, 446-913

Republic of Korea

080-955-0909

Xzl
P Zlat 2 =
s :
2337 WEI2IS 71ES 1= 2|
5tx|
4
u
=H27 Uz X7
2012/19/ 2412 T EU K|
z 200 G Of w2k TELALY

/HiE 2= 22 +AH

Mol weos MWegst

Apgh2 AR \7
mu%
f ﬁ!l“ i

Javmnaaudasnny

v‘i\i1uuasﬂﬁﬁ'ﬁmuﬁmu:ﬁﬁ’wua
s lasnsaliaSaviia i
Tddvilaands winhilihasoviioin
sadmusisia il ssuudaviu
warsialumasaviiaino1alasuna
avnvadnirHiihadounedumaioviioiailamioun
wusnmdmusinyail iTaE waswnadoviia
Anilgndvein luduiau Tidvusuanusinnaitlidn

> damrssziv — maldndnsalufiidviuniagdnsal
unsvduq wians s minvuiuanwila
Tuanfinafvivii arai i lasusudmda
suasela

> nn%\iﬁ'i'nﬁsi'mi\m'nfﬁuﬂﬂlmﬁu (viaam 12
Tuamilsznovvaviaioviioin)

P i
‘ " LaserRadiation Class2 * « v
& L do not stare into beam J|E|:6(325-1..101.4»05<1.mW,FJ:*) 650 nn\
> vndoanuvavihadaubilafiaidluawasy
i douldvinasunsa Tianihodounfiuvidu
M vitiidasvinivavyuinsdn

160992A1JT](16.12.15)

Bosch Power Tools




OBJ_BUCH-2637-001.book Page 249 Wednesday, December 16, 2015

piindavanatalTas lidvaunsodnd 3
wazdniavaindavaup Ay 4
wmiasTnsnsunipdmavtatonsi 5
aziion ludasuziazarunsarnliin
s rnlfiinad@me vinvitaie

fra98 16 7

> dmsuiatgasidina davilannasvwudsusoanain 8
aais Tusiuii 9
» adnimalasundaving figunsaiiaiaos :g
» ad1ldniudwmsuupunaviatsaiduniuisie wiy 12

dmivupwayaraildamivipvamaviaros
Tifudnaudu wildlésredosiusedaindues
eIt

a1 Tdniudwsvupvranatgesiluniudunaanio
Tddvsasus windmivussuavaanslsismsa
doviudeddanialilowen (UV) Isogvasysal uasds
i aiuneasdlidaau

v

v

winviinialdngvdanadeiau
s lidnldaSoviinfadinaraoslas Lififarvan

o 27

Aua win o liidunwanlaslsiasla s
ad1ldaSaviioinTuyssomaniilontassiiin v .
Tuuinaniivsvwmarfin WA uid wiaduaszo

luefpsfiofnsursafiaysznie llGvo1aqndugs
vi3plozine e lals
finviuadaviiaianasgwd

TvinvanmaSavilsudvms
mTagaluvh widwmdnvol
uazgrudansulfaze’d

v

v

o ol Y

18 &Y

madaanaanadoviainmwi lnefidnguasTd 19 4
oz luauiviniu nviielfdulaléinawsalden i
Y

1:34PM N

a1 lne 249

THusnvamuquunnds
Tuuamvn1svitewlae Lifinsinssdudnlusis
fusmiviBariofivi "yaairnd”

gn

tusmiviBnrwofiem "duaired

dmunnss

309

9L DL DN TR ULEUTITYR 1/4"
D915 NOU VD PRI ULEUTITYR 5/8"
MAILA TP DY

DUk raLITag

ISR GIN k]
YWD TINBT *
Aunuudpdinla

Noauns*
asnouno Tudodue livwodly

CRTRe VRN Gt o7 V1k7 WiupDy 3601 K66 E..
wrladaeldid T D
> doviuasoviioianazg aula 13 Wivitvain CUTCTS 15 a.
Hmirdinyaitsinasifidug nazgyagali - a0 Gy 10 4.
AausuAvARWiMAN wimdvoaaioviloia - amaiId av 104
grudansulfiaus igyag DN AIMLE NI T AL
Tsilg - Ao’ +0.3 u3l./3l.
- aualrd +0.7 u3l./3l.
= < FUNTNIEAUTR luds Uni +4°
gt GG unNniaz — —
2821 IRU Unf <4 Aufi
VDYAAXRH iU TR —10 °G ... +50 °C
Tusaman WEAIN TS amﬂ%l\mmﬂ wag gaunnfiiinm -20 °C...+70 °C
Aalin NumivEDA AUTUSANS goan 90 %
” RELHICIC et 2
58 3 14w % .
, . TUALALTDS 630-650 nm, <1 mW
viipdailddmion SHTINNDULULUIUDY C 1
wasiRBUIRY 3INIgAR 6 .
AU LDDNYDIA WY
fudsznaunianust - a3 0.8 fia (3Jusin)
- A ns 0.5 fia (suin)

ARV VUDIEL Ansiurideivaudsznouuo
wAspiininfinan N Y IzNDL

1 FD9NDDNAEIALTDT

1) grumsrinusnaanawnnliamazwndsun iz
(m. v, 1Tu uavefindanvinensy)
e viipdnliivensianiagay 11 vunduihegu

2 &indde-In

Bosch Power Tools

160992A 1JT|(16.12.15)

Q
=




OBJ_BUCH-2637-001.book Page 250 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

250| n1e1 Ing

LaLaip SRV URAZ AN G

FovlIsnDUADIIRUY

Gtk 1/4", 5/8"

HUAADT 3 x 1.5 Taavi LRO6 (AA)

2RI WS

FUMLLNIIINY

- AMIMUDEUA LM )
UAZUULRA 6 F7la1

- AMIILLEUAINLM 8 il

- MILLUDIE U ]
WUURA 12 dalar

- ML 16 aluy

- AW ILULRR 22 drlay

wmdnenusedeunis-

EPTA-Procedure 01:2014 0.49 nn.

UM

- laifigwdanyulé 146 x 83 x 117 wa.

- figubansyuls @ 201 x 197 u.

fun1Ifuil IP 54 (fpviudunas

y o
UInIzauLlen)

1) grumsrinusnaanawnnliamazwandsun iz

(m. 8. 1Tu uavefindanvinensy)

e viipdnliivensianiagay 11 vunduihegu

n3dszaan

asla/nsuldsunumnn’

wauusth i fuunmoSuuydanmladusen
wATDin IRl

- Audwonnni 7 Tunasladuonmodigluaalle
nusapsdineg idwuneosagludn NGBy
auffmue ndulugoléios

diDnunnItou Tenansan LUAADT 3 NsWIUEED

uan NN 10 UMFUATD TRENTUUML U
AUNTNRINTINSHIUATINTA .m?‘iﬁ AR
ulédagszunu 1 symiialusas lndrun

Wiairpiaznswiud e@ pUTASDvRzDaeR
o lui

WRYULLAADINA
WU ey

anyunIneilodn 360 °
Giupsivuuivinlfienunmm
9l lddpudfeu

peoaspe1 8 Wlurvii 14
wazsiuAIDiinInuuniuIg

yavgmbanula
Tdaugn

dindnvnsnanann lifnedoviindnlufiemig
fiounduoanang wdanyuls
visnusadaneguianyulalusumionine dd:
- AvINuUANANIT LG
- dudduRufilusudy
- Aomsiwan 16 uiuRalan: .
- wwaunIalfadumaiu 17 vuimeuidulans

iinIannvduniagnnIsny
Annuie3oviintaoanli

oty e s drindwey
lunuupunIsuudeiian vindy
Uwa7

dasiadauing ioDasing gamitize
ligudunranfoulnindregunivea

" avin RS nalé

nazilaming

3,ﬁﬁﬂwﬁ\a\ﬂylﬁ@ﬂm%?mﬁaimawwmmﬁvhu
AT Uiy
addan3nviiainii 15 Tas lisnuaugua naz
Tilansoviintandvldvm suavaradon
ilfynnaduntnitle
- n‘ilﬁLﬂ%mﬁ@iﬂiﬂﬂﬁuaﬁwﬁf@ﬂ—ﬂﬂ 2 Tufieuniv
"on@" (lavivwingluitinywinssdidnluds)
Wi LWy " Oneg™ " (invieuigninia
Fedudin usid)
winslofaudnsiduaraioanuaingowvenn 1
TuAisiniasing )
- TarsovininlnesusingDn-In 2 Tufsuns
" loff "
ioDasdngd gavinszduazgndnn
mnepellgungiiuningungnildaugesef
auaefe 50 °C iiavasdaaingd Melliodniosnann
wpduuulalon Wowrdouduawmdn nioeniouas
v TiDasAndiniovinnila

5
7D}

A1vdndnTudf
winlsifinanadales wSosfioindunaudisiim

s

120 undt winviainasDasinslnedaluifiRouniay
WUALDS

160992A1JT](16.12.15)

Bosch Power Tools




- daépvnndasindeioviinindnainavaidaaing
neonluis HfuaindiDn-Da 2 limmsmu\i "Off"
waraniuAdaeintieiasinindnats winlfinagu
5 mmlaj 6

mwmaﬂmiﬂﬂmﬂum

- maﬂmmiﬂmaﬂmiﬂﬂaﬂium 1#nndu 6 Fels
agstins 3 Aundt lusasfindosiiaindesd noog
Lwaﬂuﬂumiﬂﬂmﬂmﬁlﬂaﬂiuuﬂ WWURLTDTR:

nenuduA

vangwmn: ingunlufifiviugendn 45 °C azli

sanREnEAn 1 IasA ludia

nsGenldnunsDedn Tuda:
- disdipsnnienldemnridesindlagdnluda 14
Deasintinioviiodanazdeaindinasy

m‘iﬁfxﬁ%m‘iilﬁﬁ'ﬁmu (aamysznoy B1-F1)

wsviiadnfizyuuuniaineunainnaie Jeinuanann
aaulgldnapauian:

MR I TAVI A TR

M3 N3G
TFTRIE
LMY AN

TFTRTIE 1)

AN 13RI VD

&g @Dn-Dn 2 Tudunis
" ond\ "

OBJ_BUCH-2637-001.book Page 251 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

a1 lne 251

- MIHNIURVDVIFUA NV ISRV VIR
mia\mmﬂwaﬂLamaLfmmu';uauuavuu'm\ﬁlﬂ
$iuniin %nufn\%gmamammm%mmm AR
nilasdin )

Wl idndudiyu 90 °

- MINIRNTYIA:
mia\mmﬂwammmmammmﬁmmm NI D!
Hu

Supud Ludinuntin

3 m\ﬁlﬂmuwo
lufing

el g} Tk NAD
WULALTD Svazlinngimauuuaiass
[Tl Nagh AN TR UNTH

1 wWuduraLs ‘“Tﬂqwanqvﬁmm\a
h ®
USRI IAEENTIv IS NI Nss P A bsTRnas Tne
TsifinsnTaenusnludfniy RRC 4ay]

UM URLL IR

Iynsny 4
N3
Tap Lisinan A
Sz on lwsin) U5znay

Liudn il
[WET NRT MR RRIE]
§T51es) (UG T ]

e 1 Avoulusniy

';ﬁﬂ'mlguﬂ\ﬂu
"uarns" 6

a2 ATvUULusEniD
ABnIUfifivu
"Wuarns" 6

3 ﬂ%ﬂuuﬂudﬂﬁﬁn

';ﬁﬂ'mlﬁﬁﬁ\ﬂu - - ° BN e E1
NEDICIV RN

ﬂﬂ4m\wuﬂ [ ] NV, —

';ﬁﬂ'mlg ° BN e B1
LA lae1] ANUIN

Luua lne LsifpvAndvivn19aer 19 Den T I UDIE.

®/—

1

)

|
-

87

Touutusnd
SUfORe
"apualrnd’ 5

®/—

[ ]
-

D
©
ps)

NTeRudn s duaired
3UDEITINGT

mnesviininoguy

waz/MIDqaIaITDias
Tuszwinensving Ti1Teudnlusih maviu
wasuu 19 Tnu o Teelaifinsvisesiudaludf
(sindiDa-Da 2 agludumiv " ON@") Tniannavienu
sumNauﬂulum\uwﬂumaﬂLiﬂﬂ'l:il\ﬂuﬂaaﬂlﬂ

Bosch Power Tools

160992A 1JT|(16.12.15)



OBJ_BUCH-2637-001.book Page 252 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

252| 11 Ine

maivieTasligsinnnirssavon Tusik

Tylusng 4
NIV 15191 Tuuany'3 113NV
puyEl g Sl anaal S Tae bisiman o
AAUN 1IN TN U UGN 5T3TkYs) uUAIARS 3zaupn iRl 1l 3zney
o ¥
AngDn-Dn 2 Tusiwms o ° B “-’
"ong" . . = s el Fihis bed F
NI WBLDLEUNINLN
e 1 ATvuulusniy
AU [ ] - - N
"WWuarns" 6
e 2 ATvuULusniy
AU e - ° =
"WWuarns" 6
ne 3 Afvuulus iy . . N,
AU e s

"@usasrns" 6 AT BULLEUAIADN

TuTnum "nsvitewlnelifinsviseduoaluda” RN

wWasua 15 lmue "nsvinvwiiensvinsesuon Tuds

(¢ngiDa-Dn 2 pglugumis " One™") Tnsan1arines TusitDn g
nwurasiuluasuwsniazgniSenldvunsonly T —n
A1z AUa R [usifi piipviin il

MR I TAVI A TR

(anwmi3znow B1-E1)

- nueiosfioinugumyuiiduneass
vindssnouidtdugrudanuls 13

- dwiuaaywitaniinTeaud;
Da-Da 2 Tufidwmis "On

Wo@aaind AeFunsinsesgon lusia Al
i isuganisTugmn g e dudnTusdf £4 ©
fuffmsosiniarinseiueda & Diazlingns

fagnly
ﬁ’lﬂﬂ\l‘ﬁfuﬂ’ﬁﬁ’lisﬁ:ﬂﬁ ;
Wiy sdpvaniufaNnTags
4° INTIUWIW @
lfm3oviining I
Jeiudn [usih

519 9
ey F1
aia“mﬁvi'lq &

wWiairpdaznsniundedng (gnmilsznoy F1) o
TuszwisnsinvInglifinsvinsedudnludd vnvinu ek e a 1G] m

e ludf THidu

L ON@ " Winninazeiv
wdaznsnIuDd1siniing
{Fdasindod viuauriaiio
ADBnyBeTs WiDIATEY iy
woLaLrd isdudoviviain

pargdlsnuiuiinasdoruusiudunniige Taaawis
Mamanss IR nAnTu lufisehy
Bunsnansadsvwusueasaaaslé
MEunaasladeNgUBINET sunguazilady
awzinUnTaloy (. 8. 15U ATIANREY WD TINTEUNN
Devunay) oradh lugnadevuuldgoe deduli
ATIREBUANLUT NI RUN AR TeADUITYI 19U
Tuguwsnlfpsrmapvaramsiugnimitssduamagonas
nIzfuIDuduAITDTLIUEY ANTURRIIREDL
ALY IN1TN T A YD IEUALTD LAY
Mz DuiininlinubsvwuiinniA e Buugen
lusaisinnrinesounsslanswniy njansvnili
AudUSNTINENNIVY JOT TouNTY

MIATIRFIVAMNMIBTIA MUV VUL IUDY

8 mIun1InyINDY giovldszazneindrgeans 5 a.
vuRuiINduAvIzninty A waz B

- diznoauesosiin induusifuuuaue Winas
Lﬂ%a\wuﬁu;ﬁaﬁﬁuﬂ\maximmuaﬁu‘lﬂéﬁuwﬁ\i A
Weaindw3oeiinin @onn1IIIULULAIALN

WiouAUn I AUdR lusiR

160992A1JT](16.12.15)

Bosch Power Tools



OBJ_BUCH-2637-001.book Page 253 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM N

- Gwaadludnidvilvlng A uasydnsliinioeiodn
W7eAD iueiosmnennanqanTilidualrnd
Tasduuuns (3a 1)

A B
| I
B
i |
| 4
| 4
4 Y e .

- nywednsfindnly 180° udoslirdaviiodminzsdy
u,a,vnmia\mmﬂmﬂlmma\uaummmnuwu\aﬂ\sm\a
41 B (3m 1)

4

- 'n\uma\ma'm'lﬂawu\a B Toelsinsyuia ReIng

winviiniauasudnsliiviTss
- INUIAIUGIIDIIAT BT
sz miolifvrnened
l#anlatvovduaizadnn
Dunou II vundy B pd1anad

ﬂﬂﬂﬂuﬂﬂ
5 Tudnume

a1 lne 253

- nywiAeviininly 180° Tﬂﬂluwaﬂumma\i Fiawos
Tudhsnds A luaﬂmuv'lmamamammﬂ\n\amuaﬂwm
winwmseLiudn 1 vensliedasiaiminasey uasii
mia\mmﬂmﬂlm';ma\uamammnuwu\i A (qn III)

?8 IIT u
Apvilnialy

=133 EJ..VI’]\??JE]\‘]NW?N

EJ’]\‘i amduss EJ.;VI’] 5 al. ﬂE]\‘i&Iﬂ’J’l&lLﬁEl\‘iLilu

ma-2x5u 0.
E]\‘iE]EJVI’]\‘iQ’]ﬂﬂ

= 3 w31, G 1S Demne Sy
3 U3l

. urj1mims..nwnwmuumunu
o9 siosldfuArinawasim

ﬁuﬁ'sﬁaﬁuﬂ\masi'lmauaﬁmsﬁ'h\i

denalfimioviinimitszduaucagly
U DTS T el 1 .

= t 2.5 i eaniaipsiindn T3 owmune
TINANEALTDTUUNTINIEDIA M (39 T uunily A
vazqn 11 yunils B)

- duedavioarvoonly 5 waswasmymedavly 180°
uazUsosliininsiiatminaziy

- ';'l\um'm';'ma\ammmia\mmﬂ (Tﬂﬂﬂinwmﬂmwu
s 3ol dRvwavinsdinels mnaudu) Tudnuausli
ANANVDIFUALTDIANATIURAIATE IR EEU B IT
vyl B pgnunafunof

Bosch Power Tools

160992A 1JT|(16.12.15)

A
=




OBJ_BUCH-2637-001.book Page 254 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM N

254|011 Ing

- Wuedavmneassnanidumrefiluge T (aglu - nuinsininliBnduniensdnedisaasends
wunssnilantoléan 1) uuwid A an 11 dane s el minaseiu wazaouuaidiu
Lamammﬂ\ﬂuaﬂmvlﬁaﬂﬂmwa\uaummm
Foiuan Tuas 11 sgrwofiuwef

A
1/11;“1?/ @ TR
q =

- s

- anusne d ?JE]\‘JQﬂLﬂiE]\‘Jm.I’IEWI\‘iaE]\‘J I was I uu
Wiy A uammwwﬂ\unuma\amia\mmtﬂMﬂmmn
uluvaziy

mﬂmnﬂ\iwua\aaﬂﬁaumﬂﬂd o ATUIRUSIRD LT
dmax =173 El"ﬁ’l\‘lfllil\iwu\‘i‘éﬁ)\‘uﬂ’l x 0.3 w31./4.

dnsine: dwiuTzesinvaaend 5 o, dpviiarndeey s - 5 d. Frunussnlyd-
ggn Y ox = SO FTD9LTeR X 0.3 u./u.
dma* = 25 31 X0.3 s/l = 3 s o ifiponsi g BDe19: SadnusNEiRvzaRD 2 waT ATUdENUY
sivagrreandulsduinndn 3 uw. Jo——— )

dmax = 0.3 ua./u = 1.2 uw. fiviluqn
MIsAMAsTAMUmLINEIMIEAYYaY ATDIH yaniulinnndn 1.2 ay.

HINTUNIINTIRNDY ﬂﬂﬂlﬁlﬁiﬂ\iﬂiuﬂﬂuw e AmsiudEuAY

vanuszgeitvies 2.5 was (vulufof i) dRguN1InTIReE fosldssszmeipitugden

- 'J']\?Lﬂiﬂ\?&lﬂ?ﬂﬂuwuﬂqvluuﬂ A Ba 1 (l&i’a’l\‘l 514 uuwquﬂgjuﬂ\jjvﬁqq\jwuua AL
}Lluflnﬂ\‘i!aklllla']&lm']) Liivine 4 : e - yany ﬂﬂ\‘iLﬂiﬂ\‘i&lﬂ?ﬂLfl]']ﬂllﬂ']uﬂﬂﬁ&lulﬂua 'J']\‘il'z]lluwu
ﬁkﬂiﬂ\‘i&lﬂ?f%ﬂ'ﬁ ﬂllfl]ﬁ; 2 TILRLY ﬂaaﬂﬁkﬂiﬂ\‘i&lﬂ?ﬂlka ﬂaﬂﬂlﬁkﬂiﬂ\‘i&m?ﬂ'ﬂqi 26
LN BASTRUEIALTD ‘Vl']Lﬂiﬂ\‘iﬁ&l']ﬂﬂi\‘iﬂa']\‘i;]ﬂ'ﬂlm?ﬂuﬂ']ullu'ﬂL‘Nﬂ']u

- Vl’lkﬂiﬂ\iﬁuﬂﬂﬂi\iﬂa’l\‘lbauba

(39 1) uaz vnmia\mmﬂm\mm\mﬂLammmum\wu
deeg (R ) 7

wu A 11

N e 9 ( (9 11 .

(as III) 1!
T ~—— He----- ) i
i | i
I ! ]
I ! ]
I : ]
. 1 5m| |
I ! ]
P | : l
i ; i
I ]
I |
| — = m———

i
&
160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools

Q
=




&

OBJ_BUCH-2637-001.book Page 255 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

a1 lne 255

- nywesasdadaly 180° Mvuuaeiosfininludnuyms mMsiudusiiimvsnnaie$ (aamidszaoy H)
lu"ﬂf“"ﬂa"“’"!.ﬂ‘a‘i“azﬂ"‘f"u“’ﬂfm“’l’u”"{ﬂ"ﬂja“’“mﬂ wimdmusiaes 22 $aelfuvfudwavaro Tl
Surinu Il daosliwioin i rssavnueiowmng FoTulusnazfilsimunzaunazluszaznslaag
ATINANUALTD TR WY (qa 11T . .. . . .

. ( ) muaswauﬂauma\mwuﬂgﬁmﬂLamm 22 ga1#
| ‘d' m uniuduarn 1§adeiy Wovanfisulila &
S N m e HTAUD AU TDTNAN R TURA D DIMbbiL
imanearad e

windmsuuavnasiatiinsd (alnvalilsznoy)

- ANWENY d PDIALATDIHNENYEDY I naz I v
meyuanvasisuuLvripeiinindodufivly
YUy

A uilzviuugeaafioyan d,,, Awudesnluil: o o

Armax = F383HITEAIRLIA N TUED Y X 0.7 wu./aj% TNINY N'l'iﬂ’iﬂ’l‘i

AIDE: ArTsgsrvIznivRULaz N uED 5 3.

Arandovwugsansiy lsiunntd . i 3 1D IR
Aax = 2 X 531, X 0.7 431./31.= 7 sl SotiuqmaTo oy - Snuuadoy PARDALIAN
#ovanduladunndt 7 wa. - atqued wslumiovauinatuyg
. . X - iiaRvs saefindufliDennuing FAuldesin
dauuziitlua1wineiu A ; miaxmﬂlm
> inasunngasenaNqaaLTaY wi - ¥ UAIRTITDINDBNAELALTD ST

1D DUNAVDVRAALTDT LasAAN T THHR U 113:7 [alanenliigadintn

wand wWisuldanuszezng 4 - . . ,

. ATAINTHATAIIVIDUAS AU IS T
MRV IR DDF T Y I A @ 1) % . o . I
ugusn1Inavniu e Bufiaeurianufiedy

f""”"“’“”,ll’f"‘w'ﬁzmlfa]“'] léig Wlrvwazy S 1ideinuasas oI Andasian vt 33y
AIBIRI LR HIUAIDIADIANT imupslnd nmuenBudssnauuazdoyafisaiy

puysusIIuIn 1/4" 9 w”nuux UG Fusquaslnadeaunianlely:
s, vinwwvndaviiffdn vyn'l;ﬂ dmiuan www.bosch-pt.com
Aavroaiiidamidolipdy 1ilddev ey fuswlfAuusinnsldvuees fov Sufisausiniy

A L axIUSNFADA Aenfundaduvyossuazalninilssnovpsniadiud
I gHE T L

o L - dinfinvn1sepuasnasayTon: lnd ngumdy .
- USmaviuLs Qafiodiensna oy D pmarewaBudn 10 ndnuuuiuizjuypendadaeinnaiy

o] o Y PP -G o
& Tunsdireiu souwau wiaTpTusuuulagu
M3dadvdi witilszaud (adnval ) n7aAesn fureRliTuuseReiriny
L

ANTHYT
( S . L 4 Tog
winld U3eevd 18 NUIaRA e ey e o
p I e o5 Tad  Jo7 d1dm
59 . U vinAy 2619 11D Wi Tead z P - .
PPV T 11 ANAWDIA s
B NyTeaIALNLHING <
Zx o g s 287 auudau v1in
aofiy wazvinliysy
g 10500

SWIBVIAIDVED o Tnadwii 02 6393111
- ey 2819AI1) Tnsas 02 2384783
riouidaarinsy 4 v3n Taddn Jov diim § e, 2054

79 10501 Uszimelng

Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)




6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 256 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

S—
256 | Bahasa Indonesia
www.bosch.co.th » Jikateks darilabel tentang keselamatan kerja tidak
erududnTsdounasiinausy Tay dalam bahasa negara Anda, sebelum penggunaan alat
S’Iﬂ’li AN TIeS Su G Feaaad 2 untuk pertama kalinya, tempelkan label dalam bahasa
druaad 10/11 nyi 16 negara Anda yang ikut dipasok di atas label tersebut.
auueBuesund Jangan arahkan sinar laser ke seseorang
FUAUIIRAD BUNDUIIHE atau hewan dan jangan memandang ke
Fondasunidinas 10540 sinar laser secara langsung ataumel
ﬂismﬁl;nﬂ pantulan. Hal ini dapat menyebabka
Tnsdwii 02 7587555 kebutaan, kecelakaan atau kerusakaff o
Tnaas 02 7587525 me
. » Jikamata Anda te

13NV
\wipefladn punvellenon wasfiur  Foedlunen
desaniesiiaundvunlflmilealsiinaeanm
WINADI
pgfundovidn wasnumaeduunnoiaialm
18 avludevasiiul
dmsulssmasingadssrangTsninfu: oh

anuszidavannmalsy 2012/19/EU engendarai kendaraa ca mdta untuk melihat sinar

Wi daila s lEnEn wasaussdioy ser tidak melindun K‘ dap sinar ultra violet dan

sma w3y 2006/66/EC whanuaeed/ buat mata tidak ®en i warna dengan baik.

wonnpIngrian3olduda dowian rkan alatge ireparasi hanya oleh para

faneniiy waztlufivieglivinane Ugan sneiggiaakan s

SNTHBIREDY cadang ya i an demikian, keselamatan kerja

. dengan al ini selalu terjamin.
apsvIvins lunmlasuuiasiaslidooudvaroni > J i
anga rkan anak-anak menggunakan alat
peng dengan sinar laser ini tanpa bimbingan. )
Tanpa % Al@anak-anak bisa merusakkan mata orang 3
i gamsinar laser.

. denga
B a h asa I nd onesia r&llah menggunakan alat pengukur di ruangan

terancam bahayaterjadinyaledakan, dimana ada
n, gas atau debu yang mudah terbakar. Di dalam
Keselamatan Kerj

lat pengukur bisa terjadi bunga api, yang lalu menyulut
ebu atau uap.
Petunjuk lengkap i

. C Tharus dibaca dan Jangan meletakkan alat pengukur dan
diperhatikan, agaftidak terjadi bahaya dan tripod putar 13 di dekat alat pacu jantung.
n

Petunjuk-Petunjuk uptu

N2

efja dengan aman s, Medan magnet dari alat pengukur dan tripod
putar akan mengganggu fungsi alat pacu
jantung.

» Jauhkan alat pengukur dan tripod putar 13 dari media
penyimpan data atau perangkat yang memiliki medan
magnet. Data dapat hilang secara permanen akibat efek
magnet dari alat pengukur dan tripod putar.

Penjelasan tentang produk dan daya

dayang disebutkan Bukakan halaman lipatan dengan gambar dari alat pengukur
engglinaan yang lain, bisa dan biarkan halaman ini terbuka selama Anda membaca
petunjuk-petunjuk untuk penggunaan.

mbar dari alat pengukur Penggunaan
ar ditandai dengan nomor 12). Alat pengukur ini cocok untuk menentukan dan memeriksa
p garis-garis mendatar dan tegak lurus serta titik-titik tegak
& i ECG0825::201405< i, 630-650 nn\ lurus.
160992A1JT](16.12.15) Bosch Power Tools
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Bagian-bagian pada gambar
Nomor-nomor dari bagian-bagian alat pengukur pada gambar
sesuai dengan gambar alat pengukur pada halaman
bergambar.

1 Lubangpengedar sinar laser
Tombol untuk menghidupkan dan mematikan
Display kapasitas baterai
Simbol penggunaan tanpa penyetelan otomatis
Tombol mode pengoperasian ,titik laser”
Tombol mode pengoperasian ,garis laser*
Tutup kotak baterai
Alur pemandu
Ulir untuk tripod 1/4"
Ulir untuk tripod 5/8"

Lo ~NSTOh~WN

[y
<

N

Bahasa Indonesia | 257

Laser titik dan garis| GCL 2-15
Kelas laser 2
Jenis laser 630-650nm, <1 mW
Cs 1
Divergensi

- Titik laser 0,8

(sudut satu putaf@

- Garislaser

Ulir untuk tripod

Baterai

11 Nomor model ilage : o
12 Label keselamatan kerja dengan laser flsoperasid garis silang ) 8h
13 Tripod putar (R 1) operasia titik dan garis 12h
- PengOp@rasian garis 16h
14 Rel pemandu —gPengoperasian titik 22h
15 Lubang pengencang t sesuai dengan
16 Magnet-magnet rocedure 01:2 0,49kg
17 Penjepit* n
18 Penopang universal (BM 1)* tanpa tripod p 146x83x 117 mm
19 Tas pelindung* - dengan trip ta @201x197 mm
20 Koper* Jenis keamanen IP 54 (lindungan terhadap
21 Pelapis* debu dan air penyiraman)
22 Reflektor (alat pemantulan) sinar laser* 1) Jarak @engukWfiag bisa berkurang, jika keadaan sekeliling tidak o
23 Tripod (BT 150)* Zwe(;]gl;]t g i kaaiinar Imtatahari zani Ie;ng(sjung). .
. % nada bl engigealln Ikasikan alat pengukur Anda dengan pasti,
24 Tiangteleskop (BT 350) ) d armworserill pada label tipe.
25 Kaca mata untuk melihat sinar lase
* Aksesori yang ada dalam gambar aj
termasuk dalam alat pengukur staiid memasang
Data teknis masang/mengganti baterai
Laser titik dan garis ntuk menjalankan alat penglukur ini dianjurkan penggunaan
baterai-baterai mangan-alkali.
Nomor mo?)el - Buka penutup kompartemen baterai 7 dan masukkan
Area kgrja baterai. Pastikan baterai terpasang sesuai kutubnya
- Garis laser seperti gambar di dalam kompartemen baterai.
- Titik laser ke atal . . . - )
itk K Display kapasitas baterai 3 berkedip hijau saat baterai lemah.
Itik laser ke Selain itu, garis laser berkedip selama 5 detik setiap 10
menit. Alat pengukur masih dapat dioperasikan selama
sekitar 1 jam setelah kedipan pertama. Jika baterai habis,
& :0,7mm/m garis laser berkedip sekali lagi dan langsung padam secara
otomatis.
+4° Gantikanlah selalu semua baterai sekaligus. Gunakanlah
<4s baterai-baterai yang sama mereknya dan dengan kapasitas
erja ®) - 10°C..+50°C  vangsama.
Suhu penyimpanan ~90°C..+70°C » Keluarkanlah baterai-baterai dari alat pengukur, jika
Kelembaban ud 50 alat pengukur tidak digunakan untuk waktuyang lama.
€lembaban udar ° Jika baterai disimpan untuk waktu yang lama, baterai bisa
1) Jarak pengukuran b ang, jika keadaan sekeliling tidak berkorosi dan mengosong sendiri.
menguntungkan inar matahari yang langsung).
Anda bisa mengidentifikasikan alat pengukur Anda dengan pasti,
dengan nomor seri 11 pada labeltipe.
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15) )
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Penggunaan dengan tripod putar RM 1
(lihat gambar-gambar A1-A2)

Dengan bantuan tripod putar 13, alat ukur dapat diputar
sebesar 360° agar selalu tegak lurus dan terpusat. Untuk itu,
garis laser dapat diatur secara tepat tanpa mengubah posisi
alat pengukur.

- Pasang alat pengukur dengan slot pengarah 8 pada rel
pengarah 14 tripod putar 13, lalu dorong alat pengukur
sampai berhenti.

Untuk melepas, tarik alat pengukur dari tripod putar ke
arah berlawanan.

Pilihan posisi tripod putar:

berdiri di atas tempat datar,

dipasang di tempat miring,

dengan bantuan magnet 16 di tempat yang terbuat dari

logam,

dihubungkan dengan penjepit 17 pada rangka plafon dari

logam.

Penggunaan

Cara penggunaan

» Lindungilah alat pengukur terhadap cairan dan sinar
matahari yang langsung.

a
Misalnya, janganlah meninggalkan alat penguk

waktu yang lama di dalam mobil. Jika ada peru

yang besar, biarkan alat pengukur mencap

merata dahulu sebelum Anda mulai men ak

Pada suhu yang luar biasa atau jika adaperu n suhu
yang luar biasa, ketelitian pengukuraffal kur bisa
terganggu.

» Jagalah supaya alat pengultur tidak t ntur atau

terjatuh. Jika alat pengukur

bisa terganggu. Setelah alat pe terbentur ata
terjatuh, periksalah garis-garigilaser atau sinar-si ak
lurus dengan mencoco, da garis pedoma

ti

horisontal atau vertiks enal atau pad

sa.
alat pengukur, ulu

! i
alapDengukur dj W

i, karena unit pen ng imdisa rusak
i L 4
gukur jika Anda

t pefigukur yang hidup
n segera alat pengukur

otomatis) atau isi ,, ONg™“ (untuk penggunaan
dengan perata otomatis).

» Jagalah supaya alat pengukur tidak terkena suhugan
luar biasa atau perubahan suhu yang luar bias -
anta.

S—
Alat pengukur segera memancarkan garis laser dari outlet
sinar laser 1 setelah dihidupkan.
- Untuk mematikanalat pengukur, geser tombol on/off 2ke
posisi ,, Off «.
Unit pendulum akan terkunci ketika alat dimatikan.
Jika suhu kerja maks. yang diizinkan sebesar 50 °C
dilampaui, alat pengukur padam sendiri untuk melindungj
ngukir menjaci dir gir, alat
pengukur siap pakai dagbisa dihidupkan kembali.
Penonaktifan oto
Jika selamakira-kira ak ada tombglpadd@lat
pengukur yang di enghemat bate
pengukur pag atis.
- Untuk me al pengukur kembaljsetel
dimatikan séGaia atis, geser tombol ol 2ke posisi
» alakan alat pengu mbalpatau tekan
to un tombol 6.
Mema pem@daman otomatis:
- Untuk mématikan penonal matisftekan dan tahan
ombol 6 minimal 3geti alat Pengukur hidup. Jika
|ah dinonaktifkan, S rkedip sesaat sebagai
KoRfirmasi.
ettinjuk: Jika rasian 45 °C melehihi batas,
nonaktifan otoragis tidak apat lagi dimatikan.
enyalakan p tifafotomatis:
Untuk mel emadaman otomatis, matikan
dahulu r, kemudian alat pengukur
dihid )

am pekerjaan
1-F1)

ggunaannya:
. ketelitian pengukuran - JPengoperasian titik dan garis silang: Alat pengukur

menghasilkan garis laser horizontal dan vertikal ke depan
serta titik laser vertikal ke atas dan bawah.
Garis laser membentuk silang dengan sudut 90°-.
Pengoperasian titik: Alat pengukur menghasilkan titik
laser vertikal ke atas dan ke bawah.
Pengoperasian garis secara horizontal: Alat pengukur
menghasilkan garis laser horizontal ke depan.
- Pengoperasian garis secara vertikal: Alat pengukur
menghasilkan garis laser vertikal ke depan.
Saat mengatur posisi alat pengukur di dalam ruangan,
garis laser vertikal ditampilkan di langit-langit melalui titik
laser atas.
Saat mengatur posisi alat pengukur langsung pada
dinding, garis laser vertikal menghasilkan garis laser yang
hampir melingkar penuh (garis 360°).
Semua mode pengoperasian kecuali pengoperasian titik
dapat digunakan baik dengan atau pun tanpa perata otomatis.

160992A1JT](16.12.15)
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Bekerja dengan penyetelan otomatis

Pengoperasian) Pengoperasian Display 3, Display 4
garis secaral[garis secaral Pengoperasian’ kapasitas' penggunaantanpa
horizontal vertikal titik baterai " perata otomatisf Gambar|

Langkah-langkah

Tombol on/off 2 ke posisi L] L] o
»,ong™ Pengoperasian garis silang
Tekan 1x tombol
pengoperasian ,.garis- ® - [
laser 6
Tekan 2x tombol
pengoperasian ,.garis- = [ [
a laser 6
Tekan 3x tombol
pengoperasian ,.garis- = = ®
laser 6
Tekan 4x tombol [ [ N,
pengoperasian ,.garis- ,H\ hijau B1
laser 6 Pengoperasian garis silang
o \p
Pengoperasian garis dapat diaktifkan atau dinonaktifkan tergantung pada raMpengoperasian garis:
Tekan 1x tombol N, [
pengoperasian , titik- /- o/ - / [

laser 5
Tekan 2x tombol ?)
pengoperasian , titik- o/- [ hijau
igunakan dengan perata otomatis, lalu

laser 5
Garislaser dan/atau titik laser berkedip deng t at Ketikaa
: ggunaan tanpa perataotomatis” (tombol

al
pengukur berada di luar area perataan otomaffs. diubah
onfloff @ke posisi ,, ON@*), maka pilihan kombinasi pertama
adadisplay dalam mode ini akan selalu diaktifkan.

Bekerja tanpa penyetelan otomftis ‘

Pengoperasian’ Pengoperasi Display 3 Display 4

garis secara garis secaia_ - engoperasian kapasitas] penggunaan tanpa
Langkah-langkah horizontal vertikal titik baterail " perata otomatis’ |Gambar
L ) N N
Tc&r)n:eol“on/ off 2ke posi ; = ,H\ hijau ,,-,\\ merah F1
» Pengoperasial ang
Tekan 1x NI, N,
pengoper. ® - - ,H\ hijau ,,-,\\ merah
Lgarisldeg
8 fibol NI, N,
a - [ = ,H\ hijau ,,-,\\ merah
L 4

X tombol ) N N

= s hijau /i~ merah F1
“6 goperasian garis silang
Dala de ,Penggunaan tapa Perata otomatis®, garis laser
berkedip lambat.
Ketika alat sedang i n tanpa perata otomatis, lalu
diubah ke mod n dengan perata otomatis”
(tombolon/off 2 i ., ONg™*), maka pilihan kombinasi
display pertama pada mode ini diaktifkan.
Bosch Power Tools 160992A 1JT(16.12.15)
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Penyetelan otomatis

Bekerja dengan penyetelan otomatis
(lihat gambar B1-E1)
- Pasang alat pengukur pada alas yang datar dan padat atau
kencangkan pada tripod putar 13.
- Geser tombol on/off 2 ke posisi ,, Ong™* untuk
penggunaan dengan perata otomatis.
Penyetelan otomatis menyeimbangkan ketidak rataan dalam
batas-batas penyetelan otomatis sebesar +4° secara
otomatis. Jika garis-garis laser tidak berkedip-kedip lagi, alat
pengukur sudah rampung dengan penyetelan otomatis.
Jika penyetelan otomatis tidak bisa berfungsi, misalnya jika
alas keberadaan alat pengukur berbeda lebih dari 4 ° dari garis
mendatar, garis-garis laser berkedip-kedip. Dalam hal ini,
letakkan alat pengukur secara datar dan tunggu sampai
dilakukan penyetelan otomatis.
Jika selama penggunaan, alat pengukur digoncangkan atau
dipindahkan, alat pengukur melakukan penyetelan otomatis.
Setelah penyetelan ini, periksalah posisi dari sinar laser-sinar
laser terhadap titik-titik patokan, untuk menghindarkan
terjadinya kesalahan yang diakibatkan karena alat pengukur
dipindahkan.

Bekerja tanpa penyetelan otomatis (lihat gambar F1)
- Geser tombol on/off 2 ke posisi ,, ON@* untuk

penggunaan tanpa perata otomatis. Garis laser berkgdi
lama saat perata otomatis dimatikan.

Jika penyetelan otomatis dimatikan, Anda dapat

o alat pengukur dalam tangan atau menempatkan pa
yang miring. Mungkin sinar-sinar laser tidak b a
secara tegak lurus.

Ketelitian pengukuran

Pengaruh terhadap ketelitian

Pengaruh terbesar terhadap k
lingkungan sekeliling. Khususnya

litian berasal dari suhu
edaan suhu dari bumi

terlebih dahulu seb:
Periksalah selalu p

Untuk melakukan pel ini, dibutuhkan jarak yang

kosong sepanjang 5 m Bada alas yang keras diantaradua

dinding Adan B.

- Pasangkan kur di dekat dinding A pada satu
tripod, atau letakkannya pada alas yang keras dan rata.
Hidupkan alat pengukur. Setelkan penggunaan garis silang
dengan penyetelan otomatis.

- Bidikkan laser pada dinding A yang di dekat dan biarkan
alat pengukur melakukan penyetelan otomatis. Tandai
tengah-tengah dari titik pada persilangan garis-garis laser
pada dinding (titik ).

|Relahkan alat pengukur - tanpa memutarkannya - ke

ekat dinding B, hidupkan alat pengukur dan biarkan alat
@engukur melakukan penyetelan otomatis.

etelkan ketinggian alat pengukur sedemikian (dengan
menggunakan tripod atau jika perlu dengan ganjelan),
sehingga titik potong dari garis-garis laser mengena persis
pada titik IT pada dinding B yang ditandakan sebelumnya.

A

—>¢

- Putarkan alat pengukur sebanyak 180°, tanpa merubah
ketinggiannya. Bidikkannya sedemikian pada dinding A,
sehingga garis laser tegak lurus melampaui titik I yang
telah ditandakan sebelumnya. Biarkan alat pengukur
melakukan penyetelan otomatis dan tandai titik potong
dari garis-garis laser pada dinding A (titik I1I).

160992A1JT](16.12.15)
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- Padadinding A, tandai tengah-tengah dari garis laser
sebagai titik III (tegak lurus di atas atau di bawah titik T).

- Selisih d di antara kedua titik-titik I dan III yang
ditandakan pada dinding A adalah selisih ketinggian yang
sebenarnya dari alat pengukur.

Deviasi maksimal d,,,, yang diizinkan dikalkulasikan sebagai

berikut:

dynax = duakali jarak dinding x 0,3 mm/m

Contoh: Jika jarak dinding 5 m, deviasi maksimal yang

diizinkan

Ay = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm. Tandaitu mungkin tidak iasi maksimal di, 8 iigkan dikalkulasikan sebagai
lebih dari 3 mm terpisah. t: - )
=®uakali jarak din x 08 mm/m

b
, deviasi maksimal yang

= m = 3 mm. Tanda itu mungkin tidak
lebih dari 3 t .

itian pengukuran garis tegak lurus S+—
pémeriksaan ini, dibutuhkan lubang tempat

géng terbuka, dan pada setiap sisi dari pintu

alas yang keras) paling sedikit harus ada jarak 2,5 m.

gkan alat pengukur pada jarak 2,5 m dari lubang

pintl pada alas yang keras dan rata (tidak pada satu

ripod). Biarkan alat pengukur melakukan penyetelan
tomatis pada penggunaan garis silang dan bidikkan garis-
garis laser pada lubang pintu.

- Buatkan tanda pada tengah-tengah dari garis laser tegak
lurus di lantai di lubang pintu (titik I), pada jarak 5 m di sisi
lainnya dari lubang pintu (titik IT) serta pada pinggiran atas
dari lubang pintu (titik III).

endeitar.

Memeriksa ketelitian pengukuran garis mendatar

Untuk melakukan pemeriksaan ini, dibutuhkan bidang yan
kosong sebesar kira-kira 5x 5 m.

- Pasangkan alat pengukur pada alas yang keras
tengah antara dinding-dinding A dan B. Biarka
pengukur melakukan penyetelan otomatis
penggunaan mendatar.

- Padajarak 2,5 mdari alat pengukur, tandai ah-tengah
dari garis laser pada kedua dinding (ti dajdinding A
dan titik IT pada dindingB).

NS
=3
oL T
=~
o =

QO
j

I, -
// > i >
- arkan alat penguku k 180°dan tempatkannya 4 - ’;o’x“
pad@jarak 5 m dan iarkagalat’pengukur melakukan y [ .17 e
penyetelan otoma y = ‘
- Setelkan ketinggi pengukur sedemikian (dengan y 7 pL
menggunakan tri jika perlu dengan ganjelan), y 4 ;oé‘
sehingga ten h dari garis laser mengena persis T T
pada titik IT pada dinding B yang ditandakan sebelumnya. @/
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Pasangkan alat pengukur pada sisi lainnya dari lubang
pintu yang kosong persis di belakang titik I1. Biarkan alat
pengukur melakukan penyetelan otomatis dan bidikkan
garis laser tegak lurus sedemikian, sehingga tengah-
tengahnya persis melalui titik-titik I dan II.

~ 18

Selisih d di antara titik III dan tengah-tengah dari garis
laser pada pinggiran atas dari lubang pintu adalah ketidak
tepatan yang sebenarnya dari alat pengukur terhadap garis
tegak lurus.

Ukurkan ketinggian dari lubang pintu.

Ketidak tepatan maksimal yang diizinkan dy,, dihitungkan

sebagai berikut:

dinax = duakali ketinggian lubang pintux 0,3 mm

Contoh: pada ketinggian lubang pintu sebesar 2

tepatan maksimal

Aax = 2 X2 mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Ini begdfti jardkgntara
tanda-tanda maksimal boleh sebesar 1,2 mm.

Memeriksa ketepatan tegak lurus Q

Untuk melakukan pemeriksaan i
kosong pada alas yang keras
5 mdi antaralantai dan langit-lal
Pasang alat pengukur di atas tr
atas lantai. ,O

- Putar alat pengukur Sebesar 180°. Posisikan alat hingga
memungkinkan pusat titik laser bawah berada di atas titik

N

yang sudah ditandai II. Biarkan alat pengukur meratakan
dengan sendirinya. Tandai pusat titik laser atas (Titik IIT).

Q B

sefienarnya dari
Simpaigan ma
sebagal DeHi
ngit-langit

@

d.a = duakali jarak antara
7 mm/m
onted: jika jarak daril Nngit-langitsebesar 5m,
ngan maksimalnya aéalah
=2x5m mm. Untuk itu, tanda tidak

max N N
leh terpisah mak sejauh 7.

Petunjuk-p@\mtuk pemakaian
» Berilah$elal a hanya pada tengah-tengah dari
titik garis laser. Besarnya titik laser atau o

d8er berubah sesuai dengan perubahan

Mel lﬁr dengan tripod (aksesori)
od bisa menjadi alas untuk mengukur yang stabil dan
tinggiannya bisa dirubah. Pasangkan alat pengukur dengan
ulfBuntuk tripod 1/4" 9 pada ulir dari tripod atau tripod tustel
nya yang lazim bisa dibeli. Untuk mengencangkan pada
tripod konstruksi bangunan yang lazim bisa dibeli, gunakan
ulir untuk tripod 5/8" 10. Kencangkan alat pengukur dengan
baut pengunci dari tripod.

- Ratakan tripod secara kira-kira, sebelum Anda
menghidupkan alat pengukur.

Mengencangkan dengan penopang universal (aksesori)
(lihat gambar H)

Dengan menggunakan penopang universal 18 alat pengukur
bisa dikencangkan misalnya pada permukaan yang tegak
lurus, pipa-pipa atau bahan-bahan yang bisa menjadi
magnetis. Penopang universal juga bisa digunakan sebagai
tripod lantai dan memudahkan penyetelan ketinggian alat
pengukur.

- Ratakan penopang universal 18 secara kira-kira, sebelum
Anda menghidupkan alat pengukur.

Bekerja dengan reflektor (alat pemantulan)

(lihat gambar H)

Dengan reflektor (alat pemantulan) 22 sinar laser menjadi
lebih jelas terlihat jika keadaan sekeliling tidak
menguntungkan dan pada jarak yangjauh.

160992A1JT](16.12.15)
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Paruh yang memantulkan dari reflektor sinar laser 22
membuat garis laser tampak lebih jelas, dengan bantuan
paruh yang transparan garis laser juga tampak dari sebelah
belakang dari reflektor sinar laser.

Kaca mata untuk melihat laser (aksesori)

Kaca mata untuk melihat laser menyaring cahaya lingkungan.
Dengan demikian sinar merah dari laser bagi mata kita
tampak lebih cerah.

Contoh untuk penggunaan (lihat gambar B2-F2, H dan|)
Contoh untuk berbagai penggunaan dari alat pengukur bisa
dilihat pada halaman-halaman bergambar.

Tempatkan alat pengukur selalu dekat pada bidang atau sisi
yang akan diperiksa, dan sebelum melakukan pengukuran,
biarkan alat pengukur melakukan penyetelan otomatis
dahulu.

Selalu ukur jarak antara sinar laser dengan area atau sudut
terhadap dua titik yang terpisah.

Rawatan dan servis

Rawatan dan kebersihan

- Jagalah supaya alat pengukur selalu bersih.

- Janganlah memasukkan alat pengukur ke dalam air atal
cairan lainnya.

- Jikaalat kotor, bersihkannya dengan lap yang lemb
lunak. Janganlah menggunakan deterjen atau tin

- Bersihkanlah secara berkala, terutama permu

lubang pengedar sinar laser, dan perhatikanjah a|
ada bulu yang mencemarinya.
Layanan pasca beli dan konselingterk

pengoperasian

Layanan pasca beli Bosch menj
terkait reparasi dan maintena
ini. Gambar tiga dimensi dan info
dapat Anda lihat di: ,
www.bosch-pt.com

Tim konseling pengoper:
membantu Anda, jika An

produk kami dan ak: N
Jika Anda hendak yalkan sesuatu atauline ﬁ suku
cadang, sebutk: or model terdiridari 10

a label tipe pri

b semu

L 4

anyaan Anda

terkait sukucad%
Bosch dengan

bertanya tent odUik-

Y
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Cara membuang

Alat pengukur, aksesori dan kemasan sebaiknya didaur
ulangkan sesuai dengan upaya untuk melindungi lingkungan
hidup.

Janganlah membuang alat pengukur dan baterai isi
ulang/baterai ke dalam sampah rumah tangga!

Hanya untuk negara-negara UE:

/
USaKa g
lainnya@an dielaur ulangkdh ses
upaya uiltuk melindungi li n

i dengan
hidup.

An Toan

cha y moi huéng dan dé
an toan va khéng bi nguy
khilam viéc v&i dung cu do. Khi
g dung cu do khéng phu hop
ac hudng dan 6 trén, cac thiét bi
: hop trong dung cu do cé thé bj
suy gi 6Mg bao gi& dugc lam cho céc déu

AY VA DUA KEM THEO KHI BAN CHUYEN
IAO DUNG CU PO.

» ) vu y — Viéc sit dung dé hoat déng khac vdi
muc dich thiét ké hay thiét bj diéu chinh hodc
Ung dung vd&i qui trinh khac véi nhitng gi dé
cép 6 day déu co6 thé dan dén phoi nhiém burc
xa nguy hiém.

» Dung cu do dugc cung cip kém theo mét nhan
cénh bdo (dugc danh s6 12 trong phin mé ta
chi tiét cia dung cu do trén trang hinh anh).

A

» Né&u ban vin cta nhin cdnh bao khéng phai la
ngén ngill clia nudce ban, hay dan nhan canh
bao dugc cung cép béing ngén ngili cia nudc
ban chéng Ién trudce khi van hanh cho 1an déu
tien.

higu il‘!’l bé&'trén dung cu do khéng thé doc
dk . HAY BAO QUAN CAN THAN CAC HUONG

Laser Radiation Class 2

do ot stare into beam JIEC 60825-1:201405<1mW, 630-650 nn\

Khéng dé tia la-ze huéng vé phia
ngudi hodc dong vat va khéng
nhin vao tia la-ze tryc ti€p hodc
qua phan chiéu. Nhu vay, ban ¢6
thé 1am l6a mat ngudi khac, dan dén
tai nan hoac gay hong mat.
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» Néu tia la-ze hu'éng vao mat, ban phdi nham
mét lai va ngay 14p tirc xoay dau dé tranh tia-
laze.

» Khéng thue hién bat cir thay d8i nao tai thiét
bi la-ze.

» Khéng duwge st dung kinh nhin laze nhu la
kinh bao hé lao dong. Kinh nhin laze dugc st
dung dé cai thién sy quan sat luéng laze, nhung
chling khéng bao vé chéng lai tia blc xa laze.

» Khéng dwge st dung kinh nhin laze nhu kinh
mat hay dung trong giao théng. Kinh nhin laze
khéng du kha nang bao vé hoan toan UV (tia cuc
tim) va lam giam sy cam nhan mau sic.

» Chi giao dung cu do cho chuyén vién co trinh
do chuyén moén va s dung phu tung chinh
hing stra chira. Diéu nay dam bao cho sy an
toan cla dung cu do dudc gilr nguyén.

» Khéng cho phép tré em st dung dung cu do
laze ma thiéu su giam sat. Ching c6 thé vo tinh
lam ngudi khac ml mat.

» Khéng dwge van hanh dung cu do & méi

nang lam rac chay hay ngun khoi.
Khéng d€ dung cu do va gia
& gdn may trg tim. (rtinhclia
do va gia xoay c6 thé tao r,
anh hudng xdu dén chiic
trg tim.

trudng dé gay chay né, vi du nhu’' & gan noi ¢é am C_QC leuggze
loai chit 16ng dé chay, khi gas hay rac. Cac 3 Gia do 3x
Ira ¢6 thé hinh thanh trong dung cu do va cd,kh Sonld

&)

tr@an ac
acac

» D€ dung cu do va gia xo,
phuong tién nhé tir tin
13. Anh hudng cla tir
xoay ¢6 thé gay mat dir lié

Mo6 Ta San P

Ky Thuat
Xin vui long mé 4 ¢6 hinh anhgmieg ung
cu do va dé mg cac

huéng dan s

\ nhu’véy
V A . .

thiét ké dé h va ki€m tra cac
gang va dog ¢ ' tiéu diém cua
dirng.

la san pham la dé tham
ng cu do trén trang hinh anh.

2 Cong tac
3 Hién thi dung lugng pin

binhay tur a
tlr dung cu do va gia am vi lam viéc?
png phuc héi dyge. s 1, |56

va Dac %

N

Hoat dong khdng cé dén bao 14y cét thiy chudn
tu déng

5 Phim ché d6 van hanh “Diém Laser”
6 Phim ché d6 van hanh “Tia Laser”

7 Nap day pin
8
9

-

Hudéng dan
Phan gan gia dg 1/4"
Phén gan gia dg

May roi tiduldiém va
Trong chiéu laze
s6 may

3601 K66 E..

- Diém Laser hudng 1én

trén 10m
- Diém Laser huéng xudng

duéi 10 m

Dé chinh xéc can bang
- Tia laser
- Diém Laser 7

Pham vi tu 14y c6t thay
chuén (tiéu bidu) +4°

Thdi gian 14y c6t thay
chuén, tiéu biéu <4s

Nhiét d6 hoat déng —10 °C ... +50 °C

Nhiét d6 luu kho -20 °C...+70 °C
1) Té&m hoat ddng co thé bj giam do diéu kién mdi truding
xung quanh khdng thuén Igi (vd. anh sang mat trdi chiéu truc
tiép).

Dung cu do c6 th& nhan biét rd rang bang chubi s& dong 11
trén nhan ghi loai may.

160992A1JT](16.12.15)

ﬁ%

Bosch Power Tools



% 6& OBJ_BUCH-2637-001.book Page 265 Wednesday, December 16, 2015 1:34 PM

diém va

g chiéu laze

D& 4m khéng khi tuong déi,

16i da 90 %
Cép do laze 2
Loai laze 630-650 nm, <1 mW
Ce 1
Phan ky

- Diém Laser 0,8 mrad (Géc day)
- Tia laser 0,5 mrad (Goéc day)
Phén gan gi4 d& 1/4", 5/8"
Pin 3x 1,5V LRO6 (AA)
Thdi gian véan hanh & ché

d6 van hanh

- Ché&db van hanh diém va

ché d6 chir thap
- Ché& d6 chit thap g -
- Ché&db van hanh diém va

ché dd van hanh thing

EPTA-Procedure 01:2014
(chudn EPTA 01:2014)

12h  vGi gia treo tr
- Ché db van hanh thing 16 arig kim loai.
- Ché& db6 van hanh diém 2 n .
Trong luong theo Qui trinh an HaQ

S Khéi lugng
- khéng ¢6 gia xoay 146 x
- c6 gia xoay (%] 197 mm

xung quanh khéng thuan loi (v sang mét tri chidu truc
tiép).
Dung cu do c6 th& nhan biét 15 ra
trén nhan ghi loai may.

Su 1ap vao

Lap/Thay P'n@ @
’ dung pin kiém cho

Khuyén nghj né
dung cu do.

i1 7 va cho pin V&o. Xifphay Iuu y I&p
U'C pi c thé hién mat

j dufg lugng pin 3 nhdp
& nhdp nhay 10 phut
. Dung cu do van con
S sau lan nhdp nhay dau
ja laser vAn nhdp nhay mot
I dong.

Ludn ludn thay tat ¢ pin cling mét 1an. Chi sir dung
pin cung mot hiéu va cé cuing mét dién dung.

N

Tiéng Viét|265

» Thao pin ra khdi dung cu do khi khéng st
dung trong mét thai gian khéng xac dinh. Khi
cét luu kho trong mét thai gian khéng xac dinh, pin
¢6 thé bi an mon va ty phdng hét dién.

Lam viéc véi gia xoay RM 1

(xem hinh A1-A2)

Véi gia xoay 13 ban c¢6 thé xoay dung cu do
p trung tam thay r5. N

3
30,

p chinh xac,

'éng dan 8 va
pay 13 va fruct gac cong

ng ngugc

ugc bat vit |én mot pat pr
v6i nam cham 16%aj catb

AU
U do tranh khéi &m w6t va khéng

gt troi chiéu truc ti€p vao. \d

aafhay thap cu'c dé hay nhiét dé thay déi thai
4. Nhu vi du sau, khong duge dé dung cu do

xe 616 trong mét thdi gian dai han mic binh

hai qua, hay dé cho dung cu do diéu chinh theo
nhiét d6 chung quanh truéc khi dua vao su dung.
Trong truong hgp & trang thai nhiét dé cuc dé hay
nhiét dé thay déi thai qua, sy chinh xac clia dung

Muc d6 bao vé IP andguge bui
> ang vao)
1) Tdm hoat dong c6 thé bi giafil do diéu KIEFPmMoi trudng @hudng. Trong trudng hgp cé sy thay déi nhiét do

cu do c6 thé bi hu héng.

g bahg chubi s 11
» Tranh khéng dé dung cu do bj va dap manh

hay lam rét xuéng. Lam héng dung cu do cé thé
lam hu hai tinh chinh xac ctia né. Sau khi bj tac
déng hay va cham manh, hay déi chiéu dudng
laze hay dudng day doi v6i dudng ngang hay
thé&ng diing qui chiéu da biét hay véi diém day doi
da dugc kiém tra.

» Tt dung cu do trong luc van chuyén. Khi tat
may, bd phan 1&y c¢8t thiy chuén dugc khéa lai, bd
phan nay c6 thé bi hu hdng trong trudng hgp bi di
chuyén cuc manh.

T4t va Mé&

Dé tiét kiém nang lugng, ban chi nén bat dung cu do

khi ¢an st dung.

» Khéng dugec mé dung cu do réi dé méc do, va
tat dung cu do ngay sau khi sit dung xong.

Bosch Power Tools
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Nhing ngudi khac cé thé bi lubng laze lam mu Kich hoat ché& d6 tu ddng ngat:
mét. - Dé kich hoat chtrc nang tat ty déng, tat dung cu
- D& bat may do, hay truct nit bat/tit 2 vao vi tri do va sau dé mé Ién lai.

“0n@” (dé lam viéc khdng c6 tu ddng can bing) 5 = . "
ho&c vao vi tri “Ong’™” (d8 lam viéc véi tu ddng (C)(ZI:'Ihh‘IDnaI‘: g:‘u’g?)g Thire Hoat Bong

cén bang).
Dung cu do gui di ngay lap tiic sau khi bat cac tia Dung cu do cé mét s6 chirc nang hoat dong ma
laser tir cac 16 xa 1. ¢6 thé chuyén d6i qua lai bat cl khi nao:
- Dé tat may do hay trugt nat bat/tat 2 & vi tri - Ché dé van ha jém va ché dé chir t

“off”. Dung cu do tagffa ia L aser ngang v
Khi tat, tram con lac dudc khéa. huéng vé phia u mot di r

Khi vuet qua nhiét do hoat déng 16i da cho phép & oc hudng Jén 8 06ng dudi.

miic 50 ° G, dung cu do ty tit d& bao vé di-8t laze. Cé‘i“a Ia® 'q theo géc -

Sau khi ngudi tré lai, dung cu do & trang thai s&n - Ché dé diém: Dung ‘R tagjra mot

sang hoat dong va ta c6 thé mé may dé hoat déng diém lase gllén trén va xudng I.

6 lai. - Ch&do van hanh thdng thehudng ngang:

N . Ddng cu doftao ra mét tia & yang hudng vé

Tw déng ngat ph @

Khi khéng ¢é nit nao trén dung cu do dugc bam - Ché d8Wan hanh thd gdoc: Dung

trong khoang 120 phut, dung cu do sé tu dong tat dé q: tao ra motja L@ger doc huéng vé phia

tiét kiém pin. wéc.

- Dé bét lai dung cu do sau khi ngét tu déng, ban c6 inh vi dung cuRdo g khong gian, tia Laser
thé ddy nut bat/tat 2 vao vi tri “ Off ” va bét lai ¢ tai trandue qua diém Laser trén.
dung cu do, hodc nhdn nut 5 ho&c nut 6. Khi dinh VN ngay trén tudng tia Laser

Khi Hoat Chiic Nang T4t Tu Déng: oc tao raggt ti ser gan tron day dua (Tia°

- Dé t4t ché dd tu déng ngat, ban hay gili phim 360).
dang bt dung cu do trong 3 giay. Néu tu, at ©  Tatca caggeh an hanh ngoai ché d6 van hanh

khtr kich hoat, tia laser s& nhip nhay nh ioc chon khi ¢6 hodc khéng cé Ty a
xac nhan.

Ghi Chu: Néu vuot qua nhiét d van

ché dé v dong ngét sé khong thé j&

Je

Van Hanh véi Chirc Nang
Chéiddlvan 'Ché do Hién thi4iLam
hanh thang WVah hanhf WChéldo viec khong co
theo hudng thano theof ivan hanh' Hién thil3|dungl Tw|dong can

Thuitulicac budc Xy ngang hucngdoch diém luong pin bang

mau xanh la

5 . 1]
mau xanh la C1
N ) ]
mau xanh la D1
Ny l:l
[ ,H\ mau xanh la E1
ALy I:l
[ ,H\ mau xanh la B1
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